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(54) Kleberauftragsvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Kleberauftragsvor-
richtung fiir eine Kantenanleimmaschine zum Auftragen
eines schmelzfliissigen Klebers auf eine Schmalseite
(20) eines plattenformigen Werkstlickes (12), umfassend
einen Dusenkdrper (22), der einen Zufuhrkanal (24) fiir
schmelzflissigen Kleber aufweist mit einer Mindungs-
6ffnung zum Auftragen des Klebers auf die Schmalseite
(20), sowie ein den Offnungsbereich der Miindungséff-
nung in vertikaler Richtung begrenzendes Begrenzungs-
glied (44), das an der Mindungsoéffnung vertikal ver-
schiebbar gehalten und mit mindestens einem die Werk-
stlickoberseite (18) abtastenden Tastglied gekoppelt ist.
Um die Kleberauftragsvorrichtung derart weiterzubilden,
dass der Kleber iber die gesamte Schmalseite (20) des
Werkstlickes (12) aufgetragen werden kann, ohne dass
die Werkstlickoberseite (18) beeintrachtigt wird, wird er-
findungsgemal vorgeschlagen, dass die Mindungsoff-
nung in Form eines Miindungsschlitzes (38) ausgestaltet
ist, in den das Begrenzungsglied (44) mit einem Schlitz-
begrenzungsabschnitt (46) eintaucht, dessen Breite der
Breite des Mindungsschlitzes (38) entspricht, und dass
das mindestens eine Tastglied als die Werkstlickober-
seite (18) erfassende Tastrolle (54, 56) ausgestaltet ist.
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Beschreibung
Kleberauftragsvorrichtung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kleberauftragsvor-
richtung flir eine Kantenanleimmaschine zum Auftragen
eines schmelzflissigen Klebers auf eine Schmalseite ei-
nes kontinuierlich in einer Vorschubrichtung bewegten
plattenformigen Werkstlickes, umfassend einen Diisen-
korper, der einen Zufuhrkanal fiir schmelzflissigen Kle-
ber aufweist mit einer Miindungsoéffnung zum Auftragen
desKlebers aufdie Schmalseite des Werkstlickes, sowie
ein den Offnungsbereich der Miindungséffnung in verti-
kaler Richtung begrenzendes Begrenzungsglied, das an
der Mindungso6ffnung vertikal verschiebbar gehalten
und mit mindestens einem die Werkstuickoberseite ab-
tastenden Tastglied gekoppelt ist.

[0002] Kleberauftragsvorrichtungen der eingangs ge-
nannten Art kommen bei Kantenanleimmaschinen zum
Einsatz, mit denen eine Anleimkante, die haufig auch als
"Umleimer" bezeichnet wird, einer parallel zur Vorschub-
richtung des Werksttickes verlaufenden Schmalseite des
Werkstlickes zugefuhrt und mit dem Werkstiick verklebt
werden kann. AnschlieBend wird das Werkstiick mitdem
Umleimer Ublicherweise einer Nachbearbeitung zuge-
fiihrt, um einen kontinuierlichen Ubergang zwischen den
Ober- und Unterseiten des Werkstlickes und dem Um-
leimer zu erzielen.

[0003] Zum AuftragendesKlebers aufdie Schmalseite
der Kantenanleimmaschine kommt eine Kleberauftrags-
vorrichtung der eingangs genannten Art zum Einsatz. Sie
umfasst einen Disenkdrper, der einen Zufuhrkanal fir
schmelzfliissigen Kleber aufweist. Uber den Offnungs-
bereich einer Miindungséffnung des Zufuhrkanals kann
der schmelzflissige Kleber auf die Schmalseite des
Werkstlickes aufgetragen werden. Der Kleber soll nach
Méglichkeit die Schmalseite in vertikaler Richtung und in
Vorschubrichtung vollstéandig Gberdecken, d. h. er soll
sich von der unteren bis zur oberen Langskante des
Werkstlickes auf dessen gesamter Lange erstrecken, so
dass nach dem Verkleben des Umleimers weder an der
Werkstlickoberkante noch an der Werkstlickunterkante
Feuchtigkeit in den Bereich zwischen den Umleimer und
die Schmalseite eindringen kann.

[0004] AusderDE 4012726 A1 istes bekannt, an der
Mundungsoéffnung des Zufuhrkanals ein Begrenzungs-
glied verschiebbar zu halten, mit dessen Hilfe die Hohe
des Offnungsbereichs der Miindungséffnung an die Stér-
ke des Werkstlickes, d. h. an die vertikale Erstreckung
der Schmalseite des Werkstilickes angepasst werden
kann. Das Begrenzungsglied ist mit einem Tastglied ge-
koppelt, das die Werkstlickoberseite abtastet. Das Tast-
glied ist bei der aus der DE 40 12 726 A1 bekannten
Kleberauftragsvorrichtung in Form eines Tastschiebers
ausgebildet, der an der Werkstlickoberseite entlangglei-
tet. Die Mindungsoffnung des Zufuhrkanals wird bei der
bekannten Kleberauftragsvorrichtung von einer Vielzahl
in einer Reihe nebeneinander angeordneter Durch-
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gangsbohrungen gebildet, die jeweils durch einen o&ff-
nungsfreien Zwischenbereich voneinander getrennt
sind.

[0005] Die aus der DE 40 12 726 A1 bekannte Kleber-
auftragsvorrichtung hat sich in der Praxis seit Jahren be-
wabhrt. Allerdings ware es wiinschenswert, wenn die Fer-
tigung der Kleberauftragsvorrichtung vereinfacht werden
konnte.

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, eine Kleberauftragsvorrichtung der eingangs ge-
nannten Art derart weiterzubilden, dass sie fertigungs-
technisch einfacher hergestellt werden kann.

[0007] Diese Aufgabe wird bei einer Kleberauftrags-
vorrichtung der eingangs genannten Art erfindungsge-
maM dadurch geldst, dass die Mliindungsoffnung in Form
eines Mundungsschlitzes ausgestaltet ist, in den das Be-
grenzungsglied mit einem Schlitzbegrenzungsabschnitt
eintaucht, dessen Breite in Vorschubrichtung der Breite
des Miindungsschlitzes entspricht, und dass das minde-
stens eine Tastglied als Tastrolle ausgestaltet ist.
[0008] Bei der erfindungsgemaflen Kleberauftrags-
vorrichtung ist die Mindungséffnung des Zufuhrkanals
in Form eines Schlitzes ausgestaltet. Dies hat den Vor-
teil, dass die Miindungséffnung fertigungstechnisch ein-
facher hergestellt werden kann. Auferdem erleichtertdie
schlitzférmige Ausgestaltung der Miindungséffnung de-
ren Reinigung. Daruber hinaus erlaubt es die Ausgestal-
tung der Miindungsoéffnung in Form eines Miindungs-
schlitzes, die vertikale Ausdehnung des Offnungsberei-
ches der Miundungsoéffnung exakt an die Hohe der
Schmalseite anzupassen. Der Kleber kann dadurch ex-
akt bis in H6he der Oberkante des Werkstlickes auf die
Schmalseite aufgetragen werden, ohne dass die Gefahr
besteht, dass am Rand der Schmalseite nur eine unzu-
reichende Menge an Kleber zur Verfligung steht.
[0009] Bei der erfindungsgemaRen Kleberauftrags-
vorrichtung kommt ein Miindungsschlitz zum Einsatz,
iber dessen Offnungsbereich Kleber sehr gleichmaRig
direkt auf die Schmalseite aufgetragen werden kann. Die
Erstreckung des Offnungsbereiches in vertikaler Rich-
tung ist durch das Begrenzungsglied vorgebbar, das mit
mindestens einer Tastrolle gekoppelt ist. Das Begren-
zungsglied weist einen in den Miindungsschlitz eintau-
chenden Schlitzbegrenzungsabschnitt auf, der den Miin-
dungsschlitz in seinem eintauchenden Bereich vollstan-
dig ausfillt und dessen Lage in vertikaler Richtung von
der mindestens einen Tastrolle vorgegeben wird, die die
Werkstlckoberseite des kontinuierlich bewegten Werk-
stlickes abtastet. Der Schlitzbegrenzungsabschnitt
nimmt daher eine Lage an der Oberkante des Werkstuk-
kes ein, so dass die vertikale Erstreckung des Offnungs-
bereiches des Miindungsschlitzes exakt der vertikalen
Erstreckung der Schmalseite des Werkstiickes ent-
spricht. Der Kleber kann daher auf die gesamte Schmal-
seite aufgetragen werden, und zwar auch dann, wenn
die H6he der Schmalseite Uber die Lange des Werkstlk-
kes variiert. Es besteht weder die Gefahr, dass zu wenig
Kleber insbesondere im Bereich der oberen Werkstick-
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kante aufgetragen wird, noch besteht die Gefahr, dass
zu viel Kleber aufgetragen wird und Kleber auf die Werk-
stiickoberseite gelangt. Die Werkstiickoberseite wird
folglich durch den Kleber nicht beeintrachtigt. Die Tast-
rolle erfasst die Werkstlickoberseite, wobei sie an der
Werkstlickoberseite abrollt. Sie passt sich daher standig
an die Lage der Werkstlickoberseite an, ohne an der
Werkstlickoberseite entlang zu gleiten und sie dadurch
maoglicherweise zu beeintrachtigen. Vielmehr rollt sie mit
sehr geringem Reibungskoeffizienten an der Werksttck-
oberseite ab. Die erfindungsgemafe Kleberauftragsvor-
richtung hat somit auch den Vorteil, dass schmelzflissi-
ger Kleber exakt Uber die gesamte Schmalseite des
Werkstlickes aufgetragen werden kann, ohne dass die
Werkstlickoberseite beeintrachtigt wird.

[0010] Gunstigerweise schlielt sich in Vorschubrich-
tung an den Miindungsschlitz eine Rakel mit einer Viel-
zahl von parallel zur Vorschubrichtung verlaufenden Ril-
len an. Dadurch kann der auf die Schmalseite aufge-
brachte Kleber strukturiert werden.

[0011] Von Vorteil ist es, wenn im Zufuhrkanal ein in
vertikaler Richtung verstellbarer Dosierstab angeordnet
ist mit einer axialen Sackbohrung, der schmelzflissiger
Kleber zuflihrbar ist und die tber einen vertikalen Do-
sierschlitz mit dem Muandungsschlitz verbunden ist. Bei
einer derartigen Ausfihrungsform istim Zufuhrkanal ein
Dosierstab verschiebbar gehalten. Uber den Dosierstab
kann dem Miindungsschlitz schmelzflissiger Kleber zu-
gefihrt werden. Hierzu weist der Dosierstab eine axiale
Sackbohrung auf, die tber einen vertikalen Dosierschlitz
in den Mundungsschlitz des Disenkorpers einmindet.
Die Lage des Dosierstabes in vertikaler Richtung kann
verstelltwerden. Hierzu kann beispielsweise vorgesehen
sein, dass der Dosierstab tber ein Gestédnge mit einem
Oberteil der Kantenanleimmaschine verbunden ist. Die
Lage des Dosierstabes kann somit zusammen mit dem
Oberteil an die maximale Starke des Werkstlickes, d. h.
an die maximale Ausdehnung des Werkstlickes in verti-
kaler Richtung, angepasst werden. Am Oberteil der Kan-
tenanleimmaschine sind Ublicherweise Transportglie-
der, beispielsweise Transportrollen oder -riemen ange-
ordnet, die in Kombination mit Transportgliedern, die am
Unterteil der Kantenanleimmaschine angeordnet sind,
das Werkstuck in Vorschubrichtung bewegen. Zu diesem
Zweck wird die Lage des Oberteils an die maximale Dicke
des Werkstlickes angepasst, und durch die Kopplung
des Dosierstabs Uber das Gesténge an das Oberteil er-
folgt auch eine Justierung des Dosierstabs. Der Dosier-
stab kann am Gestange verstellbar gehalten sein, so
dass er relativ zum Gestange und folglich auch relativ
zum Oberteil der Kantenanleimmaschine verstellt wer-
den kann.

[0012] Es kann vorgesehen sein, dass der Dosierstab
um eine Langsachse des Zufuhrkanals verdrehbar ist.
Dadurch kann der Dosierschlitz auf einfache Weise zwi-
schen einer Offnungsstellung, in der er mit dem Miin-
dungsschlitz des Disenkdrpers fluchet, und einer
SchlieRstellung, in der er versetzt zur Miindungsoéffnung
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angeordnet ist, hin- und hergeschwenkt werden. Da-
durch kann das Auftragen von Kleber auf einfache Weise
gesteuert werden.

[0013] Giinstig ist es, wenn der Dosierschlitz minde-
stens dieselbe Breite in Vorschubrichtung aufweist wie
der Mundungsschlitz. Dem Muindungsschlitz kann da-
durch Uber seine gesamte Breite Kleber zugefuhrt wer-
den, der dann (iber den Offnungsbereich des Miindungs-
schlitzes auf die Schmalseite des Werkstiickes aufgetra-
gen wird. Dadurch kann die GleichmaRigkeit des Kleber-
auftrags verbessert werden.

[0014] Bei einer vorteilhaften Ausflihrungsform er-
streckt sich der Miindungsschlitz des Diisenkérpers in
vertikaler Richtung nach oben tiber den Dosierschlitzdes
Dosierstabes hinaus. Insbesondere kann vorgesehen
sein, dass sich der Mindungsschlitz bis Giber die Werk-
stlickoberkante hinaus erstreckt. Dies erleichtert die Fer-
tigung des Miindungsschlitzes. Obwohl sich der Mun-
dungsschlitz weit nach oben erstreckt, besteht keine Ge-
fahr, dass Kleber auf die Werkstlickoberseite gelangt,
denn in vertikaler Richtung wird der Offnungsbereich des
Mundungsschlitzes durch den im Mindungsschlitz in
vertikaler Richtung verschiebbar angeordneten Schlitz-
begrenzungsabschnitt des Begrenzungsgliedes be-
grenzt. Kleber kann nur in dem Offnungsbereich des
Miindungsschlitzes aus dem Disenkdrper austreten.
Der Offnungsbereich ist unterhalb des Schlitzbegren-
zungsabschnittes angeordnet. Die Lage des Schlitzbe-
grenzungsabschnittes wird, wie voran stehend erlautert,
durch die Lage der Tastrolle vorgegeben, die die Werk-
stiickoberseite abtastet.

[0015] Eskannvorgesehen sein, dass sich der Dosier-
schlitz des Dosierstabes in vertikaler Richtung nach un-
ten Uber den Mindungsschlitz hinaus erstreckt. Ein Be-
reich des Dosierschlitzes kann sich somit unterhalb des
Muindungsschlitzes erstrecken. Dieser Bereich wird vom
Dosierkdrper abgedeckt, so dass keine Gefahr besteht,
dassKleberin diesen Bereich aus dem Dosierschlitzaus-
treten kann.

[0016] Das Begrenzungsglied weist bei einer vorteil-
haften Ausfiihrungsform der Erfindung einen ersten und
einen zweiten Haltearm auf, die einander abgewandt von
einem Zentralteil abstehen und an denen jeweils minde-
stens eine Tastrolle frei drehbar gelagert ist. Bei einer
derartigen Ausgestaltung weist die Kleberauftragsvor-
richtung mindestens zwei Tastrollen auf, die jeweils die
Werkstlckoberseite abtasten und in Vorschubrichtung
hintereinander angeordnet sind. Sie sind jeweils an ei-
nem Haltearm des Begrenzungsgliedes frei drehbar ge-
lagert, und die Haltearme sind mit einem Zentralteil des
Begrenzungsgliedes verbunden, an dem der in den Miin-
dungsschlitz des Diisenkérpers eintauchende Schlitzbe-
grenzungsabschnitt gehalten ist.

[0017] Es kann vorgesehen sein, dass die beiden Hal-
tearme und das Zentralteil in Form eines einstlickigen
Bauelementes ausgestaltet sind.

[0018] Ergénzend oder alternativ kann vorgesehen
sein, dass das Zentralteil und der Schlitzbegrenzungs-
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abschnitt einstlickig miteinander verbunden sind.
[0019] Gunstigerweise ist das Begrenzungsglied mit
einer vertikal nach unten gerichteten Ruckstellkraft be-
aufschlagt. Es kann beispielsweise vorgesehen sein,
dass eine Druckfeder oder der Zylinder eines Kolben-
Zylinderaggregats auf das Begrenzungsglied einwirkt
und das Begrenzungsglied entgegen der federelasti-
schen Rickstellkraft vertikal nach oben verschiebbar ist.
[0020] Von besonderem Vorteil ist, wenn das Begren-
zungsglied eine an die Werkstlickoberkante anlegbare
Dichtkante aufweist. Die Dichtkante kann sich quer zur
Vorschubrichtung an den Schlitzbegrenzungsabschnitt
anschlieRen. Sie kann an die obere Langskante des
Werkstlckes angelegt werden. Der Bereich der Schmal-
seite des Werkstuckes, auf die Kleber aufgetragen wer-
den soll, wird somit gegen die Werkstlickoberseite be-
sonders zuverlassig abgedichtet. Die Werkstlickobersei-
te wird dabei nicht beeintrachtigt, da die Dichtkante des
Begrenzungsgliedes nur einen sehr schmalen Bereich
an der Werkstlckoberkante berlhrt, nicht aber eine
grof¥flachige Anlage darstellt. Insbesondere kann vorge-
sehen sein, dass die Dichtkante das Werkstlick nur lini-
enférmig berihrt.

[0021] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist die
Dichtkante des Begrenzungsgliedes in vertikaler Rich-
tung in Hohe einer an der Werkstilickoberseite abrollen-
den Abrollflache der mindestens einen Tastrolle oder tie-
fer als die Abrollflaiche angeordnet. Dies stellt sicher,
dass die Werkstlickdicke durch die mindestens eine
Tastrolle erfasst wird, der das Begrenzungsglied ein-
schlieBlich der Dichtkante folgt. Die Steuerung oder Fiih-
rung des Begrenzungsgliedes in vertikaler Richtung er-
folgt somit durch die mindestens eine Tastrolle. Die
Dichtkante dient dagegen dazu, einen Auftrag von Kleber
auf die Werkstlickoberseite zuverlassig zu vermeiden.
[0022] Bevorzugt erstreckt sich die Dichtkante in Vor-
schubrichtung des Werkstulickes Uber die Breite des Mun-
dungsschlitzes hinaus.

[0023] Falls sich in Vorschubrichtung an den Min-
dungsschlitz eine Rakel anschlief3t, ist es glinstig, wenn
sich die Dichtkante Uber die gesamte Lange der Rakel
erstreckt.

[0024] Gunstigerweise ist die mindestens eine Tast-
rolle in vertikaler Richtung verstellbar am Begrenzungs-
glied gehalten. Dies gibt die Mdglichkeit, die Lage der
Tastrolle zu justieren. Insbesondere kann dadurch die
Lage der Tastrolle relativ zur Dichtkante eingestellt wer-
den.

[0025] Von Vorteil ist es, wenn die mindestens eine
Tastrolle mittels einer Exzentereinrichtung verstellbar
am Begrenzungsglied gehalten ist. Derartige Exzenter-
einrichtungen sind dem Fachmann an sich bekannt. Mit
ihrer Hilfe kann die Drehachse der Tastrolle auf beson-
ders einfache Weise in vertikaler Richtung verstellt wer-
den.

[0026] DasBegrenzungsglied umfasstbeieinerbevor-
zugten Ausgestaltung eine untere Begrenzungsflache,
die oberhalb der Werkstiickoberseite angeordnet ist.
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Vorteilhaft ist es, wenn die untere Begrenzungsflache
zur Werkstilickoberseite geneigt ist. Die untere Begren-
zungsflache kann sich in die dem Schlitzbegrenzungs-
abschnitt abgewandte Richtung an die Dichtkante des
Begrenzungsgliedes anschliel3en.

[0027] Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der ndheren Erlduterung.
Es zeigen:

Figur 1:  eine perspektivische Darstellung einer erfin-
dungsgemafien Kleberauftragsvorrichtung;

Figur 2:  eine Vorderansicht der Kleberauftragsvor-
richtung aus Figur 1;

Figur 3:  eine Schnittansicht der Kleberauftragsvor-
richtung entlang der Linie 3-3 in Figur 2 und

Figur 4. eine Schnittansicht der Kleberauftragsvor-
richtung entlang der Linie 4-4 aus Figur 3.

[0028] In der Zeichnung ist schematisch eine Kleber-

auftragsvorrichtung 10 dargestellt fir eine Kantenan-
leimmaschine. Die Kantenanleimmaschine ist in der
Zeichnung nicht dargestellt, da sie dem Fachmann an
sich bekannt ist. Sie weist in Ublicher Weise ein Maschi-
nenoberteil und ein Maschinenunterteil auf. Das Maschi-
nenunterteil umfasst ein Gestell sowie verschiedene Be-
arbeitungsaggregate wie beispielsweise Sagen, Frasen
und dergleichen. Das Maschinenoberteil ist relativ zum
Maschinenunterteil in vertikaler Richtung verstellbar ge-
halten. Am Maschinenoberteil und am Maschinenunter-
teil sind Transportglieder, zum Beispiel Transportrollen,
gelagert, mit deren Hilfe ein plattenférmiges Werkstiick
12 in einer Vorschubrichtung 14 kontinuierlich bewegt
werden kann. Das Werkstlick 12 weist eine Stirnseite 16
auf sowie eine Unterseite 17 und eine Oberseite 18. Au-
Rerdem umfasst das Werkstiick 12 eine vordere Schmal-
seite 20 und eine hintere Schmalseite 21. Wie nachste-
hend noch naher erldutert, kann mittels der Kleberauf-
tragsvorrichtung 10 ein schmelzflissiger Kleber auf die
vordere Schmalseite 20 aufgetragen werden.

[0029] Die Kleberauftragsvorrichtung 10 umfasst ei-
nen Disenkoérper 22 mit einem in vertikaler Richtung ver-
laufenden Zufuhrkanal 24, in dem ein Dosierstab 26 in
vertikaler Richtung verstellbar gehalten ist. Mit einem un-
teren Endabschnitt 28 taucht der Dosierstab 26 in an sich
bekannter Weise in einen in der Zeichnung nicht darge-
stellten, dem Fachmann an sich bekannten Klebstoffbe-
halter der Kantenanleimmaschine ein, und mit einem
oberen Endabschnitt 30 ist der Dosierstab in vertikaler
Richtung verstellbar an einem Gestange 32 gehalten.
Das Gestange 32 ist am Maschinenoberteil der dem
Fachmann an sich bekannten Kantenanleimmaschine
festgelegt. Der Dosierstab 26 kann somit in vertikaler
Richtung relativ zum Dusenkorper 22 verstellt werden.
[0030] Der Dosierstab 26 umfasst eine axiale Sack-
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bohrung 34, die von dem in Figur 1 dargestellten unteren
Ende 35 des Dosierstabs 26 ausgeht und sich bisin H6he
des Dusenkdrpers 22 erstreckt. Im Bereich des Disen-
korpers 22 schlief3t sich an die Sackbohrung 34 ein seit-
licher Dosierschlitz 36 an, der die Wandung des Dosier-
stabes 26 durchgreift und sich in vertikaler Richtung er-
streckt.

[0031] Der Disenkérper 22 umfasst einen Mindungs-
schlitz 38, der in vertikaler Richtung verlauft und sich
ausgehend von einer in Hohe der unteren Langskante
40 des Werkstlickes 12 angeordneten Endflache 39 tiber
die obere Langskante 41 des Werkstiickes 12 hinaus bis
etwa zur Oberseite 42 des Disenkorpers 22 erstreckt.
Die Oberseite 42 ist der Oberseite 18 des Werkstiickes
12 abgewandt. Die vordere Schmalseite 20 des Werk-
stiickes 12 erstreckt sich von der unteren Langskante 40
bis zur oberen Langskante 41 und wird somit vom Mun-
dungsschlitz 38 tberdeckt.

[0032] In den Mindungsschlitz 38 taucht ein Begren-
zungsglied 44 mit einem Schlitzbegrenzungsabschnitt
46 ein. Der Schlitzbegrenzungsabschnitt 46 ist in Form
einer Nase oder Rippe ausgebildet, die von einem Zen-
tralteil 48 des Begrenzungsgliedes 44 in horizontaler
Richtung und quer zur Vorschubrichtung 14 des Werk-
stlickes 12 absteht. In seinem in den Mindungsschlitz
38 eintauchenden Bereich flllt der Schlitzbegrenzungs-
abschnitt 46 den Mindungsschlitz 38 vollstdndig aus.
Hierzu sind die Breite des Schlitzbegrenzungsabschnitts
46 in Vorschubrichtung 14 und die Tiefe des Schlitzbe-
grenzungsabschnitts 46 quer zur Vorschubrichtung 14
an die Breite bzw. Tiefe des Miindungsschlitzes 38 an-
gepasst.

[0033] Das Zentralteil 48 ist einstlickig mit einem er-
sten Haltearm 50 und einem zweiten Haltearm 52 ver-
bunden, die in Vorschubrichtung 14 fluchtend zueinan-
der und einander abgewandt vom Zentralteil 48 abste-
hen. Anihren freien Endbereichen tragen die beiden Hal-
tearme 50 und 52 eine erste Tastrolle 54 bzw. eine zweite
Tastrolle 56, die an den Haltearmen 50, 52 frei drehbar
gelagert sind.

[0034] Das Begrenzungsglied 44 ist an einer Fih-
rungsstange 58 festgelegt, die entgegen einer elasti-
schen Riickstellkraft, die von einer Druckfeder 60 aus-
gelibt wird, in vertikaler Richtung verschiebbar am Ge-
stange 32 gehalten ist.

[0035] Der Schlitzbegrenzungsabschnitt 46 ist im
Mundungsschlitz 38 des Dosierkdrpers 22 in vertikaler
Richtung verschiebbar gehalten. Mit einer unteren Stirn-
flache 62 begrenzt der Schlitzbegrenzungsabschnitt 46
einen Offnungsbereich 64 des Miindungsschlitzes 38.
Der Offnungsbereich 64 erstreckt sich von der Endfléche
39 des Miindungsschlitzes 38 bis zur unteren Stirnflache
62 des Schlitzbegrenzungsabschnitts 46. Uber den Off-
nungsbereich 64 kann schmelzflissiger Kleber auf die
vordere Schmalseite 20 des Werkstlickes 12 aufgetra-
gen werden. Der Dosierstab 26 wird hierzu in vertikaler
Richtung derart justiert, dass der Dosierschlitz 36 den
Offnungsbereich 64 (iberdeckt. Dies wird aus Figur 4
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deutlich. Somit kann schmelzflissiger Kleber ber die
Sackbohrung 34, den Dosierschlitz 36 und den Offnungs-
bereich 64 des Miindungsschlitzes 38 auf die vordere
Schmalseite 20 aufgetragen werden.

[0036] Quer zur Vorschubrichtung 14 schlie3t sich an
die untere Stirnflache 62 des Schlitzbegrenzungsab-
schnittes 46 eine zur Werkstuckoberseite 18 geneigte
untere Begrenzungsflache 66 des Zentralteils 48 des Be-
grenzungsgliedes 44 an. Der Ubergang von der Stirnfla-
che 62 zur Begrenzungsflache 66 erfolgt tiber eine Dicht-
kante 67 des Begrenzungsgliedes 44. Die Dichtkante 67
berlhrt das Werkstlick 12 an dessen oberer Langskante
41. Aus dem Offnungsbereich 64 des Miindungsschlit-
zes 38 austretender Kleber kann folglich nicht auf die
Oberseite 18 des Werkstiickes 12 gelangen.

[0037] Die Tastrollen 54 und 56 sind jeweils mittels
einer Exzentereinrichtung 68 bzw. 70 am jeweiligen Hal-
tearm 50 bzw. 52 gelagert und kénnen mit der Exzenter-
einrichtung 68 bzw. 70 in vertikaler Richtung verstellt
werden. Dies gibt die Moéglichkeit, die Tastrollen 54 und
56 relativ zur Dichtkante 67 zu verstellen. Beispielsweise
kann vorgesehen sein, dass die Tastrollen 54 und 56 mit
ihrer die Oberseite 18 des Werkstuickes 12 abtastenden
Abrollflache 72 bzw. 74 exakt in Hohe der Dichtkante 67
oder aber etwa tiefer als die Dichtkante 67 positioniert
sind.

[0038] Wie insbesondere aus Figur 1 deutlich wird,
schlief3t sich an den Mindungsschlitz 38 in Vorschub-
richtung 14 eine Rakel 76 mit einer Vielzahl von parallel
zur Vorschubrichtung 14 verlaufenden Rillen 78 an. Die
Dichtkante 67 erstreckt sich in Vorschubrichtung 14 tber
die gesamte Lange der Rakel 76.

[0039] Wie insbesondere aus Figur 4 deutlich wird,
kann der Dosierstab 26 derart justiert werden, dass sich
der Dosierschlitz 36 in vertikaler Richtung geringfiigig
Uber die obere Langskante 41 des Werkstiickes 12 hin-
aus erstreckt. Damit ist sichergestellt, dass dem Off-
nungsbereich 64 (iber dessen gesamte vertikale Erstrek-
kung gleichmanig schmelzflissige Kleber zugefiihrt wer-
den kann.

[0040] Es kann vorgesehen sein, dass der Dosierstab
26 um eine Langsachse des Zufuhrkanals 24 verdrehbar
ist. Dies gibt die Mdglichkeit, den Dosierschlitz 36 zwi-
schen einer Offnungsstellung und einer SchlieRstellung
hin und her zu verschwenken, um das Auftragen von
schmelzfliissigem Kleber zu steuern. In seiner Offnungs-
stellung, wie sie in Figur 4 dargestellt ist, fluchtet der Do-
sierschlitz 36 mit dem Mindungsschlitz 38 des Dosier-
korpers, wohingegen er in seiner Schlielstellung zum
Miindungsschlitz 38 um einen Schwenkwinkel von bei-
spielsweise 15° bis 30° versetzt angeordnet ist. Die
Schlielstellung des Dosierstabes 26 istin der Zeichnung
nicht dargestellt.

[0041] Das Werkstlick 12 wird von den in der Zeich-
nung nicht dargestellten Transportgliedern der Kanten-
anleimmaschine in Vorschubrichtung 14 am Miindungs-
schlitz 38 entlanggefiihrt, so dass fortlaufend schmelz-
flissiger Kleber auf die vordere Schmalseite 20 des
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Werkstlickes 12 aufgetragen werden kann. Der Kleber
kann tiber den Offnungsbereich 64 aus dem Diisenkér-
per 22 austreten. Die vertikale Erstreckung des Off-
nungsbereiches 64 wird vom Schlitzbegrenzungsab-
schnitt 46 vorgegeben, der mit den die Werkstlckober-
seite 18 abtastenden Tastrollen 54 und 56 gekoppelt ist.
Somit kann die untere Stirnkante 62 des Schlitzbegren-
zungsabschnittes 46 exakt in Hohe der Oberseite 18 des
Werkstiickes 12 ausgerichtet werden. Uber die Tastrol-
len 54 und 56 kann der Schlitzbegrenzungsabschnitt 46
samtlichen Unebenheiten der Oberseite 18 folgen, so
dass der Offnungsbereich 64 des Miindungsschlitzes 38
exakt an die Veranderungen der Werkstuickdicke ange-
passt werden kann.

[0042] Mittels der Kleberauftragsvorrichtung 10 kann
somit auf die gesamte Schmalseite 20, ausgehend von
der unteren Langskante 40 des Werkstiickes 12 bis zu
dessen oberer Langskante 41, gleichmaRig schmelzflis-
siger Kleber aufgetragen werden, wobei einerseits si-
chergestellt ist, dass der Kleber bis zur oberen Langs-
kante 41 heranreicht und andererseits sichergestellt ist,
dass der Kleber nicht auf die Oberseite 18 des Werkstuk-
kes gelangen kann.

Patentanspriiche

1. Kleberauftragsvorrichtung fiir eine Kantenanleim-
maschine zum Auftragen eines schmelzflissigen
Klebers auf eine Schmalseite (20) eines kontinuier-
lich in einer Vorschubrichtung (14) bewegten plat-
tenférmigen Werkstiickes (12), umfassend einen
Disenkorper (22), der einen Zufuhrkanal (24) fir
schmelzflissigen Kleber aufweist mit einer Min-
dungsoéffnung zum Auftragen des Klebers auf die
Schmalseite (20), sowie ein den Offnungsbereich
der Miindungso6ffnung in vertikaler Richtung begren-
zendes Begrenzungsglied (44), das an der Min-
dungsoéffnung vertikal verschiebbar gehalten und mit
mindestens einem die Werkstlickoberseite (18) ab-
tastenden Tastglied gekoppelt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mindungsoéffnung in Form
eines Mlndungsschlitzes (38) ausgestaltet ist, in
den das Begrenzungsglied (44) mit einem Schlitz-
begrenzungsabschnitt (46) eintaucht, dessen Breite
in Vorschubrichtung (14) der Breite des Mindungs-
schlitzes (38) entspricht, und dass das mindestens
eine Tastglied als Tastrolle (54, 56) ausgestaltet ist.

2. Kleberauftragsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass sich in Vorschubrich-
tung (14) an den Mindungsschlitz (38) eine Rakel
(76) anschlief3t.

3. Kleberauftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass im Zufuhrkanal
(24) ein in vertikaler Richtung verstellbarer Dosier-
stab (26) angeordnet ist mit einer axialen Sackboh-
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10.

11.

12.

rung (34), der schmelzflissiger Kleber zufiihrbar ist
und die Uber einen vertikalen Dosierschlitz (36) mit
dem Mundungsschlitz (38) verbunden ist.

Kleberauftragsvorrichtung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Dosierschlitz (36)
mindestens dieselbe Breite in Vorschubrichtung (14)
aufweist wie der Miindungsschlitz (38).

Kleberauftragsvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Min-
dungsschlitz (38) in vertikaler Richtung nach oben
Uber den Dosierschlitz (36) hinaus erstreckt.

Kleberauftragsvorrichtung nach Anspruch 3, 4 oder
5, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Min-
dungsschlitz (38) in vertikaler Richtung nach oben
bis Uber die Werkstlickoberkante (41) hinaus er-
streckt.

Kleberauftragsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich
der Dosierschlitz (38) in vertikaler Richtung nach un-
ten tiber den Miindungsschlitz (38) hinaus erstreckt.

Kleberauftragsvorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Begrenzungsglied (44) einen ersten und
einen zweiten Haltearm (50, 52) aufweist, die einan-
der abgewandt von einem Zentralteil (48) abstehen
und an denen jeweils mindestens eine Tastrolle (54,
56) frei drehbar gelagert ist.

Kleberauftragsvorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Begrenzungsglied (44) eine an die Werk-
stlickoberkante (41) anlegbare Dichtkante (67) auf-
weist.

Kleberauftragsvorrichtung nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dichtkante (67)
in vertikaler Richtung in H6he einer an der Werk-
stlickoberseite (18) abrollenden Abrollflache (74)
der mindestens einen Tastrolle (54, 56) oder tiefer
als die Abrollflache (74) angeordnet ist.

Kleberauftragsvorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Tastrolle (54, 56) in ver-
tikaler Richtung verstellbar am Begrenzungsglied
(44) gehalten ist.

Kleberauftragsvorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Tastrolle (54, 56) mittels
einer Exzentereinrichtung (68, 70) verstellbar am
Begrenzungsglied (44) gehalten ist.
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13. Kleberauftragsvorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriuche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Begrenzungsglied (44) eine untere Be-
grenzungsflache aufweist, die zur Werkstlckober-
seite (18) geneigt ist.
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