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(57)  Vorgeschlagen wird ein Reinigungsstreifen (5)
aus einer Vielzahl an Gbereinander angeordneten flachi-
gen Streifen (1a,2a,3a,4a) zur Abdeckung von stark
Schmutz exponierten Maschinenkomponenten, wobei
jeder flachige Streifen versehen ist.

H mit einer riickseitig aufgebrachten Klebeschicht (1b,
2b,3b,4b) zur wieder ablésbaren Aufbringung der flachi-

Figur 1:

[l

Flachige Streifen zur Abdeckung von Schmutz exponierten Komponenten

gen Streifen auf eine Maschinenkomponente,

H miteinem Endbereich (1¢,2c¢,3c,4c) ohne die riickseitig
aufgebrachte Klebeschicht als Greifméglichkeit zur Ent-
fernung des flachigen Streifens von der Maschinenkom-
ponente nach vorherigem Aufbringen,

H mit einer Vorderseite, auf die die Riickseite des flachi-
gen Streifens aufgeklebt und riickstandslos wieder ab-
geldst werden kann.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft flachige Strei-
fen sowie einen aus diesen flachigen Streifen gebildeten
Reinigungsstreifen zur Abdeckung von Maschinenkom-
ponenten, die einer starken Schmutzbelastung ausge-
setzt sind und deren Reinigung wegen Einbauort oder
Maschinennutzung schwierig ist. Insbesondere bezieht
sich die Erfindung auf einen Reinigungsstreifen zur Ab-
deckung von Streichaggregaten innerhalb der Papier er-
zeugenden Industrie.

[0002] Beider Beschichtung von flachigen Materialien
durch Drucken und/oder Lackieren und/oder Streichen
und insbesondere beim Streichen von Papier beispiels-
weise mit Luftblrste-, Streichmesser- oder Rollrakelan-
lagen gibt es sehr haufig das bisher nicht Gberzeugend
geléste Problem, dass bestimmte Bereiche der Streich-
maschine, wie beispielsweise die Luftdlsen, der Streich-
messerhalter und das (Roll-) Rakelbett mit dem Be-
schichtungsmaterial bzw. mit der Streichfarbe belegen.
Bestes Beispiel fur solche Schmutzablagerungen ist die
sogenannte Bartbildung an einer Luftburste. Die
Schmutzablagerungen fihren haufig zu Stérungen im
Produktionsprozess in Form von Beschichtungsfehlern
- wenn die Schmutzablagerungen in den Streichfarben-
strom hineinragen oder gar auf das zu beschichtende
oder beschichtete Material aufliegen, oder die Schmutz-
ablagerungen fiihren zu Produktionsunterbrechungen
fur aufwendige Reinigungsarbeiten. Die zur Entfernung
der sich verkrustenden oder oft klebrigen, sich aufbau-
enden Schmutzablagerungen notwendigen Reinigungs-
arbeiten sind in aller Regel sehr zeitaufwandig und allein
schon deshalb kostenintensiv, die Ablagerungen selbst
sind zu alledem auch noch sehr haufig an schlecht zu-
ganglichen Stellen.

[0003] Zur Loésung des vorstehenden Problems
schlagt der Erfinder zunachst allgemein flachige Streifen
zur Abdeckung von stark Schmutz exponierten Maschi-
nenkomponenten vor

W mit einer rlickseitig aufgebrachten Klebeschicht
zur wieder ablésbaren Aufbringung der flachigen
Streifen auf eine Maschinenkomponente,

M mit einem Endbereich ohne die riickseitig aufge-
brachte Klebeschicht als Greifmdglichkeit zur Ent-
fernung des flachigen Streifens von der Maschinen-
komponente nach vorherigem Aufbringen,

M mit einer Vorderseite, auf die die Rlickseite des
flachigen Streifens aufgeklebt und riickstandslos
wieder abgeldst werden kann.

[0004] In der praktischen Handhabung dieser flachi-
gen Streifen sind eine Vielzahl dieser Streifen liberein-
ander angeordnet und bilden so einen Reinigungsstrei-
fen zur Abdeckung von stark Schmutz exponierten Ma-
schinenkomponenten, wobei jeder flachige Streifen ver-
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sehen ist

B mit einer rickseitig aufgebrachten Klebeschicht
zur wieder abldsbaren Aufbringung der flachigen
Streifen auf eine Maschinenkomponente,

H mit einem Endbereich ohne die riickseitig aufge-
brachte Klebeschicht als Greifmdglichkeit zur Ent-
fernung des flachigen Streifens von der Maschinen-
komponente nach vorherigem Aufbringen,

W mit einer Vorderseite, auf die die Riickseite des
flachigen Streifens aufgeklebt und rickstandslos
wieder abgeldst werden kann.

[0005] Die flachigen Streifen werden also einzeln oder
zusammengefasst als Reinigungsstreifen auf die stark
Schmutz exponierten Maschinenkomponenten aufge-
bracht. Im Falle eines Einsatzes der hier vorgeschlage-
nen Reinigungsstreifen bzw. der flachigen Streifen in Be-
schichtungs- und Streichmaschinen der Papier herstel-
lenden Industrie beispielsweise auf Streichmesserhal-
tern und/oder auf Rakelbettkonstruktionen sind die Strei-
fen in Form von nur wenigen Zentimetern breiten, aber
mehreren Metern langen Streifen ausbildet, deren Lange
von der Breite der Streichmaschinen bzw. von der Breite
der Streichkdpfe in den Streichmaschinen vorbestimmt
sind.

[0006] Wenn es im Produktionsbetrieb zu einem
Schmutzaufbau auf den aufgeklebten flachigen Streifen
gekommen ist, wird der flachige Streifen bzw. wird der
oberste flachige Streifen des aufgebrachten Reinigungs-
streifens mitsamt dem stérenden Schmutz abgezogen
und der Produktionsablauf kann ungestért fortgesetzt
werden.

[0007] Umeinleichtes Abziehen der flachigen Streifen
von den Schmutz exponierten Maschinenkomponenten
nach Nutzungsende der flachigen Streifen zu erleichtern
bzw. um das Abziehen der flachigen Streifen im Produk-
tionsablaufzu ermdglichen, weisen die flachigen Streifen
anmindestens einemihrerin Langsrichtung betrachteten
Endbereiche, und zwar da, wo die riickseitig aufgebrach-
te Klebeschicht nicht aufgebracht ist, bevorzugt einen
angeformten Griff auf. Dieser Griff kann ganz besonders
bevorzugtin Form einer durchgehenden Lasche, in Form
eines ausgeformten Halbrings aber auch in beliebiger
anderer Form umgesetzt werden. Auch separat ange-
setzte Griffkomponenten, mit denen insbesondere die
Stabilitdt und eine erhdhte Friktion des angeformten
Griffs verbessert werden kénnen, sind mdglich und gel-
ten als besonders bevorzugte Ausfiihrungsformen.
[0008] Die hiervorgeschlagenen flachigen Streifen, ob
einzeln oder zusammengefasst als Reinigungsstreifen
benutzt, bestehen bevorzugt aus Elastomeren, das heil3t
aus elastisch verformbaren Kunststoffen, ganz beson-
ders bevorzugt aus in einem Temperaturbereich von 0°C
bis 150°C nicht thermoplastischen Kunststoffen, bei-
spielsweise aus Melamin- und/oder Harnstoffderivaten
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oder aus Polyesterharz, und sind ganz bevorzugt aus-
gefiihrt als nicht gestretchte Folie. Ein in Versuchen be-
sonders uberzeugender Werkstoff fur die flachigen Strei-
fen bzw. die aus diesen flachigen Streifen hergestellten
Reinigungsstreifen ist Polyimid und hier ganz besonders
Kapton® der Firma DuPont.

[0009] Beiden aus einer Vielzahl an Gbereinander an-
geordneten flachigen Streifen bestehenden Reinigungs-
streifen sind die einzelnen flachigen Streifen bevorzugt
gefachert Ubereinander angeordnet zur Erleichterung
des Abziehens von nur einem flachigen Streifen. Gefa-
chert im Sinne der vorliegenden Erfindung heilt, dass
die Abschlusskanten der Ubereinander angeordneten
flachigen Streifen nicht biindig abschlieRend tbereinan-
der liegen, sondern dass die Abschlusskanten des einen
flachigen Streifens versetzt sind zu den Abschlusskanten
des einen anderen flachigen Streifens. Besonders vor-
teilhaft ist eine solche Facherung, wenn die Abschlus-
skante eines oberen flachigen Streifens Uber die Ab-
schlusskante eines unteren flachigen Streifens hinaus-
ragt, was als ganz besonders bevorzugt im Sinne der
vorliegenden Erfindung gilt. Die angeformten Griffe der
einzelnen ubereinander angeordneten flachigen Streifen
kdnnen bevorzugt alternierend an den in Langsrichtung
betrachtetet gegeniiberliegenden Endbereichen positio-
niert sein.

[0010] Die nachfolgenden Figuren werden die Erfin-
dung weitergehend verdeutlichen:

[0011] Figur 1 zeigtim Langsschnitt einen erfindungs-
gemalen Reinigungsstreifen (5) mit vier Gbereinander
angeordneten flachigen Streifen (1a, 2a, 3a, 4a), die je-
weils eine riickseitig aufgebrachte Klebeschicht (1b, 2b,
3b, 4b) aufweisen. Der oberste flachige Streifen (1a)
klebt mit seiner rickseitig aufgebrachten Klebeschicht
(1b) auf der Vorderseite des darunter befindlichen zwei-
ten flachigen Streifens (2a), der wiederum mit seiner
ruckseitig aufgebrachten Klebeschicht (2b) auf der Vor-
derseite des darunter befindlichen dritten flachigen Strei-
fens (3a) klebt. Dessen riickseitig aufgebrachten Klebe-
schicht (3b) klebt auf der Vorderseite des darunter be-
findlichen vierten flachigen Streifens (4a), der wiederum
mit seiner rlickseitig aufgebrachten Klebeschicht (4b) auf
einer nicht mit dargestellten Maschinenkomponente kle-
ben soll. Die Klebeschichten (1b, 2b, 3b, 4b) sind so aus-
geflhrt, dass sie wieder riickstandslos abgeldst werden
kénnen sowohl von der nicht mit dargestellten Maschi-
nenkomponente wie auch von den jeweiligen Oberfla-
chenderunterihnen positionierten flichigen Streifen (2a,
3a, 4a). Zu diesem Zweck ist es auch méglich, die Kle-
beschichten (1b, 2b, 3b, 4b) gerastert auf der Rlckseite
der flachigen Streifen (1a, 2a, 3a, 4a) aufzutragen.
[0012] Samtliche in Figur 1 dargestellte und aus Folie
bestehende flachige Streifen (1a, 2a, 3a, 4a) des erfin-
dungsgemafien Reinigungsstreifens (5) sind an jeweils
einem ihrer, in Langsrichtung betrachtet, Endbereiche
als angeformte Griffe (1c, 2c, 3c, 4¢) ausgefiihrt, wobei
alle angeformten Griffe auf ihrer Unterseite jeweils kei-
nerlei Klebeschicht aufweisen.
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[0013] Die angeformten Griffe (1c, 2c, 3c, 4c) der ein-
zelnen Ubereinander angeordneten flachigen Streifen
(1a, 2a, 3a, 4a) sind alternierend an den gegeniiberlie-
genden Endbereichen positioniert, was in Figur 1 derart
zu erkennen ist, dass der an dem ersten und dritten fla-
chigen Streifen (1a, 3a) jeweils angeformte Giriff (1c, 3c)
nach rechts herausragt, wahrend der an dem zweiten
und vierten flachigen Streifen (2a, 4a) jeweils angeformte
Griff (2c, 4c) nach links herausragt.

[0014] Die bevorzugte Facherung der einzelnen, Gber-
einander angeordneten flachigen Streifen(1a, 2a, 3a, 4a)
wird im dargestellten Fall derart realisiert, dass die au-
Rere Abschlusskante des rechts angeformten Giriffs (1c)
des ersten flachigen Streifens (1a) Gber die dufl’ere Ab-
schlusskante des rechts angeformten Griffs (3c) des drit-
ten flachigen Streifens (3a) hinausragt, wahrend die au-
Rere Abschlusskante des links angeformten Griffs (2c)
des zweiten flachigen Streifens (2a) Gber die dulRere Ab-
schlusskante des links angeformten Griffs (4c) des vier-
ten flachigen Streifens (4a) hinausragt.

[0015] Figur 2 zeigt den obersten flachigen Streifen
(1a) des erfindungsgemafien Reinigungsstreifens (5)
aus Figur 1 von unten. Zu sehen ist zunéchst im Vorder-
grund die riickseitig aufgebrachte Klebeschicht (1b), da-
hinter der flachige Streifen (1a) selbst, der einstiickig zu-
sammen mit dem am rechten Endbereich angeformten
Griff (1c) ausgefihrt ist. Dieser Griff (1c) ist leicht umge-
schlagen dargestellt, um zu zeigen, dass er zur leichten
Erfassung bei beabsichtigter Entfernung des flachigen
Streifens (1a) dient.

[0016] Die entsprechend der Figuren 1 und 2 und ins-
besondere entsprechend der nachfolgenden Patentan-
spriiche ausgebildeten flachigen Streifen 16sen einzeln
oder insbesondere zusammengefasst als Reinigungs-
streifen das zugrundeliegende Problem Uiberzeugend, im
dem sie wirkungsvoll helfen, notwendige Reinigungsar-
beiten an bestimmten Bereichen von Streichmaschinen,
wie beispielsweise an Luftdisen, an Streichmesserhal-
tern und am (Roll-)Rakelbett, stark zu vereinfachen und
zeitlich signifikant zu verkirzen.

Patentanspriiche

1. Flachiger Streifen zur Abdeckung von stark Schmutz
exponierten Maschinenkomponenten

B mit einer riickseitig aufgebrachten Klebe-
schicht zur wieder ablésbaren Aufbringung der
flachigen Streifen auf eine Maschinenkompo-
nente,

H mit einem Endbereich ohne die riickseitig auf-
gebrachte Klebeschicht als Greifmdglichkeit zur
Entfernung des flachigen Streifens von der Ma-
schinenkomponente nach vorherigem Aufbrin-
gen,

W mit einer Vorderseite, auf die die Rickseite
des flachigen Streifens aufgeklebt und riick-
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Reinigungsstreifen aus einer Vielzahl an Ubereinan-
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W mit einer Vorderseite, auf die die Rlckseite
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Reinigungsstreifen nach Patentanspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Endbereich der
flachigen Streifen ohne die riickseitig aufgebrachte
Klebeschicht als an den flachigen Streifen ange-
formter Griff ausgefiihrt ist. 25

Reinigungsstreifen nach einem der Patentanspri-
che 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
flachigen Streifen aus einer Folie hergestellt sind.

30
Reinigungsstreifen nach einem der Patentanspru-
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
einzelnen flachigen Streifen gefachert libereinander
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von nur einem flachigen Streifen. 35

Reinigungsstreifen nach einem der Patentansprii-
che 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
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