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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Zerteilen und/oder Vereinzeln einer Waschecharge,
insbesondere eines Waschekuchens oder dergleichen
(57) Gewaschene Waschestiicke werden in einer

Entwasserungspresse grofitenteils von der darin gebun-
denen Behandlungsflissigkeit befreit. Dadurch entsteht
ein Waschekuchen (10) aus zusammenhangenden Wa-
schestiicken. Vor der Weiterbehandlung muss der Wa-
schekuchen (10) zerteilt werden. Das geschieht bislang
durch seitliches Zusammenpressen des Wascheku-
chens (10). Dieses hat keine ausreichende Zerteilung
des Waschekuchens (10) zur Folge. AuRerdem werden

die Waschestiicke beim seitlichen Zusammendriicken
erheblichen mechanischen Belastungen ausgesetzt.

Die Erfindung sieht es vor, die Waschekuchen (10)
von der Stirnseite (15) her zu zerteilen. Dazu dient ein
walzenartiger Zerteiler (20), der um eine horizontale
Drehachse (31) drehend antreibbar ist. Diese Drehachse
(21) verlauft parallel zur Stirnseite (15) des zu zerteilen-
den Waschekuchens (10). Bei der Erfindung erfolgt ein
die Waschestilcke schonendes wirksames Zerteilen des
Waschekuchens (10).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zertei-
len und/oder Vereinzeln einer Waschecharge, insbeson-
dere eines Waschekuchens oder dergleichen. Des Wei-
teren betrifft die Erfindung eine entsprechende Vorrich-
tung.

[0002] In gewerblichen Waschereien werden gewa-
schene Waschestlicke chargenweise als Waschecharge
in Gestalt eines Waschekuchens oder eines Wascheh-
aufens einer nachfolgenden Bearbeitung zugefihrt. Bei-
spielsweise werden in einer Entwasserungseinrichtung,
wie einer Entwasserungspresse, gewaschene Wasche-
stlicke entwassert, wobei sie von einem Grof3teil der dar-
in gebundenen Flissigkeit (gebundene Flotte) getrennt
werden. Dabei entsteht ein Waschekuchen, der tiblicher-
weise zerteilt wird, bevor die Waschestlicke weiter be-
handelt, insbesondere getrocknet, gemangelt und/ oder
durch Falten zusammengelegt werden.

[0003] Es ist bekannt, Waschekuchen aufzulockern
durch ein seitliches Zusammendricken desselben.
Durch dieses Auflockern wird der Waschekuchen nur un-
zureichend zerteilt. AuRerdem werden die Waschestik-
ke bei einem seitlichen Zusammenpressen des Wasche-
kuchens starken mechanischen Belastungen ausge-
setzt.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, womit ein
wirksames Zerteilen und/oder Vereinzeln der Wa-
schecharge, insbesondere des Waschekuchens oder
des Waschehaufens, bei grétmaoglicher Schonung der
Waschestlicke gewahrleistet ist.

[0005] Ein Verfahren zur Lésung der Aufgabe weist
die MaRnahmen des Anspruchs 1 auf. Dadurch, dass die
Zerteileinrichtung die Waschecharge, wie einen Wa-
schehaufen, ein Wascheknauel oder einen Wascheku-
chen von seiner Stirnseite her zerteilt, werden die Wa-
schestlick nach und nach aus der Waschecharge her-
ausgezogen. Das hat eine wirksame Zerteilung der Wa-
schecharge zur Folge, wobei die Waschestlicke auch
mindestens zum Teil vereinzelt werden kénnen. Weil die
Waschestlicke von der Stirnseite der Waschecharge ab-
gezogen werden, werden sie beim Zerteilen auch keinen
nennenswerten mechanischen Belastungen ausgesetzt
und dadurch weitestgehend geschont.

[0006] Weiterhin ist es vorgesehen, dass die Wa-
schecharge am hinteren Ende des Férderers an der in
Transportrichtung des Foérderers gesehen vorderen
Stirnseite von der Zerteileinrichtung zerteilt wird. Da-
durch steht der Férderer Uber seine gesamte Lange zur
Verfligung, um die Wéschecharge zur Zerteileinrichtung
zu transportieren und erforderlichenfalls die vordere
Stirnseite der Waschecharge gegen die Zerteileinrich-
tung zu driicken. Auf diese Weise kann die Zerteilein-
richtung kontinuierlich nach und nach die Wé&schestticke
aus der Waschecharge herausziehen und gegebenen-
falls dabei mindestens teilweise vereinzeln, wobei die
Waschecharge, und zwar vor allem auch ein Wascheku-
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chen, auBerdem vollstéandig zerteilbar ist.

[0007] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des Ver-
fahrens ist es vorgesehen, die Zerteileinrichtung um eine
horizontale Drehachse drehend anzutreiben. Dadurch
werden von der Zerteileinrichtung die Waschestlicke
quer zur Transportrichtung des Forderers aus der Wa-
schecharge herausgezogen, und zwar bevorzugt gegen-
Uber einem Obertrum des Fdrderers nach oben. Dieses
hat ein besonders schonendes und zuverlassiges Zer-
teilen der Waschestuicke zur Folge, wobei durch das Ab-
ziehen der Waschestiick nach oben nur sehr geringe me-
chanische Belastungen auf die Waschestiicke ausgeibt
werden.

[0008] Eine Vorrichtung zur Lésung der eingangs ge-
nannten Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 4
auf. Demnach ist mindestens eine Zerteileinrichtung vor-
gesehen, die wenigstens einen um eine horizontale
Drehachse drehend antreibbaren Zerteiler aufweist.
Durch die horizontale Drehachse des wenigstens einen
Zerteilers wird derselbe so an der Waschecharge vor-
beibewegt, dass er von diesem die Waschestlicke nach
und nach abziehen oder aus der Waschecharge heraus-
ziehen kann. Die horizontale Drehachse des mindestens
einen Zerteilers lasst es insbesondere zu, die Wasche-
stuicke vor der Wéaschecharge hochzuziehen, wodurch
sie schonend von der Waschecharge trennbar und ab-
transportierbar sind.

[0009] Vorzugsweise ist es vorgesehen, dass die Zer-
teileinrichtung einen einzigen drehend antreibbaren Zer-
teiler aufweist, der walzenartig ausgebildet sein kann,
beispielsweise nach Art einer Zerteiler- oder Vereinze-
lungswalze. Dadurch kann der Zerteiler standig, insbe-
sondere nach und nach, Waschestiicke aus der Stirnsei-
te der Waschecharge, vorzugsweise den Wascheku-
chen, herausziehen oder von der Waschecharge abtren-
nen.

[0010] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Vor-
richtung verlauft die horizontale Drehachse des Zertei-
lers quer zur Transportrichtung des Férderers. Dadurch
wird die Waschecharge vom Fdrderer kontinuierlich zum
Zerteiler transportiert und die Waschecharge vom Zer-
teiler kontinuierlich verkirzt und dadurch zunehmend
zerteilt.

[0011] Es ist weiterhin vorgesehen, den mindestens
einen Zerteiler an einem hinteren Ende des Férderers
anzuordnen. Dadurch kann der Férderer die gesamte
Waschecharge zum Zerteiler transportieren, wodurch
die Waschecharge restlos zerteilbar ist.

[0012] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist es vorgesehen, die Drehachse des Zerteilers
mit Abstand Gber einem Oberturm des Forderers anzu-
ordnen. Bevorzugt befindet sich die Drehachse etwa auf
halber Héhe der Waschecharge. Aufterdem ist bevor-
zugt vorgesehen, den walzenartig ausgebildeten Vertei-
ler mit einem Durchmesser zu versehen, der mindestens
so groB ist wie die Hohe der Waschecharge. Dadurch
kann der Zerteiler an einer gesamten vornliegenden
Stirnseite der Waschecharge vorbeilaufen und so wirk-
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sam die Waschestlicke von der Wéaschecharge abzie-
hen.

[0013] GemaR einer besonders vorteilhaften Ausge-
staltung der Vorrichtung ist der walzenartig ausgebildete
Zerteiler mit mehreren Schaufeln versehen. Jeder der
vorzugsweise gleich ausgebildeten Schaufeln ist mit ei-
ner radial gerichteten von der Drehachse ausgehenden
Verbindungsplatte und einer tangential zur aufRenliegen-
den Langskante der Verbindungsplatte verlaufenden
Schaufelplatte versehen. Die Schaufelplatte arbeitet
nach dem Prinzip einer abgestumpften Klinge, die die
Waschestlicke aus der Waschecharge herauszieht,
ohne sie zu beschadigen. Vielmehr fiihrt die Schaufel-
platte jeder Schaufel dazu, dass sich ein oder auch meh-
rere Waschestiicke auRenseitig um sie herumlegen und
an einer Langskante lediglich festgehalten werden.
[0014] Bei einer bevorzugten Ausbildung der Vorrich-
tung verlauft die Langskante jeder Verbindungsplatte
parallel zur Drehachse des walzenartigen Verteilers,
wahrend die jeweilige Schaufelplatte schrag zur Dreh-
achse verlaufende Langskanten aufweist. Insbesondere
sind die Langskanten der Schaufelplatten aufeinander-
folgender Schaufeln unterschiedlich geneigt, indem die
voraneilende Langskante der einen Schaufel zu einer
Stirnseite des Verteilers gegenilber der Drehachse ab-
fallt, wahrend die vornliegende Langsachse der nachfol-
genden Schaufel zur gegenuberliegenden Stirnseite des
Verteilers gegeniiber der Drehachse abfallt. Auf diese
Weise kénnen die Waschestiicke an den Langskanten
gegebenenfalls entlanggleiten, wodurch die vom Zertei-
ler auf die Waschestiicke ausgelibten mechanischen Be-
lastungen ebenfalls reduziert werden.

[0015] Es ist des Weiteren vorgesehen, das zwischen
einem hinteren Ende des Obertrums des Forderers und
einer zum hinteren Ende des Obertrums gerichteten
Langskante jeder Schaufelplatte des walzenartigen Zer-
teilers ein Spalt gebildet ist. Dieser Spalt ermdglicht es,
den walzenartigen Zerteiler gegebenenfalls entgegen
seiner Hauptdrehrichtung zu bewegen, wenn zum Bei-
spiel sich einzelne Waschestlicke am Zerteiler verhakt
haben oder nahezu die ganze Wéschecharge zerteilt ist.
In diesem Falle kdnnen dann auf den Férderer noch zu-
rickliegende einzelne Waschesticke vom Zerteiler
durch den Spalthindurch vom Férderer heruntergezogen
werden.

[0016] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung ist es vorgesehen, den walzenartigen Zerteiler
zum Zerteilen der Waschecharge derart drehend anzu-
treiben, dass die am Waschestiick angreifenden Langs-
kanten der Schaufelplatten gegeniiber der Ebene des
Obertrums vor der Stirnseite der Waschecharge hoch-
laufen. Dadurch kénnen die von der Waschecharge ab-
getrennten, vereinzelten Waschestlcke Uber den wal-
zenartigen Verteiler hinweg besonders schonend ab-
transportiert werden.

[0017] Weiterhin kann es vorgesehen sein, den For-
derer in Transportrichtung zum Zerteiler hin ansteigend
anzuordnen. Dadurch gelangen die vom Waschekuchen
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abgetrennten Waschestlicke beim Zerteilen auf ein ho-
heres Niveau, das einen Weitertransport der einzelnen
Waschestlicke durch Schwerkraftférderer oder das Ab-
werfen der Waschestiicke in einen Waschewagen zu-
|&sst.

[0018] Es ist denkbar, die Vorrichtung weiterzubilden
durch gegenuberliegenden Langsrandern des Férderers
zugeordnete Mittel zum Verringern der Breite der Wa-
schecharge, insbesondere des Wéaschekuchens, quer
zur Transportrichtung des Foérderers. Hierbei kann es
sich um beliebige Mittel handeln, die Uber die gesamte
Lange des Foérderers, aber auch nur Gber einen Teilbe-
reich desselben, vorzugsweise kurz vor dem walzenfor-
migen Zerteiler, sich erstrecken. Diese Mittel kbnnen im
einfachsten Falle seitliche Fihrungswande fiir die Wa-
schecharge sein, die in Richtung zum walzenartigen Zer-
teiler leichtkonvergieren und dadurch die Waschecharge
seitlich zusammendriicken, wodurch der Zusammenhalt
der Waschestucke in der Waschecharge verringert wird
und dadurch das anschlieRende Zerteilen der Wa-
schecharge durch den walzenartigen Zerteiler erleichtert
wird.

[0019] Ein weiteres eigenstandiges Verfahren zur L6-
sung der eingangs genannten Aufgabe weist die
Maflnahmen des Anspruchs 14 auf. Hierbei kann es sich
auch um eine bevorzugte Weiterbildung des zuvor be-
schriebenen Verfahrens handeln. Das Verfahren des An-
spruchs 14 sieht es vor, die Waschecharge, wobei es
sich bevorzugt um einen Waschekuchen, einen Wa-
schehaufen oder ein Wascheknauel handeln kann, zu-
nachst mittels einer Zerteileinrichtung zu zerteilen und
danach die Waschestiicke der zerteilten Waschecharge
von einer Vereinzelungseinrichtung zu vereinzeln. Das
vor dem Vereinzeln erfolgende Zerteilen der Wa-
schecharge fiihrt dazu, dass die Waschestiicke der Wa-
schecharge aufgelockert sind und zum Teil auch schon
als einzelne Waschestuicke im aufgelockerten Wascheh-
aufen vorhanden sind. Aus diesem Waschehaufen her-
aus ist das automatische Vereinzeln der Waschestuicke
einfacher mittels der Vereinzelungseinrichtung durch-
fUhrbar. Vor allem wird so erreicht, dass die Waschestiik-
ke zuverlassiger vereinzelt werden und die Vereinze-
lungsleistung der Vereinzelungseinrichtung gréRer wird.
Bei der Vereinzelungseinrichtung kann es sich um eine
beliebige an sich bekannte Vereinzelungseinrichtung
handeln.

[0020] Bevorzugt arbeitet die Zerteilungseinrichtung
nach dem Verfahren eines oder auch mehrerer der An-
spruche 1 bis 3. Die Zerteilungseinrichtung ist insbeson-
dere nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 13
ausgebildet.

[0021] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung wird die zerteilte Waschecharge nach dem Zertei-
len der Waschestlicke direkt einem Speicher oder einem
Zufuhrférderer der Vereinzelungseinrichtung zugefihrt.
Es ist auch denkbar, die zerteilten Waschecharge auf
einem Forderer abzulegen, der sie zur Vereinzelungs-
einrichtung transportiert. Alternativ kann es vorgesehen
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sein, die Waschestlicke der zerteilten Waschecharge in
einem Waschewagen oder dergleichen aufzufangen, der
dann zur Vereinzelungseinrichtung gefahren wird, die die
Waschestlicke direkt aus dem Wéaschewagen heraus
entnimmt und vereinzelt.

[0022] Einbevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung wird nachfolgend anhand der Zeichnung n&her er-
lautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der Vorrich-
tung,

Fig. 2  einevergroRerte Seitenansicht eines Zerteilers
der Vorrichtung der Fig. 1,

Fig. 3  eine Draufsicht auf die Vorrichtung, und

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung des walzen-
artigen Zerteilers.

[0023] Die in den Figuren gezeigte Vorrichtung ist in

einer Wascherei hinter einer Entwésserungseinrichtung
angeordnet, in der eine Waschecharge aus einer groRe-
ren Anzahl von Waschestlicken durch Zusammenpres-
sen entwassert wird. Dabei entsteht ein Waschekuchen
10. Der im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zylindrische
Waschekuchen 10 stammt von einer Entwasserungs-
presse mit einem zylindrischen Pressenkorb. Im Folgen-
den wird die Erfindung anhand eines solchen Wasche-
kuchens 10 erlautert. Hierauf ist die Erfindung aber nicht
beschrankt; sie betrifft vielmehr das Zerteilen aller Arten
von Waschechargen, wie zum Beispiel auch Wascheh-
aufen, Wascheknauel oder dergleichen.

[0024] Die Vorrichtung verfugt iber einen Férderer 11,
bei dem es sich im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel um
einen Gurtférderer handelt, und eine Zerteileinrichtung
12. Die Zerteileinrichtung 12 ist demin Transportrichtung
13 gesehen hinteren Ende 14 des Forderers 11 zuge-
ordnet.

[0025] Der jeweilige Waschekuchen 10 wird auf einer
flachen Stirnseite 15 liegend von der Entwéasserungs-
presse auf einen vorderen Endbereich 16 des Foérderers
11 aufgegeben. Dadurch liegt der Waschekuchen 10 mit
seiner unteren Stirnseite 15 auf einem Obertrum 17 des
Forderers 11 auf.

[0026] Der hier gezeigte Férderer 11 verflgt Uber eine
Lange, die ausreicht, um zwei aufeinanderfolgende Wa&-
schekuchen 10 aufzunehmen. Der Foérderer 11 kann
aber auch kurzer oder langer ausgebildet sein, so dass
er nur einen Wéaschekuchen 10 oder mehr als zwei Wa-
schekuchen 10 aufnimmt. Im gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel verlauft der Férderer 11 schrag, und zwar in Trans-
portrichtung 13 leicht ansteigend. Dadurch gelangt der
Waschekuchen 10 auf ein Niveau, das es ermdglicht,
unter die Zerteileinrichtung 12 einen Waschewagen 18
zum Auffangen der von der Zerteileinrichtung 12 vom
Waschekuchen 10 abgeldsten und dabei zumindest teil-
weise vereinzelten Waschestlicke 19 aufzufangen. Die
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vom Waschekuchen 10 abgezogenen Waschestilicke 19
kénnen aber auch auf andere Weise abtransportiert wer-
den, beispielsweise durch einen nachfolgenden Forderer
oder eine Rutsche oder einer der Zerteileinrichtung 12
in Transportrichtung 13 nachfolgenden Vereinzelungs-
einrichtung zugefiihrt werden, beispielsweise direkt in ei-
nen Speicher der Vereinzelungseinrichtung gelangen.
[0027] Die einen walzenartigen Zerteiler 20, der auch
als Zerteilerwalze bezeichnet werden kann, aufweisende
Zerteileinrichtung 12 ist um eine horizontale Drehachse
21 drehend antreibbar. Die horizontale Drehachse 21
verlauft quer (unter 90°) zur Transportrichtung 13 des
Forderers 11. Der walzenartige Zerteiler 20 ist mit seiner
Drehachse 21 zwischen zwei parallelen, aufrechten
Tragwéanden 22 drehbar gelagert. Die Tragwande 22 sind
im Bereich des hinteren Endes 14 des Forderers 11 an
gegenuberliegenden Langsrandern desselben befestigt.
[0028] Die Drehachse 21 des Zerteilers 20 befindet
sich mit Abstand hinter dem hinteren Ende 14 und uber
dem Obertrum 17 des Forderers 11 (Fig. 1). Im gezeigten
Ausflihrungsbeispiel befindet sich die Drehachse 21 mit
einem solchen Abstand hinter dem hinteren Ende 14 des
Forderers 11, der etwa dem halben Durchmesser des
walzenartigen Zerteilers 20 entspricht. Ebensoist der Ab-
stand der Drehachse 21 des Zerteilers 20 oberhalb des
Obertrums 17 des Forderers 11 etwa so groR® wie der
halbe Durchmesser des walzenartigen Zerteilers 20. Der
Durchmesser des walzenartigen Zerteilers 20 entspricht
mindestens etwa der Ublichen Hohe eines Wascheku-
chens 10.

[0029] Aufgrund der zuvor beschriebenen Anordnung
der Zerteileinrichtung 12 hinter dem Férderer 11 gelangt
die in Transportrichtung 13 vorne liegende, also voran-
eilende, aufrechte Stirnseite 23 des Waschekuchens 10
in Kontakt mit dem walzenartigen Zerteiler 20, und zwar
im Wesentlichen vollflachig. Insbesondere erstreckt sich
der walzenartige Zerteiler 20 tber die gesamte Hohe des
Waschekuchens 10, wenn sich dieser vor der Zerteilein-
richtung 12 befindet. Des Weiteren entsteht durch die
Beabstandung der Drehachse 21 des walzenartigen Zer-
teilers 20 vom hinteren Ende 14 des Forderers 11 ein
schmaler Spalt 24 zwischen dem walzenartigen Zerteiler
20 und dem hinteren Ende 14 des Obertrums 17 des
Forderers 11.

[0030] Derwalzenartige Zerteiler 20 verflgtim gezeig-
ten Ausfuhrungsbeispiel Gber zwei gleich ausgebildete,
gegenuberliegende Schaufeln 25. Beide Schaufeln 25
sind an einer Welle 26 befestigt, deren Langsachse auf
der Drehachse 21 des Zerteilers 20 liegt. Jede Schaufel
25 verfligt Uber eine radial gerichtet auen gegenilber
der Welle 26 abstehende Verbindungsplatte 27 und eine
tangential zu einer gedachten Kreisbahn 28 um die Dreh-
achse 21 verlaufende Schaufelplatte 29. Die Verbin-
dungsplatten 27 der beiden Schaufeln 25 liegen im ge-
zeigten Ausflihrungsbeispiel in einer gemeinsamen Ebe-
ne, die durch die Drehachse 21 verlauft. Die tangential
verlaufenden Schaufelplatten 29 sind mit einem dulReren
Langsrand 30 der jeweiligen Verbindungsplatte 27 ver-
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bunden. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind die
Schaufelplatten 29 an abgewinkelten Verbindungsrand-
streifen 31 am Langsrand 30 jeder Verbindungsplatte 27
I6sbar befestigt, und zwar verschraubt.

[0031] Gegeniiberliegende L&ngskanten 32 jeder
Schaufelplatte 29 verlaufen schrdg zur Drehachse 21.
Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel sind die gegeniiber-
liegenden Langskanten 32 jeder Schaufelplatte 29 glei-
chermalien schraggerichtet, so dass die Langskanten
32 der jeweiligen Schaufelplatte 29 parallel zueinander
verlaufen. Die beiden Schaufelplatten 29 sind in einer
solchen Relativanordnung mit den Verbindungsplatten
27 verbunden, dass die Langskanten 32 der einen
Schaufelplatte 29 in einer anderen Richtung geneigt sind
als die Langskanten 32 der anderen Schaufelplatte 29
(Fig. 4).

[0032] Derwalzenartige Zerteiler 20 verfligt auBerdem
Uber an gegenuberliegenden Seiten seiner Welle 26 be-
festigte kreisférmige Stirnwandungen 33. Zwischen den
Stirnwandungen 33 sind die Schaufeln 25 angeordnet,
wobei die zu den Stirnwandungen 33 weisenden Rander
der Verbindungsplatten 27 mit den kreisférmigen Stirn-
wandungen 33 des Zerteilers 20 verbunden sind. Das
hat eine Stabilisierung der Schaufeln 25 zur Folge.
[0033] Die Welle 26 des walzenartigen Zerteilers 20
ist mit gegeniiberliegenden Endbereichen in Lagern 34
gehalten, die mit den festim Bereich des hinteren Endes
14 des Forderers 11 angeordneten Tragwanden 22 ver-
bunden sind. Einem der Lager 34 ist ein Antrieb 35 des
walzenartigen Zerteilers 20 zugeordnet, wobei es sich
vorzugsweise um einen Elektromotor mit einem Winkel-
getriebe handelt. Aber auch andere geeignete Antriebe
sind denkbar.

[0034] Den gegenilberliegenden Langsrandern des
Férderers 11 sind parallele, aufrechte Seitenwande 36
zugeordnet. Die Seitenwande 36 dienen dazu, die Wa-
schekuchen 10 seitlich auf dem Férderer 11 zu fihren.
[0035] Bei der hier gezeigten Vorrichtung (Fig. 1 und
3) sind Mittel zum Verringern der Breite des Wéascheku-
chens 10 quer zur Transportrichtung 13 des Férderers
11 vorgesehen. Hierbei handelt es sich um frei drehbare
oder auch drehend antreibbare Walzen 37. Wenn die
Walzen 37 angetrieben sind, kann der Antrieb in entge-
gengesetzten Richtungen erfolgen, um bei Verstopfun-
gen der Zerteileinrichtung 12 die Stirnseiten 23 des Wa-
schekuchens 10 kurzzeitig vom Zerteiler 20 wegzube-
wegen. Die Walzen 37 sind um senkrecht zur Ebene des
Obertrums 17 des Férderers 11 verlaufende Drehachsen
38 drehbar. Die Walzen 37 sind gegenuberliegenden
Langsrandern des Forderers 11 zugeordnet, und zwar
mit geringem Abstand vor der Zerteileinrichtung 12. Im
gezeigten Ausfihrungsbeispiel liegen die Drehachsen
38 der Walzen 37 auf den Langsrandern des Férderers
11, insbesondere etwa in der Ebene der gegenuberlie-
genden Seitenwande 36. Dadurch wird zwischen den zy-
lindrischen Manteln der gegeniberliegenden Walzen 37
ein in der Breite gegenuber der Breite des Forderers 11
reduzierter Durchgang fir die Waschekuchen 10 ge-
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schaffen, wodurch die Waschekuchen 10 zwischen den
Walzen 37 zusammengedriickt und dabei aufgelockert
werden, wodurch sie sich in der Hohe vergréRern (Fig.
1 und 3). Es sind aber auch Vorrichtungen ohne diese
Walzen 37 denkbar, insbesondere wenn die Seitenwan-
de 36 in Transportrichtung 13 konvergieren.

[0036] Abweichend vom gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel kann es vorgesehen sein, dass die Seitenwande
36 zur Zerteileinrichtung 12 hin, also in Transportrichtung
13, konvergieren, indem sich ihr Abstand zur Zerteilein-
richtung 12 hin verringert. Dadurch werden die Wasche-
kuchen 10 in Transportrichtung 13 von den Seiten her
zusammengedriickt und aufgelockert, wodurch sich die
Hohe des Waschekuchens 10 vergrofert, wie das in der
Fig. 1 angedeutet ist.

[0037] Denkbar ist es aber auch, dass die Seitenwén-
de 36 in Transportrichtung 13 parallel zueinander ver-
laufen, so wie das in der Fig. 3 dargestellt ist und keine
Walzen 37 vorgesehen sind. Dann findet vor der Zertei-
leinrichtung 12 kein Zusammendrticken der Wascheku-
chen 10 statt.

[0038] Nachfolgend wird das erfindungsgemafRe Ver-
fahren anhand der zuvor beschriebenen Vorrichtung er-
lautert:

[0039] Die aus der Entwasserungspresse oder einer
anderen Entwasserungseinrichtung kommenden Wa-
schekuchen 10 werden vom Foérderer 11 in Transport-
richtung 13 zur am hinteren Ende 14 des Foérderers 11
angeordneten Zerteileinrichtung 12 transportiert, und
zwar vorzugsweise kontinuierlich. Dabei werden die Wa-
schekuchen 10 mit ihrer in Transportrichtung 13 vornlie-
genden Stirnseite 23 gegen den walzenartigen Zerteiler
20 der Zerteileinrichtung 12, insbesondere die Schaufeln
25, und zwar die Schaufelplatten 29, gedrickt. Auf diese
Weise wird von der Zerteileinrichtung 12 der Wascheku-
chen 10 von seiner in Transportrichtung 13 vornliegen-
den Stirnseite 23 her nach und nach zerteilt, indem die
Zerteileinrichtung 12 aus dem Waschekuchen 10 einzel-
ne Waschestiicke 19 bzw. mehrere Waschestiicke 19
gleichzeitig herauszieht oder Waschestiicke 19 von der
Stirnseite 23 des Waschekuchens 10 nach und nach ab-
tragt. Dabei kommt es nicht nur zu einem Zerteilen des
Waschekuchens 10, sondern auch gréRtenteils oder zu-
mindest teilweise zu einer Vereinzelung der Wasche-
stlicke 19 des Waschekuchens 10.

[0040] Das von der Stirnseite 23 her erfolgende Zer-
teilen des Waschekuchens 10 erfolgt beim drehenden
Antrieb des walzenartigen Zerteilers 20 um seine hori-
zontale Drehachse 21, die sich quer, insbesondere senk-
recht, zur Transportrichtung 13 erstreckt. Normalerweise
erfolgt der Antrieb des Zerteilers 20 um die Drehachse
21 bezogen auf die Darstellung in der Fig. 1 im Uhrzei-
gersinn, so dass die Schaufelplatten 29 der Schaufeln
25 sich vor dem Wéschekuchen 10 von unten nach oben
bewegen und dadurch die vom Waschekuchen 10 ab-
getrennten Waschestlicke 19 Uber einen obenliegenden
Teil des walzenartigen Zerteilers 20 abtransportieren
und die einzelnen Waschestucke 19 in den Waschewa-
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gen 18 abwerfen.

[0041] Es ist aber auch denkbar, den trommelartigen
Zerteiler 20 kurzfristig in entgegengesetzte Richtung, al-
so bezogen auf die Darstellung in der Fig. 1 gegen den
Uhrzeigersinn, zu drehen, um beispielsweise eine Auf-
teilung einer gréfReren Menge mitgenommener Wasche-
stiicke 19 vorzunehmen oder zurlickgebliebene einzelne
Waschestlicke 19 des bereits aufgeteilten Wascheku-
chens 10 durch den Spalt 24 hinweg zwischen dem hin-
teren Ende 14 des Forderers 11 und den Schaufeln 25
des Zerteilers 20 in den Wéaschewagen 18 zu transpor-
tieren. Bevorzugt ist es vorgesehen, auch den Férderer
11 gegebenenfalls gegen die Transportrichtung 13 an-
zutreiben, also zu reversieren. Dadurch wird zum Bei-
spiel bei Verstopfungen der Zerteileinrichtung 12 der Wa-
schekuchen 10 kurzzeitig zurticktransportiert.

[0042] Wenn - wie im gezeigten Ausflhrungsbeispiel
- Walzen 37 vorgesehen sind, wird der Waschekuchen
10 vor der Zerteileinrichtung 12 zusammengedriickt, wo-
durch er héher wird. Dadurch kommt es zu einem Auf-
lockern des Waschekuchens 10 vor der Zerteileinrich-
tung 12, so dass der Waschekuchen 10 von der Zertei-
leinrichtung 12 leichter zu Zerteilen ist, insbesondere da-
bei eine zumindest teilweise Vereinzelung der Wasche-
stiicke 19 erfolgen kann. Das Auflockern der Wascheku-
chen 10 vor der Zerteileinrichtung 12 kann aber auch
erfolgen durch in Transportrichtung 13 konvergierende
Seitenwande 36, die beim Weitertransport der Wasche-
kuchen 10 in Transportrichtung 13 die Breite des Wa&-
schekuchens 10 kontinuierlich verringern.

[0043] Daserfindungsgemale Verfahrenistaberauch
durchfiihrbar mit parallelen Seitenwénden 36 und ohne
Walzen 37. Die Zerteileinrichtung 12 zerteilt die Wasche-
kuchen 10 dann, ohne dass diese vorher durch Zusam-
mendricken aufgelockert worden sind.

[0044] Die zuvor beschriebene Vorrichtung und das
Verfahren eignen sich auch zum Zerteilen bzw. Verein-
zeln anderer Arten von Waschechargen, beispielsweise
Waschehaufen, Wascheknauel oder dergleichen.
[0045] Ein weiteres erfindungsgemaRes Verfahren
sieht es vor, den Wéaschekuchen 10 oder eine andere
Waschecharge aus zusammenhangenden Waschestlk-
ken 19 nach dem in der zuvor beschriebenen Weise er-
folgten Zerteilen einer Vereinzelungseinrichtung zuzu-
fihren. Die Vereinzelungseinrichtung an sich bekannter
Art vereinzelt die aufgelockerten Waschestiicke des Wa-
schekuchens 10. Dazu werden von einem Greifer der
Vereinzelungseinrichtung nacheinander einzelne Wa-
schestucke ergriffen und aus der Waschecharge heraus-
gezogen. Das jeweils vereinzelte Waschestiicke 19 wird
vom Greifer der Greifeinrichtung entweder separat auf
einem Forderer abgelegt oder an eine Klammer einer
nachfolgenden Waschebehandlungseinrichtung, bei-
spielsweise einer Eingabemaschine vor einer Mangel,
Ubergeben.

[0046] Die aufgelockerten Waschestiicke 19 des Wa-
schekuchens 10 kdnnen direkt von der Zerteileinrichtung
12 in einen Speicher oder an ein Zufuhrférderband der
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Vereinzelungseinrichtung abgegeben werden. Es ist
aber auch denkbar, die aufgelockerten Waschestiicke
19 des Waschekuchens 10 hinter der Zerteileinrichtung
12 im Waschewagen 18 aufzufangen. Der Wé&schewa-
gen 18 wird dann zur Vereinzelungseinrichtung gefah-
ren, die die Waschestiicke 19 nach und nach automa-
tisch aus dem Waschewagen 18 entnimmt und dadurch
vereinzelt. Vorzugsweise werden dabei einzelne Wa-
schestiicke 19 von einem Greifer der Vereinzelungsein-
richtung nach oben aus dem Waschehaufen des Wa-
schewagens 18 herausgezogen.

Bezugszeichenliste:

[0047]

10  Waschekuchen

11 Forderer

12 Zerteileinrichtung

13  Transportrichtung

14  hinteres Ende

15  Stirnseite

16  vorderer Endbereich

17 Obertrum

18 Waschewagen

19  Waschestlck

20 Zerteiler

21  Drehachse

22  Tragwand

23  Stirnseite

24  Spalt
25  Schaufel
26  Welle

27  Verbindungsplatte
28  Kreisbahn
29  Schaufelplatte

30 Langsrand
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Verbindungsrandstreifen
Langskante
Stirnwandung

Lager

Antrieb

Seitenwand

Walze

Drehachse

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Zerteilen einer Waschecharge, ins-
besondere eines Waschekuchens (10) aus zusam-
mengepressten Waschestiicken (19), wobei die Wa-
schecharge von einem Foérderer (11) zu einer Zer-
teileinrichtung (12) transportiert wird und von der
Zerteileinrichtung (12) die Waschecharge von ihrer
Stirnseite (15) her zerteilt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Waschecharge am hinteren En-
de (14) des Forderers (11) an der in Transportrich-
tung (13) des Forderers (11) gesehen vorderen bzw.
voraneilenden Stirnseite (15) von der Zerteileinrich-
tung (12) zerteilt wird, und dabei vorzugsweise ein
mindestens teilweises Vereinzeln der Waschestik-
ke (19) der Waschecharge erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zerteileinrichtung (12) um
eine vorzugsweise horizontale Drehachse (21) dre-
hend angetrieben wird, wobei die Drehachse (21)
insbesondere quer zur Transportrichtung (13) des
Foérderers (11) angeordnet wird.

Vorrichtung zum Zerteilen einer Waschecharge, ins-
besondere eines Waschekuchens (10) aus zusam-
mengepressten Waschestlicken (19), mit einem
Férderer (11), dem mindestens eine Zerteileinrich-
tung (12) zugeordnet ist, die wenigstens einen um
eine horizontale Drehachse (21) drehend antreibba-
ren Zerteiler (20) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zerteileinrichtung (12) einen vor-
zugsweise einzigen drehend antreibbaren Zerteiler
(20) aufweist, der insbesondere an einem hinteren
Ende (14) des Forderers (11) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
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10.

11.

12.

13.

12

kennzeichnet, dass die vorzugsweise horizontale
Drehachse (21) des Zerteilers (20) quer zur Trans-
portrichtung (13) des Forderers (11) verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Drehachse (21)
des Zerteilers (20) tber einem Obertrum (17) des
Forderers (11) angeordnet ist, wobei das Obertrum
(17) vorzugsweise in Transportrichtung (13) zum
Zerteiler (20) hin ansteigend verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Zerteiler (20) wal-
zenartig ausgebildet ist, wobei vorzugsweise die
Drehachse (21) des walzenartigen Zerteilers (20)
um etwa den halben Durchmesser des walzenarti-
gen Zerteilers (20) Gber dem Obertrum (17) des For-
derers (11) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der walzenartige Zer-
teiler (20) mehrere Schaufeln (25) aufweist, wobei
jede der vorzugsweise gleich ausgebildeten Schau-
feln (25) von einer radial gerichtet von der Drehachse
(21) ausgehenden Verbindungsplatte (27) und einer
tangential zum auRenliegenden Langsrand (30) der
Verbindungsplatte (27) verlaufenden Schaufelplatte
(29) gebildet ist, wobei vorzugsweise der Langsrand
(30) jeder Verbindungsplatte (27) parallel zur Dreh-
achse (21) verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die jeweilige Schaufelplatte (29)
schrag zur Drehachse (21) verlaufende Langskan-
ten (32) aufweist und/oder die Langskanten (32) un-
terschiedlicher, insbesondere benachbarter, Schau-
felplatten (29) gegensinnig geneigt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
hinteren Ende (14) des Obertrums (17) des Forde-
rers (11) und der zum hinteren Ende (14) des Ober-
trums (17) gerichteten Langskante (32) der Schau-
felplatten (29) ein Spalt (24) gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der walzenartige Zer-
teiler (20) in Zerteilrichtung derart antreibbar ist, dass
die an der Stirnseite (15) der Waschecharge angrei-
fenden Langskanten (32) der Schaufelplatten (29)
gegenuber der Ebene des Obertrums (17) hochlau-
fen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass vor dem Zerteiler
(20) wenigstens ein Mittel zum Verringern der Breite
der Waschecharge quer zur Transportrichtung (13)
des Forderers (11) angeordnet ist.
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Verfahren zum Vereinzeln von Waschestlcken (19)
aus einer Waschecharge, vorzugsweise eines Wa-
schekuchens (10), wobei die Waschecharge zu-
nachst von einer Zerteileinrichtung (12) zerteilt und
danach die Waschestlicke (19) der zerteilten Wa-
schecharge von einer Vereinzelungseinrichtung ver-
einzelt werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zerteilen der Waschecharge ge-
maR mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3 er-
folgt, insbesondere mit einer Vorrichtung zum Zer-
teilen einer Waschecharge nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 4 bis 13.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 4
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