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(54) Dispositif d’aide au centrage d’une buse de confinement de gaz par rapport à l’axe optique 
d’un faisceau laser

(57) La présente invention concerne, un dispositif
permettant de centrer une buse (5) de confinement de
gaz par rapport à l’axe optique (3) appartenant à un fais-
ceau laser (2), faisceau utilisé pour découper, percer et
souder; ce dispositif permet d’obtenir, un réglage dont la
précision finale est indépendante de la perception visuel-
le que peut en avoir tout Opérateur.
Dans l’exécution d’une découpe ou d’un perçage en uti-
lisant un faisceau laser (2), la précision de centrage de
la buse (5), par rapport à l’axe optique du faisceau laser
(3), est de première importance sur le résultat obtenu.
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