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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Mehrkanal-Vorhang-
profil fir eine Vorhangeinrichtung mit einer Mehrzahl von
unten offenen Fihrungskanalen zur Lagerung von je-
weils wenigstens einem Zugwagen.

Ein Mehrkanal-Vorhangprofil sowie eine Vorhangein-
richtung mit einem solchen Mehrkanal-Vorhangprofil
sind im Stand der Technik aus der CH-A-653 537 des
Anmelders bekannt geworden. Das hier offenbarte Mehr-
kanal-Vorhangprofil ist fiir eine dreilaufige Flachenvor-
hang-Einrichtung vorgesehen. Am Mehrkanal-Vorhang-
profil sind drei Zugwagen gelagert, die mittels eines
Schleuderzugs in der Schiene bewegbar sind. Die Zug-
wagen sind mit Anschlagen und Mitnehmernocken sowie
jeweils mit einer flachen Aluminium-Schiene versehen.
An dem Mehrkanal-Vorhangprofil ist ein Widerhaken-
band

befestigt, an dem ein Vorhangband mittels eines Wider-
hakenbandes |dsbar befestigt werden kann.

Weitere Mehrkanal-Vorhangprofile und Flachenvor-
hang-Einrichtungen sind aus der US 5,109,910 und der
DE 101 50 777 A bekannt geworden. Solche Mehrkanal
Vorhangprofile werden in der Regel vor einem Fenster
montiert und ermdglichen ein seitliches Verschieben von
Vorhangpaneelen. Haufig ist es erwiinscht, dass die Pa-
neele vollstandig aus dem Bereich des Fensters verscho-
ben werden kdénnen, so dass der vollstandige Durchblick
durch das Fenster méglich ist. Bei sehr breiten Paneelen
ist ein entsprechend grosser Freiraum neben dem Fens-
ter erforderlich. Man spricht hier auch von einem
‘Parkieren" der Paneele. Mittels eines winkelférmigen
Profils konnen die Paneele neben dem Fenster, bei-
spielsweise um 90° umgelenkt und damit vor einer Wand
angeordnet werden, die rechtwinklig zum Fenster ver-
lauft. Bisher war es jedoch sehr aufwendig und schwierig,
Mehrkanal-Vorhangprofile herzustellen, die um einen
vergleichsweise engen Radius gebogen sind.

[0002] Aus DE 1838 354 U ist ein gebogenes, mehr-
laufiges Laufschienensystem bekannt, wobei ein Bogen-
stlick Uber Einzelschienen, verbunden mit einem Verbin-
dungsstuck gebildet wird. Dabei werden die Einzelschie-
nen und die Verbindungsstliicke mittels Ansatzen und
Nuten, ausgebildet an den aneinander liegenden Fla-
chen, aufihrer ganzen Lange ineinandergeschoben. Als
nachteilig erweist sich, dass das Bogenstiick fest ist und
ein derartiges Laufschienensystem demnach nicht in ei-
ne beliebige gebogene Form gebracht werden kann.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Mehrka-
nal-Vorhangprofil zu schaffen, das um einen vergleichs-
weise kleinen Radius von beispielsweise 90° biegbar ist.
[0003] Das erfindungsgemasse Mehrkanal-Vorhang-
profil mit geraden und gebogenen Bereichen ist aus einer
Mehrzahl von Profilen hergestellt, die jeweils einen der
Fihrungskanale bilden. Das Mehrkanal-Vorhangprofil ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Profile in Léangsrich-
tung der Kanale verschiebbar und wenigstens quer zur
Langsrichtung fest miteinander durch eine Rastverbin-
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dung verbunden sind. Es hat sich Gberraschend gezeigt,
dass ein solches Mehrkanal Vorhangprofil mit einem ver-
gleichsweise kleinen Biegeradius von beispielsweise 10
bis 20 cm um einen Winkel von 90° gebogen werden
kann. Zudem kann das Mehrkanal-Vorhangprofil auch
mehrfach, beispielsweise S-férmig gebogen werden. Die
einzelnen miteinander verbundenen Profile sind ver-
gleichsweise schmal und kénnen sich beim Biegen rela-
tiv zueinander verschieben. Durch die feste Verbindung
quer zur Langsrichtung bleiben die Profile jedoch beim
Biegen als auch nachher fest miteinander verbunden.
Das Mehrkanal-Vorhangprofil bildet somit eine Einheit,
die wie einfachere Profile montiert werden kann. Es sind
Mehrkanal-Vorhangprofile, beispielsweise mit bis zu finf
oder mehr Kanalen méglich. Mit dem Mehrkanal-Vor-
hangprofil kdnnen somit beispielsweise S-férmige gebo-
gene finflaufige Vorhangeinrichtungen hergestellt wer-
den. Da eine Biegung um beispielsweise 90° mit ver-
gleichsweise kleinem Radius mdglich ist, ist auch in ver-
gleichsweise kleinen Raumen ein Parkieren der Paneele
bzw. Vorhange an einer Seitenwand moglich. Das erfin-
dungsgemasse Mehrkanal-Vorhangprofil eignet sich ins-
besondere flr eine Flachvorhang-Einrichtung und insbe-
sondere eine Vorhangeinrichtung mit horizontal ver-
schiebbaren Paneelen. Mdglich ist aber auch die Her-
stellung von anderen Vorhangeinrichtungen, beispiels-
weise von Raffvorhang Einrichtungen.

[0004] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass die Profile jeweils Im Wesentlichen tber
ihre gesamte Lange miteinander mechanisch gekoppelt
sind. Eine besonders einfache Herstellung des Mehrka-
nal-Vorhangprofils ergibt sich dann, wenn gemass einer
Weiterbildung der Erfindung die Profile jeweils im We-
sentlichen unldsbar miteinander verrastetsind. Alternativ
ist auch eine schwalbenschwanz-Verbindung méglich.
Solche Verrastungen kénnen sehr einfach und sicher
hergestellt werden, wobei die Verschiebbarkeitin Langs-
richtung des Profils méglich ist. Solche Profile kénnen
insbesondere als Aluminium-Profile hergestellt werden.
[0005] Die Erfindung betrifft zudem eine Vorhangein-
richtung mit wenigstens einem Mehrkanal Vorhangprofil.
Diese Vorhangeinrichtung besitzt mehrere Zugwagen,
an denen jeweils ein Vorhang befestigbar ist und die je-
weils in einem der genannten Kanéale verschiebbar ge-
fuhrt sind. Die Zugwagen kdnnen beispielsweise mittels
eine Schleuderzugs bewegt werden. Es sind aber auch
andere Antriebe und insbesondere auch ein motorischer
Antrieb denkbar.

[0006] Die Erfindung berrifft zudem ein Verfahren zum
Herstellen eines Mehrkanal-Vorhangprofils. Bei diesem
Verfahren ist vorgesehen, dass eine Mehrzahl von Pro-
filen entlang wenigstens einer Langsseite in Langsrich-
tung verschiebbar miteinander verbunden werden und
dass diese miteinander verbundenen Profile quer zuihrer
Langserstreckung gemeinsam gebogen werden.
[0007] Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich
aus den abhangigen Patentanspriichen, der nachfolgen-
den Beschreibung sowie der Zeichnung.
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[0008] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung Naher erlautert. Es
zeigen:

Figur 1 schematisch eine rdumliche Ansicht ei-
nes Abschnitts einer erfindungsge-
massen Vorhangeinrichtung,

Figur 2 ein Querschnitt durch ein montiertes
Mehrkanal-Vorhangprofil,

Figur 3 ein Schnittgemass Fig. 2, jedoch durch
ein Mehrkanal Vorhangprofil mit acht
Kanalen,

Fig. 4 und 5 Ansichten jeweils eines Profils,

Figur 6 schematisch das mechanische Kop-
peln von zwei Profilen,

Figur 7 eine Ansicht eines erfindungsgemas-
sen Mehrkanal-Vorhangprofils,

Fig. 8und 9 jeweils Ansichten eines gebogenen
Mehrkanal-Vorhangprofils,

Figur 10 eine raumliche Ansicht eines Zugwa-
gens, wobei einzelne Teile weggelas-
sen sind,

Fig. 11 bis 13 rdumliche Ansichten von Mitnehmern
und

Figur 14 eine rdaumliche Ansicht eines Gleiters.

[0009] Die in Figur 1 gezeigte Vorhangeinrichtung 1

weist ein hier lediglich Abschnittsweise gezeigtes Mehr-
kanal-Vorhangprofil 2 auf, das vor einem Fenster, bei-
spielsweise mit hier nicht gezeigten Haltern an einer Ge-
baudedecke befestigbar ist. Das Mehrkanal-Vorhang-
profil 2 kann gemass den Figuren 2 und 3 in einer Nische
10 einer Wand 9 versenkt angeordnet sein. Dies ist je-
doch nicht zwingend. Am Mehrkanal-Vorhangprofil 2
sind finf Zugwagen 5 gelagert, die mit Gleitern 26 jeweils
in einem in Figur 2 gezeigten Kanal 13 eines Profils 12
verschieblich gefiihrt sind. An jedem Zugwagen 5 ist 10s-
bar ein Vorhang 4 befestigt, der vergleichsweise breit ist
und sich vertikal erstreckt. Die Kanéle 13 sind an den
Enden jeweils mit einem aufgerasteten Deckel 3 ver-
schlossen. An den Enden der Zugwagen 5 ist jeweils ein
Mitnehmer 6, 6’ bzw. 7 (Fig. 11, 12 und 13) befestigt.
Dies ermdglicht ein gruppenweises Verschieben der Vor-
hange 4. In der Figur 1 ist der vorderste Vorhang 4 aus
zeichnerischen Griinden weggelassen. Die Vorhange 4
kénnen unterschiedlich sein. Sie kbnnen beispielsweise
als Flachvorhange oder auch als Raffvorhange ausge-
bildet sein.

Das Mehrkanal-Vorhangprofil 2 besteht wie bereits er-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

wahnt aus mehreren Profilen 12, die jeweils einen Kanal
13 besitzen, der sich in Langsrichtung der Profile 12 er-
streckt. Die Kanéle 13 sind jeweils unten entlang eines
Schlitzes 15 offen. In diesem Schlitz 15 sind die Gleiter
26 gefuhrt. Die Profile 12 sind insbesondere Aluminium-
Profile, die pulverbeschichtet oder eloxiert sein kénnen.
Die Profile 12 kdnnen aber auch aus einem anderen ge-
eigneten biegbaren Material hergestellt sein. Die Profile
12 sind jeweils seitlich und entlang ihrer gesamten Lange
fest miteinander verbunden. Die Verbindung zwischen
jeweils zwei Profilen 12 ist eine Rastverbindung. Hierzu
besitzen die Profile 12 gemass Figur 5 auf der linken
Seite eine sich uber die gesamte Lange des Profils 12
erstreckende seitlich vorstehende Rastrippe 17 und in
einem unteren Bereich einen sich ebenfalls in der ge-
samten Lange erstreckenden Greifteil 19, der im Schnitt
hakenférmig ausgebildet ist. Auf der rechten Seite besit-
zen die Profile 12 jeweils im oberen Bereich eine sich
nach unten erstreckende vergleichsweise kurze und an
einem ausseren Ende eines Stegs 14 angeordnet Rast-
lippe 16 sowie im unteren Bereich eine Aufnahme 18,
die sich ebenfalls Gber die ganze Lange des Profils 12
erstreckt. Das Mehrkanal-Vorhangprofil 2gemass der Fi-
gur 2 besteht aus flinfgleichen Profilen 12. Das dusserste
linke Profil kann jedoch auch geméass der Figur 4 als Profil
11 ausgebildet sein. Dieses Profil 11 unterscheidet sich
vom Profil 12 durch eine dussere ebene Flache 30, die
eine Abschlussflache bildet.

[0010] Die Figur 6 zeigt, wie ein Profil 11 mit einem
Profil 12 mechanisch verbunden wird. Zunachst wird der
Greifteil 19 in die Aufnahme 18 eingesetzt. In Richtung
des Pfeils 20 wird nun das Profil 12 gegen das Profil 11
verschwenkt, so dass die Rastrippe 17 an der Rastrippe
16 entlanggleitet und diese schliesslich hintergreifft. Die
beiden Profile 11 und 12 sind nun entlang ihrer gesamten
Langen fest verbunden. Gleichzeitig kénnen die Profile
11 und 12 in Langsrichtung gegeneinander verschoben
werden. Die Profile 11 und 12 kénnen somit relativ zu-
einander in den L&ngsrichtungen gleiten. Quer zur
Langsrichtung sind sie jedoch fest miteinander verbun-
den. Anstelle der gezeigten Rastverbindung istauch eine
andere Verbindung moglich, beispielsweise eine
Schwalbenschwanz-Verbindung. Auch diese ermdglicht
eine Langsverschiebung bei gleichzeitig fester Veranke-
rung quer zur Langsrichtung. Die Verbindung zwischen
zwei Profilen 12 ist gleich ausgebildet. Das Zusammen-
setzen erfolgt ebenfalls geméass Figur 6. Das Profil 11
kann entsprechend nur an einer Seite verbunden wer-
den, wahrend die Profile 12 jeweils an beiden Seiten mit
einem weiteren Profil 12 bzw. 11 verbunden werden kén-
nen.

[0011] Das Mehrkanal-Vorhangprofil 2 besteht aus
funf Profilen 12 und ist somit fiinflaufig. Die Anzahl der
Profile 12, die miteinander verbunden werden, ist an sich
beliebig. Denkbar ist beispielsweise auch ein Mehrkanal-
Vorhangprofil 2’ mit acht Profilen 12, wie dies in Figur 3
gezeigt ist. Denkbar ist aber auch ein Mehrkanal-Vor-
hangprofil 2 mit lediglich zwei Profilen 12 bzw. 11 und
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12. Das in Figur 7 gezeigte Mehrkanal-Vorhangprofil
2" ist aus einem Profil 11 und vier Profilen 12 hergestellt.
[0012] Das Mehrkanal-Vorhangprofil 2 ist vorzugswei-
se gebogen und besitzt Beispielsweise gemass Figur 8
eine Biegung 2a und einen geraden Arm 2b sowie einen
zweiten geraden Arm 2c. Die Biegung 2a ist beispiels-
weise eine Biegung um 90° oder weniger als 90° und
einem Biegeradius von vorzugsweise kleiner als 50 cm,
insbesondere 10 bis 20 cm. Der ldngere Arm 2c ist ins-
besondere der Arm, der sich Uber einem Fenster hori-
zontal erstreckt. Der klrzere Arm 2b erstreckt sich seit-
lich neben dem Fenster rechtwinklig von Diesem weg.
Die Lange des Arms 2b entspricht etwa der Breite eines
Vorhangs 4 bzw. der Lange eines Zugwagens 5. Die Zug-
wagen 5 kénnen jeweils entlang des Mehrkanal Vorhang-
profils 2 zwischen den beiden Armen 2b und 2¢ verscho-
ben werden. Befinden sich die Zugwagen 5 bzw. die Vor-
hange 4 im Bereich des Arms 2c, so befindet sie sich vor
dem hier nicht gezeigten Fenster. Sind die Zugwagen 5
und die Vorhange 4 hingegen in den Arm 2b verschoben,
so geben diese das Fenster frei. Selbstversténdlich ist
es auch mdglich, dass sich ein Teil der Zugwagen 5 im
Bereich des Arms 2c und die anderen Zugwagen 5 im
Bereich des Arms 2b oder 2a befinden.

[0013] Die Figur 9 zeigt ein Mehrkanal-Vorhangprofil
2", das wie ersichtlich S-férmig Gebogen ist. Es besitzt
somit zwei Biegungen 2a™" und 2b ™. Ausser der gezeig-
ten winkelférmigen Ausbildung geméss Figur 8 und der
S-férmigen Ausbildung gemass Figur 9 sind auch andere
Formen mdglich, beispielsweise eine U-formige Form.
Es sind auch solche mit mehr als zwei Biegungen mdg-
lich.

[0014] Die gebogenen Mehrkanal-Vorhangprofile 2
bzw. 2" gemass den Figuren 8 und 9 werden hergestellt,
indem zunachst die Profile 12 bzw. 11 und 12 gemass
Figur 6 zu einem geraden Mehrkanal-Vorhangprofil ver-
bunden werden. Anschliessend wird dieses gerade
Mehrkanal-Vorhangprofil in einer Biegevorrichtung an ei-
ner entsprechenden Matrize in die gewlinschte Form ge-
bogen. Hierbei verschieben sich die Profile 12 bzw. 11
und 12 entlang ihrer Langsrichtungen. An den Enden
missen danndie Profile 12 bzw. 11 und 12 entsprechend
gekirzt werden, so dass ebene Stirnflachen 31 bzw. 31’
gemass den Figuren 8 und 9 gebildet werden. Die noch
offenen Kanale 13 werden schliesslich mit den Deckeln
3 verschlossen.

[0015] Damit die Zugwagen 5 um die Biegungen 2a
bzw. 2a"™ und 2b"™ bewegt werden kénnen, sind diese
zumindestin der Langsrichtung hochflexibel ausgebildet.
Die Zugwagen 5 besitzen einen flachen und langlichen
Grundkorper 23, der beispielsweise aus einer flachen
und vergleichsweise dinnen Kunststoffschiene herge-
stelltist. In den Biegungen 2a bzw. 2a™ und 2b™ kénnen
sich die Zugwagen 5 entsprechend elastisch biegen. Da
die Zugwagen 5 flexibel sind,gehen sie jeweils wieder in
die in Figur 10 gezeigte gerade Form Uber.

[0016] In einem oberen Bereich sind in den Koérper 23
durchgehende rechteckige oder Runde Offnungen 22
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eingearbeitet, die eine Lochreihe zum Befestigen der
Gleiter 26 sowie der in den Figuren 11 bis 13 gezeigten
Mitnehmer 6, 6’ bzw. 7 aufweisen. Die Gleiter 26 kdnnen
in einfacher Weise auf den Grundkérper 23 aufgesetzt
und verrastet werden. Hierbei greift ein Ansatz 32 eines
Tragers 29 in eine der Offnungen 22 ein. In die gleiche
Offnung greift von der anderen Seite eine Rastzunge 33
ein. Der Gleiter 26 ist damitin der vorgesehenen Position
lI6sbar mit dem Zugwagen 5 verbunden. Am Gleiter 26
kénnen Rollen 28 gelagert sein, die ein sehr reibungsar-
mes Bewegen des Zugwagens 5 erméglichen. Mdglich
sind aber auch Gleiter ohne Rollen 28. Die Mithnehmer 6,
6’ bzw. 7 besitzen jeweils seitlich vorragende Fligel 8,
8 bzw. 8", die an einem Halter 27 angeformt sind. In
einem unteren Bereich ist zudem am Halter 27 ein Hal-
teteil 35 angeformt, das zum Befestigen des Mitnehmers
6, 6’ bzw. 7 mit einer Zahnung 25 des Grundkdrpers 23
in Eingriff bringbar ist. Die Zahnung 25 ist im gleichen
Raster ausgebildet wie die Offnungen 22. In einem obe-
ren Bereich sind am Halter 27 zwei Anséatze 37 ange-
formt, welche jeweils in eine Offnung 22 einsetzbar sind.
Uber diesen Ansatzen 37 besitzen die Halter 27 jeweils
einen Befestigungsteil 36, der um ein Filmscharnier 34
um 180° umbiegbar ist. Am Befestigungsteil 36 ist eine
in den Figuren 11 bis 13 nur teilweise sichtbare Rastzun-
gen 38 angeformt, die bei umgebogenem Befestigungs-
teil 36 in eine der Offnungen 22 eingreift. Die Mitnehmer
6, 6’ bzw. 7 kdnnen somit sehr einfach und trotzdem si-
cher sowie lésbar am Zugwagen 5 befestigt werden.
[0017] Am Korper 23 ist seitlich ein Befestigungsteil 24
zum lésbaren Befestigen der Vorhdnge 4 angeordnet.
Dieser Befestigungsteil 24 erstreckt sich liber die gesam-
te Lange des Korpers 23 bzw. des Zugwagens 5. Der
Befestigungsteil 24 ist beispielsweise ein Widerhaken-
band, das mit einem hier nicht gezeigten Klettflorband
des entsprechenden Vorhangs 4 Iésbar verbindbar ist.
Es sind hier aber selbstverstandlich auch andere Verbin-
dungen denkbar. Der Befestigungsteil 24 kann auch in-
tegral in den Kérper 23 eingearbeitet sein.

Bezugszeichenliste

1 Vorhangeinrichtung 18 Aufnahme
2 Mehrkanal-Vorhangprofil 19 Greifteil
2a Biegung 20 Pfeil

2b Arm 22 Offnungen
2c Arm 23 Korper

3 Deckel 24 Befestigungsteil
4 Vorhang 25 Zahnung

5 Zugwagen 26 Gleiter

6 Mitnehmer 27 Halter

7 Mitnehmer 28 Rollen

8 Flugel 29 Trager

9 Wand 30 Flache

10 Nische 31 Stirnseite
11 Profil 32 Ansatz

12 Profil 33 Rastzunge
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(fortgesetzt)
13 Kanal 34 Filmscharnier
14 Steg 35 Halteteil
15 Schlitz 36 Befestigungsteil
16 Rastrippe 37 Ansatz

17 Rastrippe 38 Rastzunge

Patentanspriiche

1.

Mehrkanal-Vorhangprofil fir eine Vorhangeinrich-
tung mit geraden und gebogenen Bereichen, mit ei-
ner Mehrzahl von unten offenen Fiihrungskanalen
(13) zur Lagerung von jeweils wenigstens einem
Zugwagen (5), wobei das Mehrkanal-Vorhangprofil
aus einer Mehrzahl von Profilen (11, 12) hergestellt
ist, wobei jedes Profil (11, 12) jeweils einen Fih-
rungskanal (13) umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Profile (11, 12) in Langsrichtung der Fihrungs-
kanale (13) verschiebbar und wenigstens quer zur
Langsrichtung fest miteinander durch eine Rastver-
bindung verbunden sind.

Mehrkanal-Vorhangprofil nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Profile (11, 12)
jeweils im Wesentlichen Uber ihre gesamte Lange
miteinander mechanisch gekoppelt sind.

Mehrkanal-Vorhangprofil nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Profile (11, 12)
jeweils im Wesentlichen unlésbar miteinander ver-
rastet sind.

Mehrkanal-Vorhangprofil nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mehrkanal-Vorhangprofil winkelférmig, U-férmig
oder S-férmig gebogen ist.

Mehrkanal-Vorhangprofil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Profile (11) jeweils in einem oberen Bereich
einer Seite eine sich nach unten erstreckende ver-
gleichsweise kurze und an einem &usseren Ende
eines Stegs (14) angeordnete zweite Rastrippe 16)
aufweisen, sowie in einem unteren Bereich eine Auf-
nahme (18), die sich Uiber die ganze Lange des Pro-
fils (11) erstreckt.

Mehrkanal-Vorhangprofil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Profile (12) jeweils in einem oberen
Bereich einer ersten Seite eine sich lber die gesam-
te Lange des Profils (12) erstreckende seitlich vor-
stehende erste Rastrippe (17) und in einem unteren
Bereich ein sich ebenfalls in der gesamten Lange
erstreckendes hakenférmig ausgebildetes Greifteil
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10.

1.

12.

13.

14.

(19) aufweisen und in einem oberen Bereich einer
zweiten Seite eine sich nach unten erstreckende ver-
gleichsweise kurze und an einem &usseren Ende
eines Stegs (14) angeordnete zweite Rastrippe (16)
aufweisen sowie in einem unteren Bereich eine Auf-
nahme (18), die sich Uber die ganze Lange des Pro-
fils (12) erstreckt.

Vorhangeinrichtung mit wenigstens einem Mehrka-
nal-Vorhangprofil nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass sie mehrere
Zugwagen (5) aufweist, die jeweils in einen der ge-
nannten Kanale (13) verschiebbar geflihrt sind.

Vorhangeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zugwagen (5) jeweils einen
flachen langlichen Kérper (23) aufweisen, der hoch-
flexibel istund an dem jeweils ein Vorhang (4) I6sbar
befestigt werden kann.

Vorhangeinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dass sie eine Flachvor-
hangeinrichtung ist.

Vorhangeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Korper (23) Mittel (22, 25)
zum Befestigen von Gleitern (26) und/oder Mitneh-
mern (6, 6’ bzw. 7) aufweist.

Verfahren zum Herstellen eines Mehrkanal-Vor-
hangprofils nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
eine Mehrzahl von Profilen (11, 12) entlang wenigs-
tens einer Langsseite in Langsrichtung verschiebbar
miteinander verbunden werden und wobei diese mit-
einander verbundenen Profile (11, 12) quer zu ihrer
Langserstreckung gemeinsam in einer Ebene gebo-
gen werden, dadurch gekennzeichnet, dass die
Profile (11, 12) wenigstens quer zu ihrer Langser-
streckung fest miteinander mittels einer Rastverbin-
dung verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Profile (11, 12) mechanisch fest
miteinander gekoppelt werden, so dass sie in Langs-
richtung zueinander verschiebbar sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Profile (11, 12)
beschichtet, insbesondere pulverbeschichtet oder
eloxiert sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die miteinander ver-
bundenen Profile (11, 12) mit einem Biegeradius
kleiner als 100 cm, vorzugsweise kleiner als 50 cm
und noch bevorzugter mit einem Biegeradius von 10
bis 20 cm gebogen werden.
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15. Verfahren zum Herstellen eines Mehrkanal-Vor-

hangprofils nach einem der Anspriiche1, 5 und 6,
wobei eine Mehrzahl von Profilen (11, 12) entlang
wenigstens einer Langsseite in Langsrichtung ver-
schiebbar miteinander verbunden werden und wobei
diese miteinander verbundenen Profile (11, 12) quer
zuihrer Langserstreckung gemeinsam in einer Ebe-
ne gebogen werden, dadurch gekennzeichnet,
dass

die Profile (11, 12) wenigstens quer zu ihrer Langs-
erstreckung fest miteinander mittels einer Rastver-
bindung verbunden werden, wobei

ein Greifteil (19) eines ersten Profils (12) in eine Auf-
nahme (18) eines zweiten Profils (11) eingesetzt
wird, und

das erste Profil (12) gegen das zweite Profil (11) ver-
schwenktwird, so dass eine erste Rastrippe (17) des
ersten Profils (12) an einer zweiten Rastrippe (16)
des zweiten Profiles (11) entlanggleitet und die zwei-
te Rastrippe (16) schliesslich hintergreift.

Claims

Multichannel section for curtains having straight and
curved regions, with a plurality of downwardly open
guide channels (13) for mounting at least one car-
riage (5), the multichannel section for curtains being
made from a plurality of sections (11, 12), each sec-
tion (11, 12) comprising a guide channel (13),
characterized in that

the sections (11, 12) are movable in longitudinal di-
rection of the guide channels (13) and are connected
firmly to one another at least transversely to the lon-
gitudinal direction by a latch or catch connection.

Multichannel section for curtains according to claim
1, characterized in that the sections (11, 12) are
each mechanically coupled together substantially
over their entire length.

Multichannel section for curtains according to claim
1 or 2, characterized in that the sections (11, 12)
are each latched or locked togetherin a substantially
inseparable way.

Multichannel section for curtains according to one of
the claims 1 to 3, characterized in that the mul-
tichannel section for curtains is bent in an angular,
U-shaped or S-shaped way.

Multichannel section for curtains according to one of
the preceding claims, characterized in that the sec-
tions (11) each have in an upper region of one side
a comparatively short downwardly extending latch-
ing rib and a second latching rib (16), disposed on
an outer end of a crosspiece (14), as well as in a
lower region an accommodation (18), which accom-
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1.

12.

13.

14.

modation extends over the entire length of the sec-
tion (11).

Multichannel section for curtains according to one of
the preceding claims 1 to 4, characterized in that
the sections (12) each have in an upper region of
one side a laterally protruding first latching rib (17)
extending over the entire length of the section (12)
and in a lower region a gripping part (19) of hook-
shaped design likewise extending over the entire
length, and in an upper region of a second side a
comparatively short downwardly extending second
latching rib (16), disposed on an outer end of a cross-
piece (14), as well as in a lower region an accom-
modation (18), which extends over the entire length
of the section (12).

Curtain device with atleast one multichannel section
for curtains according to one of the claims 1 to 6,
characterized in that it has a plurality of carriages
(5) which are respectively guided in a displaceable
way in one of said channels (13).

Curtain device according to claim 7, characterized
in that the carriages (5) respectively have aflat elon-
gated element (23) which is highly flexible and to
which in each case a curtain (4) is able to be attached
in a detachable way.

Curtain device according to claim 7 or 8, character-
ized in that it is a flat curtain device.

Curtain device according to claim 9, characterized
in that the element (23) has means (22, 25) for fixing
slides (26) and/or drivers (6, 6’ or respectively 7).

Method for producing a multichannel section for cur-
tains according to one of the claims 1 to 6, a plurality
of sections (11, 12) being connected to each other
displaceably in longitudinal direction along at least
one longitudinal side and these sections (11, 12)
connected to each other being bent together in one
plane transversely to their longitudinal extent, char-
acterized inthatthe sections (11, 12) are connected
together firmly by means of a latch or catch connec-
tion transversely to their longitudinal extent.

Method according to claim 11, characterized in that
the sections (11, 12) are firmly connected to one an-
other in a mechanical way so that they are displace-
able with respect to one another in longitudinal di-
rection.

Method according to one of the claims 11 or 12, char-
acterized in that the sections (11, 12) are coated,

in particular powder-coated or anodized.

Method according to one of the claims 11 to 13, char-



15.

11 EP 2 285 254 B1 12

acterized in that the sections (11, 12) connected to
each other are bent with a bending radius of less
than 100 cm, preferably less than 50 cm and more
preferably with a bending radius of 10 to 20 cm.

Method for producing a multichannel section for cur-
tains according to one of the claims 1, 5 and 6, a
plurality of sections (11, 12) being connected to each
other displaceably in longitudinal direction along at
least one longitudinal side and these sections (11,
12) connected to each other being bent together in
one plane transversely to their longitudinal extent,
characterized in that

the sections (11, 12) are connected firmly together
at least transversely to their longitudinal extent by
means of a latch or catch connection, whereby

a gripping part (19) of a first section (12) is inserted
into an accommodation (18) of a second section (11),
and

the first section (12) is pivoted toward the second
section (11), so that a first latching rib (17) of the first
section (12) slides along a second latching rib (16)
of the second section (11) and finally back-grips the
second latching rib (16).

Revendications

Profil a rideaux multicanaux ayant des sections droi-
tes et courbes, comportant une pluralité de canaux
de guidage ouverts vers le bas (13) pour monter au
moins un chariot (5), le profil a rideaux multicanaux
étant constitué d’une pluralité de profils (11, 12), cha-
que profil (11, 12) comprenant un conduit de guidage
(13),

caractérisé en ce que

les profils (11, 12) sont déplagables dans la direction
longitudinale des canaux de guidage (13), et sont
fermement assemblés les uns aux autres au moins
transversalement par rapport a la direction longitu-
dinale par encliquetage.

Profil a rideaux multicanaux selon la revendication
1, caractérisé en ce que les profils (11, 12) sont
respectivement couplés mécaniquementles uns aux
autres substantiellement sur toute leur longueur.

Profil a rideaux multicanaux selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que les profils (11, 12)
sont respectivement encliquetés les uns aux autres
de maniére substantiellement inextricable.

Profil a rideaux multicanaux selon l'une des reven-
dications 1 a 3, caractérisé en ce que le profil a
rideaux multicanaux est courbée de maniere a for-
mer un angle, une forme de U ou une forme de S.

Profil a rideaux multicanaux selon l'une des reven-
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dications précédentes, caractérisé en ce que les
profils (11) présentent chacun, dans une zone su-
périeure d’'un des cétés, une nervure de verrouillage
s’étendant vers le bas, comparativement plus courte
qu’une deuxiéme nervure de verrouillage (16), dis-
posée sur une extrémité externe d’'une traverse (14),
ainsi que, dans une zone inférieure, un logement
(18) qui s’étend sur toute la longueur du profil (11).

Profil a rideaux multicanaux selon 'une des reven-
dications précédentes 1 a 4, caractérisé en ce que
les profils (12) présentent chacun, dans une zone
supérieure d’un premier c6té, une premiére nervure
de verrouillage (17) faisant saillie latéralement et
s’étendant sur toute la longueur du profil (12), et,
dans une zone inférieure, une partie d’accrochage
(19) en forme de crochet s’étendant également sur
toute la longueur du profil, et, dans une zone supé-
rieure d’un deuxiéme coté, une deuxiéme nervure
de verrouillage (16), disposée sur une extrémité ex-
terne d’une traverse (14), s’étendant vers le bas et
comparativement plus courte que la premiére, ainsi
que, dans une zone inférieure, un logement (18) qui
s’étend sur toute la longueur du profil (12).

Dispositif a rideau avec au moins un profil a rideaux
multicanaux selon l'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce qu’il comporte une pluralité de
chariots (5) qui sont respectivement déplacables et
guidés dans un desdits canaux (13).

Dispositif a rideau selon la revendication 7, carac-
térisé en ce que les chariots (5) possédent respec-
tivement un élément allongé plat (23) trés flexible,
etauquel unrideau (4) peut étre respectivement fixé
de maniére amovible.

Dispositif a rideau selon la revendication 7 ou 8, ca-
ractérisé en ce qu’il est un dispositif a rideau plat.

Dispositif a rideau selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que l'élément (23) comprend des
moyens (22, 25) pour fixer des patins (26) et/ou des
éléments d’entrainement (6, 6° ou respectivement
7).

Procédé de fabrication d’un profil a rideaux multica-
naux selon I'une des revendications 1 a 6, plusieurs
profils (11, 12) étant reliés les uns aux autres de
maniére mobile dans la direction longitudinale le long
d’au moins un bord longitudinal, ces profils (11, 12)
étant recourbés ensemble dans un plan transversal
par rapport a la direction longitudinale dans laquelle
ils s’étendent, caractérisé en ce que les profils sont
fermement assemblés les uns aux autres au moins
transversalement par rapport a la direction longitu-
dinale par encliquetage.
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Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que les profils (11, 12) sont assemblés mécani-
quementfermementles uns aux autres, de telle sorte
qu’ils soient mobiles les uns par rapport aux autres
dans la direction longitudinale.

Procédé selon I'une des revendications 11 ou 12,
caractérisé en ce que les profils (11, 12) sont en-
duits d’'un revétement, en particulier via un laquage
de poudre ou une finition anodisée.

Procédé selon 'une des revendications 11 a 13, ca-
ractérisé en ce que les profils (11, 12) assemblés
I'un a I'autre sont recourbés pour présenter un rayon
courbure de moins de 100 cm, de préférence de
moins de 50 cm et plus préférentiellement un rayon
courbe de 10 a 20 cm.

Procédé pour produire un profil a rideaux multica-
naux a rideau selon I'une des revendications 1, 5 et
6, plusieurs profils (11, 12) étant reliés les uns aux
autres de maniére mobile dans une direction longi-
tudinale le long d’au moins un bord longitudinal, et
ces profils (11, 12) assemblés les uns aux autres
étant recourbés ensemble dans un plan transversal
par rapport a la direction longitudinale dans laquelle
ils s’étendent, caractérisé en ce que

les profils (11, 12) sont fermement assemblés les
uns aux autres au moins transversalement par rap-
port a la direction longitudinale par encliquetage,
une partie d’accrochage (19) d’un premier profil (12)
étant insérée dans un logement (18) d’un deuxieme
profil (11), et

le premier profil (12) est pivoté vers le deuxieme profil
(11), de sorte qu’une premiére nervure de verrouilla-
ge (17) du premier profil (12) glisse le long d’'une
deuxiéme nervure de verrouillage (16) du deuxieme
profil (11), et finit par se clipser a l'arriere de la
deuxiéme nervure de verrouillage (16).
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