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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Warenstander oder
einen Warenaufsteller, welche insbesondere zum La-
gern und zum Anbieten von Gegenstanden im Einzel-
handel geeignet ist. Solche Warenaufsteller findet man
typischerweise in Drogerieméarkten, Verkaufsraumen
von Tankstellen oder Supermaérkten, um bestimmte Wa-
ren besonders aufmerksamkeitswirksam darzubieten.
Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Aufstellen
eines solchen Warenaufstellers.

[0002] Eine Vielzahl von Warenaufstellern, insbeson-
dere aus leichten Materialien, wie Karton ist bekannt.
Zahlreiche Bemiihungen sind belegt, solche Warenauf-
steller in simpler und preiswerter Form herzustellen.
[0003] Die Patentanmeldung EP 1 099 398 A1 (An-
melderin: WIMO) offenbart einen Warenaufsteller, wel-
cher zusammengelegt werden kann. Zum Zweck des Zu-
sammenlegens kénnen die Borde fiir das Ausstellen von
Waren nach oben geklappt werden und dadurch kénnen
die Seitenwande aufeinander zugefihrt werden. Ferner
kann die Rickwand in diesem Prozess ebenfalls einge-
faltet werden. Die Borde sind aus einem mehrlagigen
Zuschnitt hergestellt. Ihre Fertigung scheint aufwandig
und ein in diesem Anwendungsgebiet ungewdhnlich sta-
biles Material zu erfordern, wobei Spritzgussmaterialien
als Option fir die Borde in dieser Patentanmeldung auch
erwahnt werden.

[0004] EP 1208 777 A1 (Michel Leblanc B.V.B.A.) of-
fenbart einen Warenaufsteller ahnlicher Art. Dieser be-
nutzt klappbare Warentrager oder Borde, die im Wesent-
lichen aus vier Einzelteilen hergestellt sind. Diese Kon-
struktion soll sowohl das Zusammenklappen der Waren-
trager erméglichen, wie auch die stabile Prasentation von
Waren. Die entsprechenden Borde sind nach einem auf-
wandig zu erstellenden Zuschnitt gearbeitet. Sie schei-
nen auch ein recht stabiles Zuschnittmaterial zu erfor-
dern, denn die einzelnen Warentrager werden nur an
zwei gegenuberliegenden Seiten befestigt.

[0005] Die europadische Anmeldung 1 530 933 A1
(Simson Print Ltd.) offenbart eine andere Variante eines
faltbaren Warenaufstellers. Zum Zusammenlegen des
Warenaufstellers werden hier nicht die Seitenwande auf-
einander zu bewegt, sondern die Vorderwand wird in
Richtung der Riickwand bewegt. Die Seitenwande kén-
nen eingefaltet werden. Die Warentrager werden aus ei-
nem Zuschnitt hergestellt, welcher in einem zentralen
Bereich eine grofle Aussparung aufweist. Hieraus folgt,
dass die Herstellung des Zuschnitts relativ unékono-
misch ist, da das Material, welches der Aussparung ent-
nommen wird, in der Regel nur entsorgt werden kann.
[0006] DasUS Patent5826 732 (Stone Container Cor-
poration) offenbart einen Warensténder zur Aufstellung
in einem Verkaufsraum, welcher aus einem Zuschnitt-
material hergestellt werden kann und beispielsweise
zwei oder drei Warentrager aufweist. Dieser Warenstan-
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der kann insbesondere zum Zwecke des Transports zu-
sammengefaltet werden und in einem Verkaufsraum ent-
faltet werden. Zu diesem Zweck kdnnen sowohl die ein-
zelnen Bdden, wie auch die Seitenwande eingefaltet wer-
den. Um dieses Einfalten zu erlauben, sind allerdings die
Seitenwéande in einer Weise gestaltet, bei der wesentli-
che Teile der Seite offen bleiben. Ferner weisen die ein-
zelnen Bdden Aussparungen auf, welche sogar einen
erheblichen Teil der Bodenflache einnehmen. Hierdurch
ist der Warenstander nicht fur alle Waren optimal geeig-
net, beispielsweise nicht fur kleinteiliges Gut, welches
durch die Ausnehmung im Boden fallen wiirde oder auch
nicht fiir Waren, welche mehr Abstltzung durch die Sei-
tenwande bendétigen.

[0007] Die vorliegende Erfindung strebt an, den Stand
der Technik zu verbessern. Insbesondere soll ein stabiler
o6konomisch und 6kologisch herstellbarer Warenaufstel-
ler zur Verfiigung gestellt werden, der mit einer geringen
Menge an Zuschnittmaterial auskommt und auf Gblichen
Maschinen maschinell hergestellt werden kann. Im Ub-
rigen sollder Warenaufsteller einfach transportierbar und
leicht aufstellbar sein. Insofern wird auch ein einfaches
Verfahren zum stabilen Aufstellen eines Warenaufstel-
lers vorgeschlagen. Diese Vorteile werden durch einen
Warenaufsteller nach Anspruch 1 und ein Verfahren
nach Anspruch 14 erreicht.

Nahere Beschreibung der Erfindung

[0008] Erfindungsgemal weistder Warenaufsteller al-
so eine Tragestruktur auf, welche von einer Transport-
stellung in eine Nutzstellung uberfiihrt werden kann. Die-
se Tragestruktur umfasst mindestens eine erste Wand
und eine zweite Wand. Bei der Uberfiihrung von der
Transportstellung in die Nutzstellung wird die erste Wand
relativ zur zweiten Wand um eine Drehachse gedreht.
Der Warenaufsteller kann selbstverstandlich auch noch
weitere Wande enthalten. Diese kénnen ebenfalls Teil
der Tragestruktur sein, also Warentrager unterstiitzen.
Es kommt auch in Frage, dass die Tragestruktur weitere
Elemente aufweist, etwa Verstarkungen in der Form von
Verstrebungen, Tragschienen, Tragsaulen und derglei-
chen.

[0009] Insbesondere kann die erste Wand eine Sei-
tenwand darstellen und die zweite Wand kann die Ruck-
wand des Warenaufstellers darstellen. Nutzlich ist es,
insbesondere, wenn die durch die Wande gebildete Tra-
gestruktur eine groRere Stabilitdt aufweisen muss, eine
weitere Seitenwand vorzusehen. Diese kann also der er-
sten Wand gegenuberliegen und eine dritte Wand aus-
bilden. Im Einzelfall kommt es auch in Betracht, dass
zusatzlich eine Vorderwand vorgesehen wird. Diese Vor-
derwand kann fur weitere Stabilitdt sorgen. Damit der
Zugriff auf die Warentrager gesichert ist, sollte eine sol-
che Vorderwand in der Regel allerdings geeignete Off-
nungen aufweisen. Haufig genligt es auch, die Trage-
struktur aus drei Wanden auszubilden, diese drei Wande
kénnen also eine U-Form beschreiben. Insbesondere ist
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es haufig moéglich, mit drei Wanden auszukommen, weil
die nachfolgend néher beschriebenen Warentrager in er-
heblichem Male zur Stabilitédt des Warenaufstellers ins-
gesamt beitragen.

[0010] Unterhalb des untersten Warentragers kann
auch ein Sockel ausgebildet werden. Dieser Sockel kann
die unteren Abschnitte der Wande umfassen, gegebe-
nenfalls einschlief3lich eines Vorderwandabschnittes. Er
kann auch zuséatzliche Elemente umfassen, beispiels-
weise kénnen drei u-férmig angeordnete Wande einen
im Wesentlichen quaderférmigen Sockel aufnehmen,
welcher vorzugsweise auch mit den Wanden verbunden
wird und die Wéande stutzt.

[0011] Uber die Tragestruktur hinaus umfasst der Wa-
renaufsteller auch mindestens einen ersten Warentra-
ger. Selbstverstandlich kdnnen auch weitere Warentra-
gerumfasst sein, typischerweise zwei, drei, vier oder flinf
Warentrager, welche parallel in regaltypischen und
zweckmaligen Abstdnden ubereinander angeordnet
werden. Der mindestens eine Warentrager umfasst ei-
nen Boden und einen dem Boden zumindest teilweise
umgebenden Rahmen. Der Begriff "Boden" bezieht sich
dabei auch auf ein Gebilde von mehreren Elementen.
Insbesondere soll der Boden erfindungsgemaf minde-
stens zwei Bodenlaschen umfassen. Diese Bodenla-
schen sollen mit einer ihrer Seiten am Rahmen angelenkt
sein. Der Begriff "angelenkt" soll hierbei eine bewegliche,
feste Verbindung beschreiben, wobei in eine einstlickige
Ausfiihrung in Betracht kommt. Bei einer einstlickigen
Ausfiihrung kommt es weiterhin in Betracht, dass Schwa-
chungen etwa in der Form von Rillungen oder Falzungen
vorgesehen sind, um ein hinreichende Beweglichkeit zu
gewahrleisten. Alternativ kbnnen allerdings auch mehr-
stiickig verbundene Teile als angelenkt zu verstehen
sein. Die beweglich mit dem Rahmen verbundenen Bo-
denlaschen kdénnen in der Transportstellung des Waren-
aufstellers selbst in eine Transportlage gebracht werden
und koénnen in der Nutzstellung des Warenaufstellers in
eine Nutzlage gebracht werden.

[0012] Unter der Nutzlage ist dabei eine Lage zu ver-
stehen, in der der Boden des Warentrégers zur Aufnah-
me von Waren geeignet ist. Unter der Transportlage ist
in der Regel eine abgeklappte Stellung zu verstehen, bei
der die Bodenlaschen typischerweise in eine im Wesent-
lichen zu den Wanden parallele Stellung Gberfiihrt wer-
den.

[0013] Es hat sich als besonders zweckmaRig erwie-
sen, wenn der Warentrager zwei gegentberliegende Bo-
denlaschen aufweist. Diese kdnnen eine wesentliche
Uberlappungsflache aufweisen. Alternativ oder zusatz-
lich kénnen zwei gegenuberliegende Bodenlaschen so
ausgefihrt sein, dass sie steckend miteinander verbun-
denwerden kdnnen. Unter einer steckenden Verbindung
wird hierin eine Idsbare mechanische Verbindung ver-
standen. ZweckmaRig ist es beispielsweise, Bodenla-
schen mit korrespondierenden Ausnehmungen auszu-
statten, wobei Teile der Bodenlaschen in der Nachbar-
schaft der Ausnehmungen Uberlappen. Beispielsweise
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ist es méglich, die Schichtungsreihenfolge der Uberlap-
pung zu beiden Seiten der Ausnehmungen verschieden
zu wahlen. Hierdurch ergibt sich eine recht stabile Ver-
bindung der Bodenlaschen.

[0014] Erfindungsgemal hat es sich als besonders
glinstig erwiesen, wenn der Boden mehr als zwei, vor-
zugsweise vier Bodenlaschen aufweist. Vier Bodenla-
schen sind besonders leicht verbindbar, etwa auch ganz
oder teilweise steckend. Die relative GroRRe der einzelnen
Bodenlaschen ist bei vier Bodenlaschen, bezogen auf
die Gesamtflaiche des Bodens gering. Daher nehmen
diese Bodenlaschen inihrer Transportlage nicht sehr viel
Raum ein.

[0015] Eskommtalternativ oderzusatzlich zu stecken-
den oder anderen Verbindungen auch in Betracht, dass
verschiedene Bodenlaschen mit Klebungen miteinander
verbunden werden. Dies ist insbesondere bei benach-
barten Bodenlaschen zweckmaRig. Es hat sich gezeigt,
dass die Klebeverbindung eine besonders stabile Ver-
bindung der Bodenlaschen erlaubt, womit auch der Bo-
den, der Warentrager und damit der Warenaufsteller ins-
gesamt stabilisiert werden. Klebungen kénnen zweck-
maRigerweise einseitig oder doppelseitig durch vor dem
Aufstellen des Warenaufstellers abgedeckte Klebefla-
chen geschaffen werden.

[0016] Besonders zweckmalig ist ein Warenaufstel-
ler, bei dem die Bodenlaschen durch eine zusatzliche
Decklage bedeckt werden. Insbesondere bei der Ver-
wendung mehrerer Uberlappender Bodenlaschen ergibt
sich kein ganz ebener Boden. Eine ebene Bodenflache
kann dann durch die zusatzliche Decklage erzeugt wer-
den, besonders dann wenn sie so bemessen ist, dass
die gesamte Bodenflache des oder der Warentrager ab-
gedeckt wird. Durch die Decklage ergibt sich dann auch
mindestens abschnittsweise eine Doppellagigkeit, wo-
durch der Boden stabilisiert wird und sich ein auch fir
schwere Gegensténde geeigneter Warentrager leicht er-
zeugen lasst.

[0017] Eine solche Decklage kann zweckmaRig her-
gestellt werden, indem sie an mindestens einer Seite an
den Rahmen angelenkt wird. Das Anlenken an nur einer
Seite bringt den Vorteil, dass die Decklage ebenfalls ge-
geniiber dem Rahmen beweglich ist und die Decklage
somit auch in eine giinstige Transportlage Uberfiihrt wer-
den kann.

[0018] Es kann geniigen, dass der Rahmen des Wa-
rentragers den Boden nur teilweise umgibt. Beispielswei-
se kannder Rahmen zweigegenlberliegende Seitendes
Warentragers einfassen oder die Vorderseite und die
ruckwartige Seite des Warentrégers einfassen. Vorteil-
hafterweise werden aber alle, in der Regel also vier, Sei-
ten des Bodens eingefasst. Dies fiihrt zu einer stark er-
hoéhten Stabilitdt des Warentragers. Noch glinstiger fiir
die Stabilitat des Warentragers kann es sein, wenn Teile
des Rahmens oder sogar der Rahmen insgesamt ein-
stlickig mit Teilen des Bodens ausgeflhrt wird. Dies be-
glnstigt auch die 6konomische Herstellung, da dann we-
niger Einzelteile zum Warenaufsteller zusammenzuset-
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zen sind.

[0019] Gunstig Ist es auch, wenn der Rahmen etwa im
hinteren Bereich oder an den Seiten eine groRere Héhe
hat als vorne. Ein hoher Rahmen ist vorne in der Regel
der Entnahme von Waren im Wege. An den (brigen Sei-
ten jedoch kann eine gréfiere Rahmenhdhe sich glinstig
auf die Stabilitdt des Warentragers und des Warenauf-
stellers auswirken.

[0020] Erfindungsgeman wird der Rahmen durch eine
klebende Verbindung oder durch eine mechanische Ver-
bindung mit mindestens zwei Wanden der Tragestruktur
verbunden. Besonders einfach lasst sich ein Warenauf-
steller herstellen, wenn der Rahmen klebend mit minde-
stens zwei Wanden der Tragestruktur verbunden ist. Da-
zu kommen beispielsweise die gegenliberliegenden Sei-
tenwande in Betracht. Alternativ oder zusatzlich kommt
auch eine klebende Verbindung mit der Riickwand in Be-
tracht. Alternativ oder zuséatzlich zu einer klebenden Ver-
bindung kann im Einzelfall selbstverstandlich auch eine
mechanische Verbindung, beispielsweise eine Steckver-
bindung, in Betracht kommen.

[0021] Einvorteilhafter Warenaufsteller ergibt sich ins-
besondere, wenn die Tragestruktur einen Querschnitt in
der Form eines Rechtecks hat. Die zur Tragestruktur ge-
hérenden Wande bilden dann die Seiten des Rechtecks.
Dabei kdnnen drei Wande die Rechteckform festlegen,
so dass eine dreiwandige Tragestruktur hierin auch als
rechteckig verstanden wird.

[0022] Erfindungsgemal kann der beanspruchte oder
ein anderer Warenaufsteller besonders gut mit einem
Verfahren zum Anliefern und Aufstellen des Warenauf-
stellers verwendet werden, das folgende Schritte um-
fasst: (a) Anliefern des Warenaufstellers in einer Trans-
portstellung, (b) Auffalten der Tragestruktur, (c) Formen
von Bbéden aus Bodenlaschen. Dabei kann dem Formen
von Bbéden aus Bodenlaschen das Herunterklappen von
Bodenlaschen vorhergehen. Vorzugsweise werden wie-
derum mehrere, beispielsweise zwei oder vier, Boden-
laschen verwendet.

[0023] Weitere Merkmale, aber auch Vorteile der Er-
findung ergeben sich aus den nachfolgend aufgefuhrten
Zeichnungen und der zugehdrigen Beschreibung. In den
Abbildungen und in den dazugehorigen Beschreibungen
sind Merkmale der Erfindung in Kombination beschrie-
ben. Diese Merkmale kénnen allerdings auch in anderen
Kombinationen von einem erfindungsgemafen Gegen-
stand umfasstwerden. Jedes offenbarte Merkmalist also
auch als in technisch sinnvollen Kombinationen mit an-
deren Merkmalen offenbart zu betrachten. Bei den Ab-
bildungen zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines erfindungs-
gemalen Warenaufstellers;

Fig. 2  ein Schnittbild fiir einen Warentrager fiir einen
solchen Warenaufsteller;

Fig. 3  einen Warentrager in seiner Transportlage;
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Fig. 4 einen erfindungsgemaRen Warenaufsteller in
seiner Transportstellung.
[0024] Fig. 1 zeigt einen Warenaufsteller 10. Seine

Tragestruktur wird aus einer ersten Wand 12, einer Sei-
tenwand gebildet, an die sich eine Rickwand 14 an-
schlief3t und als dritte Wand 16 eine weitere Seitenwand.
Dieser Warenaufsteller umfasst drei Warentréger, oben
Warentrager 20a, darunter Warentrager 20b und darun-
ter Warentrager 20c. Der Warenaufsteller 10 umfasst un-
terhalb des Warentragers 20c einen Sockel 18. Der Wa-
renaufsteller stiitzt sich auf einer Palette 19 ab (hier ge-
nauer einer Viertelpalette). Die eingezeichnete Achse A1
ist eine Drehachse, um die sich beim Uberfiihren des
Warenaufstellers 10 von Nutzstellung in die Transport-
stellung die Wand 12 auf die Wand 14 zu bewegen lasst.
Die Wand 16 kann dabei um die Achse A2 gedreht wer-
den. Die Wand 16kann dabei in eine zur zweiten Wand
14 (der Riickwand) parallele Stellung gebracht werden,
also in Verlangerung der Rickwand 14 zu liegen kom-
men. Alternativ kann auch die dritte Wand 16 um die
Achse A2 auf die zweite Wand 14 zu bewegt werden.
Die erste Wand 12 kann dabei um die Achse A1 bewegt
werden und wiederum in Verlangerung der Riickwand
14 zu liegen kommen. Aus der Abbildung ist auch leicht
erkennbar, dass jeder der Warentrager iber einen Boden
verfiigt (erkennbar sind die Boden 22a, 22b und 22c)
sowie ferner Uiber einen Rand (erkennbar sind die Rander
24a, 24b und 24c).

[0025] Fig. 2 zeigt einen Zuschnitt 30, aus welchem
ein Warentrager 20 mit geeignetem Boden 20 und Rand
24 zur Erzeugung eines erfindungsgemafen Warenauf-
stellers erzeugen lasst. Der Zuschnitt 30 erfasst alle zur
Erzeugung eines solchen Warentragers 20 erforderli-
chen Elemente. Es ist also mdglich, den Warentrager 20
einstlckig herzustellen. Die entsprechenden Abschnitte
des Zuschnitts sind hier korrespondierend zur den Ele-
menten des Warentragers 20 selbst bezeichnet, ohne
dass hierin zwischen Elementen des Zuschnitts 30 und
Elementen des Warentragers 20 unterschieden wiirde.
[0026] Man erkennt zunachst eine erste Bodenlasche
32, die sich bei dem Warentrager 20 im vorderen Boden-
bereich erstreckt. Daran anschlief3end befindet sich eine
weitere Bodenlasche 34, welche einen seitlichen Bereich
des Bodens einnimmt. Daran anschlieend gibt es die
Bodenlasche 36, welche sich im hinteren Bereich des
Bodens erstreckt. Die vierte Bodenlasche ist die Boden-
lasche 38, welche sich gegeniberliegend zur Bodenla-
sche 34 in einem Seitenbereich erstreckt. Die Bodenla-
sche 32 ist mit einer Ausnehmung 40 versehen und die
Bodenlasche 36 ist in ahnlicher Weise mit einer Ausneh-
mung 42 versehen. Diese beiden Ausnehmungen kén-
nen bei entsprechend gefaltetem Zuschnitt 30 ineinander
greifen und so eine zweckmaRige Steckverbindung der
beiden Bodenlaschen erzeugen. Bei diesem Zuschnitt
werden hierbei Teile der Bodenlaschen in der Nachbar-
schaftder Ausnehmungen tberlappen. Dabeiist es mog-
lich, die Schichtungsreihenfolge der Uberlappung zu bei-
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den Seiten der Ausnehmungen verschieden zu wahlen
und so in einfacher Weise eine sehr stabile Steckverbin-
dung zu erzeugen.

[0027] Zur zusatzlichen Verbindung der Bodenla-
schen sind auch noch Klebeflachen vorgesehen, namlich
die Klebeflachen 44, 46, 48 und 50. Die Klebeflachen
sind zur einseitigen oder doppelseitigen Verklebung be-
stimmt. Dabei wird die Klebeflache 44 mit der Flache 46
verbunden, entsprechend wird die Klebeflache 48 mitder
Klebeflache 50 verbunden. Es kann geniligen, nur jeweils
eine Flache mit einem Klebstoff auszustatten und die kor-
respondierende Flache als Auftreffflache vorzubereiten,
mdglicherweise durch eine entsprechende Beschich-
tung. Die Verbindung benachbarter Bodenlaschen bietet
sich besonders an und fuhrt zu einem erheblichen Sta-
bilitdtsgewinn Uber die steckende Verbindung von Bo-
denlaschen hinaus.

[0028] Der Zuschnitt 30 ist ebenfalls geeignet, um
Randabschnitte fir den Rand 24 des Warentragers zu
erzeugen. Dabei wird der vordere Teil des Randes aus
zwei Lagen erzeugt. Die auf3en liegende Lage wird aus
dem Abschnitt 52 erzeugt. Der sich daran anschlieRende
Abschnitt 54 ergibt einen seitlichen Teil des Randes. Der
sich daran anschlieRende Abschnitt 56 ergibt einen rtick-
wartigen Teil des Randes. Uber die sich anschlieRende
Lasche 57 kann der Abschnitt 56 mit dem Abschnitt 58
verbunden werden, welcher seinerseits wieder einen
seitlichen Teil des Randes ausbildet. Mit diesen Ab-
schnitten also kann ein umlaufender Rand ausgebildet
werden. Der Abschnitt 60, welcher sich an den Abschnitt
52 anschlief’t, kann auch diesen gefaltet werden, so dass
der Rand in seinem vorderen Bereich doppellagig ist.
Dies gibt dort besondere Stabilitat. Sie ist dann gerade
im vorderen Bereich erwiinschenswert, wenn die Trage-
struktur keine Vorderwand aufweist. An den Abschnitt 60
schlief3t sich ein Abschnitt 62 fir die Decklage an. Der
Abschnitt 62 fiir die Decklage weist eine Rillung 64 auf.
Diese erhoht die Stabilitat der Decklage.

[0029] Die Decklage 62 kann auf die Bodenlaschen
32, 34, 36, 38 gefaltet werden. So ergibt sich eine ein-
heitliche glatte Bodenflache. Ferner wird natirlich der
Boden durch diese zusétzliche Lage verstarkt.

[0030] Fig. 3 zeigt einen Warentrager 20 in seiner
Transportlage. In diese Lage wird der Warentrager 20
durch Hochklappen zunachst der Decklage 62 Giberflhrt.
Sodann werden auch die Bodenlaschen 32, 34, 36 und
38 hochgeklappt. Die Decklage 62 und die Bodenlaschen
32, 34, 36 und 38 sind nun jeweils an einer ihrer Seiten
an der Rahmen 24 des Warentragers 20 angelenkt. Im
Falle der Decklage 62 ist die Verbindung eine zur Innen-
lage 60 des vorderen Randabschnitts. Diese Innenlage
60 des vorderen Randabschnitts ist ebenfalls ausge-
klappt, so dass sie in Verlangerung der Aulenlage 52
des vorderen Randabschnitts liegt. So ist es mdglich den
Rahmen 24 in einer Scherenbewegung zusammenzu-
klappen. Der sichtbare seitliche Randabschnitt 54 kommt
so in Verlangerungen der AulRenlage 52 des vorderen
Randabschnittes zu liegen. Der rickwartige Randab-
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schnitt 56 und der andere seitliche Randabschnitt 58 sind
verdeckt. Sichtbar sind jedoch ein Teil der dritten Boden-
lasche 36 und ein Teil der vierten Bodenlasche 38. Der
Warentrager 20 kann also in eine sehr kompakte, flache
Stellung Uberflhrt werden, in welcher er leicht zu trans-
portierenist. In dieser Stellung kann er als Einzelteil, aber
auch zusammen mit der Tragestruktur transportiert wer-
den. Dabei kann der Warentrager auch bereits fest mit
der Tragestruktur verbunden sein, beispielsweise durch
Verklebung der seitlichen Randabschnitte 54 und 58 mit
Seitenwandteilen der Tragestruktur.

[0031] Fig. 4 zeigt den Warenaufsteller 10 in seiner
Transportstellung. Zur Uberfiihrung in die Transportstel-
lung wurden die Decklagen der einzelnen Béden nach
oben geklappt. Wie in der Abbildung zu erkennen, er-
strecken dementsprechend die Decklagen der einzelnen
Warentrager, also die Decklagen 62a, 62b und 62c in
paralleler Ausrichtung mit den vorderen Randbereichen
22a, 22b und 22c. Entsprechend wurden auch die Bo-
denlaschen hochgeklappt. Sie sind in dieser Abbildung
nicht zu erkennen, liegen aber im Wesentlichen parallel
zu den Decklagen. Durch diese Uberfiihrung der ver-
schiedenen Bodenlaschen und der Decklagen in jeweils
ihre Transportlage ist es moglich, den Warenaufsteller
insgesamtin eine Transportstellung zu Gberfiihren. Dazu
wurde die erste Wand 12 so um die Drehachse A1 be-
wegt, dass sie parallel zur Rickwand 14 liegt. Die zweite
Wand 16 wurde entlang der Drehachse A2 auf die Riick-
wand zu bewegt.

[0032] Inihrem unteren Bereich weisen die Wande je-
weils Stiitzlaschen 66 und Befestigungslaschen 68 auf.
Mit diesen kdénnen die Wande leicht auf ein Sockelele-
ment aufgesetzt werden - beispielsweise auf eine Vier-
telpalette.

[0033] Inder beschriebenen Weise lasst sich also ins-
gesamt mit einfachen Mitteln ein gut transportabler und
sehr stabiler Warenaufsteller herstellen.

Bezugszeichenliste

[0034]

10  Warenaufsteller
12 erste Wand

14  zweite Wand

16  dritte Wand

18  Sockel

20  Warentrager

22  Boden

24 Rahmen
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30  Zuschnitt

32  erste Bodenlasche

34  zweite Bodenlasche

36  dritte Bodenlasche

38  vierte Bodenlasche

40  Aussparung

42  Aussparung

44  Klebeflache

46  Klebeflache

48  Klebeflache

50 Kilebeflache

52  Aussenlage vorderer Randabschnitt
54  seitlicher Randabschnitt

56  rlckwartiger Randabschnitt

58 seitlicher Randabschnitt

60 Innenlage vorderer Randabschnitt
62 Decklage

64 Rillung

66  Stutzlaschen

68  Befestigungslaschen

A1  erste Drehachse

A2  zweite Drehachse
Patentanspriiche

1. Warenaufsteller (10) mit einer Tragestruktur (12, 14,

16), welche von einer Transportstellung in eine Nutz-
stellung Uberfihrt werden kann, wobei die Trage-
struktur (12, 14, 16) mindestens eine erste Wand
(12) und eine zweite Wand (14) umfasst, wobei die
erste Wand (12) relativ zur zweiten Wand (14) beim
Uberfiihren von der Transportstellung in die Nutz-
stellung um eine erste Drehachse (A1) gedreht wird,
wobeider Warenaufsteller (10) mindestens einen er-
sten Warentrager (20) umfasst, welcher einen Bo-
den (22) und einen den Boden zumindest teilweise
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10.

11.

10

umgebenden Rahmen (24) aufweist, wobei der Rah-
men (24) durch eine klebende Verbindung oder
durch eine mechanische Verbindung mitmindestens
zwei Wanden der Tragestruktur verbunden ist und
wobei der Boden aus mindestens zwei am Rahmen
(24) einseitig angelenkten Bodenlaschen (32, 34,
36, 38) gebildet wird, welche beweglich mit dem
Rahmen (24) verbunden sind und so in der Trans-
portstellung in eine Transportlage gebracht werden
und in der Nutzstellung in eine Nutzlage gebracht
werden , wobei die beweglich mit dem Rahmen (24)
verbundenen Bodenlaschen (32, 34, 38, 38) in der
Transportstellung des Warenaufstellers (10) selbst
in eine Transportlage gebracht werden und in der
Nutzstellung des Warenaufstellers (10) in eine Nutz-
lage gebracht werden

Warenaufsteller (10) nach Anspruch 1, welcher fer-
ner eine dritte Wand (16) aufweist.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspruche, bei welchen die unteren Wandab-
schnitte einen Sockel (18) ausbilden.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem die Tragestruktur (12, 14,
16) einen Querschnitt in Form eines Rechtecks hat.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem der Boden (22) zwei ge-
genuberliegenden Bodenlaschen (32, 36) aufweist,
welche steckend miteinander verbunden werden.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem der Boden (22) vier Boden-
laschen (32, 34, 36, 38) aufweist.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem benachbarte Bodenla-
schen (32, 34; 36, 38) durch Klebungen mit einander
verbunden werden.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, bei dem die Bodenlaschen durch
eine zusatzliche Decklage (62) bedeckt werden.

Warenaufsteller (10) nach dem vorhergehenden An-
spruch, bei dem die Decklage (62) an den Rahmen
(24) angelenkt Ist.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, bei dem der Rahmen (24) den Bo-
den (22) vollstédndig umgibt.

Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem der Rahmen (24) einstlckig
mit Teilen des Bodens (22) ausgefiihrt ist.
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Warenaufsteller (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, bei dem der Rahmen (24) hinten
und/oder seitlich eine grofiere Hohe aufweist als vor-
ne.

Verfahren zum Anliefern und Aufstellen eines Wa-
renaufstellers (10) nach einem der vorhergehenden
Anspruche, das folgende Schritte umfasst:

(a) Anliefern des Warenaufstellers (10) In einer
Transportstellung

(b) Auffalten der Tragestruktur (12, 14 16)

(c) Herunterklappen von Bodenlaschen
(32,34,36,38) und danach

(d) Formen von Bdden (22) aus Bodenlaschen
(32,34,36,38)

Claims

A product display (10) with a support structure (12,
14, 16), which can be converted from a transport
configuration to a usable configuration, wherein the
support structure (12, 14, 16) comprises at least one
first panel (12) and one second panel (14), wherein
the first panel (12) is rotated relative to the second
panel (14) about a first rotational axis (A1) during
conversion from the transport configuration to the
usable configuration, wherein the product display
(10) comprises atleast one first product support (20),
which has a shelf (22) and a frame (24) that at least
partially surrounds the shelf, wherein the frame (24)
is connected by an adhesive connection or by a me-
chanical connection to at least two panels of the sup-
port structure and wherein the shelf is formed from
at least two shelf flaps (32, 34, 36, 38), which are
hinged to one side of the frame (24) and are movably
connected to the frame (24) and are thereby brought
to a transport position in the transport configuration
and are brought to a usable position in the usable
configuration, wherein the shelf flaps (32, 34, 36, 38)
that are movably connected to the frame (24) are
brought automatically to a transport position when
the product display (10) is in the transport configu-
ration and are brought automatically to a usable po-
sition when the product display (10) is in the usable
configuration.

The product display (10) according to claim 1, which
further has a third panel (16).

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the lower panel sections
form a skirting (18).

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the support structure (12,
14, 16) has a cross-section in the form of arectangle.
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The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the shelf (22) has two
opposite shelf flaps (32, 36), which are connected
to one another by insertion.

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the shelf (22) has four
shelf flaps (32, 34, 36, 38).

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which adjoining shelf flaps (32,
34; 36, 38) are connected to one another by adhesive
connections.

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the shelf flaps are cov-
ered by a supplemental top layer (62).

The product display (10) according to the preceding
claim, in which the top layer (62) is hinged to the
frame (24).

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the frame (24) completely
surrounds the shelf (22).

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the frame (24) is embod-
ied as integral with parts of the shelf (22).

The product display (10) according to any one of the
preceding claims, in which the frame (24) has a
greater height at the back and/or at the sides than
at the front.

A method for delivering and setting up a product dis-
play (10) according to any one of the preceding
claims, which comprises the following steps:

(a) Delivering the product display (10) in a trans-
port configuration

(b) Unfolding the support structure (12, 14, 16)
(c) Folding down the shelf flaps (32, 34, 36, 38)
and then

(d) Forming shelves (22) from the shelf flaps (32,
34, 36, 38).

Revendications

Présentoir de produits (10) ayant une structure de
support (12, 14, 16), qui peut étre convertie d’'une
configuration de transport a une configuration utili-
sable, la structure de support (12, 14, 16) compre-
nant au moins un premier panneau (12) etun deuxiée-
me panneau (14), le premier panneau (12) tournant
par rapport au deuxiéme panneau (14) autour d’un
premier axe de rotation (A1) durant une conversion
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de la configuration de transport a la configuration
utilisable, le présentoir de produits (10) comprenant
au moins un premier support de produits (20), qui a
une étagére (22) et un cadre (24) qui entoure au
moins partiellement I'étagére, le cadre (24) étant re-
lié par une liaison adhésive ou par une liaison mé-
canique a au moins deux panneaux de la structure
de support et I'étagére étant constituée d’au moins
deux rabats d’étagére (32, 34, 36, 38), qui sont arti-
culés a un cété du cadre (24) et sont reliés de ma-
niére mobile au cadre (24) et sont ainsi amenés vers
une position de transport dans la configuration de
transport et sont amenés vers une position utilisable
dans la configuration utilisable, les rabats d’étagere
(32, 34, 36, 38) qui sont reliés de maniére mobile au
cadre (24) étant amenés automatiquement vers une
position de transport lorsque le présentoir de pro-
duits (10) est dans la configuration de transport et
étant amenés automatiquement vers une position
utilisable lorsque le présentoir de produits (10) est
dans la configuration utilisable.

Présentoir de produits (10) selon la revendication 1,
qui a en outre un troisi€me panneau (16).

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel les
sections de panneau inférieures forment une jupe
(18).

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel la
structure de support (12, 14, 16) a une section trans-
versale sous la forme d’un rectangle.

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel I'éta-
gere (22) a deux rabats d’étagére opposés (32, 36),
qui sont reliés I'un a l'autre par insertion.

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel I'éta-
gere (22) a quatre rabats d’étagére (32, 34, 36, 38).

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel des ra-
bats d’étagére adjacents (32, 34 ; 36, 38) sont reliés
I'un a l'autre par des liaisons adhésives.

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel les ra-
bats d’étagere sont recouverts par une couche su-
périeure supplémentaire (62).

Présentoir de produits (10) selon la revendication
précédente, dans lequel la couche supérieure (62)
est articulée au cadre (24).
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13.

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le ca-
dre (24) entoure complétement I'étagére (22).

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le ca-
dre (24) estincorporé d’un seul tenant avec des par-
ties de I'étagére (22).

Présentoir de produits (10) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le ca-
dre (24) a une hauteur au niveau de l'arriére et/ou
au niveau des cbtés supérieure a celle au niveau de
I'avant.

Procédé de distribution et de configuration d’un pré-
sentoir de produits (10) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, qui comprend les éta-
pes suivantes consistant a:

(a) Distribuer le présentoir de produits (10) dans
une configuration de transport

(b) Déplier la structure de support (12, 14, 16)
(c) Rabattre lesrabats d’étagere (32, 34, 36, 38),
puis

(d) Former des étagéres (22) a partir des rabats
d’étagere (32, 34, 36, 38).
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Fig. 3
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