EP 2 299 030 A1

(1 9) Européisches

Patentamt

European
Patent Office
Office européen

des brevets

(11) EP 2 299 030 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
23.03.2011 Bulletin 2011/12

(21) Numéro de dépot: 10171829.4

(22) Date de dépot: 04.08.2010

(51) IntCl:
E04G 11/04(2006.01) E04G 11/08 (2006.01)

(84) Etats contractants désignés:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILTLULV MC MK MT NL NO
PL PT RO SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés:
BA ME RS

(30) Priorité: 27.08.2009 FR 0955829

(71) Demandeur: Le Clos Les Perdrix
76430 Oudalle (FR)

(72) Inventeur: Leffebvre, Alain
76430 Oudalle (FR)

(74) Mandataire: Kohn, Philippe
PISTIL
33 avenue de la Mare aux Daims
76800 Saint Etienne du Rouvray (FR)

(54) Dispositif d’arrét vertical d’un matériau de coulée de construction

(57)  L’invention propose un dispositif (10) d’arrét ver-
tical de matériau (42) de coulée de construction, notam-
ment de matériau (42) de type béton, comportant au
moins une paroi d’arrét (18) d’orientation sensiblement
verticale qui est mobile entre :

- une position de maintien dans laquelle elle est mise en
place avant et pendant la coulée du matériau (42) a une
extrémité (20) longitudinale d’un coffrage (16) devant re-
cevoir ledit matériau de coulée, dans ledit coffrage (16)
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et entre deux parois (14, 15) du coffrage (16) entre les-
quelles le matériau (42) de coulée doit étre coulée,

- une position d’extraction, vers laquelle elle est mue a
lissue de la coulée et dans laquelle elle écartée longitu-
dinalement de sa position de maintien, pour permettre le
démoulage du mur,

caractérisé en ce qu’il comporte au moins un moyen
(22) expansible portant la paroi d’arrét (18).
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Description

[0001] L’invention concerne un dispositif d’arrét verti-
cal de matériau de coulée de construction.

[0002] L’invention concerne plus particulierement un
dispositif d’arrét vertical de matériau de coulée de cons-
truction, notamment de matériau de type béton, compor-
tant au moins une paroi d’arrét d’orientation sensible-
ment verticale qui est mobile entre :

- une position de maintien dans laquelle elle est mise
en place avant et pendant la coulée du matériau a
une extrémité longitudinale d’un coffrage devant re-
cevoir ledit matériau de coulée, dans ledit coffrage
et entre deux parois du coffrage entre lesquelles le
matériau de coulée doit étre coulée,

- une position d’extraction, vers laquelle elle est mue
a l'issue de la coulée dans laquelle elle écartée lon-
gitudinalement de sa position de maintien, pour per-
mettre le démoulage du mur.

[0003] On connait de nombreux exemples de disposi-
tifs d’arrét verticaux.

[0004] La plupart de ces dispositifs comportent une
paroirigide, généralement réalisée a partir d’'un panneau
de bois, qui est agencée a I'extrémité du coffrage les
deux parois du coffrage.

[0005] Cette paroi est démontée une fois le matériau
coulé et solidifié.

[0006] L’inconvénient de cette conception est que la
paroi se retrouve généralement emprisonnée dans le
matériau a l'issue du séchage, ce qui rend son démon-
tage difficile.

[0007] L’inconvénient remédie a cet inconvénient en
proposant un dispositif du type décrit précédemment,
comportant un moyen expansible en lieu et place de la
conventionnelle paroi rigide.

[0008] Ce moyen peut étre facilement extrait en 'ame-
nant de sa position expansée a sa position contractée.

[0009] Dans ce but, I'invention propose un dispositif
du type décrit précédemment, caractérisé en ce qu’il
comporte au moins un moyen expansible, qui est destiné
a étre disposé a I'extrémité longitudinale du coffrage,
dans ledit coffrage et entre les deux parois du coffrage,
qui porte la paroi d’arrét, et qui est mobile entre une po-
sition expansée, dans laquelle la paroi d’arrét occupe sa
position de maintien, et une position contractée, dans
laquelle la paroi occupe sa position d’extraction.

[0010] Selon d’autres caractéristiques de l'invention :

- le moyen expansible comporte au moins un élément
gonflable, dont une face fait partie de la paroi d’arrét,

- chaque élément gonflable est constitué d'un tuyau
de type pompier, comportant une paroi interne étan-
che de doublure revétue d’une enveloppe textile,

- le dispositif est destiné a étre associé a un coffrage
recevant entre ses parois une armature métallique
plane paralléle aux parois, etil comporte deux tuyaux
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dont chacun est destiné a étre agencé entre une face
de I'armature métallique plane et la paroi du coffrage
en regard,

- le dispositif est destiné a étre associé a un coffrage
recevant entre ses parois au moins deux armatures
métalliques planes paralléles aux parois, chaque ar-
mature étant distante de 'armature consécutive d’un
intervalle déterminé, et en ce qu’il comporte :

* au moins deux tuyaux d’extrémité, dont chacun
est destiné a étre agencé entre une face d'une
armature métallique plane et la paroi du coffrage
en regard,

* au moins autant de tuyaux intermédiaires que
d’intervalles séparant deux armatures consécu-
tives, qui sont recus dans lesdits intervalles.

- chaque intervalle séparant deux armatures métalli-
ques planes paralléles consécutives recgoit deux
tuyaux intermédiaires jumelés,

- lestuyauxintermédiaires jumelés sontréunis du coté
opposé au matériau de coulée par une membrane
de jonction et sont destinés a recevoir du coté du
matériau de coulée un joint de reprise de coulée,
réalisé sous la forme d’un bande rigide de matériau
élastomeére, qui est recu entre leurs deux faces en
contact,

- le dispositif comporte au moins un moyen de main-
tien de I'élément expansible a I'extrémité du coffra-
ge, notamment une planche qui est agencée au con-
tact de I'élément expansible du c6té opposé a sa
paroi d’'arrét, et qui est fixe par rapport au coffrage.

[0011] L’invention concerne aussi un procédé de fa-
brication d’'un mur réalisé a partir d'un matériau coulé
entre deux parois de coffrage, caractérisé en ce qu'’il
comporte aumoins deux séries d’étapes, les séries d’éta-
pes étant identiques et chaque série d'étapes
comportant :

- une premiére étape de mise en place des parois pa-
ralléles du coffrage,

- une deuxieme étape au cours de laquelle on agence
au moins un moyen expansible, a I'extrémité longi-
tudinale du coffrage, dans ledit coffrage et entre les
deux parois du coffrage, porteur d’'une paroi d’arrét
tournée vers l'intérieur du coffrage, selon une posi-
tion expansée,

- une troisiéme étape au cours de laquelle on agence
un moyen de maintien au contact du moyen expan-
sible,

- unequatrieme étape au cours de laquelle on effectue
une coulée du matériau,

- une cinquiéme étape de séchage du matériau,

- une sixiéme étape au cours de laquelle on améne
le moyen expansible de sa position expansée a sa
position contractée,

- une septiéme étape au cours de laquelle on extrait
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le moyen expansible et le moyen de maintien.

[0012] Selon d’autres caractéristiques du procédé :

- onutilise un moyen expansible comportant au moins
un élément gonflable constitué d’'un tuyau de type
pompier, comportant une paroi interne étanche de
doublure revétue d’'une enveloppe textile, qui est
rempli d’eau au cours de la troisieme étape et vidé
de I'eau qu'il contient au cours de la sixieme étape,

- onutilise un moyen expansible comportant au moins
un élément gonflable constitué d’'un tuyau de type
pompier, comportant une paroi interne étanche de
doublure revétue d’'une enveloppe textile, qui est
rempli d’air a une pression déterminée au cours de
la troisieme étape et vidé de l'air qu'il contient au
cours de la sixieme étape.

[0013] D’autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée qui suit pour la compréhension de laquelle on se
reportera aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d’'un chantier
de coulée d’un mur mettant en oeuvre un dispositif
selon un premier mode de réalisation de 'invention ;

- lafigure 2 estune vue en coupe horizontale du chan-
tier de la figure 1, le dispositif occupant sa position
expansée ;

- lafigure 3 est une vue en coupe horizontale du chan-
tier de la figure 1, le dispositif occupant sa position
compactée ;

- la figure 4 est une vue en coupe horizontale d’un
chantier de coulée d’'un mur mettant en oeuvre un
dispositif selon un deuxiéme mode de réalisation de
I'invention ;

- la figure 5 est une vue en coupe horizontale d’un
chantier de coulée d’'un mur mettant en oeuvre un
dispositif selon un troisieme mode de réalisation de
l'invention.

[0014] Dans la description qui va suivre, des chiffres
de référence identiques désignent des pieces identiques
ou ayant des fonctions similaires.

[0015] On a représenté a la figure 1 un chantier 12
dans lequel est mis en oeuvre un dispositif 10 selon l'in-
vention.

[0016] De maniere connue, le chantier 12 comporte
deux parois 14, 15 d’'un coffrage 16 de longueur "I" dé-
terminée entre lesquelles un matériau 42 de coulée de
construction (non représenté), notamment un matériau
42 de type béton, doit étre coulé.

[0017] La réalisation d’'un mur complet est ainsi effec-
tuée par coulées successives de trongons de murs, cha-
que trongon de mur étant obtenu par une coulée du ma-
tériau 42 dans un coffrage 16 de longueur "I" déterminée.
[0018] De maniére connue, on utilise pour la réalisa-
tion d’'un trongon de mur un dispositif d’arrét vertical 10
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comportant au moins une paroi 18 d’arrét d’orientation
sensiblement verticale.

[0019] De maniére connue, la paroi 18 est mobile entre
une position de maintien dans laquelle elle est mise en
place avant et pendant la coulée du matériau 42 a une
extrémité longitudinale 20 du coffrage 16 et plus particu-
lierement entre les deux parois 14, 15 du coffrage, et une
position d’extraction, vers laquelle elle est mue a I'issue
de la coulée, et dans laquelle elle est écartée longitudi-
nalement de sa position de maintien, ici suivant la direc-
tion de la fleche "L" pour permettre le démoulage du mur.
[0020] Conventionnellement, la paroi 18 est rigide et
est réalisée a partir d’'un panneau de bois. La paroi est
agencée a I'extrémité du coffrage 16 entre les deux pa-
rois 14, 15 du coffrage par des étais.

[0021] Cette paroi 18 est démontée une fois le maté-
riau 42 coulé et solidifié.

[0022] L’inconvénient de cette conception est que la
paroi 18 se retrouve généralement emprisonnée dans le
matériau 42 a l'issue du séchage, ce qui rend son dé-
montage difficile.

[0023] Pour remédier a cet inconvénient, l'invention
propose un dispositif 10 du type décrit précédemment,
caractérisé en ce qu’il comporte au moins un moyen
22 expansible, qui est destiné a étre disposé a I'extrémité
20 longitudinale du coffrage 16, dans ledit coffrage et
entre les deux parois 14, 15 du coffrage, qui porte la paroi
18 d’arrét, et qui est mobile entre une position expansée,
représentée ala figure 2, dans laquelle la paroi 18 d’arrét
occupe sa position de maintien, et une position contrac-
tée, représentée a la figure 3, dans laquelle la paroi 18
occupe sa position d’extraction.

[0024] Tout mode de réalisation du moyen 22 expan-
sible peut convenir a la bonne mise en oeuvre de I'inven-
tion. Notamment, le moyen 22 peut étre un moyen per-
mettant de déplacer mécaniquement la paroi 18, celle-
ci étant alors montée sur un moyen de déplacement de
type glissiere ou crémaillere.

[0025] Toutefois, dans le mode de réalisation préféré
de linvention, le moyen expansible 22 comporte au
moins un élément gonflable 24 dont une face 26 fait partie
de la paroi d’arrét.

[0026] Le dispositif peut comporter un ou plusieurs
moyens gonflables 24. S’il n’en comporte qu’un, la face
26 correspond a la paroi d’arrét 18. S’il en comporte plu-
sieurs, I'ensemble des faces 26 constitue la paroi d’arrét
18.

[0027] Dans le mode de réalisation préféré de I'inven-
tion, chaque élément gonflable 24 est constitué d'un
tuyau de type pompier, comportant une paroi interne 25
étanche de doublure délimitant une chambre 27 revétue
d’'une enveloppe 29 textile. La face 26 faisant partie de
la paroi d’arrét est donc réalisée en matériau textile. Ce
matériau textile n’adhére que peu ou pas au matériau 42
de coulée une fois que celui-ci s’est solidifié.

[0028] Plusieurs modes de réalisation du dispositif 10
peuvent étre envisagés, selon la configuration du coffra-
ge 16 qui doit en étre équipé.
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[0029] Selon un premier mode de réalisation de I'in-
vention qui a été représenté aux figures 2 et 3, le dispositif
10 est destiné a étre associé a un coffrage 16 recevant
entre ses parois une armature métallique 28 plane pa-
ralléle aux parois 14, 15. Le dispositif 10 comporte deux
tuyaux 24 dont chacun est destiné a étre agencé entre
une face 30, 32 de I'armature métallique plane et la paroi
14, 15 du coffrage 16 en regard.

[0030] Selon un second mode de réalisation de l'in-
vention qui a été représenté a la figure 4, le dispositif 10
est destiné a étre associé a un coffrage 16 recevant entre
ses parois au moins deux armatures métalliques planes
28, 29 paralléles aux parois 14, 15, chaque armature 28
étant distante de I'armature 28 consécutive d’un interval-
le "I" déterminé.

[0031] Dans ce cas, le dispositif 10 comporte au moins
deux tuyaux 24e d’extrémité, dont chacun est destiné a
étre agencé entre une face 30, 32 d’une armature mé-
tallique plane et la paroi 14, 15 du coffrage en regard, et
au moins autant de tuyaux intermédiaires 24i que d’in-
tervalles "I" séparant deux armatures 28 consécutives.
Les tuyaux 24i sont recus dans les intervalles "I".
[0032] En pratique, la plupart des coffrages 14 de ce
type ne comportent que deux armatures 28, 29. Dans ce
cas, le dispositif comporte deux tuyaux 24e d’extrémité
et un ou deux tuyaux 24i, comme représenté aux figures
4 et 5.

[0033] Ainsi, d’une maniere générale, chaque interval-
le"I" peut ne recevoir qu’un tuyau 24i, comme représenté
a la figure 4, ou deux tuyaux 24i jumelés, comme repré-
senté a la figure 5.

[0034] Cette configuration est plus particulierement
destinée a étre associée a un joint 34 de reprise de cou-
lée.

[0035] Dans ce cas, comme l’illustre la figure 5, les
tuyaux intermédiaires jumelés 24i sont réunis du coté 36
opposé au matériau de coulée par une membrane 38 de
jonction et sont destinés a recevoir du c6té du matériau
42 de coulée un joint 34 de reprise de coulée, qui est
réalisé sous la forme d’un bande rigide de matériau élas-
tomeére. Le joint 34 est recu entre les deux faces 40 en
contact des tuyaux 24i jumelés.

[0036] Il sera enfin compris que dans toutes les confi-
gurations, le dispositif 10 comporte au moins un moyen
44 de maintien de I'élément expansible 22 a I'extrémité
du coffrage 16.

[0037] Comme Tlillustre la figure 1, ce moyen 44 de
maintien est par exemple une planche qui est agencée
au contact de I'élément expansible 22 du c6té opposé a
sa paroi d’arrét 18, et qui est fixe par rapport au coffrage
16.

[0038] Dans cette configuration, un procédé de fabri-
cation d’un mur réalisé a partir d’'un matériau 42 coulé
entre deux parois 14, 15 d'un coffrage 16, comporte au
moins deux série d’étapes, les séries d’étapes étantiden-
tiques les unes aux autres.

[0039] Chaque série d’étape est en effet associée a la
coulée d’'untrongon de mur et elle comporte une premiére
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étape de mise en place des parois 14, 15 paralléles du
coffrage 16,

[0040] Puis chaque série d’étapes du procédé com-
porte une deuxiéme étape au cours de laquelle on agen-
ce au moins un moyen 22 expansible, a I'extrémité lon-
gitudinale du coffrage, dans ledit coffrage 16 et entre les
deux parois 14, 15 du coffrage, porteur d’'une paroi d’arrét
18 tournée vers l'intérieur du coffrage 15, selon une po-
sition expansée. Le moyen expansible 22 est expansé
en gonflant chaque tuyau 24, 24e, 24i al'aide d’'une pom-
pe 46.

[0041] Puis chaque série d’étapes du procédé com-
porte une troisiéme étape au cours de laquelle on agence
un moyen de maintien 44 au contact du moyen 22 ex-
pansible.

[0042] Puis chaque série d’étapes du procédé com-
porte une quatrieme étape au cours de laquelle on ef-
fectue une coulée du matériau 42, comme représenté
aux figures 2, 4 et 5.

[0043] Puis chaque série d’étapes du procédé com-
porte une cinquiéme étape (non représentée) de sécha-
ge du matériau 42,

[0044] Puis chaque série d’étapes du procédé com-
porte une sixiéme étape au cours de laquelle on améne
le moyen expansible de sa position expansée a sa posi-
tion contractée, comme représenté a la figure 3. Ceci est
obtenu en vidant chaque tuyau 24, 24e, 24i.

[0045] Enfin, chaque série d’étapes du procédé com-
porte une septiéme étape au cours de laquelle on extrait
le moyen expansible 22 et le moyen 44 de maintien.
[0046] On peut alors débuter une nouvelle série d’éta-
pes pour construire le trongon de mur suivant.

[0047] Selon un premier mode de mise en oeuvre du
procédé, chaque tuyau 24, 24e, 24i est rempli d’eau au
cours de la troisieme étape et vidé de I'eau qu’il contient
au cours de la sixieme étape.

[0048] En, variante, selon un second mode de mise
en oeuvre du procédeé, chaque tuyau 24, 24e, 24i est
rempli d’air a une pression déterminée au cours de la
troisiéme étape et vidé de I'air qu’il contient au cours de
la sixieme étape.

[0049] La pression de l'air dans les tuyaux 24, 24e, 24i
est avantageusement contrélée par un manometre et ré-
gulée pendant toute la prise du matériau.

[0050] L’invention propose doncundispositif 10 d’arrét
vertical de matériau de coulée de construction simple et
innovant, ne pouvant étre emprisonné dans le matériau
de coulée a lissue de la coulée.

Revendications

1. Dispositif (10) d’arrét vertical de matériau (42) de
coulée de construction, notamment de matériau (42)
de type béton, comportant au moins une paroi d’arrét
(18) d’orientation sensiblement verticale qui est mo-
bile entre :
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- une position de maintien dans laquelle elle est
mise en place avant et pendant la coulée du
matériau (42) a une extrémité (20) longitudinale
d’'un coffrage (16) devant recevoir ledit matériau
de coulée, dans ledit coffrage (16) et entre deux
parois (14, 15) du coffrage (16) entre lesquelles
le matériau (42) de coulée doit étre coulée,

- une position d’extraction, vers laquelle elle est
mue a l'issue de la coulée et dans laquelle elle
écartée longitudinalement de sa position de
maintien, pour permettre le démoulage du mur,

caractérisé en ce qu’il comporte au moins un
moyen (22) expansible, qui est destiné a étre dispo-
sé a I'extrémité longitudinale (20) du coffrage (16),
dans ledit coffrage (16) et entre les deux parois (14,
15) du coffrage, qui porte la paroi d’arrét (18), et qui
est mobile entre une position expansée, dans laquel-
le la paroid’arrét (18) occupe sa position de maintien,
etune position contractée, dans laquelle la paroi (18)
occupe sa position d’extraction.

Dispositif (10) selon larevendication précédente, ca-
ractérisé en ce que le moyen (22) expansible com-
porte au moins un élément (24, 24i, 24e) gonflable,
dont une face (26) fait partie de la paroi (18) d’arrét.

Dispositif (10) selon larevendication précédente, ca-
ractérisé en ce que chaque élément gonflable (24,
24i, 24e) est constitué d’'un tuyau de type pompier,
comportant une paroi interne (25) étanche de dou-
blure délimitant une chambre (27) et revétue d’'une
enveloppe textile (29).

Dispositif (10) selon larevendication précédente, ca-
ractérisé en ce qu’il est destiné a étre associé a un
coffrage (16) recevant entre ses parois (14, 15) une
armature métallique (28) plane paralléle aux parois,
et en ce qu’il comporte deux tuyaux (24) dont cha-
cun est destiné a étre agencé entre une face (30,
32) de 'armature métallique plane et la paroi (14,
15) du coffrage en regard.

Dispositif (10) selon la revendication 3, caractérisé
en ce qu’il est destiné a étre associé a un coffrage
(16) recevant entre ses parois (14, 15) au moins deux
armatures (28, 29) métalliques planes paralléles aux
parois (14, 15), chaque armature (28, 29) étant dis-
tante de I'armature (26) consécutive d’un intervalle
(I) déterminé, et en ce qu’il comporte :

- au moins deux tuyaux d’extrémité (24e), dont
chacun est destiné a étre agencé entre une face
(30, 32) d’'une armature métallique plane (28,
29) etlaparoi (14, 15) du coffrage (16) enregard.
- au moins autant de tuyaux intermédiaires (24i)
que d’intervalles (l) séparant deux armatures
(26) consécutives, qui sont regus dans lesdits
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intervalles (l).

6. Dispositif (10) selonlarevendication précédente, ca-

ractérisé en ce que chaque intervalle (I) séparant
deux armatures (28, 29) métalliques planes paralle-
les consécutives recoit deux tuyaux (26i) intermé-
diaires jumelés.

Dispositif (10) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que les tuyaux intermédiaires ju-
melés (26i) sont réunis du c6té opposé au matériau
(42) de coulée par une membrane (38) de jonction
et sont destinés a recevoir du c6té du matériau (42)
de coulée un joint (34) de reprise de coulée, réalisé
sous la forme d’'un bande rigide de matériau élasto-
mere, qui est regu entre leurs deux faces (40) en
contact.

Dispositif (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu’il com-
porte au moins un moyen (44) de maintien de I'élé-
ment (22) expansible a I'extrémité du coffrage, no-
tamment une planche qui est agencée au contact de
I’élément (22) expansible du c6té opposé a sa paroi
d’arrét (18), et qui est fixe par rapport au coffrage
(16).

Procédé de fabrication d’'un mur réalisé a partir d’'un
matériau (42) coulé entre deux parois (14, 15) de
coffrage (16), caractérisé en ce qu’il comporte au
moins deux séries d’étapes, les séries d’étapes étant
identiques et chaque série d’étapes comportant :

- une premiere étape de mise en place des pa-
rois (14, 15) paralléles du coffrage (16),

- une deuxiéme étape au cours de laquelle on
agence au moins un moyen expansible (22), a
I'extrémité longitudinale (20) du coffrage (16),
dans ledit coffrage (16) et entre les deux parois
(14, 15) du coffrage (16), porteur d’'une paroi
(18) d’arrét tournée vers l'intérieur du coffrage
(16), selon une position expansée,

- une troisiéme étape au cours de laquelle on
agence un moyen (44) de maintien au contact
du moyen (22) expansible,

- une quatrieme étape au cours de laquelle on
effectue une coulée du matériau (42),

- une cinquiéme étape de séchage du matériau
(42),

- une sixieme étape au cours de laquelle on ame-
ne le moyen expansible (22) de sa position ex-
pansée a sa position contractée,

- une septiéme étape au cours de laquelle on
extrait le moyen expansible (22) et le moyen de
maintien (44).

10. Procédé de fabrication d’'un mur selon la revendica-

tion précédente, caractérisé en ce qu’on utilise un
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moyen expansible (22) comportant au moins un élé-
ment gonflable constitué d’'un tuyau (24) de type
pompier, comportant une paroi interne étanche (25)
de doublure revétue d’'une enveloppe textile (29), qui
est rempli d’eau au cours de la troisieme étape et
vidé de I'eau qu’il contient au cours de la sixieme
étape.

Procédé de fabrication d’'un mur selon la revendica-
tion 9, caractérisé en ce qu’on utilise un moyen
expansible (22) comportant au moins un élément
gonflable constitué d’un tuyau (24) de type pompier,
comportant une paroi interne étanche (25) de dou-
blure revétue d’'une enveloppe textile (29), qui est
rempli d’air a une pression déterminée au cours de
la troisieme étape et vidé de l'air qu'il contient au
cours de la sixieme étape.
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