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(54) System, bestehend aus einem Gehéause, aus zumindest einem in dem Gehéuse befindlichen
flachigen Zwischenelement, insbesondere Zwischenboden, sowie aus einem Gehausedeckel
zum VerschlieBen des Gehauses sowie Verfahren zur Herstellung

(57)  DieErfindung betrifft ein System, bestehend aus

einem Gehduse, aus zumindest einem in dem Gehause
befindlichen flachigen Zwischenelement, insbesondere
Zwischenboden, sowie aus einem Gehausedeckel zum
VerschlieRen des Gehauses, wobei das Gehause fir ei-
ne klimatechnische Anlage dient und zumindest eine of-
fene Seite aufweist und das Gehause an diese offene
Seite seitlich angrenzende Gehauseseitenflichen um-
fasst. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Her-
stellung eines Gehauses, bei dem das Gehause aus ei-
nem thermoplastischen Kunststoff besteht und das Ge-
hause durch Thermoumformung aus einem plattenfor-
migen Halbzeug erzeugt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein System, bestehend
aus einem Gehdause, aus zumindest einem in dem Ge-
hause befindlichen flachigen Zwischenelement, insbe-
sondere Zwischenboden, sowie aus einem Gehéause-
deckel zum VerschlieRen des Gehauses, wobei das Ge-
hause fur eine klimatechnische Anlage dient und zumin-
dest eine offene Seite aufweist und das Gehause an die-
se offene Seite seitlich angrenzende Gehauseseitenfla-
chen umfasst.

[0002] Bei derartigen Gehdusen handelt es sich bei-
spielsweise um Gehause flr Misch- und Entspannungs-
gerate, um Gehause fur Ventilatorkonvektoren, um Ge-
hause fir variable Volumenstromsysteme, um Gehause
fir Anschlusskasten oder fiir Verteilerkasten von klima-
technischen Anlagen. Sie bestehen aus Blech. In dem
Gehause sind als Zwischenbdden ausgebildete Zwi-
schenelemente befestigt, die ebenfalls aus Blech gefer-
tigt und seitlich abgekantet sind. Mittels Nieten werden
die Zwischenbdden in dem Gehause befestigt. Auf den
Zwischenbdden kdnnen klimatechnische Komponenten,
wie Ventilatoren oder Warmetauscher, montiert werden.
Nachteilig hierbei ist, dass ein Austausch entsprechen-
der Komponenten im Storfall zeitaufwendig ist, da die
Komponentenim Gehduse erst von dem Zwischenboden
abgeschraubt werden missen, was sich aufgrund der
nur beschrankten Platzverhéltnisse teilweise als sehr
umstandlich erweist. Gleichermalien umstandlich ist die
anschlieRende Montage der neuen Komponente.
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, die vorgenannten
Nachteile zu vermeiden und ein System anzugeben,
dass einen einfacheren Austausch von in dem Gehause
angeordneten Komponenten ermdglicht.

[0004] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass das
Gehause zumindest in einem Bereich auf seiner Innen-
seite zur Anordnung eines Zwischenelementes mehrere
Vorspriinge aufweist, die so angeordnet sind, dass sie
eine Nut zum Einschieben eines Zwischenelements bil-
den und das Zwischenelement im eingeschobenen Zu-
stand in dieser Nut in seiner Position gehalten ist. Durch
die erfindungsgeméfie Ausgestaltung kénnen die Zwi-
schenelemente bei der Montage einfach in das Gehause
hinein geschoben und gleichermalen wieder leicht und
schnell hinausgezogen werden. Ein Austausch ist daher
in kirzester Zeit moglich. Einer zuséatzliche Sicherung
des Zwischenelementes im eingeschobenen Zustand
bedarf es nicht, da die Vorspriinge eine Nut bilden, die
das Zwischenelement in seiner Position halt.

[0005] Die Vorspriinge, die mit der Oberseite und der
Unterseite in Kontakt sind, kénnen beispielsweise unmit-
telbar gegeniberliegend angeordnet sein. Es ist aber
durchaus maoglich, dass die Vorspriinge versetzt zuein-
ander angeordnet sind. Selbstverstandlich ist es auch
maoglich, dass mehrere Bereiche des Gehauses mit Vor-
spriingen versehen sind, so dass damit mehrere Nuten
bestehen und mehrere Zwischenelemente nach Art ei-
nes Regals in das Gehause hinein geschoben werden
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kénnen.

[0006] Derartige Gehduse eignen sich sowohlzum ho-
rizontalen als auch zum vertikalen Einbau. Die Gehause
kénnen eine Hohe von 100 cm, eine Breite von 40 cm
und eine Tiefe von 30 cm aufweisen.

[0007] Es ist durchaus mdglich, dass Bereiche einer
Gehauseseitenflache oder sogar die komplette Gehau-
seseitenflache durch andere Elemente, wie z.B. Wand-
elemente, gebildt werden, sofern das Gehause in eine
Wand oder eine Decke eingebautist. Als Gehausedeckel
kann auch ein Wandelement dienen. Zum Anschluss des
Gehauses an Kanalabschnitte einer klimatechnischen
Anlage sind selbstverstandlich in den Gehauseseitenfla-
chen die erforderlichen entsprechende Offnungen vor-
gesehen, die mit den entsprechenden Kanalabschnitten
der klimatechnischen Anlage verbunden sind. Selbstver-
standlich ist es mdglich, dass eine der Gehauseflachen
durch ein anderes Wandelement gebildet ist.

[0008] Das erfindungsgemale System eignet sichins-
besondere zur Verwendung in Schiffen, wie z. B. auf
Kreuzfahrtschiffen. Auf Kreuzfahrtschiffen ist jeder Ka-
bine ein Gehause zugeordnet, das in einer Wand der
Kabine montiert ist. In dem Gehause sind die erforderli-
chen Komponenten fiir die Klimatisierung dieser Kabine
vorgesehen.

[0009] Insbesondere bei Kreuzfahrtschiffen besteht
das dringende Erfordernis, dass bei Ausfall einer in dem
Gehause montierten Komponente ein schneller Aus-
tausch mdglich ist. Dies ist vorliegend gewahrleistet, da
lediglich der Geh&ausedeckel, der auch ein Wandelement
darstellen kann, demontiert werden muss. AnschlielRend
muss lediglich der Zwischenboden mit der auszutau-
schenden Komponente hinaus gezogen werden. Dann
kann eine, vorzugsweise bereits auf einem anderen Zwi-
schenboden, montierte, neue Komponente hinein ge-
schoben und der Gehausedeckel wieder befestigt wer-
den.

[0010] Das Gehause kann eine quaderférmige Ausge-
staltung aufweisen. Bei einer solchen Ausflihrungsform
weist das Gehause eine rechteckige Gehauseflache auf,
die von vier angrenzenden, seitlichen Gehduseflachen
umgeben ist. Selbstversténdlich sind auch andere For-
men denkbar. So ist beispielsweise auch eine halbkreis-
férmige Ausgestaltung denkbar. In diesem Fall weist das
Gehause nur eine halbkreisférmig ausgebildete Gehau-
seseitenflache auf.

[0011] Vorzugsweise kann sich zumindest ein Vor-
sprung im Wesentlichen Uber die ganze Gehauseseiten-
flache, an der der Vorsprung vorgesehen ist, erstrecken.
Bei einer quaderformigen Ausgestaltung des Gehauses
wirde das Gehause von der einen Seitenkante bis zur
anderen Seitenkante der offenen Seite drei Gehdusesei-
tenflache aufweisen. Zumindest ein Vorsprung erstreckt
sich damit Gber im Wesentlichen eine ganze Gehause-
seitenflache, wahrend beispielsweise der oder die an-
grenzende(n) Eckbereich(e) nicht mit einem Vorsprung
versehen sind.

[0012] Bei einer vorteilhaften Ausflihrungsform kann
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sich zumindest ein Vorsprung von der einen Seitenkante
der offenen Seite Uber alle Gehauseseitenflachen hin-
weg bis zur anderen Seitenkante der offenen Seite hin
erstrecken. Ist das Gehause quaderformig ausgebildet,
erstreckt sich damit der Vorsprung Uiber die drei Gehau-
seseitenflachen und damit auch Uber die beiden Eckbe-
reiche zwischen zwei benachbarten Gehauseseitenfla-
chen.

[0013] Zumindest eine Flanke des Vorsprunges kann
gegeniber der ihm zugeordneten Gehauseseitenflache
nahezu rechtwinklig ausgebildet sein. Hierdurch ist eine
gréRere Kontaktflache zwischen dem Zwischenelement
und dem Vorsprung gewahrleistet. Vorzugsweise sind
die Flanken beider Vorspringe, die mit dem Zwischen-
element in Kontakt sind, entsprechend ausgebildet. Es
ist auch durchaus mdoglich, dass die beiden einem Zwi-
schenelement zugeordneten Vorspriinge eine unter-
schiedliche H6he aufweisen. Der Vorsprung mit der gré-
Reren Lange kann eine héhere Lastaufnehmen, was sich
insbesondere bei horizontaler Ausrichtung eines Zwi-
schenelementes fir den dieses Zwischenelement tra-
genden Vorsprung anbietet.

[0014] DerRandzumindesteines Zwischenelementes
kann gegentiber der jeweils angrenzenden Gehausesei-
tenflache durch ein Dichtelement abgedichtet sein. Hier-
durch werden die durch dieses Zwischenelemente von-
einander abgetrennten Gehauseteilbereiche gegenein-
ander abgedichtet und so ein seitliches unerwiinschtes
Vorbeistrémen verhindert.

[0015] Es bietet sich an, wenn das Dichtelement einen
Aufnahmeschlitz zum Aufstecken auf den Rand des Zwi-
schenelementes aufweist. Fir die Montage wird zu-
nachst das Dichtelement auf den Rand aufgesteckt.
Dann kann das Zwischenelement in die Nut des Gehau-
ses eingeschoben werden.

[0016] Das Dichtelement kann beispielsweise einen
runden Querschnitt aufweisen.

[0017] Vorteilhafterweise kann sich der Abstand ge-
genulberliegender Bereiche der Gehauseseitenflachen
von der offenen Seite zu der der offenen Seite gegen-
Uberliegenden Gehauseseitenflache hin verringern. Das
Gehause kann von der offenen Seite zu der der offenen
Seite gegeniiberliegenden Gehduseseitenflache in ei-
nem Winkel von etwa 3° zusammenlaufen. Diese schra-
ge Ausgestaltung erleichtert das Hineinschieben und das
Herausziehen eines Zwischenelementes, da das Zwi-
schenelement erst im nahezu vollstandig eingeschobe-
nen Zustand mit seinen beiden Réndern tber die kom-
plette Lange mitdem Gehause in Kontakt ist. Gleichzeitig
wird die Abdichtung verbessert sowie eine Stapelbarkeit
der Gehause ermdglicht, sofern noch keine Zwischen-
elemente eingeschoben sind.

[0018] Auf zumindest einem Zwischenelement kann
eine lufttechnische Komponente montiert oder montier-
bar sein. Bei den Komponenten kann es sich beispiels-
weise um Filter oder Ventilatoren handeln.

[0019] Es ist aber auch durchaus mdglich, dass als
Zwischenelement ein Filter vorgesehen ist, der randsei-
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tig selbst in die Nut eingreift. Auch kann als Zwischen-
element eine Kondensatwanne vorgesehen sein, die
randseitig in die Nut eingreift.

[0020] Das Gehause kann aus Kunststoff, vorzugswei-
se aus Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS),
bestehen. Eine solche Ausgestaltung bietet sich insbe-
sondere beider Verwendung in der Schifffahrt an, da das
Gewicht gegentiber herkdmmlich aus Blech gefertigten
Gehausen nahezu halbiert werden kann.

[0021] Zumindest ein Zwischenelement kann aus
Kunststoff, vorzugsweise aus Acrylnitril-Butadien-Styrol-
Copolymerisat (ABS), bestehen.

[0022] Der Gehausedeckel kann beispielsweise aus
Kunststoff, vorzugsweise aus Acrylnitril-Butadien-Styrol-
Copolymerisat (ABS), bestehen oder einen Sand-
wichaufbau bestehend aus zwei Aluminium-Schichten
und einer dazwischenliegenden PE-Kunststoffschicht
aufweisen.

[0023] Das Gehduse kann doppelwandig ausgebildet
sein. Dies erhoht einerseits noch mehr die Stabilitat. An-
dererseits bedarf es keiner separaten Dammung mehr.
Alternativ kann auf das Gehause entweder innen- und/
oder auch auRenseitig in den Bereichen des Gehauses,
in denen eine Schalliibertragung verhindert werden soll,
eine Dammschicht aufgebracht werden. Selbstverstand-
lich kann auch der Gehdusedeckel doppelwandig aus-
gebildet sein.

[0024] Fdr eine hinreichende Abdichtung ist es vorteil-
haft, wenn jedes Zwischenelement im Bereich seines
Randes, der mit dem Gehausedeckel in Kontakt ist,
ebenfalls ein Dichtelement aufweist. Es ist auch durch-
aus moglich, dass der Gehausedeckel auf der dem In-
neren des Gehduses zugewandten Seite ebenfalls meh-
rere Vorspriinge aufweist, die eine Nut zur Aufnahme
des in dem Gehause eingeschobenen Zwischenelemen-
tes bilden. Damit wird das Zwischenelement auch im Be-
reich des Randes, der dem Gehausedeckel zugewandt
ist, in seiner Position gehalten.

[0025] Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur
Herstellung eines Gehauses nach einem der Anspriiche
1 bis 16.

[0026] Bei derartigen Gehdusen handelt es sich bei-
spielsweise um Gehause fiir Misch- und Entspannungs-
gerate, um Gehdause fiir Ventilatorkonvektoren, um Ge-
h&use fir variable Volumenstromsysteme, um Gehause
fur Anschlusskasten oder fir Verteilerkasten von klima-
technischen Anlagen. Sie bestehen aus Blech, welches
gekantet und im Bereich der Ecken vernietet oder ver-
schweillt wird. In dem Gehause sind als Zwischenbdden
ausgebildete Zwischenelemente befestigt, die ebenfalls
aus Blech gefertigt und seitlich abgekantet sind. Mittels
Nieten werden die Zwischenbdden in dem Gehause be-
festigt. Auf den Zwischenbdden kdnnen klimatechnische
Komponenten, wie Ventilatoren oder Warmetauscher,
montiert werden.

[0027] Nachteilig ist, dass derartige Gehause ein ho-
hes Gewicht aufweisen und auch die Fertigung mehrere
Arbeitsschritte aufweist und somit aufwandig ist.
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[0028] Aufgabe der Erfindung ist es, die vorgenannten
Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren anzugeben,
dass eine einfachere Herstellung eines Gehauses er-
maoglicht.

[0029] Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, dass das
Gehause aus einem thermoplastischen Kunststoff be-
steht und das Gehaduse durch Thermoumformung aus
einem plattenférmigen Halbzeug erzeugt wird. Fir die
Thermoumformung wird das Halbzeug auf etwa 150
Grad Celsius, beispielsweise mittels eines Strahlers, er-
warmt. Das Thermoformen wird auch als Warmformen,
Tiefziehen oder Vakuumtiefziehen bezeichnet. Wahrend
der Thermoumformung kénnen auch direkt der(die) Vor-
springe mit in die Gehaduseseitenflache(n) miteinge-
bracht werden. Auf diese Weise kann erheblich das Ge-
wicht des Gehauses im Vergleich zu aus Blech gefertig-
ten Gehausen reduziert werden. Auch weisen derartige
hergestellte Gehause ein hohe Stabilitat und Steifigkeit
aufgrund des Thermoumformprozesses auf. Durch das
erfindungsgemafie Verfahren kann in einem Umform-
schritt nicht nur die Gehauseform hergestellt, sondern
gleichzeitig auch direkt die Vorspriinge mit eingebracht
werden, so dass der Herstellprozess deutlich beschleu-
nigt und vereinfacht wird.

[0030] Selbstverstandlichistes moglich, dass das Ge-
hause doppelwandig ausgebildet ist. Dies erhoht einer-
seits noch mehr die Stabilitat. Andererseits bedarf es kei-
ner separaten DAmmung mehr. Alternativ kann auf das
Gehéause entweder innen- und/oder auch auf3enseitig in
den Bereichen des Gehauses, in denen eine Schallliber-
tragung verhindert werden soll, eine Dammschicht auf-
gebracht werden.

[0031] Das Halbzeug kann vor der Thermoumformung
auf die erforderliche Temperatur erwarmt werden.
[0032] Es ist aber auch durchaus mdglich, dass beim
Thermoumformen alternativ oder zusétzlich ein insbe-
sondere erwarmtes, vorzugsweise beheizbares, Form-
werkzeug durch die urspriingliche Plattenebene in eine
Form verlagert wird.

[0033] Wahrend der Thermoumformung kann im Be-
reich der der Form zugewandten AuRenseite des herzu-
stellenden Gehauses ein Vakuum erzeugt werden.
[0034] Zusétzlich kann wahrend der Thermoumfor-
mung die Innenseite des herzustellenden Gehauses mit
einem Druckmedium, insbesondere Druckluft, beauf-
schlagt werden.

[0035] Im Folgenden wird ein in den Zeichnungen dar-
gestelltes Ausfilihrungsbeispiel der Erfindung erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1  eine schrage Draufsicht auf ein erfindungsge-
mafRes Gehause mit drei Zwischen- elementen
und ohne Gehausedeckel,

Fig. 2 eineDraufsichtaufein erfindungsgemafies Ge-
hause ohne Zwischenelemente,

Fig. 3  eine Seitenansicht auf den Gegenstand nach
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Fig. 2,

Fig. 4  eine Draufsicht auf die obere Schmalseite des
Gegenstandes nach Fig. 2 und

Fig.5 eine Draufsicht auf die untere Schmalseite des
Gegenstandes nach Fig. 2.

[0036] Inallen Figuren werden fiir gleiche bzw. gleich-

artige Bauteile Ubereinstimmende Bezugszeichen ver-
wendet.

[0037] In den Figuren ist ein erfindungsgemales Ge-
hause dargestellt, das eine quaderférmige Ausgestal-
tung mit insgesamt fiinf Geh&useseitenflachen 1 und ei-
ner offenen Seite, an die vier Gehauseseitenflachen (1)
seitlich angrenzen, aufweist. Die in Figur 1 dargestellte
mittige Gehauseseitenflache 1 kann Abmessungen von
100 cm x 40 cm aufweisen. Seitlich angrenzend sind vier
schmalere Gehéauseseitenflachen 1, deren Hohe etwa
30 cm betragen kann. Bei diesen Abmessungen kdme
der oberen und der unteren Schmalseite 1 eine GréRRe
von 30 cm x 40 cm zu.

[0038] Wie Fig. 1 zu entnehmen ist, weist die obere
Schmalseite 1 eine nahezu sich (iber die gesamte
Schmalseite 1 erstreckende Ausnehmung 2 auf. Auf die
Ausnehmung 2 sind zwei Bleche 3, 4 geschraubt, die
jeweils eine Offnung 5, 6 aufweisen.

[0039] Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind in dem Gehause insgesamt drei Zwischenelemente
7 eingeschoben. Jedem Zwischenelement 7 sind zwei
Vorspringe 8 zugeordnet, die zwischen sich eine Nut
bilden. In jede Nut kann ein Zwischenelement 7 einge-
schoben und wieder herausgezogen werden. Jeder Vor-
sprung 8 erstreckt sich umlaufend von der einen Seiten-
kante der offenen Seite Uber alle Gehauseseiteflachen
1 hinweg bis zur anderen Seitenkante der offenen Seite
hin.

[0040] Die beiden oberen Zwischenelemente 7 sind
als Zwischenboden ausgestaltet, wobei auf dem oberen
Zwischenboden ein Ventilator 9 als Komponente und auf
dem nachsten Zwischenboden ein Warmetauscher 10
montiert sind. Bei dem dargestellten Ausflihrungsbei-
spiel weist der Warmetauscher 10 aufderdem Zwischen-
element 7 gegenuberliegenden Seite eine Kondensat-
wanne 10a auf. Zusatzlich ist eine Traverse 11 an dem
Gehause zur Erhéhung der Stabilitat befestigt. Allerdings
ist die Traverse 11 nicht zwingend erforderlich. Der Ab-
stand der korrespondierenden Vorspringe 8 und damit
die Hohe der gebildeten Nut entspricht bei diesen beiden
Zwischenelementen 7 in etwa der Materialstarke eines
Zwischenelementes 7. In diesem Ausflhrungsbeispiel
weist der eine Vorsprung 8 eine gréRere Hohe als der
korrespondierende andere Vorsprung 8 auf.

[0041] Wie in Figur 1 dargestellt, ist der Rand jedes
als Zwischenboden ausgebildeten Zwischenelementes
7 mit einem Dichtelement 12 versehen, das sich uber
den kompletten Rand erstrecki.

[0042] Bei dem unteren dritten Zwischenelement 7
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handelt es sich um einen Filter, der eine gréfRere Dicke
als die als Zwischenbdden ausgebildeten beiden ande-
ren Zwischenelemente 7 aufweist. Daher ist auch der
Abstand der beiden Vorspriinge 8 groRRer als der Abstand
der Vorspriinge 8 zum Einschieben der als Zwischenb-
den ausgebildeten Zwischenelemente 7. Zuséatzlich sind
die gegenuberliegenden Flanken 13 beider Vorspriinge
8 gegenliber der ihnen zugeordneten Gehauseseitenfla-
che 1 nahezu rechtwinklig ausgebildet. Zur Abdichtung
weist der Filter ein umlaufendes Dichtelement 12 auf,
das gegenuiber der Innenseite der jeweiligen angrenzen-
den Geh&auseseitenflache 1 abdichtet.

[0043] In dem Gehause ist ferner noch eine Heizein-
richtung 14 vorgesehen, die lber eine seitliche Offnung
15, sowie sie in Fig. 3 dargestellt ist, in das Gehause
einfuhrbar ist.

[0044] Uber die in Fig. 1 rechts dargestellte obere Off-
nung 6 wird das Gehause an eine nicht dargestellte Zu-
luftleitung einer klimatechnischen Anlage angeschlos-
sen. Uber diese Offnung 6 kann Primarluft angesaugt
werden. Die Raumluft kann Uber eine Raumlufteinlass-
6ffnung 16, die in der gegeniiberliegenden Gehausesei-
tenfliche (untere Schmalseite) 1 angeordnet ist, ange-
saugt werden. Die Zuluft strémt (iber die linke Offnung 5
wieder aus dem Gehause aus. Diese Offnung 5 ist mit
einem geeigneten raumseitigen Zulufteinlass verbun-
den.

[0045] Nach der Montage des Gehauses wird das Ge-
hause mit einem nicht dargestellten Gehausedeckel ver-
schlossen, derin dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel
aufgeschraubt wird. Hierzu sind nach innen weisende
Befestigungslaschen 17 mit Gewindebohrungen vorge-
sehen. Zur Abdichtung weist das Gehause auf seinem
umlaufenden Rand eine Dichtung 18 auf. Derartige Ge-
hause konnen horizontal oder vertikal, d.h. in eine Decke
oder in eine Wand eingebaut werden. Um einen Freiraum
fir Anschliisse oder dergleichen zu schaffen, ist das Ge-
hause im Bereich der beiden hinteren Eckbereiche 19
Uber etwa 2/3 seiner Hohe schrag ausgebildet. Wie aus
Fig. 5 erkennbar, sind die Eckbereiche 19 in einem Win-
kel von etwa 45° zu der jeweiligen an die offene Seite
seitlich angrenzende Gehéauseseitenflache 1 ausgerich-
tet.

Patentanspriiche

1. System, bestehend aus einem Gehause, aus zumin-
dest einem in dem Gehause befindlichen flachigen
Zwischenelement (7), insbesondere Zwischenbo-
den, sowie aus einem Gehausedeckel zum Ver-
schlieBen des Gehauses, wobei das Gehause fir
eine klimatechnische Anlage dient und zumindest
eine offene Seite aufweist und das Gehause an die-
se offene Seite seitlich angrenzende Gehausesei-
tenflachen (1) umfasst, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehause zumindest in einem Bereich auf
seiner Innenseite zur Anordnung eines Zwischen-
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elementes (7) mehrere Vorspriinge (8) aufweist, die
so angeordnet sind, dass sie eine Nut zum Einschie-
ben eines Zwischenelements (7) bilden und das Zwi-
schenelement (7) im eingeschobenen Zustand in
dieser Nut in seiner Position gehalten ist.

2. System nach dem vorhergehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gehause eine
quaderférmige Ausgestaltung aufweist.

3. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich zumin-
dest ein Vorsprung (8) im Wesentlichen Uber die
ganze Gehauseseitenflache (1), an der der Vor-
sprung (8) vorgesehen ist, erstreckt.

4. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich zumin-
dest ein Vorsprung (8) von der einen Seitenkante
der offenen Seite Uber alle Gehauseseitenflachen
(1) hinweg bis zur anderen Seitenkante der offenen
Seite hin erstreckt.

5. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ei-
ne Flanke (13) des Vorsprunges (8) gegenliber der
ihm zugeordneten Gehauseseitenflache (1) nahezu
rechtwinklig ausgebildet ist.

6. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Rand zu-
mindest eines Zwischenelementes (7) gegenulber
der jeweils angrenzenden Gehauseseitenflache (1)
durch ein Dichtelement (12) abgedichtet ist.

7. System nach dem vorhergehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass das Dichtelement
(12) einen Aufnahmeschlitz zum Aufstecken auf den
Rand des Zwischenelementes (7) aufweist.

8. System nach einem der beiden vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dichtelement (12) einen runden Querschnitt auf-
weist.

9. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Ab-
stand gegeniiberliegender Bereiche der Gehause-
seitenflachen (1) von der offenen Seite zu der der
offenen Seite gegeniiberliegenden Gehauseseiten-
flache (1) hin verringert.

10. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass auf zumin-
dest einem Zwischenelement (7) eine lufttechnische
Komponente montiert oder montierbar ist.

11. System nach einem der vorhergehenden Anspri-
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che, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause
aus Kunststoff, vorzugsweise aus Acrylnitril-Butadi-
en-Styrol-Copolymerisat (ABS), besteht.

System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
ein Zwischenelement (7) aus Kunststoff, vorzugs-
weise aus Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat
(ABS), besteht.

System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Gehau-
sedeckel aus Kunststoff, vorzugsweise aus Acrylni-
tril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS), besteht.

System nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gehausedeckel
einen Sandwichaufbau bestehend aus zwei Alumi-
nium-Schichten und einer dazwischenliegenden
PE-Kunststoffschicht aufweist.

System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Gehau-
sedeckel auf der dem Inneren des Gehduses zuge-
wandten Seite ebenfalls mehrere Vorspriinge (8)
aufweist, die eine Nut zur Aufnahme des in dem Ge-
hause eingeschobenen Zwischenelementes (7) bil-
den.

System nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause
doppelwandig ausgebildet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Gehauses nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gehause aus einem ther-
moplastischen Kunststoff besteht und das Gehause
durch Thermoumformung aus einem plattenférmi-
gen Halbzeug erzeugt wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass das Halbzeug vor der
Thermoumformung auf die erforderliche Temperatur
erwarmt wird.

Verfahren nach einem der beiden vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass beim
Thermoumformen eininsbesondere erwarmtes, vor-
zugsweise beheizbares, Formwerkzeug durch die
urspringliche Plattenebene in eine Form verlagert
wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass wahrend der Ther-
moumformung im Bereich der der Form zugewand-
ten AulRenseite des herzustellenden Gehauses ein
Vakuum erzeugt wird.
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21. Verfahren nach einem der beiden vorhergehenden

Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass wah-
rend der Thermoumformung die Innenseite des her-
zustellenden Gehauses mit einem Druckmedium,
insbesondere Druckluft, beaufschlagt wird.
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