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(54) Pumpenaggregat

(57)  Die Erfindung betrifft ein Pumpenaggregat mit
einem Elektromotor, welcher in einem Statorgehause (6)
angeordnet ist, wobei an dem Statorgehause (6) an einer
axialen Stirnseite ein Klemmenkasten angeordnet ist,
wobei der Klemmenkasten (12) ein rohrférmiges Gehau-
seteil (44) aufweist, das rohrférmige Gehauseteil (44) mit
einer ersten axialen Stirnseite an die axiale Stirnseite
des Statorgehduses (6) angesetzt ist, die entgegenge-
setzte zweite axiale Stirnseite (46) des rohrformigen Ge-
hauseteils (44) durch zumindest ein Deckelelement (40)
verschlossen ist, in welches Bedien- und/oder Anzeige-
elemente (38) integriert sind, an dem rohrférmigen Ge-
hauseteil (44) am Auflenumfang ein elektrisches An-

schlusselement (42) angeordnet ist, im Inneren des rohr-
férmigen Gehduseteils (44) eine Leiterplatte (56) mit
elektrischen und/oder elektronischen Bauelementen
(72) angeordnet ist, wobei die Leiterplatte (56) sich im
Wesentlichen parallel zu den axialen Stirnseiten des
rohrférmigen Gehauseteils (44) sowie des Statorgehau-
ses (6) erstreckt und das Deckelelement (40) an seiner
dem Inneren des rohrférmigen Gehauseteils (44) zuge-
wandten Seite Anschlusskontakte fiir die Bedien- bzw.
Anzeigelemente (38) aufweist, wobei die Anschlusskon-
takte (82) mit korrespondierenden Anschlusskontakten
(84) an der Leiterplatte (56) in dem rohrférmigen Gehau-
seteil (44) elektrisch leitend in Eingriff sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Pumpenaggregat mit
einem Elektromotor.

[0002] Pumpenaggregate, welche durch einen Elek-
tromotor angetrieben werden, werden beispielsweise als
Heizungsumwalzpumpen eingesetzt. Diese weisen Ub-
licherweise ein Pumpengehause mit einem daran ange-
setzten Statorgehduse auf, in welchem der Elektromotor
zum Antrieb eines in dem Pumpengehduse angeordne-
ten Laufrades angeordnet ist. An dem Statorgehduse ist
Ublicherweise ein Klemmenkasten angeordnet, welcher
die elektrischen Anschliisse fiir den Elektromotor und
gegebenenfalls elektrische bzw. elektronische Bauteile
zur Steuerung und/oder Regelung des Elektromotors
aufnimmt. Dabei ist es bekannt, einen derartigen Klem-
menkasten axialseitig, d. h. an der dem Pumpengehause
abgewandten Stirnseite des Statorgehauses zu befesti-
gen. Ferner sind im Klemmenkasten haufig Anzeige- und
Bedienungselemente zur Kontrolle und Einstellstellung
des Pumpenaggregates vorgesehen.

[0003] Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Pumpenag-
gregat mit einem axialseitig angeordneten Klemmenka-
sten bereitzustellen, welches eine Uibersichtliche und gut
zugangliche Anordnung der Bedien- und Anzeige-
elemente zulasst und dartiber hinaus kostenglinstig zu
fertigen und leicht zu montieren ist.

[0004] Diese Aufgabe wird durch ein Pumpenaggregat
mit den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen geldst.
Bevorzugte Ausfiihrungsformen ergeben sich aus den
Unteransprichen, der Beschreibung sowie den Figuren.
[0005] Das erfindungsgemafle Pumpenaggregat
weist einen Elektromotor auf, welcher in einem Stator-
gehduse angeordnet ist. Das Statorgehduse kann in ib-
licher Weise miteinem Pumpengehause, in welchem das
Laufrad der Pumpe angeordnet ist, verbunden sein. An
dem Statorgehause ist an einer axialen Stirnseite, d. h.
vorzugsweise der dem Pumpenaggregat abgewandten
Stirnseite, ein Klemmenkasten angeordnet, in welchem
die elektrischen Anschlusselemente sowie elektrische
bzw. elektronische Bauteile angeordnet sind.

[0006] Erfindungsgemall weist der Klemmenkasten
als zentralen Bestandteil ein rohrformiges Gehauseteil
auf, welches bevorzugt an seinen beiden axialen Stirn-
seiten offen ausgebildet ist. D. h. das rohrférmige Ge-
hauseteil weist einen dem Statorgehduse zugewandte
axiale Stirnseite und eine dem Statorgehause abge-
wandte axiale Stirnseite auf, welche vorzugsweise offen
ausgebildet sind bzw. Offnungen aufweisen.

[0007] Miteinerersten axialen Stirnseite wird das rohr-
férmige Gehause direkt an das Statorgehduse ange-
setzt, wodurch die an dieser Stirnseite des rohrférmigen
Gehéuseteiles vorhandene Offnung durch das angesetz-
te Statorgehause verschlossen wird. Die entgegenge-
setzte zweite axiale Stirnseite des rohrférmigen Gehau-
seteils ist durch zumindest ein Deckelelement verschlos-
sen. In diesem Deckelelement sind die Bedien- und/oder
Anzeigeelemente integriert. Das Deckelelement uber-
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deckt vorzugsweise die gesamte axiale Stirnseite des
rohrférmigen Gehauseteiles, wodurch eine groRe Flache
zur Anordnung der Bedien- und Anzeigeelemente bereit-
gestellt wird. Diese axiale Stirnseite erméglicht eine gut
sichtbare und gut zugangliche Anordnung der Bedien-
und Anzeigeelemente. An dem rohrférmigen Gehause-
teil ist ferner am AuRenumfang ein elektrisches An-
schlusselement angeformt. D. h. das Anschlusselement,
welches zur Verbindung mit einer elektrischen Anschlus-
sleitung bzw. einem elektrischen Anschluss vorgesehen
ist, bildet mit dem Gehauseteil ein integrales Bauteil.
[0008] Die beschriebene Ausgestaltung des Klem-
menkastens bestehend aus einem rohrférmigen Gehau-
seteil, welches mit einer Seite an das Statorgehause an-
gesetzt wird und an der anderen Seite durch ein Deckel-
element verschlossen wird, ermdglicht insbesondere bei
der beidseitig offenen Ausgestaltung insgesamt eine ein-
fache Montage, da die Zuganglichkeit des Innenraums
des Klemmenkastens verbessert ist. So kann beispiels-
weise die Montage und Anordnung der Bauelemente im
Inneren des Klemmenkastens durch die Offnung, welche
von dem Deckelelement verschlossen wird, erfolgen.
Dabei kann das Gehauseteil so konfiguriert sein, dass
nach SchlieRen des Deckelelementes alle im Inneren an-
geordneten Komponenten dort fest angeordnet sind, so
dass ein vorgefertigter Klemmenkasten geschaffen wer-
den kann, auch wenn die zweite axiale Stirnseite noch
offen ausgebildet ist. Mit dieser zweiten offenen Stirnsei-
te kann der Klemmenkasten an das Statorgehause an-
gesetzt werden, so dass Anschlusskontakte zur Verbin-
dung der Statorspulen durch die Offnung bzw. Offnungen
an dieser axialen Stirnseite in das Innere des Klemmen-
kastens, d. h. in das Innere des rohrférmigen Gehause-
teils eindringen kénnen und dort mit elektronischen Bau-
teilen im Inneren des Klemmenkastens in Kontakt treten
kénnen.

[0009] Dadurch, dass das Anschlusselement um-
fangsseitig angeformt ist und sich vorzugsweise in radia-
ler Richtung erstreckt, behindert er nicht die beschriebe-
nen Montagevorgange des Klemmenkastens. Ferner ist
auch spater der elektrische Anschluss des gesamten
Pumpenaggregates an der Umfangsseite des Klemmen-
kastens leicht zu bewerkstelligen. Die Stirnseite des
Klemmenkastens, an der die Bedien- und Anzeige-
elemente angeordnet sind, wird dabei durch den elektri-
schen Anschluss nicht verdeckt, so dass die Bedienung
des Pumpenaggregates nicht beeintrachtigt wird. Beson-
ders bevorzugt ist das Anschlusselement an das rohrfor-
mige Gehauseteil direkt angeformt, wodurch die Anzahl
der Einzelteile verringert und die Montage vereinfacht
wird.

[0010] Das Anschlusselement dient zum elektrischen
Anschluss des Pumpenaggregates. Das Anschlussele-
ment kann vorzugsweise als elektrischer Anschlussstek-
ker, als Anschlussklemme oder auch als Anschlusskabel
ausgebildet sein, welche am Auflenumfang des rohrfor-
migen Gehauseteiles angeordnet sind, bzw. sich aus der
Umfangswandung umfangseitig nach auflen erstrecken.
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Dabei ist das Anschlusselement vorzugsweise direkt an
das rohrférmige Bauteil angeformt, sodass eine zusatz-
liche Montage nicht erforderlich ist. So kann eine An-
schlussklemme oder ein Anschlussstecker direkt an der
Gehausewandung mit angeformt sein. Ferner ist es bei-
spielsweise moglich, ein Anschlusskabelin das Gehause
einzugieflen.

[0011] Das rohrférmige Gehauseteil ist vorzugsweise
aus Kunststoff gefertigt und das Anschlusselement vor-
zugsweise einstiickig an das Gehauseteil angeformt. So
kann das Anschlusselement in einem Arbeitsgang mit
dem gesamten rohrférmigen Gehauseteil, beispielswei-
se im Spritzguss, gefertigt werden, so dass eine duerst
kostengiinstige Herstellung moglich ist.

[0012] Weiter bevorzugt weist das Anschlusselement
elektrische Kontakte auf, welche in den Kunststoff ein-
gegossen sind und sich in das Innere des rohrférmigen
Gehauseteils hinein erstrecken. Dies ermdglicht es, die
elektrischen Kontakte gleich beim GieRen des rohrférmi-
gen Gehauseteils mit dem Anschlusselement in dieses
Anschlusselement einzubringen, so dass weitere Mon-
tagevorgdnge zur Anordnung der elektrischen Leiter
bzw. Kontakte entfallen kdnnen. Die elektrischen Kon-
takte werden beim GieRen des Gehduses mit dem An-
schlusselement in das Werkzeug eingelegt, so dass die
Metallteile mit dem Kunststoff direkt umgossen werden.
Dadurch wird gleichzeitig eine Abdichtung der elektri-
schen Kontakte in dem Anschlusselement erreicht. D. h.
die elektrischen Kontakte erstrecken sich durch die Ge-
hausewandung des Klemmenkastens hindurch von der
AufBenseite zur Innenseite, wobei der Kunststoff der Ge-
hausewandung direkt dichtend mit den Metallteilen der
elektrischen Kontakte in Anlage ist. Die elektrischen Kon-
takte des Anschlusselementes bzw. deren freien Enden
im Inneren des rohrférmigen Gehauseteils sind vorzugs-
weise so ausgebildet, dass sie direkt mit elektrischen
Kontakten an einer im Inneren des Klemmenkastens an-
zuordnenden Leiterplatte in Kontakt treten kénnen.
[0013] Vorzugsweise ist einer der elektrischen Kon-
takte des Anschlusselementes als Erdungskontakt vor-
gesehen, wobei dessenim Inneren des rohrférmigen Ge-
hauseteil liegendes Ende als Steckkontakt ausgebildet
ist, welcher mit einem Erdungsanschluss, welcher an
dem Statorgehause ausgebildet ist, elektrisch leitend in
Eingriffist. Der Steckkontakt kann beispielsweise als sich
quer zur Fligerichtung von Statorgehause und Klemmen-
kasten, d. h. im Wesentlichen normal zur Langsachse
des Statorgehauses ersteckender Blechstreifen ausge-
bildet sein, welcher eine Offnung aufweist, in welche ein
Anschlussstift an dem Statorgehause eingreifen kann.
In der Offnung sind vorzugsweise am Rand zungenfor-
mige Federelemente ausgebildet, welche kraftschliissig
mit der Oberflache des Anschlussstiftes in Eingriff treten
und einen elektrischen Kontakt bewerkstelligen. Auf die-
se Weise kann beim Zusammenfiigen von Klemmenka-
sten und Statorgehause auch sehr einfach ein Erdungs-
kontakt zu dem Anschlusselement hin bewerkstelligt
werden, ohne dass zusatzliche Verdrahtungen oder
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Montageschritte erforderlich sind. Der Kontakt wird quasi
selbststandig beim Zusammenstecken von Statorgehau-
se und Klemmenkasten hergestellt.

[0014] An dem rohrférmigen Gehauseteil ist an seiner
dem Statorgehause zugewandten Stirnseite bevorzugt
zumindest ein Verbindungsstecker angeformt, welcher
mit zumindest einer Statorspule verbunden ist. Auch die-
ser Verbindungsstecker ist vorzugsweise einstiickig mit
dem rohrférmigen Gehauseteil gegossen. So wird auch
in diesem Bereich die Zahl der Einzelteile und erforder-
liche Montageschritte reduziert. Durch die Ausbildung
der Verbindung zwischen Klemmenkasten und Stator-
spule als Steckkontakt ist dariiber hinaus die Montage
des Klemmenkastens und insbesondere die elektrische
Verbindung der elektronischen Bauteile im Inneren des
Klemmenkastens mit den Statorspulen sehr einfach, da
dies einfach durch Anstecken des Klemmenkastens an
das Statorgehause erfolgen kann, wobei der Verbin-
dungsstecker an dem rohrférmigen Gehauseteil mit ei-
nem korrespondierenden Stecker bzw. einer korrespon-
dierenden Kupplung an dem Stator bzw. Statorgehause
in Eingriff tritt.

[0015] Der Verbindungsstecker weist bevorzugt elek-
trische Kontakte auf, welcher in das rohrformige Gehau-
seteil eingegossen sind und sich in das Innere des rohr-
férmigen Gehauseteils hinein erstrecken. So werden die
elektrischen Leiter bzw. Kontakte in dem Verbindungs-
stecker gleich beim Formen bzw. GieRen des rohrférmi-
gen Gehauseteils und des Verbindungssteckers in die-
sen eingebracht, so dass weitere Montageschritte ent-
fallen konnen. Die elektrischen Kontakte, welche am Ver-
bindungsstecker zum Kontakt mit den Statorspulen vor-
gesehen sind, erstrecken sich in entgegengesetzter
Richtung als elektrische Leiter in das Innere des rohrfor-
migen Gehauseteils. Dort sind sie zum Anschluss an eine
Leiterplatte mit elektronischen Bauteilen zur Steuerung
und/oder Reglung des Elektromotors vorgesehen. Vor-
zugsweise sind die elektrischen Kontakte dazu im Inne-
ren des rohrférmigen Gehauseteils ebenfalls als Steck-
kontakte ausgebildet, welche mit entsprechenden Steck-
kontakten bzw. Anschlusskupplungen an einer Leiter-
platte in Eingriff treten. Auf diese Weise wird eine sehr
einfache Verbindung einer Leiterplatte im Inneren des
Klemmenkastens mit den elektrischen Anschliissen der
Statorspulen méglich, da diese durch die eingegossenen
elektrischen Kontakte in dem rohrférmigen Gehauseteil
bewirkt wird.

[0016] Im Inneren des rohrférmigen Gehauseteils ist
eine Leiterplatte mit elektrischen und/oder elektroni-
schen Bauelementen angeordnet, wobei die Leiterplatte
sich im Wesentlichen parallel zu den axialen Stirnseiten
des rohrférmigen Gehauseteils sowie des Statorgehau-
ses erstreckt. Damit erstreckt sich die Leiterplatte im We-
sentlichen normal zur Langsachse des Statorgehduses,
welche der Drehachse des Rotors, welcher sich im In-
neren des Stators dreht, entspricht. Diese Anordnung
sorgt fir eine geringe Bauhhe des gesamten Klemmen-
kastens, so dass dieser sich flach an die axiale Stirnseite
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des Statorgeh&uses anschlieflen kann. Vorzugsweise ist
die Leiterplatte nahe dem Axialende des Klemmenka-
stens, welches mit Statorgehause abgewandt ist, ange-
ordnet, so dass die elektronischen Bauteile an der Lei-
terplatte im Wesentlichen zwischen der Leiterplatte und
dem Axialende des Statorgehduses angeordnet sind.
Dies hat den Vorteil, dass die entgegengesetzte Seite
der Leiterplatte, welche den elektronischen Bauteilen ab-
gewandt ist, zum Anschluss der Bedien- und/oder An-
zeigeelemente verwendetwerden kann. Auf diese Weise
kann die Oberflache der Leiterplatte optimal ausgenutzt
werden.

[0017] Weiter bevorzugt ist die Leiterplatte mit Steck-
kontakten versehen, welche mit den elektrischen Kon-
takten des Anschlusselementes und/oder den elektri-
schen Kontakten des zumindest einen Verbindungsstek-
kers elektrisch leitend in Eingriff sind. So kénnen die frei-
en Enden der elektrischen Leiter bzw. Kontakte des An-
schlusselementes und/oder Verbindungssteckers, wel-
che im Inneren des rohrférmigen Gehauseteils gelegen
sind, elektrisch leitend mit den Steckkontakten an der
Leiterplatte in Eingriff treten. Die freien Enden der Kon-
takte erstrecken sich dazu vorzugsweise parallel zu
Langsachse des Statorgehauses, d. h. in Flgerichtung
des Klemmenkastens, wenn dieser an das Statorgehau-
se angesetzt wird. Die Steckkontakte an der Leiterplatte
sind dabei so ausgebildet, dass die elektrischen Kontakte
von Anschlusselement bzw. Verbindungsstecker in die-
ser Richtung mit den Steckkontakten in Eingriff treten
kénnen. So kdnnen alle Bauteile des Klemmenkastens
und insbesondere der Klemmenkasten und das Stator-
gehause in derselben Fugerichtung, namlich in Langs-
richtung des Statorgehduses zusammengesteckt wer-
den, wobei automatisch die elektrischen Kontakte mit
den Steckkontakten an der Leiterplatte in Eingriff treten.
Hierdurch wird eine sehr einfache Montage ermdglicht.
[0018] Bevorzugt sind die Steckkontakte und/oder zu-
mindest ein Teil der elektrischen bzw. der elektronischen
Bauelemente an der dem Statorgehduse zugewandten
Oberflache der Leiterplatte angeordnet.

[0019] Besonders bevorzugt sind von den an der dem
Statorgehduse zugewandten Oberflache der Leiterplatte
angeordneten Bauelemente zumindest die Bauelemente
mit gréRerer Bauhdhe derart ringférmig verteilt angeord-
net, dass in einem Zentralbereich des rohrférmigen Ge-
hauseteils von diesen Bauelementen ein Freiraum ge-
lassen wird, in welchen sich ein axiales Ende eines in
dem Statorgehduse angeordneten Spaltrohres erstreckt.
D. h. bei dieser Anordnung ist die Leiterplatte vorzugs-
weise nahe dem dem Statorgehause abgewandten Ende
des rohrférmigen Bauteils angeordnet und die elektroni-
schen Bauelemente erstrecken sich ausgehend von der
Leiterplatte auf das Statorgehduse zu. Dadurch, dass die
Bauelemente mit groBer Bauhdhe im Umfangsbereich
an der Leiterplatte angeordnet sind, verbleibt im Zentral-
bereich des rohrformigen Gehauseteils vom Statorge-
hduse aus gesehen vor der Leiterplatte ein Freiraum, in
welchen das axiale Ende des Spaltrohres eingreifen
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kann. Dies istinsbesondere der Bereich des Spaltrohres,
in welchem ein Rotorlager angeordnet ist. Auf diese Wei-
se wird eine kompakte Bauform mit moglichst geringer
Ausdehnungin axialer Richtung des Statorgeh&duses und
des angesetzten Klemmenkastens erreicht.

[0020] Das Deckelelement weist an seiner dem Inne-
ren des rohrfdrmigen Gehauseteils zugewandten Seite
Anschlusskontakte fir die Bedien- bzw. Anzeigeelemen-
te auf, wobei die Anschlusskontakte mit korrespondie-
renden Anschlusskontakten an der Leiterplatte in dem
rohrférmigen Gehdauseteil elektrisch leitend in Eingriff
sind. Die Anschlusskontakie zwischen Deckelelement
und Leiterplatte sind vorzugsweise als Steckkontakte
ausgebildet, welche in einer Richtung parallel zur Langs-
achse des Statorgehauses, d. h. in der Fligerichtung von
rohrformigem Gehauseteil und Deckelement, miteinan-
der in Eingriff bringbar sind. So ist es mdglich, das Dek-
kelelement einfach in Richtung der Langsachse des Sta-
torgehauses auf den Klemmenkasten aufzustecken, wo-
durch gleichzeitig die Anschlusskontakte an dem Dek-
kelelement mit den Anschlusskontakten an der Leiter-
platte, welche zuvor im Inneren des rohrférmigen Ge-
hauseteiles angeordnet wurde, elektrisch leitend in Ein-
griff gebracht werden.

[0021] Das Deckelelement weist bevorzugt eine Tra-
gerplatte auf, welche an ihrer dem rohrférmigen Gehau-
seteil abgewandten Oberflache zumindest teilweise von
einer Deckplatte Uberdeckt ist, in welcher die Oberfla-
chen der Bedienelemente und/oder Fenster fir die An-
zeigeelemente ausgebildet sind. Die Tragerplatte bildet
dabei den eigentlichen Deckel, welcher das rohrférmige
Gehauseteil axialseitig verschlie3t. Die Deckplatte bzw.
Deckschicht bildet die abschlieRende axiale Oberflache
und enthalt die optische Gestaltung der Bedien- und An-
zeigeelemente, insbesondere moglicherweise auch Be-
schriftungen, Typenangaben u. . Dabei kann die Deck-
platte teilweise transparent ausgebildet sein, um Licht
von den dahinterliegenden Anzeigeelementen durch-
scheinen zu lassen. Die Deckplatte kann z. B. eine Deck-
folie sein.

[0022] An der dem rohrféormigen Gehauseteil zuge-
wandten Oberflache des Deckelelementes oder zwi-
schen der Tragplatte und der Deckplatte ist weiter be-
vorzugt eine Leiterplatte angeordnet, an welcher die Be-
dien- und/oder Anzeigeelemente angeordnet und vor-
zugsweise Anschlusskontakte ausgebildet sind. Diese
Leiterplatte dient zum elektrischen Anschluss der Bedi-
en- und Anzeigeelemente und kann dartber hinaus noch
weitere elektronische Bauteile, welche insbesondere
zum Betrieb der Bedien- und Anzeigeelemente erforder-
lich sind, tragen. Die Leiterplatte kann an der Innenseite
des Deckelelementes, d. h. im Inneren des Klemmenka-
stens angeordnet sein, wobei dann in der Tragerplatte
vorzugsweise Ausnehmungen vorgesehen sind, durch
welche Licht von Anzeigeelementen an der Leiterplatte
nach aulen scheinen kann oder Bedienelemente von
aufden betatigt werden kénnen. Die Anschlusskontakte
sind vorzugsweise an der dem Inneren des rohrférmigen
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Gehauseteils zugewandten Seite der Leiterplatte ange-
ordnet und dienen dazu, wie oben beschrieben, mit An-
schlusskontakten an der Leiterplatte im Inneren des rohr-
formigen Gehauseteils in Eingriff zu treten. Die Leiter-
platte an dem Deckelelement erstreckt sich vorzugswei-
se normal zur Langsrichtung des Statorgehduse, d. h.
vorzugsweise parallel zu der Leiterplatte im Inneren des
rohrfdrmigen Gehauseteils. Anstatt die beiden Leiterplat-
ten direkt elektrisch miteinander zu kontaktieren, kdnnen
auch in dem rohrférmigen Gehauseteil und/oder dem
Deckelelement weitere elektrische Leiter zur Verbindung
beider Leiterplatten angeordnet sein.

[0023] Alternativ ist es mdglich, dass die Leiterplatte
an dem Deckelelement an der AuBenseite des Trage-
relementes angeordnet ist. Dazu ist vorzugsweise an der
Auflenseite, d. h. der dem Innenraum des rohrférmigen
Gehauseteils abgewandten Seite eine Vertiefung in dem
Tragerelement ausgebildet, in welche die Leiterplatte
eingesetztist. Nach auf3en wird die Leiterplatte dann von
der Deckplatte Gberdeckt. In diesem Fall ist in dem Tra-
gerelement vorzugsweise eine Ausnehmung vorgese-
hen, durch welche sich Anschlusskontakte in das Innere
des rohrférmigen Gehauseteils erstrecken kdnnen.
[0024] Das rohrférmige Gehauseteil ist mit dem Sta-
torgehduse vorzugsweise Uber Rastelemente verbun-
den. Alternativ oder zusatzlich ist das rohrférmige Ge-
hauseteil mit dem Deckelelement Uber Rastelemente
verbunden. Dies erméglicht eine einfache Montage ohne
spezielle Werkzeuge.

[0025] Das rohrférmige Gehauseteil weist vorzugs-
weise einen runden, insbesondere einen kreisférmigen
Querschnitt auf. Dabei entspricht der Querschnitt beson-
ders bevorzugt dem Querschnitt am axialen Ende des
Statorgehduses, so dass hier ein harmonischer bzw.
glatter Ubergang geschaffen werden kann. Die runde
Ausgestaltung ermdglicht dariiber hinaus eine gute Ab-
dichtung der Schnittstellen zwischen Statorgehause und
rohrférmigem Gehauseteil bzw. zwischen rohrformigem
Gehauseteil und Deckelelement.

[0026] Zwischen dem rohrférmigen Gehauseteil und
dem Statorgehduse und / oder zwischen dem rohrférmi-
gen Gehéauseteil und dem Deckelelement sind vorzugs-
weise Dichtungen angeordnet, welche den Innenraum
des Klemmenkastens nach auf3en hin abdichten. Beson-
ders bevorzugt sind diese Dichtungen direkt an das rohr-
férmige Gehauseteil und / oder das Deckelelement an-
gespritzt. Dies erfolgt vorzugsweise im Zweikomponen-
tenspritzguss direkt bei der Herstellung des Gehause-
teils bzw. des Deckelelements. Als Material kommt flr
die Dichtungen vorzugsweise Flissigsilikon (liquid sili-
cone rubber, LSR) zum Einsatz. Dichtungen aus Flus-
sigsilikon kénnen direkt an die Kunststoffteile des rohr-
férmigen Gehéauseteils bzw. des Deckelelementes an-
gespritzt werden. Besonders bevorzugt ist ebenfalls die
Deckplatte bzw. die Decklage des Deckelelementes
bzw. sind die Bedienelemente an dem Deckelelement
aus demselben Material wie eine an dem Deckelelement
angeordnete Dichtung, vorzugsweise aus Flissigsilikon

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ausgebildet. Dies ermdglicht es, die Decklagen bzw. die
Bedienelemente in einem Arbeitsgang mit der Dichtung,
welche zur Abdichtung zwischen Deckelelement und
Statorgeh&use dient, an dem Deckelelement auszubil-
den. Die Deckplatte uberdeckt die AuRenseite des Dek-
kelementes vorzugsweise vollstandig.

[0027] Der Elektromotor weist vorzugsweise einem
Stator mit einem Eisenkern auf, welcher beispielsweise
aus einer Vielzahl geschichteter Bleche gebildet sein
kann und auf dem eine oder mehrere Wicklungen ange-
ordnet sind, je nach Ausbildung des Elektromotors. Da-
bei kann der Eisenkern einstlickig oder mehrteilig aus-
gebildet sein und umgibt einen zentralen kreisférmigen
Freiraum, in welchem der Rotor des Elektromotors an-
geordnetist. Zusatzlich kann vorzugsweise ein Spaltrohr
angeordnet sein, welches einen fluidgefiillten Rotorraum
von dem Stator trennt, wie es bei nasslaufenden Elek-
tromotoren ublich ist. Ferner sind vorzugsweise an dem
Eisenkern Wicklungstrager angeordnet, auf welchen die
Wicklungen angeordnet sind und welche die Wicklungen
gegenuber dem Eisenkern elektrisch isolieren.

[0028] Bevorzugtsindder Stator und das Statorgehau-
se derart ausgebildet, dass das Statorgehause als ge-
gossenes Bauteil gefertigt ist, in welches der Eisenkern
direkt eingegossen ist. Dabei kann der Eisenkern als vor-
gefertigtes Bauteil, beispielsweise aus geschichteten
Blechen gebildet sein, welches beim Giel3en des Stator-
gehauses in das Werkzeug eingesetzt wird und dann
beim Gieflen vom Material des Statorgehauses in Teil-
bereichen umflossen wird, so dass eine form -und/oder
stoffschlissige Verbindung zwischen Statorgehause
und Eisenkern geschaffen wird. Es entsteht somit beim
GielRen des Statorgehduses durch das gleichzeitige Ein-
gieRen des Eisenkerns ein einteiliges Bauteil, welches
die Funktion von Statorgehause und Eisenkern erfilllt.
[0029] Der Stator ist dann vorzugsweise weiter in der
Weise gefertigt, dass die Wicklungen erst nach dem Ein-
gieRen bzw. VergieR3en von Eisenkern und Statorgehau-
se auf dem Eisenkern angeordnet werden. D. h. erfin-
dungsgemaf wird zundchst der Eisenkern in dem Sta-
torgehduse angeordnet, was durch das Eingielten er-
folgt, und anschlieRend werden erst die Wicklungen in
den Eisenkern eingesetzt bzw. auf den Eisenkern auf-
gebracht. Somit entfallt erfindungsgemaR das Einsetzen
des Eisenkerns in das Statorgeh&use mit der erforderli-
chen Fixierung in dem Statorgehduse nach dem Anord-
nen der Wicklungen. Durch die einteilige Ausgestaltung
von Statorgehause und Eisenkern beim Giel3en des Sta-
torgehduses wird die Montage des Stators und des Sta-
torgehauses deutlich vereinfacht. Ferner wird eine dau-
erhafte und einfach zu realisierende Fixierung des Ei-
senkerns im Statorgehause erreicht.

[0030] Besonders bevorzugt werden die Wicklungen
nach dem EingieRen des Eisenkerns in das Statorge-
h&use um den Eisenkern gewickelt. D. h. das Wickeln
der Wicklungen aus einem oder mehreren Drahten er-
folgt erst im Inneren des Statorgeh&uses, nachdem der
Eisenkern dort durch EingieRRen fest angeordnet ist. Dies
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hat den Vorteil, dass nach dem Wickeln nur noch ein
integriertes Bauteil, bestehend aus Stator und Statorge-
hause, besteht, in welchem die Spulen bzw. Wicklungen
geschitzt angeordnet sind.

[0031] Vorzugsweise ist das Statorgehduse aus
Kunststoff als Spritzgussteil gefertigt. In ein solches
Spritzgussteil kann der Eisenkern leicht eingegossen
werden, indem der Eisenkern vor dem GieRen des Spritz-
gussteils in das Werkzeug eingelegt wird und der Eisen-
kern dann in den gewtinschten Teilbereichen von dem
Kunststoff beim Gieflen umflossen wird. Aus Kunststoff
kann ein leichtes und trotzdem festes Statorgehause ge-
schaffen werden.

[0032] Weiter bevorzugtwird durch das EingieRen des
Eisenkerns in das Statorgehduse an dem Eisenkern
gleichzeitig ein Spulentrdger ausgebildet. Dies bietet
sich insbesondere dann an, wenn das Statorgehause
aus Kunststoff gefertigt wird, da der Spulentrager elek-
trisch isolierend ausgebildet werden soll. So kann der
Spulentrager bzw. kdnnen die Spulentrager gleichzeitig
mit dem Statorgehduse gespritzt bzw. gegossen und mit
dem Eisenkern verbunden werden, wodurch die Zahl der
Einzelteile und Montageschritte erheblich reduziert wer-
den kann.

[0033] Das Statorgehause ist vorzugsweise rohrfor-
mig mit Offnungen an beiden axialen Stirnseiten ausge-
bildet, wobei das Statorgehduse an einer ersten axialen
Stirnseite mit einem Pumpengehause verbunden ist und
an einer entgegengesetzten zweiten axialen Stirnseite
durch einen Deckel oder Klemmenkasten verschlossen
ist. Die rohrformige Ausgestaltung des Statorgehauses
hat den Vorteil, dass das Statorgehduse mit dem darin
fest verbundenen Eisenkern beim Einbringen bzw. Wik-
keln der Wicklungen im Inneren des Statorgehauses von
beiden Stirnseiten her zuganglich ist, so dass das Ein-
bringen der Wicklungen vereinfacht wird.

[0034] Zur Verbindung mit dem Pumpengehause sind
an dem Statorgehause vorzugsweise Befestigungsmittel
ausgebildet. Dies kdnnen beispielsweise flanschartige
Vorspriinge mit Durchgangsldchern sein, durch welche
Bolzen oder Schrauben gefiihrt werden, welche die Ver-
bindung zu dem Pumpengehause herstellen. Auch zur
Befestigung des Deckels oder Klemmenkastens sind
vorzugsweise entsprechende Befestigungsmittel vorge-
sehen. Zwischen Deckel und Statorgehduse und/oder
zwischen Statorgehduse und Pumpengehduse kénnen
ferner Dichtungen vorgesehen sein, um das Pumpenag-
gregat und insbesondere das Statorgehause nach au-
Ren abzudichten. Hierzu kénnen an den Schnittstellen
O-Ringe eingelegt oder aber beispielsweise auch Dich-
tungen direkt fest verbunden an dem Statorgeh&use und/
oder dem Deckel bzw. dem Pumpengehduse ausgebil-
det sein. Diese Dichtungen kénnen z. B. aus einem ge-
eigneten Material direkt an das entsprechende Gehau-
seteil angegossen bzw. angespritzt sein.

[0035] Das rohrférmige Statorgehduse weist beson-
ders bevorzugt einen runden und insbesondere einen
kreisférmigen Querschnitt auf, so dass insbesondere
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auch die offenen Stirnseiten einen runden bzw. kreisfor-
migen Querschnitt aufweisen. Dies ist fir die Abdichtung
des Spaltes zwischen Statorgehduse und Deckel bzw.
zwischen Statorgehduse und Pumpengehause von Vor-
teil, da sich ein runder bzw. kreisférmiger Spalt besser
abdichten lasst.

[0036] Weiter bevorzugt sind an dem Deckel und dem
Klemmenkasten axialseitig Bedien- und/oder Anzeige-
elemente angeordnet. Die Bedien- und/oder Anzeige-
elemente sind somit an der dem Statorgehduse abge-
wandten Auflenflaiche des Deckels bzw. Klemmenka-
stens angeordnet und dort von auRen gut zuganglich.
Darliber hinaus steht hier eine groRe plane Flache zur
Verflgung, an der die Bedien- und/oder Anzeigeelemen-
te Ubersichtlich angeordnet werden kénnen.

[0037] Weiter bevorzugt ist der Elektromotor als nas-
slaufender Elektromotor mit einem Spaltrohr ausgebil-
det. Derartige Elektromotoren sind insbesondere bei Hei-
zungsumwalzpumpen bevorzugt.

[0038] Das Spaltrohr ist dabei vorzugsweise in axialer
und vorzugsweise auch in radialer Richtung im Bereich
der einem Pumpengehduse zugewandten axialen Stirn-
seite des Statorgehauses fixiert. Es ist wichtig, dass das
Spaltrohr in definierter Lage im Stator gehalten wird, da-
mit der Rotor sich ungehindert im Inneren des Spaltrohrs
drehen kann. Daruber hinaus ist Ublicherweise das dem
Pumpenaggregat abgewandte Ende des Rotors am axia-
len Ende des Spaltrohrs in diesem gelagert. So muss
das Spaltrohr fixiert sein, um die Lagerkrafte des Rotors
aufnehmen zu kénnen. Herkdmmlicherweise wird dazu
das Spaltrohr an dem dem Pumpenaggregat abgewand-
ten Ende, an dem auch die Rotorlagerung angeordnet
ist, im Statorgehause fixiert. Erfindungsgeman wird nun
auf diese Fixierung verzichtet und das Spaltrohr nur an
dem dem Pumpenaggregat zugewandten Ende fixiert.
Hierdurch wird mehr Freiraum an dem dem Pumpenag-
gregat abgewandten Axialende des Statorgehduses ge-
schaffen, was die Montage und die Anordnung weiterer
Bauteile, wie beispielsweise des Klemmenkastens be-
gunstigt. Dartber hinaus muss an dem dem Pumpenag-
gregat abgewandten Axialende im Statorgehause keine
Aufnahme flr das Spaltrohr vorgesehen sein, welche in
den Innenquerschnitt des Statorgehduses hineinragen
wirde. Dies verbessert die Zuganglichkeit des im Sta-
torgehduse angeordneten Eisenkerns zum Aufbringen
der Wicklungen. Zum Fixieren des Spaltrohrs an der dem
Pumpengehduse zugewandten Statorseite kann das
Spaltrohr besonders bevorzugt zwischen Pumpenge-
h&ause und Statorgehause kraft- und/oder formschlissig
fixiert werden, so dass beim Verbinden von Stator und
Pumpengehause gleichzeitig eine Fixierung des Spalt-
rohrs erreicht werden kann.

[0039] Vorzugsweise weist das Spaltrohr an seinem
dem Pumpengehduse zugewandten Axialende einen
nach aufien vorstehenden Kragen auf, welcher zwischen
dem Pumpengehduse und dem Statorgehause fixiert,
insbesondere eingeklemmt ist. Der Kragen bildet idea-
lerweise einen sich radial nach aullen erstreckenden
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ringférmigen Vorsprung, welcher in einer korrespondie-
renden Aufnahme zwischen Stator und Pumpengehause
derart fixiert wird, dass das Spaltrohr in axialer Richtung
und vorzugsweise auch in radialer Richtung kraft- und/
oder formschlissig fixiert ist.

[0040] Dabei kann das Spaltrohr mit seinem Kragen
in axialer und vorzugsweise auch radialer Richtung direkt
an einem Aufnahmebereich am axialen Ende des Sta-
torgehaduses anliegen oder an einem im Inneren des Sta-
torgehduses an dessen axialen Ende angeordneten Zwi-
schenring anliegen. Der Zwischenring ist in die dem
Pumpengehiuse zugewandte axiale stirnseitige Off-
nung des Statorgehauses eingesetzt und bildet eine An-
lageflache bzw. Aufnahme fir das Spaltrohr. Insbeson-
dere bildet der Zwischenring eine Anlageflache in axialer
Richtung. Weiter bevorzugt ist der Zwischenring jedoch
auch so ausgebildet, dass er eine zentrale Offnung auf-
weist, welche in ihrem Querschnitt bzw. Durchmesser so
dimensioniert ist, dass das Spaltrohr an seinem Aufen-
umfang am Innenumfang der Offnung des Zwischenrin-
ges zur Anlage kommen kann und der Zwischenring flr
eine Fixierung des Spaltrohres in radialer Richtung sorgt.
Der Zwischenring wird in axialer und vorzugsweise auch
in radialer Richtung an dem Statorgehduse fixiert. Dies
kann kraftschlissig, formschlissig und/oder stoffschlis-
sig erfolgen. Dabei hat die Anordnung des Zwischenrin-
ges den Vorteil, dass beim Einbringen der Wicklungen
in das Statorgehause auch die dem Pumpengehéduse zu-
gewandte stirnseitige Offnung des Statorgehéuses voll-
sténdig offen sein kann, so dass der Eisenkern auch von
dieser Seite besser zuganglich ist. Erst nach dem Ein-
bringen der Wicklungen kann dann der Zwischenring,
welcher das Spaltrohr aufnimmt, eingesetzt werden. Al-
ternativ kann ein dem Zwischenring entsprechendes
Bauteil einstlickig an das Statorgehause angeformt sein
und den Aufnahmebereich fir das Spaltrohr bilden.
[0041] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsform der Erfindung ist an dem Statorgehduse an
einer axialen Stirnseite ein Klemmenkasten angeordnet,
welcher ein rohrférmiges Gehauseteil aufweist, das an
seinen beiden axialen Stirnseiten offen ausgebildet ist.
Dabei ist das rohrférmige Gehaduseteil mit einer ersten
offenen axialen Stirnseite an die axiale Stirnseite des
Statorgehduses angesetzt. Die entgegengesetzte zwei-
te axiale Stirnseite des rohrférmigen Gehauseteils ist
durch zumindest ein Deckelelement verschlossen, in
welches Bedien- und/oder Anzeigeelemente integriert
sind. Ferneristan dem rohrférmigen Gehauseteil ein sich
radial nach auen erstreckender Anschlussstecker an-
geformt.

[0042] Ferner ist vorzugsweise ein entsprechendes
Verfahren zur Herstellung eines Pumpenaggregates ge-
mafl der vorangehenden Beschreibung, insbesondere
zur Herstellung eines Stators eines Pumpenaggregates
vorgesehen. GemaR diesem Verfahren erfolgt die Her-
stellung des Stators in der Weise, dass beim Giel3en des
Statorgehduses ein Eisenkern des Stators direkt in das
Statorgehduse eingegossen wird, d. h. vorzugsweise bei
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der Formgebung des Statorgehauses in dieses einge-
bunden wird. Dabei erfolgt das EingieRen des Eisen-
kerns, bevor die Wicklungen an dem Eisenkern ange-
ordnet werden. Die Wicklungen werden erst nach dem
Eingieflen des Eisenkerns in das Statorgehause auf den
Eisenkern aufgebracht, vorzugsweise direkt auf den Ei-
senkern gewickelt. Das Statorgehause ist, wie oben be-
schrieben, vorzugsweise aus Kunststoff ausbildet und
wird im Spritzgussverfahren hergestellt. Dabeiist es sehr
einfach mdglich, den Eisenkern in den Kunststoff einzu-
gieRen, d. h. ganz oder teilweise durch den Kunststoff
zu ummanteln. Dabei kdnnen gleichzeitig, vorzugsweise
aus demselben Material, aus dem auch das Statorge-
hause besteht, Wicklungstrager an den Eisenkern ange-
gossen bzw. angeformt werden, auf welche spater die
Wicklungen aufgebracht werden. Beziiglich bevorzugter
Ausgestaltungen bzw. weiterer bevorzugter Verfahrens-
schritte bei der Herstellung des Stators bzw. Pumpen-
aggregats wird auf die vorangehende Beschreibung ver-
wiesen.

[0043] Nachfolgend wird die Erfindung beispielhaft an-
hand der beigefligten Figuren beschrieben. In diesen
zeigt:

Fig. 1 Eine perspektivische Gesamtansicht eines
Pumpenaggregates,

Fig. 2 eine Explosionsansicht des Pumpenaggrega-
tes geman Fig. 1,

Fig.3 eine teilweise geschnittene Explosionsan-
sicht des Statorgehauses,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des Statorge-
hauses von der dem Pumpenaggregat abge-
wandten Seite her gesehen,

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht des Statorge-
hauses von der dem Pumpengehause zuge-
wandten Seite her gesehen,

Fig. 6 das Pumpenaggregat gemaf Fig. 1 mit abge-
nommenen Klemmenkasten,

Fig. 7 das Pumpenaggregat gemaR Fig. 6 mit Sicht
auf die dem Statorgehduse zugewandte Seite
des Klemmenkastens,

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines Gehause-
teils des Klemmenkastens,

Fig. 9 eine Ansicht des Klemmenkastendeckels von
der AuRenseite her gesehen,

Fig. 10  eine Ansicht des Klemmenkastendeckels von
der Innenseite her gesehen,

Fig. 11 eine Explosionsansicht des Klemmenkastens
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von der dem Statorgehduse zugewandten
Seite her gesehen,

Fig. 12  eine Explosionsansicht des Klemmenkastens
gemal Fig. 11 von der AulRenseite her gese-
hen,

Fig. 13  eine Explosionsansicht des Klemmenkasten-
deckels von der Auf3enseite her gesehen,

Fig. 14  eine Explosionsansicht des Klemmenkasten-
deckels von der Innenseite her gesehen und

Fig. 15 eine Explosionsansicht eines Klemmenka-
stendeckels gemal einer zweiten Ausflih-
rungsform.

[0044] Bei dem nachfolgend beschriebenen Pumpen-

aggregat handelt es sich um ein Heizungsumw®élzpum-
penaggregat mit einem nasslaufenden Elektromotor.
Das Pumpenaggregat, welches in Fig. 1 im zusammen-
gesetzten Zustand dargestellt ist, weist ein Pumpenge-
hause 2 mit den Leitungsanschliissen 4 zur Anbindung
des Pumpenaggregates an eine externe Verrohrung auf.
In dem Pumpengehduse 2 ist in bekannter Weise das
Laufrad der Pumpe angeordnet, welches in den beilie-
genden Figuren nicht dargestellt ist. An das Pumpenge-
hause angesetzt ist ein Statorgehduse 6, in welchem der
elektrische Antrieb, d. h. der Elektromotor des Pumpen-
aggregates angeordnet ist. Das Statorgehduse 6 ist Giber
Befestigungsmittelin Form von Schrauben 8, welche sich
durch Durchgangslécher 10 in dem Statorgehause 6 er-
strecken mit dem Pumpengehause 2 verschraubt.
[0045] An der dem Pumpengehause 2 abgewandten
axialen Stirnseite des Statorgehauses 6 ist ein Klemmen-
kasten 12 angesetzt. Als axiale Richtung ist dabei die
Richtung der Drehachse des Pumpenaggregates zu ver-
stehen, welche sich zentral durch das Statorgehduse 6
erstreckt. Die Kontaktebenen zwischen Statorgehause
6 und Pumpengehause 2 sowie zwischen Statorgehause
6 und Klemmenkasten 12 erstrecken sich im Wesentli-
chen normal zu dieser Dreh- bzw. Langsachse X.
[0046] Fig. 2 zeigt in einer Explosionsansicht die we-
sentlichen Einzelteile des Pumpenaggregates. Dies sind
neben dem Pumpengehause 2 und dem Statorgehause
6 sowie dem Klemmenkasten 2 ein Spaltrohr 14 sowie
der im Inneren des Statorgehduses 6 angeordnete Ei-
senkern 16 des Stators.

[0047] Wieinsbesondere in Fig. 3, in welcher das Sta-
torgehause 6 teilweise aufgeschnitten gezeigt ist, zu er-
kennen ist, istder Eisenkern 16 im Wesentlichen als ring-
férmiges Bauteil mit sich radial nach innen erstreckenden
Polschenkeln 18 ausgebildet. In dem gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel sind vier solche Polschenkel 18 vorgese-
hen. Der Eisenkern 16 mit den Polschenkeln 18 kann in
bekannter Weise beispielsweise aus geschichteten Ble-
chen ausgebildet sein. Die Polschenkel 18 kénnen ein-
stlickig mit dem umgebenden Ring des Eisenkerns 16
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ausgebildet sein, es kdnnen jedoch auch mehrere Bau-
teile zusammengesetzt sein.

[0048] Der Eisenkern 16 ist mit dem Statorgehause 6
durch EingieRen verbunden. Das Statorgehause 6 istaus
Kunststoff als Spritzgussteil ausgebildet. Der Eisenkern
16 ist beim Giellen des Statorgehduses 6 in das Werk-
zeug eingelegt worden, so dass der Eisenkern 16 von
dem Kunststoff des Statorgehauses 6 umflossen ist und
der Eisenkern 16 in das Statorgeh&use 6 eingegossen
ist. So liegt insbesondere der kreisformige duflere Ring
des Eisenkerns 16 innerhalb der Umfangswandung des
Statorgeh&uses 6 und ist vorzugsweise vollstandig von
dem Kunststoff des Statorgehauses umschlossen. Auf
diese Weise wird gleichzeitig eine elektrische Isolierung
geschaffen.

[0049] Im aufgebrochenen Bereich in Fig. 3 ist ein Pol-
schenkel 18 freiliegend gezeigt. Die Polschenkel 18 sind
jedoch, wie anhand der anderen drei in Fig. 3 sowie den
in Figuren 2, 4 und 5 gezeigten Polschenkel zu erkennen
ist, ebenfalls mit dem Kunststoffmaterial des Statorge-
hauses 6 ummantelt, so dass hier einstiickig mit dem
Statorgehause 6 gleichzeitig auch Spulentrager auf den
Polschenkeln 18 ausgebildet sind, welche die anzuord-
nenden Spulen gegeniiber dem Eisenkern 16 elektrisch
isolieren. Die Spulen sind in den Figuren nicht gezeigt.
Die Spulen werden nach dem Eingief3en des Eisenkerns
16 in das Statorgehause 6 an dem Eisenkern 16 auf den
Polschenkeln 18 angeordnet. Dies erfolgt insbesondere
in der Weise, dass die Spulen direkt auf die Polschenkel
18 bzw. die dort ausgebildeten Spulentrager im Inneren
des Statorgehaduses 6 gewickelt werden. Dies wird da-
durch beglnstigt, dass das Statorgehause 6 im Wesent-
lichen rohrférmig und zu beiden axialen Stirnseiten, d. h.
zu der dem Pumpengehduse 2 und zu der dem Klem-
menkasten 12 zugewandten Stirnseite hin offen ausge-
bildet ist, so dass die Polschenkel 18 zum Wickeln der
Spulenvon beiden Axialseiten herzuganglich sind. Diese
Zuganglichkeit wird insbesondere auch dadurch verbes-
sert, dass das Spaltrohr 14 an dem dem Klemmenkasten
12 zugewandten axialen Ende des Statorgehduses 6
nicht gelagert oder fixiert ist. Die Fixierung des Spaltroh-
res 14 erfolgt an der dem Pumpengehause 2 zugewand-
ten Axialseite des Klemmenkastens 6. Hierzu ist, wie in
Fig. 2 zu erkennen ist, an dem dem Pumpengehause 2
zugewandten offenen Ende des Spaltrohres 14 ein radial
nach auflen vorstehender ringférmiger Kragen 20 aus-
gebildet. Das Spaltrohr 14 mit dem Kragen 20 ist vor-
zugsweise einstlickig, beispielsweise aus rostfreiem
Edelstahl oder Kunststoff ausgebildet. Der Kragen 20 bil-
det eine ringférmige Anlageflache, welche mit ihrer dem
Pumpengehause 2 zugewandten Seite an einer ringfor-
migen Anlageflache 22 an dem Pumpengehause 2 zur
Anlage kommt. Dabei kann zwischen dem Kragen 20
und der Anlage 22 eine hier nicht gezeigte Dichtung an-
geordnet werden.

[0050] Zur Fixierung des Spaltrohrs 14 ist ein Zwi-
schenring 24 vorgesehen. Der Zwischenring 24 weist ei-
ne zentrale kreisférmige Ausnehmung 26 auf, deren In-
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nenumfang am AuRenumfang des Spaltrohres 14 zur An-
lage kommt und zur radialen Fixierung des Spaltrohrs in
dem Statorgehduse 6 dient. Der Zwischenring 24 wird
formschlissig an dem Statorgehduse 6 fixiert. Dazu grei-
fen die in Fig. 3 zu erkennenden entlang einer Kreislinie
angeordneten und sich in axialer Richtung erstrecken-
den Zahne 28, welche in dem Statorgehduse 6 ausge-
bildet sind, in korrespondierende Ausnehmungen 30 in
dem Zwischenring ein. Der Zwischenring kann auch auf
andere Weise an dem Statorgehause 6 fixiert werden als
durch die einstiickig mit dem Statorgeh&use 6 ausgebil-
deten Zahne 28. An seiner dem Pumpengehause 2 zu-
gewandten Seite weist der Zwischenring 24 eine ringfor-
mige Anlageflache 31 auf, welche an der dem Statorge-
hause 6 zugewandten Seite des Kragens 20 des Spalt-
rohres 14 zur Anlage kommt. So driickt der Zwischenring
24 mit der Anlageflache 31 gegen den Kragen 20 und
somit den Kragen 20 an die Anlageflache 22 an dem
Pumpengehéduse 2. Der Zwischenring 24 ist durch den
Eingriff der Z&dhne 28 an dem Statorgehduse 6 fixiert, so
dass dieses, wenn es Uber die Schrauben 8 mit dem
Pumpengehause 2 verschraubt wird, den Zwischenring
24 gegen den Kragen 20 des Spaltrohres 14 driickt. Auf
diese Weise wird das Spaltrohr 14 bei Befestigung des
Statorgehduses 6 an dem Pumpengehause 2 zwischen
Statorgehduse 6 und Pumpengehause 2 fixiert bzw. ein-
geklemmt und so Uber den Kragen 20 an seinen dem
Pumpengehéduse 2 zugewandten Ende am Pumpenge-
hause 2 und dem Statorgehduse 6 in axialer Richtung
fixiert. Neben dem Zwischenring 24 kénnen auch die
ringférmige Anlageflache 22 bzw. deren umfanglich um-
gebende Wandung des Pumpengehauses 2 zur radialen
Fixierung des Spaltrohres 14 dienen, indem die umfang-
liche Kante des Kragens 20 dort zur Anlage kommt.
[0051] Die Ausbildung des Zwischenringes 24 als se-
parates Bauteil hat den Vorteil, dass die die Polschenkel
18 in dem Stator 6 zunachst frei zuganglich sind, so dass
die Wicklungen leicht eingebracht werden kénnen. Nach
Einbringen der Wicklungen kann dann der Zwischenring
24 an das Statorgehduse 6 angesetzt werden, wodurch
der ringférmige Raum in dem Statorgehause 6, in wel-
chem die Wicklungen angeordnet sind an der dem Pum-
pengehause 2 zugewandten Axialseite durch den Zwi-
schenring 24 zumindest teilweise verschlossen wird. Al-
ternativ ist es auch mdéglich, den Zwischenring 24 nicht
als separates Bauteil, sondern einstlickig mit dem Sta-
torgehause 6 auszubilden, wie es in Fig. 5 gezeigt ist.
Die Ausgestaltung des Statorgehauses 6, welche in Fig.
5 gezeigt ist, ist ansonsten zu der zuvor Beschriebenen
identisch. Nur ist hier das dem Zwischenring 24 entspre-
chende, einen Aufnahmebereich fiir das Spaltrohr bil-
dende ringférmige Bauteil einstiickig mit dem Statorge-
hause 6 gegossen.

[0052] Anhand der Fig. 6 bis 15 wird nun die Ausbil-
dung des Klemmenkastens 12 naher beschrieben.
[0053] Der Klemmenkasten 12 ist an das axiale, dem
Pumpengehause 2 abgewandten Stirnende des Stator-
gehauses 6 angesetzt. Dabei wird der Klemmenkasten
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12 Uber Rasthaken 32, welche in axialer Richtung von
der dem Statorgehause 6 zugewandten Stirnseite aus-
kragen, an korrespondierenden Ausnehmungen 34 in
dem Statorgehause 6 fixiert. Im Bereich des AulRenum-
fanges des Klemmenkastens 12 ist ein Absatz 36 aus-
gebildet, welcher in das Innere des Statorgehauses 6
eingreift und in dessen Bereich eine Dichtung angeord-
net ist. Die Dichtung kann direkt an den Klemmkasten
12 angespritzt sein oder es kann sich um eine einzule-
gende Dichtung, beispielsweise einen O-Ring handeln.
Da bei dem beschriebenen Pumpenaggregat sowohl der
zwischen Pumpengehduse 2 und Statorgehduse 6 ab-
zudichtende Spalt als auch der Spalt zwischen Stator-
gehaduse 6 und Klemmenkasten 12 kreisringférmig aus-
gebildet sind, ist hier eine gute Abdeckung mdglich. Der
Auflenumfang des Klemmenkastens 12 entspricht dem
AuRenumfang des Statorgehduses 6 an seinem dem
Klemmenkasten 12 zugewandte Enden, so dass beim
angesetzten Klemmenkasten 12 ein glatter Ubergang
von Statorgehduse 6 zu Klemmenkasten 12 ohne Absat-
ze gegeben ist.

[0054] An der dem Statorgehduse 6 abgewandten
axialen Stirnflache 36 des Klemmenkastens 12 sind Be-
dien-und Anzeigeelemente 38 sowie gegebenenfalls Ty-
penangabe angebracht. Dabei wird die axialseitige Stirn-
flache 36 von einem Deckelelement bzw. Deckel 40 ge-
bildet, welcher den Klemmenkasten 12 axialseitig ver-
schlie3t. Umfanglich ist an dem Klemmenkasten 12 dar-
Uber hinaus ein Anschlussstecker 42 als Anschlussele-
ment einstickig mit der Gehdusewandung des Klem-
menkastens 12 ausgebildet.

[0055] Zentrales Bauteil des Klemmenkastens 12 ist
das in Fig. 8 als Einzelteil gezeigte rohrférmige Gehau-
seteil 44. Das rohrférmige Gehauseteil 44 des Klemmen-
kastens 12 ist ein integrales Bauteil aus Kunststoff, wel-
ches im Spritzgussverfahren gefertigtist. Der Anschluss-
stecker 42 erstreckt sich ausgehend von der Umfangs-
wandung des Gehdauseteils 44 radial nach aulRen und ist
einstiickig mit dem Gehauseteil 44 ausgebildet. Auch die
Rasthaken 32 sind einstlickig mit dem Gehauseteil 44
ausgebildet. An der dem Statorgehause 6 abgewandten
Stirnseite ist das Gehauseteil 44 vollstandig offen aus-
gebildet, d. h. weist eine kreisformige Offnung 46 auf,
welche durch den Deckel 40 verschlossen wird. An der
entgegengesetzten, dem Statorgehduse 6 zugewandten
Stirnseite ist an dem rohrférmigen Gehauseteil 44 ein
radial nach innen gerichteter Kragen 48 mit einer zentra-
len kreisférmigen Offnung 50 ausgebildet. In diese kreis-
formige Offnung 50 greift das Spaltrohr 14 mit seinem
axialen, dem Pumpengehause 2 abgewandten Ende ein.
[0056] An dem axialen Ende, an welchem der Kragen
48 ausgebildet ist, sind ferner die Rasthaken 32 sowie
ein Verbindungsstecker 52 ausgebildet, welche sich
ebenfalls in axialer Richtung auf das Statorgehause 6 zu
erstrecken und im montierten Zustand in dieses eingrei-
fen. Der Verbindungsstecker 52 dient zum Anschluss der
Spulen bzw. Wicklungen in dem Statorgehause und tritt
mit korrespondierenden Kontakten bzw. Steckern im
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Statorgehduse 6 in Eingriff, wenn der Klemmenkasten 2
auf das Statorgehduse 6 aufgesteckt wird. Die Verbin-
dungsstecker 52 weisen elektrische Kontakte bzw. Leiter
54 auf, welche in dem Kunststoff des Bauteils 44 einge-
gossen sind. Dazu kdnnen Metallstreifen, vorzugsweise
gestanzte Blechteile, vor dem Spritzgieen des Bauteils
44 in das Werkzeug eingelegt werden, so dass die Leiter
54 dann in den Kunststoff eingegossen sind. Alternativ
kdénnen die Leiter 54 auch so ausgebildet sein, dass sie
nachtraglich in das Bauteil 44 eingesetzt bzw. einge-
steckt werden. Die Leiter 54 stellen die Verbindung zwi-
schen den Spulen des Stators und einer im Klemmen-
kasten angeordneten Leiterplatte 56 her, auf welcher die
Steuer- bzw. Regelelektronik zum Betrieb des Pumpen-
aggregates, beispielsweise auch ein Frequenzumrich-
ter, angeordnet ist. Zu dieser Verbindung greifen die Lei-
ter 54 in entsprechende Steck- bzw. Anschlusskontakte
58 an der Leiterplatte 56 ein (siehe Fig. 11 und 12).
[0057] Entsprechend weist auch der Anschlussstek-
ker 42 elektrische Kontakte bzw. Leiter 60 und 62 auf,
von welchen der Leiter 62 als Erdungskontakt ausgebil-
det ist. Auch die Leiter 60 und 62 sind in der zuvor be-
schriebenen Weise wie die Leiter 54 direkt in den Kunst-
stoff des Bauteils 44 eingegossen, so dass auf eine zu-
satzliche Abdichtung an dem Anschlussstecker 42 zum
Innenraum des Bauteils 44 hin verzichtet werden kann.
Alternativ ist es auch mdglich, die Leiter 60 und 62 als
separate Bauteile nachtraglich in entsprechende Offnun-
gen in dem Anschlussstecker 42 einzustecken, wobei
dann gegebenenfalls eine separate Dichtung vorgese-
hen werden muss. Die Leiter 60 erstrecken sich im In-
neren des Bauteils 44 wie auch die Leiter 54 mit ihren
freien Axialenden in axialer Richtung X und dienen zum
elektrischen Anschluss der Leiterplatte 56, an welcher
entsprechende Steck- bzw. Anschlusskontakte 64 aus-
gebildet sind, in welche die Leiter 60 mit ihren freien En-
den eingreifen kénnen (siehe Fig. 12).

[0058] Der Erdungskontakt 62 ist so ausgebildet, dass
sein dem Anschlussstecker 42 abgewandtes freies Ende
derartabgewinkeltist, dass es sich in einer Ebene normal
zur Langsachse X erstreckt. In diesem Bereich ist der
Erdungskontakt so ausgebildet, dass er eine Offnung 66
aufweist, welche von drei umgebenden Zungen 68 um-
geben ist. Bei der Montage des Klemmenkastens tritt in
diese Offnung ein Erdungsanschluss in Form eines Kon-
taktstiftes 70, welcher im Stator bzw. Statorgehduse 6
angeordnet ist und sich ebenfalls in axialer Richtung er-
streckt, ein. Dabei treten die Zungen 68 mit der Umfangs-
wandung des Kontaktstiftes 70 in Kontakt. Die Zungen
68 werden dabei federnd ausgelenkt, so dass eine si-
chere Anlage und ein zuverlassiger Kontakt zwischen
dem Erdungskontakt 62 und dem Kontaktstift 70 gege-
ben ist.

[0059] In das Gehauseteil 44 wird, wie in Fig. 11 und
12 dargestellt ist, die Leiterplatte 56 mit den darauf an-
geordneten elektronischen Bauteilen 72 eingesetzt. Die
Leiterplatte wird dabei durch die Offnung 46, welche
durch den Deckel 40 verschlossen wird, in den Innen-
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raum des Klemmenkastens 12 eingesetzt. Die Leiterplat-
te kommt auf den saulenférmigen Vorspriingen 74, wel-
che ebenfalls einstlickig mit dem Gehauseteil 44 (siehe
Fig. 8) ausgebildet sind, zu liegen. Diese sadulenférmigen
Vorspriinge 74 halten die Leiterplatte beabstandet zu
dem Kragen 48, so dass die elektronischen Bauteile 72
auf der Leiterplatte zwischen der Leiterplatte und dem
Kragen 48 im Inneren des Klemmenkastens angeordnet
sind. D. h. die Leiterplatte 56 liegt in ihrem eingebauten
Zustand an dem dem Deckel 40 zugewandten Axialende
des Klemmenkastens. Entsprechend sind auch die freien
Enden der elektrischen Leiter 54 und 60 im Inneren des
Bauteils 44 so platziert, dass sie in der entsprechenden
Position in die Anschlusskontakte 58 und 64 an der Lei-
terplatte eingreifen. Die elektronischen Bauteile 72 sind
auf der Leiterplatte so verteilt, dass diejenigen Bauteile
mit einer groRen Bauhdhe im Umfangsbereich angeord-
net sind, so dass sie nicht in den axial oberhalb der Off-
nung 50 gelegenen Raum des Klemmenkastens 12 hin-
einragen. Dieser Raum bleibt somit frei, so dass hier das
axiale Ende des Spaltrohrs 14 in den Klemmenkasten
hineinragen kann.

[0060] Indemin Fig.9, 10 und 13 bis 15 ndher gezeig-
ten Deckelelement bzw. Deckel 40 ist eine weitere Lei-
terplatte 76 angeordnet, auf welcher die Bedien- und An-
zeigeelemente 38 sowie zu deren Betrieb erforderliche
Bauelemente angeordnet sind. Auf dieser Leiterplatte 76
ist die Verdrahtung der Bedien- und Anzeigeelemente
38 ausgebildet. Die Bedien- und Anzeigeelemente 38
kénnen beispielsweise LED, welche in SMD-Technik
montiert sind, beinhalten. Bei dem in Fig. 9 bis 14 ge-
zeigten Beispielen ist die Leiterplatte 76 an der Innen-
seite des Deckels vorzugsweise durch Rastelemente be-
festigt. Fur die Anzeigeelemente sind in dem Deckel 40
Durchbrechungen 77 vorgesehen. Alternativ kann der
Deckel 40 auch transparent ausgebildet sein. An seiner
AuBenseite, d. h. seiner dem Gehauseteil 44 abgewand-
ten Seite, ist der Deckel 40 durch eine Deckfolie 78 liber-
deckt, welche die eigentliche Stirnflache 36 bildet. Diese
Deckfolie verschliefdt die Durchbrechungen 77 und weist
die erforderlichen Beschriftungen auf. In dem Deckel 40
sind ferner einstiickig Federelemente 80 fiir die Betati-
gungselemente ausgebildet. Die Deckfolie 80 ist ent-
sprechend elastisch ausgebildet, so dass die Federele-
mente 80 durch die Deckfolie 48 hindurchgedriickt wer-
den koénnen. Die Federelemente 80 driicken dann auf
entsprechende Schalt- oder Kontaktelemente an der Lei-
terplatte 76. Zur elektrischen Verbindung der Leiterplatte
76 mit der Leiterplatte 56 sind an der Leiterplatte 76 elek-
trische Anschlusskontakte in Form axial vorstehender
Stifte ausgebildet. Die Anschlusskontakte 82 sind mit
korrespondierenden Anschlusskontakten bzw. An-
schlussbuchsen 84 an der Leiterplatte 56 elektrisch lei-
tend in Eingriff. Dies ermdglicht es, dass der Deckel 40
nach dem Einsetzen der Leiterplatte 56 in das Bauteil 40
einfach auf das Bauteil 40 aufgesteckt werden kann. Da-
bei treten dann die Anschlusskontakte 82 und 84 zwi-
schen der zuvorim Deckel montierten Leiterplatte 76 und
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der Leiterplatte 56 elektrisch leitend in Eingriff. Dies er-
maoglicht somit eine sehr einfache Montage des Klem-
menkastens, da alle Bauteile in derselben Axialrichtung
X zusammengesteckt werden.

[0061] Die Befestigung des Deckels 40 an dem Ge-
hauseteil 44 erfolgtin einfacher Weise Giber Rastelemen-
te 86. Soist eine einfache Montage ohne Schrauben oder
ahnliches maglich.

[0062] Fig. 15 zeigt eine alternative Ausfihrungsform
des Deckels, bei welcher die Leiterplatte 76 nicht an der
Innenseite des Deckels 40, sondern in einer Vertiefung
87 an der Aufienseite des Deckels 40 angeordnet ist.
Uber der Leiterplatte 76 liegen noch Zwischenlagen 88.
Nach auf3en wird die Vertiefung 87 dann durch die Deck-
folie 78 verschlossen bzw. iberdeckt. Fir die Anschlus-
skontakte 82 an der Leiterplatte 76 ist in dem Deckel 40
eine Ausnehmung 90 vorgesehen, durch welche sich die
Anschlusskontakte 82 zur Innenseite des Deckels 40 er-
strecken, um mit den Anschlusskontakten 84 eine Lei-
terplatte 56 in Eingriff treten zu kdnnen.

Bezugszeichenliste

[0063]

2 Pumpengehause

4 Leitungsanschlisse
6 Statorgehduse

8 Schrauben

10 Durchgangslécher
12 Klemmenkasten

14 Spaltrohr

16 Eisenkern

18 Polschenkel

20 Kragen

22 Anlageflache

24 Zwischenring

26 Ausnehmung

28 Zéhne

30 Ausnehmung

31 ringférmige Anlageflache
32 Rasthaken
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34

36

38

40

42

44

46

48

50

52

54

56

58

60

62

64

66

68

70

72

74

76

77

78

80

82,

86

87

88

84

20
Ausnehmungen
Stirnflache
Bedien- und Anzeigeelemente
Deckel
Anschlussstecker
Gehauseteil
Offnung
Kragen
Offnung
Verbindungsstecker
Leiter
Leiterplatte
Anschlusskontakte
Leiter
Erdungskontakt
Anschlusskontakte
Offnung
Zungen
Kontaktstift
elektronische Bauteile
Vorspriinge
Leiterplatte
Durchbrechung
Deckfolie
Federelemente
Anschlusskontakte
Rastelemente
Vertiefung

Zwischenlagen
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Ausnehmung

Langsachse

Patentanspriiche

1.

Pumpenaggregat mit einem Elektromotor, welcher
in einem Statorgehduse (6) angeordnet ist, wobei an
dem Statorgehause (6) an einer axialen Stirnseite
ein Klemmenkasten angeordnet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

der Klemmenkasten (12) ein rohrférmiges Gehau-
seteil (44) aufweist,

das rohrférmige Gehauseteil (44) mit einer ersten
axialen Stirnseite an die axiale Stirnseite des Stator-
gehauses (6) angesetzt ist,

die entgegengesetzte zweite axiale Stirnseite (46)
des rohrférmigen Gehauseteils (44) durch zumin-
dest ein Deckelelement (40) verschlossen ist, in wel-
ches Bedien- und/oder Anzeigeelemente (38) inte-
griert sind,

an dem rohrférmigen Gehauseteil (44) am AulRen-
umfang ein elektrisches Anschlusselement (42) an-
geordnet ist,

im Inneren des rohrférmigen Gehauseteils (44) eine
Leiterplatte (56) mit elektrischen und/oder elektroni-
schen Bauelementen (72) angeordnet ist, wobei die
Leiterplatte (56) sichim Wesentlichen parallel zuden
axialen Stirnseiten des rohrférmigen Gehéauseteils
(44) sowie des Statorgehauses (6) erstreckt und das
Deckelelement (40) an seiner dem Inneren des rohr-
férmigen Gehauseteils (44) zugewandten Seite An-
schlusskontakte fir die Bedien- bzw. Anzeigelemen-
te (38) aufweist, wobei die Anschlusskontakte (82)
mit korrespondierenden Anschlusskontakten (84)
an der Leiterplatte (56) in dem rohrférmigen Gehau-
seteil (44) elektrisch leitend in Eingriff sind.

Pumpenaggregat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Anschlusselement (42) ein
Anschlussstecker, eine Anschlussklemme oder ein
Anschlusskabel ist.

Pumpenaggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das rohrférmige Gehause-
teil (44) aus Kunststoff gefertigt und der Anschluss-
stecker (42) vorzugsweise einstlickig an das Gehau-
seteil (44) angeformt ist.

Pumpenaggregat nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschlussstecker (42)
elektrische Kontakte (54) aufweist, welche in den
Kunststoff eingegossen sind und sich in das Innere
des rohrférmigen Gehauseteils (44) hinein erstrek-
ken.

Pumpenaggregat nach Anspruch 4, dadurch ge-
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10.

11.

22

kennzeichnet, dass einer der elektrischen Kontak-
te (54) als Erdungskontakt (62) vorgesehen ist, wo-
bei dessen im Inneren des rohrférmigen Gehause-
teils (44) liegendes Ende als Steckkontakt ausgebil-
det ist, welcher mit einem Erdungsanschluss (70),
welcher an dem Statorgehause (6) ausgebildet ist,
elektrisch leitend in Eingriff ist.

Pumpenaggregat nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass an
dem rohrférmigen Gehauseteil (44) an seiner dem
Statorgehduse (6) zugewandten Stirnseite zumin-
dest ein Verbindungsstecker (52) angeformtist, wel-
cher mit zumindest einer Statorspule verbunden ist.

Pumpenaggregat nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verbindungsstecker (52)
elektrische Kontakte (54) aufweist, welche in das
rohrférmige Gehauseteil (44) eingegossen sind und
sich in das Innere des rohrférmigen Gehauseteils
(44) hinein erstrecken.

Pumpenaggregat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Leiterplatte (56) mit Steck-
kontakten (58, 64) versehen ist, welche mit den elek-
trischen Kontakten (60) des Anschlusselementes
(42) und/oder den elektrischen Kontakten (54) des
zumindest einen Verbindungssteckers (52) elek-
trisch leitend in Eingriff sind.

Pumpenaggregat nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steckkontakte (58, 64) und/
oder zumindest ein Teil der elektrischen bzw. elek-
tronischen Bauelemente (72) an der dem Statorge-
héuse (6) zugewandten Oberflache der Leiterplatte
(56) angeordnet sind.

Pumpenaggregat nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass von den an der dem Statorge-
hause (6) zugewandten Oberflache der Leiterplatte
(56) angeordneten Bauelementen (72) zumindest
die Bauelemente (72) mit groRerer Bauhdhe derart
ringférmig verteilt angeordnet sind, dass in einem
Zentralbereich des rohrférmigen Gehauseteils (44)
von diesen Bauelementen (72) ein Freiraum gelas-
sen wird, in welchen sich ein axiales Ende eines in
dem Statorgehduse (6) angeordneten Spaltrohres
(14) erstreckt.

Pumpenaggregat nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Deckelelement (40) eine Tragerplatte (40) aufweist,
welche an ihrer dem rohrférmigen Gehauseteil ab-
gewandten Oberflache zumindest teilweise von ei-
ner Deckplatte (78) Uberdeckt ist, in welcher die
Oberflachen der Bedienelemente und/oder Fenster
fur die Anzeigeelemente ausgebildet sind.



12,

13.

14.

15.

23 EP 2 302 220 A2

Pumpenaggregat nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der dem rohrférmigen Ge-
hauseteil (44) zugewandten Oberflache des Deckel-
elementes (40) oder zwischen der Tragplatte (40)
und der Deckplatte (78) eine Leiterplatte (76) ange-
ordnet ist, an welcher die Bedien- und/oder Anzei-
geelemente (38) angeordnet und vorzugsweise An-
schlusskontakte (82) ausgebildet sind.

Pumpenaggregat nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
rohrformige Gehauseteil (44) mit dem Statorgehau-
se (6) und/oder das rohrférmige Gehauseteil (44) mit
dem Deckelelement (40) Gber Rastelemente ver-
bunden sind.

Pumpenaggregat nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
rohrformige Gehauseteil (44) einen runden, insbe-
sondere kreisformigen Querschnitt aufweist.

Pumpenaggregat nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Elektromotor einen Stator mit einem Eisenkern (16)
und darauf angeordneten Wicklungen aufweist, wo-
bei das Statorgehduse (6) als gegossenes Bauteil
ausgebildet ist, in welches der Eisenkern (16) ein-
gegeossen ist, und die Wicklungen nach dem Ein-
gielRen des Einsenkerns (16) in das Statorgehause
(6) auf den Eisenkern (16) aufgebracht worden sind.

10

15

20

25

35

40

45

50

55

13

24



EP 2 302 220 A2

14

12



EP 2 302 220 A2

15



EP 2 302 220 A2

16



EP 2 302 220 A2

17



EP 2 302 220 A2

18



EP 2 302 220 A2




EP 2 302 220 A2

20



EP 2 302 220 A2

21



EP 2 302 220 A2

22



EP 2 302 220 A2

AE]

23



	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

