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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrich-
tung zum Fihren einer variablen Anzahl von Teilbahnen
einer Endlosfolie. Die Erfindung betrifft insbesondere ei-
ne Einrichtung zum Fihren einer variablen Anzahl von
Teilbahnen einer Endlosfolie, wobei in einem ersten Fiih-
rungsbereich mindestens eine Spreizwelle aus im We-
sentlichen einem ersten Spreizabschnitt und einem zwei-
ten Spreizabschnitt sowie mindestens zwei erste Um-
lenkwellen in einem zweiten Fihrungsbereich vorgese-
hen sind.

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Ver-
fahren zum Wechseln einer ersten Anzahl gefiihrter Teil-
bahnen auf eine zweite Anzahl gefiihrter Teilbahnen. Die
Erfindung betrifft insbesondere auch ein Verfahren zum
Wechseln einer ersten Anzahl gefiihrter Teilbahnen auf
eine zweite Anzahl geflihrter Teilbahnen, bei dem die
erste Anzahl von Teilbahnen zu einer Spreizwelle eines
ersten Fiilhrungsbereichs gefiihrt wird, wobei die Teilbah-
nen durch die Spreizwelle beabstandet werden.

[0003] Aus dem Stand der Technik ist bekannt, dass
eine Gruppe von Artikeln mit einem Folienabschnitt zu-
mindest teilweise umhullt wird und so ein Gebinde aus
der Gruppe und der Verpackungsfolie hergestellt ist. Die
Folienabschnitte werden ublicherweise von einer End-
losfolie abgeteilt. Die Endlosfolie kann eine Schrumpffo-
lie (shrink film) sein. Um bei Schrumpffolienmaschinen
sowohl zwei Gebinde nebeneinander (zweibahnige Ver-
arbeitung) als auch drei Gebinde nebeneinander (dreib-
ahnige Verarbeitung) pro Maschinentakt herstellen zu
kénnen, ist ein Langsschnitt der Endlosfolie in Laufrich-
tung erforderlich, der die Endlosfolie in zwei Teilbahnen
(ein Schneidelement) bzw. drei Teilbahnen (zwei Schnei-
delemente) aufteilt. Bei einbahniger Verarbeitung ist kein
Langsschnitt erforderlich. Entsprechend kénnen auch
mehr als drei Teilbahnen verarbeitet werden.

[0004] Um die Folie auf die Gruppen von Artikeln auf-
zuschrumpfen, durchlaufen die Artikel und die Folie ei-
nen sogenannten Schrumpftunnel. Da zwischen den zu
schrumpfenden Gruppen ein gewisser Abstand im
Schrumpftunnel erforderlich ist, um die Warme einzu-
bringen, ist eine Spreizung der langsgeschnittenen Fo-
lienteilbahnen auf ein Abstandsmal nétig und zwar noch
bevor die Folie um das Gebinde gewickelt wird.

[0005] Zur Spreizung, das heiflt die Beabstandung
zweier Folienbahnen untereinander, wird eine Einrich-
tung zum Fihren einer variablen Anzahl von Teilbahnen
einer Endlosfolie verwendet. In solch einer Einrichtung
werden schrdg angestellte Folientransportwellen ver-
wendet. Bei zweibahniger Verarbeitung werden zwei
schrag angestellte Wellenabschnitte verwendet, die zu-
sammen eine Spreizwelle bilden. Dadurch dass die Ab-
schnitte schrag zu einer Basisausrichtung gelagert bzw.
eingestellt sind, werden die beiden Teilbahnen auf die-
sen Wellenabschnitten entsprechend schrag gefihrt
bzw. gespreizt. Bei dreibahniger Verarbeitung werden
zwei schrag angestellte Wellenabschnitte einer Spreiz-
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welle fiir die dulReren Teilbahnen und eine bezlglich der
Basisausrichtung "gerade" Welle fiir die mittlere Teilbahn
verwendet.

[0006] Anders alsim deutschen Gebrauchsmuster DE
20 2008 000 890 U1 kann dabei die mittlere Teilbahn
aus verschiedenen Griinden nicht denselben Folienweg
beschreiben wie die dufleren Teilbahnen. Die Druckmar-
ken in der Trennstation, die die Teilbahnen in vereinzelte
Folienzuschnitte fir die Gebinde trennt, miissen wieder
zum selben Zeitpunkt ankommen. Dabei kennzeichnen
die Druckmarken auf den Teilbahnen die Abmalie der
Folienzuschnitte. Beim Spreizen der Folien verlangert
sich aber der Folienweg zur Trennstation. AuRerdem
kann die Breite der mittleren Teilbahn so stark variieren,
dass auch die Breite der mittleren Folientransportwelle
verandert werden misste, was einen erheblichen tech-
nischen Aufwand und eine zu grofe Umristzeit von
zweibahniger auf dreibahnige Verarbeitung zur Folge
hatte. Zudem wiirde die Folie Falten bilden, wenn die
Folie bei einbahniger Verarbeitung, die auch mdglich
sein sollte, Gber die nun unvermeidlichen Spalten der
Folienflihrung geférdert wiirde.

[0007] ZurLdsung dieser Probleme der Fiihrung meh-
rerer Teilbahnen in variabler Anzahl wird gemafR Stand
der Technik nachfolgend beschrieben vorgegangen. Bei
zweibahniger Verarbeitung nehmen die beiden benach-
barten zu spreizenden Teilbahnen nach dem Langs-
schnitt einen anderen Folienweg ein als bei einbahniger
Verarbeitung. So umfasst der Folienweg bei zweibahni-
ger Verarbeitung eine Spreizwelle in einem ersten Fih-
rungsbereich zum Spreizen der beiden Teilbahnen, wie
zuvor bereits beschrieben. Bei dreibahniger Verarbei-
tung nimmt die mittlere Teilbahn denselben Weg iber
einen zweiten Fiihrungsbereich ein wie bei einbahniger
Verarbeitung, da diese nicht gespreizt werden muss. Die
beiden dulieren Teilbahnen nehmen den Weg mit der
Spreizwelle wie die Teilbahnen bei zweibahniger Verar-
beitung. Bei zweibahniger und dreibahniger Verarbei-
tung werden also immer zwei Teilbahnen tGber dieselben
Wellen gefiihrt, wobei die beiden Weglangen gleich sind.
Die Feineinstellung beziiglich der Weglangen erfolgt bei-
spielsweise Uber Langlécher, in denen die Spreiz-, Um-
lenk-und Fihrungswellen fir die Teilbahnen verschieb-
bar gelagert sind. Nachteilig bei der Umstellung von bei-
spielsweise zweibahniger auf dreibahnige Verarbeitung
ist, dass die Endlosfolie quer zu ihrer Laufrichtung abge-
schnitten, drei Teilbahnen in Léangsrichtung geschnitten
und dann neu in die drei jeweiligen Folienwege eingefa-
delt werden missen. Das fihrt zu einer erhéhten Um-
stellzeit und damit erhéhten Maschinenausfallzeit. Um-
gekehrt tritt bei der Umstellung von dreibahniger auf
zweibahnige Verarbeitung dasselbe Problem der Umri-
stung der Einrichtung auf.

[0008] Allgemein formuliert tritt die Notwendigkeit des
Umféadelns einer Teilbahn von einer Welle auf eine an-
dere Welle bei der oben beschriebenen Vorgehensweise
aus dem Stand der Technik immer dann auf, wenn bei
einem Wechsel der Anzahl von Teilbahnen sowohl die
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Spreizwelle in einem ersten Fithrungsbereich als auch
die Umlenkwellen eines anderen zweiten Fihrungsbe-
reichs benétigt werden. Dieses Problem tritt insbeson-
dere auf, wenn mindestens drei Teilbahnen verarbeitet
werden und wird an spaterer Stelle anhand der Figuren-
beschreibung veranschaulicht.

[0009] Die europadische Patentanmeldung EP 1 637
488 A2 offenbart eine Einrichtung, bei der Folienteilbah-
nen facherartig entlang eines ersten Fiihrungsbereichs
abgelenkt und gespreizt werden. Danach werden die
Teilbahnen sukzessive wieder eingeordnet in parallele,
voneinander beabstandete Wege entlang eines zweiten
Fihrungsbereichs, die jeweils einen Winkel mit der er-
sten Fihrungsbereich bilden. Danach werden die Teil-
bahnen auf Spulen gewunden.

[0010] Bei der deutschen Patentanmeldung DE 100
44 577 A1 wird eine Endlosbahn in zwei Teilbahnen ge-
teilt und Gber mehrere Wellen geflihrt und gespreizt.
[0011] Die deutsche Patentanmeldung DE 100 23 169
A1 offenbart eine Spreizeinrichtung fir zwei Teilbahnen
mit Wellen und zwei Wendestangen.

[0012] Das deutsche Gebrauchsmuster DE 29612497
offenbart eine Einrichtung zum Versetzen einer einzigen
Bahn aus Endlosmaterial, die tiber mehrere Wellen um-
geleitet und versetzt wird.

[0013] AufgabederErfindungist, eine Einrichtung zum
Fihren einer variablen Anzahl von Teilbahnen einer End-
losfolie anzugeben, wobei die Einrichtung ein schnelles
Umstellen von einer auf eine andere Anzahl von Teilbah-
nen ermoglicht und kostengtinstig herstellbar ist.
[0014] Die obige Aufgabe wird durch eine Einrichtung
gelost, die die Merkmale des Patentanspruchs 1 umfasst.
[0015] Aufgabe der Erfindung ist ferner, ein schnelles,
einfaches und kostengiinstiges Verfahren zum Wech-
seln einer ersten Anzahl auf eine zweite Anzahl gefiihrter
Teilbahnen einer Endlosfolie anzugeben.

[0016] Die obige Aufgabe wird durch ein Verfahren ge-
16st, das die Merkmale des Patentanspruchs 9 umfasst.
[0017] Die erfindungsgemaRe Einrichtung zum Fuih-
ren einer variablen Anzahl von Teilbahnen einer Endlos-
folie umfasst in einem ersten Fihrungsbereich minde-
stens eine Spreizwelle, die im Wesentlichen aus einem
ersten Spreizabschnitt und einem zweiten Spreizab-
schnitt besteht. Zusatzlich sind mindestens zwei erste
Umlenkwellen in einem zweiten Fiihrungsbereich vorge-
sehen, die erfindungsgemalR jeweils trenn-und
schlieBbar aus einem ersten Umlenkabschnittund einem
zweiten Umlenkabschnitt bestehen. Bei Umstellung von
einer auf eine andere Anzahl von Teilbahnen wird eine
mittlere Teilbahn der Gesamtheit an Teilbahnen zwi-
schen die Spreizabschnitte der Spreizwelle geflihrt weg
von dem ersten Fihrungsbereich hin zum zweiten Fih-
rungsbereich. Die Umlenkabschnitte im zweiten Fih-
rungsbereich werden nun gedéffnet und sie sind derart
angeordnet und ausgestaltet, dass sie die mittlere Teil-
bahn im gedffneten Zustand aufnehmen.

[0018] Vorteilhaft bei den erfindungsgeman 6ffnenba-
ren und schlieBbaren Umlenkwellen ist, dass die End-
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losfolie bzw. die Teilbahnen beim Wechsel von einer auf
eine andere Anzahl von Teilbahnen nicht mehr quer zur
Laufrichtung abgeschnitten und die neue Anzahl an Teil-
bahnen neu in die Spreizwelle und/oder Umlenkwellen
eingefadelt werden muss, sondern dass die gedffneten
Umlenkwellen die jeweilige Teilbahn ohne Einfadeln auf-
nehmen kdnnen.

[0019] Mit dem Begriff "mittlere Teilbahn" ist gemeint,
dass sich unmittelbar daneben zwei andere, sogenannte
"auRere" Teilbahnen befinden. Sind beispielsweise ins-
gesamt vier Teilbahnen vorgesehen, kann die zweite
Teilbahn als mittlere Teilbahn zur ersten und dritten du-
Reren Teilbahn aufgefasst werden, oder die dritte Teil-
bahn kann als mittlere Teilbahn zur zweiten und vierten
auleren Teilbahn aufgefasst werden. Die Begriffen "mitt-
lere" und "adullere" sind also relativ zu unmittelbar be-
nachbarten Teilbahnen zu verstehen. Ist nur eine einzige
Teilbahn vorgesehen, wurde die Endlosfolie also nichtin
Laufrichtung weiter unterteilt, so soll im Rahmen der vor-
liegenden Erfindung auch diese einzige Bahn als mittlere
Teilbahn aufgefasst werden.

[0020] Wie eingangs bereits beschrieben, eignet sich
die erfindungsgemalRe Einrichtunginsbesondere fir eine
Maschine bzw. Anlage zum Herstellen von Gebinden,
die jeweils mit einem Zuschnitt einer Endlosfolie umhiillt
sind.

[0021] Bevorzugtistim zweiten Fihrungsbereich min-
destens eine zweite Umlenkwelle vorgesehen, die im
Wesentlichen zwischen den mindestens zwei ersten Um-
lenkwellen gelagert ist. Die zweite Umlenkwelle ist dabei
derart angeordnet, dass ihr von der Spreizwelle minde-
stens zwei der Teilbahnen zugefihrt werden kénnen. Die
zweite Umlenkwelle ist der Spreizwelle also in Laufrich-
tung der jeweiligen Teilbahnen nachgeordnet und ist
ebenso als Spreizwelle ausgefiihrt, um die Folien-Teil-
bahnen wieder parallel zu beabstanden.

[0022] In einer besonderen Ausfiihrungsform der Ein-
richtung sind bis zu drei abgeteilte Teilbahnen in der Ein-
richtung flhrbar wie nachfolgend beschrieben wird. Bei
einbahniger Verarbeitung wird die eine und einzige Teil-
bahn Uber die mindestens zwei ersten Umlenkwellen im
zweiten FUhrungsbereich gefiihrt. Bei zweibahniger Ver-
arbeitung werden die beiden Teilbahnen parallel erst
Uber die Spreizwelle im ersten Fuhrungsbereich und
dann Uber die zweite Umlenkwelle im zweiten Flihrungs-
bereich gefiihrt. Bei dreibahniger Verarbeitung wird nur
die mittlere Teilbahn Uber die ersten Umlenkwellen im
zweiten Fuhrungsbereich geflihrt, wie bei einbahniger
Verarbeitung. Die beiden dufReren Teilbahnen werden
dagegen erst Uber die Spreizwelle und dann uUber die
zweite Umlenkwelle gefiihrt, wie bei zweibahniger Ver-
arbeitung.

[0023] Damit die mittlere Teilbahn stérungsfrei durch
die beiden Spreizabschnitte der Spreizwelle flihrbar ist,
sollte sie entsprechend ausgestaltet sein. So ist ihr be-
vorzugt eine Verstellspindel zugeordnet, die eine varia-
ble Einstellung eines Spreizwinkels ermdglicht, der zwi-
schen dem jeweiligen Spreizabschnitt und einer Ba-
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sisausrichtung gebildet ist.

[0024] Zusatzlich zur Spreizwelle und zu den ersten
und zweiten Umlenkwellen kann fiir eine optimale Zufiih-
rung der Endlosfolie bzw. der Teilbahnen mindestens ei-
ne erste Eingangswelle im ersten Fiihrungsbereich vor-
gesehen sein. Sie ist derart angeordnet, dass bei ein-
bahniger Verarbeitung die eine Teilbahn von der ersten
Eingangswelle zu den ersten Umlenkwellen zufiihrbar ist
und bei zweibahniger Verarbeitung die beiden Teilbah-
nen von der ersten Eingangswelle zur Spreizwelle flhr-
bar sind. Bei einem Wechsel von zweibahniger auf dreib-
ahnige Verarbeitung und vor der Aufnahme der mittleren
Teilbahn durch die gedffneten ersten Umlenkabschnitte
sind die drei Teilbahnen gemeinsam von der ersten Ein-
gangswelle zur Spreizwelle fiihrbar. Sobald die mittlere
Teilbahn jedoch von den mindestens zwei Umlenkwellen
aufgenommen ist, wird sie von diesen gefiihrt. Somit wird
die mittlere Teilbahn dann von der ersten Eingangswelle
zu den ersten Umlenkwellen geflihrt und nur noch die
beiden duReren Teilbahnen werden von der ersten Ein-
gangswelle zur Spreizwelle gefiihrt.

[0025] Zurweiter verbesserten Zufiihrung der Teilbah-
nen zur Einrichtung kann mindestens eine zweite Ein-
gangswelle in einem dritten Flihrungsbereich vorgese-
hen werden, der zwischen dem ersten und zweiten Fiih-
rungsbereich angeordnet ist. Die Endlosfolie wird bzw.
die Teilbahnen werden von der ersten Eingangswelle zur
zweiten Eingangswelle und dann weiter entweder zur
Spreizwelle oder zu den ersten Umlenkwellen geflhrt.
[0026] Ferner kann eine auswechselbare und/oder
verstellbare Schneideinheit zum Abteilen der Endlosfolie
in die mindestens eine Teilbahn zwischen der ersten Ein-
gangswelle und der zweiten Eingangswelle angeordnet
sein.

[0027] Mindestenseine Ausgangswelle kannimersten
Fihrungsbereich vorgesehen sein. Die mindestens eine
Teilbahn wird Uber diese Ausgangswelle aus der Einrich-
tung abgefiihrt. Dabei ist die Ausgangswelle den ersten
Umlenkwellen, der Spreizwelle und der zweiten Umlenk-
welle nachgeordnet.

[0028] Bei dem erfindungsgemafien Verfahren zum
Wechseln einer ersten Anzahl auf eine zweite Anzahl
geflhrter Teilbahnen einer Endlosfolie wird zunachst die
erste Anzahl von Teilbahnen zu einer Spreizwelle eines
ersten Fihrungsbereichs gefiihrt. Die Teilbahnen wer-
den durch die Spreizwelle beabstandet. Aufgrund des
Anzahlwechsels wird dann fir einen kurzen Zeitraum die
zweite Anzahl von Teilbahnen zur Spreizwelle gefiihrt.
Eine mittlere Teilbahn der neuen Anzahl von Teilbahnen
wird zwischen einen ersten Spreizabschnitt und einen
zweiten Spreizabschnitt der Spreizwelle gefiihrt. Zwei er-
ste Umlenkwellen eines zweiten Fiihrungsbereichs wer-
den durch Schwenken jeweils eines ersten Umlenkab-
schnitts und eines zweiten Umlenkabschnitts der beiden
ersten Umlenkwellen gedffnet. Die mittlere Teilbahn wird
von den gedffneten Spreizabschnitten in Richtung des
zweiten Fihrungsbereichs gefiihrt und dann durch die
Umlenkabschnitte aufgenommen. Die beiden ersten
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Umlenkwellen werden durch Zusammenschwenken der
jeweiligen Umlenkabschnitte geschlossen. Anschlie-
Rend wird die mittlere Teilbahn Uber die beiden nun ge-
schlossenen ersten Umlenkwellen und die zwei duf3eren
Teilbahnen werden Uber die Spreizabschnitte gefiihrt.
[0029] Im Folgenden sollen Ausfiihrungsbeispiele die
Erfindung und ihre Vorteile anhand der beigefligten Fi-
guren naher erldutern. Die GréRenverhaltnisse der ein-
zelnen Elemente zueinander in den Figuren entspre-
chend nicht immer den realen GréRenverhaltnissen, da
einige Formen vereinfacht und andere Formen zur bes-
seren Veranschaulichung vergréRert im Verhaltnis zu
anderen Elementen dargestellt sind.

[0030] Figur 1 zeigt eine Perspektivansicht einer Aus-
fuhrungsform einer Einrichtung zum Fihren einer varia-
blen Anzahlvon Teilbahnen aus dem Stand der Technik.
[0031] Figur 2 zeigt eine Seitenansicht der Einrichtung
nach Figur 1 im Schnitt.

[0032] Figur 3 zeigt eine Perspektivansicht einer Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafien Einrichtung zum
Flhren einer variablen Anzahl von Teilbahnen.

[0033] Figur4 zeigt eine Seitenansicht der Einrichtung
nach Figur 3 im Schnitt, wobei eine mittlere Teilbahn
durch zwei Umlenkwellen aufgenommen wird.

[0034] Figur5 zeigt eine Seitenansichtder Einrichtung
nach Figur 3 im Schnitt, nachdem die mittlere Teilbahn
durch die Umlenkwellen aufgenommen wurde.

[0035] Fur gleiche oder gleich wirkende Elemente der
Erfindung werden identische Bezugszeichen verwendet.
Ferner werden der Ubersicht halber nur Bezugszeichen
inden einzelnen Figuren dargestellt, die fir die Beschrei-
bung der jeweiligen Figur erforderlich sind. Die darge-
stellten Ausfiihrungsformen stellen lediglich Beispiele
dar, wie die erfindungsgemafe Vorrichtung oder das er-
findungsgemafRe Verfahren ausgestaltet sein kdnnen
und stellen keine abschlieRende Begrenzung dar.
[0036] Figur 1 zeigt eine Perspektivansicht einer Aus-
fuhrungsform einer Einrichtung 1 zum Fihren einer va-
riablen Anzahl N <= 3 von Teilbahnen 21, 22, 23 einer
Endlosfolie 5 aus dem Stand der Technik. In einem ersten
FlUhrungsbereich 11 befindet sich eine Spreizwelle 31,
die im Wesentlichen aus einem ersten Spreizabschnitt
311 und einem zweiten Spreizabschnitt 312 besteht. Die
beiden Spreizabschnitte 311, 312 kdnnen schrag ange-
stellt sein beziiglich einer Basisausrichtung 6 (siehe Fi-
gur 3). Dadurch dass die Abschnitte 311, 312 der Spreiz-
welle 31 schrdg zur Basisausrichtung 6 gelagert bzw.
eingestellt werden, werden die beiden dartber gefliihrten
Teilbahnen 21, 22 (siehe Figur 2) entsprechend schrag
geflhrt bzw. gespreizt. Im ersten Fihrungsbereich 11 ist
aulerdem noch eine erste Eingangswelle 32 und eine
Ausgangswelle 33 vorgesehen.

[0037] Die Einrichtung 1 umfasst auRerdem minde-
stens zwei im Wesentlichen einstlickige erste Umlenk-
wellen 41, 42, eine zweite Umlenkwelle und eine Flih-
rungswelle 44 in einem zweiten Fiihrungsbereich 12.
[0038] Die Funktionalitat der Elemente wird in den
nachfolgenden Figuren beschrieben.
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[0039] Figur2zeigteine Seitenansichtder Einrichtung
1 nach Figur 1im Schnitt. Die Endlosfolie 5 wird zunachst
in einer Laufrichtung 20 zur ersten Eingangswelle 32 im
ersten Flhrungsbereich 11 transportiert. Die Endlosfolie
5 passiert dann eine Schneideinheit 2 zum Abteilen der
Endlosfolie 5 in eine, zwei oder drei Teilbahnen 21, 22,
23. Zwischen dem ersten und zweiten Fiihrungsbereich
11, 12 befindet sich ein dritter Filhrungsbereich 13 mit
einer zweiten Eingangswelle 51, Giber die die Teilbahnen
21, 22, 23 entweder in Richtung des ersten Fiihrungs-
bereichs 11 oder in Richtung des zweiten Fiihrungsbe-
reichs 12 weitergeleitet werden.

[0040] Beieinbahniger Verarbeitung wird die eine Teil-
bahn 23 von der zweiten Eingangswelle 51 weiter in Lauf-
richtung 203 Uber die mindestens zwei ersten Umlenk-
wellen 41, 42, und anschlieRend iber die Fiihrungswelle
44 bis zur Ausgangswelle 33 gefiihrt.

[0041] Beizweibahniger Verarbeitung werden die bei-
den Teilbahnen 21, 22 parallel von der zweiten Eingangs-
welle 51 weiter in Laufrichtung 201 Uber die Spreizwelle
31 und anschlielend iber die zweite Umlenkwelle 43 bis
zur Ausgangswelle 33 gefuhrt.

[0042] Bei dreibahniger Verarbeitung erfolgt die Fih-
rung der mittleren Teilbahn 23 wie bei der einbahnigen
Fihrung Uber die ersten Umlenkwellen 41, 42 und die
Fihrung der beiden dueren Teilbahnen 21, 22 wie bei
der zweibahnigen Fihrung Uber die Spreizwelle 31 und
zweite Umlenkwelle 43.

[0043] Beieinem Wechsel von zwei Teilbahnen 21, 22
auf drei Teilbahnen 21, 22, 23 tritt das oben ausflihrlich
beschriebene Problem des Neueinfadelns auf. Dabei
wird zunachst die Schneideinheit 2 ausgewechselt oder
derart eingestellt, dass sie nun drei statt zwei Teilbahnen
21, 22, 23 schneidet. Daflir wird die Endlosfolie 5 zuvor
quer zur Laufrichtung 20 abgeschnitten. Nach Arbeits-
beginn der anderen bzw. der anders eingestellten
Schneideinheit 2 muss das Anfangsstiick der neuen mitt-
leren Teilbahn 23 manuell lber die erste Umlenkwelle
41 gefiihrt werden. Da die Umlenkwellen 41, 42 aus dem
Stand der Technik zwar drehbar, aber ansonsten fest
gelagert sind, muss das Einfadeln manuell oder mit ge-
eigneten technischen Vorrichtungen durchgefiihrt wer-
den. Entsprechend miissen die Anfangsstiicke der neu-
en aulderen Teilbahnen 21, 22 neu Uber die Spreizwelle
31 gefuhrt werden. Solch ein Umristen der Einrichtung
1 ist zeit- und kostenintensiv.

[0044] Figur 3 zeigt eine Perspektivansicht einer Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemaRen Einrichtung 1 zum
Flhren einer variablen Anzahl von Teilbahnen 21, 22,
23. Die Einrichtung 1 ist im Wesentlichen wie in den Fi-
guren 1 und 2 ausgestaltet mit dem Unterschied, dass
nun erfindungsgemal die mindestens zwei ersten Um-
lenkwellen 41, 42 trenn- und schlieRbar sind. Entspre-
chend bestehtdie erste Umlenkwelle 41 im Wesentlichen
aus einem ersten Umlenkabschnitt 411 und einem zwei-
ten Umlenkabschnitt 412. Die erste Umlenkwelle 42 be-
steht im Wesentlichen aus einem ersten Umlenkab-
schnitt 421 und einem zweiten Umlenkabschnitt 422.
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[0045] Die Umlenkabschnitte 411, 412, 421, 422 kon-
nen fur das Offnen, Schwenken und SchlieRen unter-
schiedlich ausgestaltet sein. So kdnnen sie allesamt
schwenkbar sein oder, wie hier in Figur 3 dargestellt, sind
nur der erste Umlenkabschnitt 411 der ersten Umlenk-
welle 41 und der erste Umlenkabschnitt 421 der ersten
Umlenkwelle 42 schwenkbar, wohingegen der zweite
Umlenkabschnitt 412 der ersten Umlenkwelle 41 und der
zweite Umlenkabschnitt 422 der ersten Umlenkwelle 42
starr mit der Einrichtung 1 verbunden ist. GemaR der
Ausfihrungsform nach Figur 3 bilden die Umlenkab-
schnitte 411 und 412 in geschlossenem Zustand eine
Steckverbindung Uber einen Zapfen und einen passen-
den Einlass an den entsprechend gegentiberliegenden
Stirnseiten der Umlenkabschnitte 411 und 412. Entspre-
chend sind auch die Umlenkabschnitte 421 und 422 aus-
gestaltet. Fur einen Fachmann ist offensichtlich, dass die
Umlenkabschnitte 411, 412, 421, 422 der zum Offnen,
Schwenken und SchlieRen auch anders ausgestaltet
sein kdnnen, ohne den Schutzbereich der Erfindung zu
verlassen.

[0046] ErfindungsgemaR soll eine mittlere Teilbahn 23
zwischen die Spreizabschnitte 311, 312 weg von der
Spreizwelle 31 und damit weg vom ersten Fiihrungsbe-
reich 11 hin zum zweiten Fihrungsbereich 12 fihrbar
sein. Das Fuhren der mittleren Teilbahn 23 zum zweiten
Flhrungsbereich 12 kann manuell oder mit geeigneten
technischen Mitteln (nicht dargestellt) erfolgen. Fir einen
Fachmann ist selbstverstandlich, dass die beiden Sprei-
zabschnitte 311, 312 zum stérungsfreien Durchfiihren
der mittleren Teilbahn 23 entsprechend weit gedffnet
werden sollten. Dazu ist der Spreizwelle 31 geman der
Ausfihrungsform nach Figur 3 eine Verstellspindel 4 zu-
geordnet, die eine variable Einstellung eines Spreizwin-
kels ¢ ermdglicht, der zwischen dem jeweiligen Spreiz-
abschnitt 311 bzw. 312 und der Basisausrichtung 6 ge-
bildet ist. Ein Hebel 3, beispielsweise eine Zugstange 3
je Spreizabschnitt 311 bzw. 312 kann betatigt werden,
so dass eine geeignete Schragstellung der Spreizab-
schnitte 311, 312 bezlglich der Basisausrichtung 6 er-
reichtwird und die mittlere Teilbahn 23 stérungsfrei durch
den Zwischenraum zwischen den Spreizabschnitten
311, 312 durchfiihrbar ist. Wie oben bereits beschrieben,
dient die Schragstellung des Weiteren auch der Sprei-
zung der beiden duleren Teilbahnen 21, 22.

[0047] Die Fihrung der ein, zwei oder drei Teilbahnen
21, 22, 23 Uber die diversen Wellen 31, 32, 33, 41, 42,
43, 44, 51 erfolgt wie bei den Figuren 1 und 2. Ein Wech-
sel von zwei- auf dreibahnige Verarbeitung erfolgt jedoch
erfindungsgeman unterschiedlich, wie nachfolgend be-
schrieben.

[0048] Figur4zeigteine Seitenansicht der erfindungs-
gemaRen Einrichtung 1 nach Figur 3 im Schnitt, wobei
eine mittlere Teilbahn 23 durch zwei Umlenkwellen 41,
42 aufgenommen wird. Durch die Querschnittsansichtist
jeweils nur der vordere erste Umlenkabschnitt 411 bzw.
421 der ersten Umlenkwelle 41 bzw. 42 sichtbar. Der
hintere zweite Umlenkabschnitt 412 bzw. 422 der ersten
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Umlenkwelle 41 bzw. 42 ist verdeckt.

[0049] Beim Wechsel von zwei Teilbahnen 21, 22 auf
drei Teilbahnen 21, 22, 23 wird die Schneideinheit 2 zu-
nachst wie bei Figur 1 und 2 entsprechend anders ein-
gestellt oder ausgewechselt passend zur dreibahnigen
Verarbeitung. Die Endlosfolie 5 bzw. die beiden Teilbah-
nen 21,22 missen beim Wechsel jedoch nicht mehr quer
zur Laufrichtung 20 abgeschnitten werden. Stattdessen
werden die nun drei Teilbahnen 21, 22, 23 anfanglich
von der zweiten Eingangswelle 51 bis zur Spreizwelle 31
geflhrt. Dort werden die beiden neuen aulieren Teilbah-
nen 21, 22 weiterhin iber die beiden Spreizabschnitte
311, 312 zur zweiten Umlenkwelle 43 und dann zur Aus-
gangswelle 33 gefiihrt.

[0050] Die neue mittlere Teilbahn 23 wird zwischen die
Spreizabschnitte 311, 312 weg von der Spreizwelle 31
und damit weg vom ersten Fiihrungsbereich 11 hin zum
zweiten Fuhrungsbereich 12 gefiihrt, wie bereits in Figur
3 ausfihrlich beschrieben. Zum stérungsfreien Fihren
der neuen mittleren Teilbahn 23 in den zweiten Fih-
rungsbereich 23 kann es sinnvoll sein, die Spannung der
mittleren Teilbahn 23 zu lockern.

[0051] Die neue mittlere Teilbahn 23 erstreckt sich nun
wie gewinscht von der zweiten Eingangswelle 51 in
Richtung des zweiten Fiihrungsbereichs 2 und nicht
mehr im ersten Fihrungsbereich 11. Der Spreizwinkel ¢
kann bei Bedarf nun wieder auf einen solchen Betrag
verringert werden, der fir eine Spreizung der neuen du-
Reren Teilbahnen 21, 22 ausreichend ist. Dazu werden
der Hebel 3 und die Verstellspindel 4 entsprechend be-
tatigt, so dass sich der Zwischenraum zwischen den
Spreizabschnitten 311, 312 der Spreizwelle 31 entspre-
chend verringert.

[0052] Zeitgleich oder zeitlich versetzt werden die bei-
den ersten Umlenkwellen 41, 42 des zweiten Fihrungs-
bereichs 12 gedffnet. Dies erfolgt, indem der erste Um-
lenkabschnitt 411 und/oder der zweite Umlenkabschnitt
412 der ersten Umlenkwelle 41 auseinander geschwenkt
werden, und indem der erste Umlenkabschnitt 421 und/
oder der zweite Umlenkabschnitt 422 der ersten Umlenk-
welle 42 auseinander geschwenkt werden. Wie in Figur
3 beschrieben sind nur der erste Umlenkabschnitt 411
der ersten Umlenkwelle 41 und der erste Umlenkab-
schnitt 421 (verdeckt) der ersten Umlenkwelle 42
schwenkbar.

[0053] Die sich bereits im zweiten Fihrungsbereich 12
befindliche neue mittlere Teilbahn 23 wird dann von den
gedffneten Umlenkabschnitten 411, 421, 412, 422 auf-
genommen.

[0054] Figur5zeigteine Seitenansichtder erfindungs-
gemalen Einrichtung 1 im Schnittnach Figur 3, nachdem
die mittlere Teilbahn 23 durch die Umlenkwellen 41, 42
aufgenommen wurde. Nach erfolgter Aufnahme der mitt-
leren Teilbahn 23 gemaR Figur 4 werden die Umlenkab-
schnitte 411 und 412 der Umlenkwelle 41 und die Um-
lenkabschnitte 421 und 422 der Umlenkwelle 42 ge-
schlossen. Die mittlere Teilbahn 23 wird nun nur noch
Uber die zweite Eingangswelle 51 zu den Umlenkwellen
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41,42 und nicht mehr tber die Spreizwelle 31 und zweite
Umlenkwelle 43 gefiihrt.

[0055] Die Erfindung wurde unter Bezugnahme auf ei-
ne bevorzugte Ausfiihrungsform beschrieben. Es ist je-
doch fiir einen Fachmann vorstellbar, dass Abwandlun-
gen oder Anderungen der Erfindung gemacht werden
kénnen, ohne dabei den Schutzbereich der nachstehen-
den Anspriiche zu verlassen. So wurde beispielsweise
in den Ausflhrungsformen gemaR den Figuren 1 bis 5
stets nur ein Wechsel von zwei auf drei Teilbahnen 21,
22, 23 beschrieben. Fir einen Fachmann ist jedoch of-
fensichtlich, dass ein Wechsel auch zwischen anderen
Anzahlen von Teilbahnen mit der erfindungsgemafRen
Einrichtung 1 bzw. einer Kombination aus mindestens
zwei erfindungsgemalen Einrichtungen 2 bzw. Kombi-
nationen von mehreren Spreizwellen 31 und erfindungs-
gemaRen ersten Umlenkwellen 41, 42 durchgefiihrt wer-
den kann, ohne den Schutzbereich der Erfindung zu ver-
lassen. Zu beachten ist dabei stets, dass bei den Wech-
seln entsprechend viele Fiihrungsbereiche derart vorge-
sehen sind, dass eine mittlere Teilbahn (siehe obige Be-
griffsdefinition) von einem Fihrungsbereich in einen an-
deren Fihrungsbereich gefiihrt wird, indem die jeweilige
mittlere Teilbahn durch eine Spreizwelle gefiihrt und an-
schlielRend von je zwei Abschnitten einer Umlenkwelle
des anderen Fihrungsbereichs aufgenommen wird.

Bezugszeichenliste:

[0056]

1 Einrichtung zum Fihren einer variablen An-
zahl von Teilbahnen

2 Schneideinheit

3 Hebel, Zugstange

4 Verstellspindel

5 Endlosfolie

6 Basisausrichtung

11 erster Flihrungsbereich

12 zweiter Fihrungsbereich

13 dritter Fihrungsbereich

20 Laufrichtung

201 Laufrichtung der dulReren Teilbahnen

203 Laufrichtung der Einbahn bzw. mittleren
Teilbahn

21 erste Teilbahn bzw. erste dulRere Teilbahn

22 zweite Teilbahn bzw. zweite dullere Teil-
bahn

23 dritte Teilbahn bzw. Einbahn bzw. mittlere
Teilbahn

31 Spreizwelle

31 erster Spreizabschnitt

312 zweiter Spreizabschnitt

32 erste Eingangswelle

33 Ausgangswelle

41, 42 erste Umlenkwelle

411, 421 erster Umlenkabschnitt

412,422 zweiter Umlenkabschnitt
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43 zweite Umlenkwelle

44 Fihrungswelle

51 zweite Eingangswelle

N variable bzw. erste Anzahl

M zweite Anzahl

f0) Spreizwinkel

Patentanspriiche

1. Einrichtung (1) zum Fihren einer variablen Anzahl

(N) von Teilbahnen (21, 22, 23) einer Endlosfolie (5),
die in einem ersten Fihrungsbereich (11) minde-
stens eine Spreizwelle (31) umfasst, die im Wesent-
lichen aus einem ersten Spreizabschnitt (311) und
einem zweiten Spreizabschnitt (312) besteht, und
wobei die Einrichtung (1) mindestens zwei erste Um-
lenkwellen (41, 42) in einem zweiten FUhrungsbe-
reich (12) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens zwei ersten Umlenkwellen (41, 42)
trenn- und schlieBbar sind und jeweils aus einem
ersten Umlenkabschnitt (411, 421) und einem zwei-
ten Umlenkabschnitt (412, 422) bestehen, so dass
eine mittlere Teilbahn (23) der (N) Teilbahnen (21,
22, 23) zwischen den Spreizabschnitten (311, 312)
hindurch fiihrbar und von den geéffneten Umlenk-
abschnitten (411, 421, 412, 422) aufnehmbar ist.

Einrichtung (1) nach Anspruch 1, wobei in dem zwei-
ten Fuhrungsbereich (12) mindestens eine zweite
Umlenkwelle (43) vorgesehen ist, die im Wesentli-
chen zwischen den mindestens zwei ersten Umlenk-
wellen (41, 42) gelagert ist, und wobei die zweite
Umlenkwelle (43) derart angeordnet ist, dass von
der Spreizwelle (31) mindestens zwei der Teilbah-
nen (21, 22) der zweiten Umlenkwelle (43) zuflihrbar
sind.

Einrichtung (1) nach Anspruch 2, wobei bis zu drei
abgeteilte Teilbahnen (21, 22, 23) fiihrbar sind, wo-
bei bei einbahniger Verarbeitung die eine Teilbahn
(23) Uber die mindestens zwei ersten Umlenkwellen
(41, 42) flhrbar ist, bei zweibahniger Verarbeitung
die beiden Teilbahnen (21, 22) parallel erst Gber die
Spreizwelle (31) und dann Uber die zweite Umlenk-
welle (43) fuhrbar sind, und bei dreibahniger Verar-
beitung die mittlere Teilbahn (23) lber die ersten
Umlenkwellen (41, 42) fihrbar ist und die beiden &u-
Reren Teilbahnen (21, 22) parallel erst Uber die
Spreizwelle (31) und dann Uber die zweite Umlenk-
welle (43) fihrbar sind.

Einrichtung (1) nach einem der voranstehenden An-
spriiche, wobei der Spreizwelle (31) eine Verstell-
spindel (4) zugeordnet ist, die derart ausgestaltet ist,
dass sie eine variable Einstellung eines Spreizwin-
kels (p) ermdglicht, der zwischen dem jeweiligen
Spreizabschnitt (311, 312) und einer Basisausrich-
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tung (6) gebildet ist.

5. Einrichtung (1) nach einem der voranstehenden An-

spriiche, wobei die Einrichtung (1) mindestens eine
erste Eingangswelle (32) im ersten Fiihrungsbereich
(11) derart umfasst, dass bei einbahniger Verarbei-
tung die eine Teilbahn (23) von der ersten Eingangs-
welle (32) zu den ersten Umlenkwellen (41, 42) zu-
fihrbar ist, bei zweibahniger Verarbeitung die bei-
den Teilbahnen (21, 22) von der ersten Eingangs-
welle (32) zur Spreizwelle (31) fuhrbar sind, beim
Wechsel von zweibahniger auf dreibahnige Verar-
beitung vor der Aufnahme durch die ersten Umlenk-
wellen (41, 42) die drei Teilbahnen (21, 22, 23) von
der ersten Eingangswelle (32) zur Spreizwelle (31)
fuhrbar sind, und nach einem abgeschlossenen
Wechsel auf eine dreibahnige Verarbeitung die mitt-
lere Teilbahn (23) von der ersten Eingangswelle (32)
zu den ersten Umlenkwellen (41, 42) zufiihrbar ist
und die beiden dul3eren Teilbahnen (21, 22) von der
ersten Eingangswelle (32) zur Spreizwelle (31) fiihr-
bar sind.

Einrichtung (1) nach Anspruch 5, wobei die Einrich-
tung (1) mindestens eine zweite Eingangswelle (51)
in einem dritten Fihrungsbereich (13) umfasst, der
zwischen dem ersten und zweiten Fiihrungsbereich
(11, 12) angeordnet ist, und wobei die Endlosfolie
(5) bzw. die Teilbahnen (21, 22, 23) von der ersten
Eingangswelle (32) zur zweiten Eingangswelle (51)
und dann zur Spreizwelle (31) bzw. zu den ersten
Umlenkwellen (41, 42) fihrbar sind.

Einrichtung (1) nach Anspruch 6, wobei die Einrich-
tung (1) eine auswechselbare und/oder verstellbare
Schneideinheit (2) zum Abteilen der Endlosfolie (5)
indie mindestens eine Teilbahn (21,22, 23) umfasst,
wobei die Schneideinheit (2) zwischen der ersten
Eingangswelle (32) und der zweiten Eingangswelle
(51) angeordnet ist.

Einrichtung (1) nach einem der voranstehenden An-
spriiche, wobei die Einrichtung (1) mindestens eine
Ausgangswelle (33) im ersten Flihrungsbereich (11)
umfasst, Uber die die mindestens eine Teilbahn (21,
22, 23) aus der Einrichtung (1) abfuhrbar ist, wobei
die Ausgangswelle (33) den ersten Umlenkwellen
(41, 42), der Spreizwelle (31) und der zweiten Um-
lenkwelle (43) nachgeordnet ist.

Verfahren zum Wechseln einer ersten Anzahl (N)
geflhrter Teilbahnen (21,22, 23) auf eine zweite An-
zahl (M) gefuhrter Teilbahnen (21, 22, 23) einer End-
losfolie (5), gekennzeichnet durch die folgenden
Schritte:

« Zufuihren der ersten Anzahl (N) von Teilbahnen
(21, 22, 23) zu einer Spreizwelle (31) eines er-
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sten FUhrungsbereichs (11), wobei die Teilbah-
nen (21, 22,23) durch Einstellen der Spreizwelle
(31) beabstandet werden;

« Zufuihren der zweiten Anzahl (M) von Teilbah-
nen (21, 22, 23) zur Spreizwelle (31);

* Fuhren einer mittleren Teilbahn (23) der (M)
Teilbahnen (21, 22, 23) zwischen einen ersten
Spreizabschnitt (311) der Spreizwelle (31) und
einen zweiten Spreizabschnitt (312) der Spreiz-
welle (31);

« Offnen zweier erster Umlenkwellen (41, 42)
eines zweiten Fihrungsbereichs (12) durch
Schwenken jeweils eines ersten Umlenkab-
schnitts (411, 421) und eines zweiten Umlenk-
abschnitts (412,422) der beiden ersten Umlenk-
wellen (41, 42);

* Fiihren der mittleren Teilbahn (23) von den ge-
offneten Spreizabschnitten (311, 312) in Rich-
tung des zweiten Flihrungsbereichs (12);

» Aufnehmen der mittleren Teilbahn (23) durch
die Umlenkabschnitte (411, 421, 412, 422) der
beiden ersten Umlenkwellen (41, 42);

» SchlieBen der beiden ersten Umlenkwellen
(41, 42) durch Zusammenschwenken der je-
weiligen Umlenkabschnitte (411, 421, 412,
422); und

» Fuhren der mittleren Teilbahn (23) tber die
beiden nun geschlossenen ersten Umlenkwel-
len (41, 42) und Fuhren der zwei aufReren Teil-
bahnen (21, 22) Giber die Spreizabschnitte (311,
312).

Claims

An equipment (1) for guiding a variable number (N)
of part webs (21, 22, 23) of an endless foil (5) which
comprises at least one spreading shaft (31) in a first
guide area (11), which at least one spreading shaft
(31) essentially consists of a first spreading section
(311) and a second spreading section (312), and
wherein the equipment (1) comprises at least two
first deflection shafts (41, 42) in a second guide area
(12), characterized in that the at least two first de-
flection shafts (41, 42) can be separated and locked
and respectively consist of a first deflection section
(411, 421) and a second deflection section (412,
422) so that a middle part web (23) of the (N) part
webs (21, 22, 23) can be guided through between
the spreading sections (311, 312) and can be re-
ceived by the opened deflection sections (411, 421,
412, 422).

The equipment (1) according to Claim 1 wherein at
least one second deflection shaft (43) is provided in
the second guide area (12) which is essentially
mounted between the at least two first deflection
shafts (41, 42), and wherein the second deflection
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shaft (43) is arranged in such a way that at least two
of the part webs (21, 22) can be guided from the
spreading shaft (31) to the second deflection shaft
(43).

The equipment (1) according to Claim 2 wherein up
to three subdivided part webs (21, 22, 23) can be
guided, wherein, for single web processing, the one
part web (23) can be guided through the at least two
first deflection shafts (41, 42), whereas for two web
processing both part webs (21, 22) can be guided in
parallel, initially through the spreading shaft (31) and
then through the second deflection shaft (43), and
for three web processing the middle part web (23)
can be guided through the first deflection shafts (41,
42) and the two outer part webs (21, 22) can be guid-
ed in parallel, initially through the spreading shaft
(31) and then through the second deflection shaft
(43).

The equipment (1) according to any one of the pre-
ceding claims, wherein an adjusting spindle (4) is
assigned to the spreading shaft (31) which is de-
signed in such a way that it allows variable adjust-
ment of a spreading angle (¢) which is formed be-
tween the respective spreading section (311, 312)
and a basic alignment (6).

The equipment (1) according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the equipment (1) comprises
atleast one first input shaft (32) in the first guide area
(11) such that, for single web processing, the one
part web (23) can be guided from the first input shaft
(32) to the first deflection shafts (41, 42) while, for
two web processing, both part webs (21, 22) can be
guided from the first input shaft (32) to the spreading
shaft (31) while, for a changeover from two web
processing to three web processing, the three part
webs (21, 22, 23) can be guided from the first input
shaft (32) to the spreading shaft (31) before receipt
by the first deflection shafts (41, 42) and, after com-
pletion of a changeover to three web processing, the
middle part web (23) can be guided from the first
guide shaft (32) to the first deflection shafts (41, 42)
and both of the outer part webs (21, 22) can be guid-
ed from the first guide shaft (32) to the spreading
shaft (31).

The equipment (1) according to Claim 5 wherein the
equipment (1) comprises at least a second input
shaft(51) in athird guide area (13), whichis arranged
between the first and the second guide area (11, 12),
and wherein the endless foil (5) or the part webs (21,
22, 23) can be guided from the first input shaft (32)
to the second input shaft (51) and then to the spread-
ing shaft (31) or to the first deflection shafts (41, 42).

The equipment (1) according to Claim 6 wherein the
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equipment (1) comprises an exchangeable and/or
adjustable cutting unit (2) to divide up the endless
foil (5)inthe atleastone partweb (21, 22, 23), where-
in the cutting unit (2) is arranged between the first
input shaft (32) and the second input shaft (51).

The equipment (1) according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the equipment (1) comprises
at least one output shaft (33) in the first guide area
(11) by means of which the at least one part web
(21, 22, 23) is removed from the equipment (1),
wherein the output shaft (33) is arranged after the
first deflection shafts (41, 42), the spreading shaft
(31) and the second deflection shaft (43).

A process for switching a first number (N) of guided
part webs (21, 22, 23) to a second number (M) of
guided part webs (21, 22, 23) of an endless foil (5),
characterized by the following steps:

+ guiding the first number (N) of part webs (21,
22, 23) to a spreading shaft (31) of a first guide
area (11), wherein the part webs (21, 22, 23) are
separated from each other by adjusting the
spreading shaft (31);

+ guiding the second number (N) of part webs
(21, 22, 23) to the spreading shaft (31);

+ guiding of a middle part web (23) of the (M)
partwebs (21, 22, 23) between a first spreading
section (311) of the spreading shaft (31) and a
second spreading section (312) of the spreading
shaft (31);

« opening of two first deflection shafts (41, 42)
of a second guide area (12) through respective
swiveling of a first deflection section (411, 421)
and of a second deflection section (412, 422) of
both first deflection shafts (41, 42);

« guiding the middle part web (23) of the opened
spreading sections (311, 312) in the direction of
the second guide area (12);

* receiving the middle part web (23) by the de-
flection sections (411, 421, 412, 422) of both
first deflection shafts (41, 42);

« closing of both first deflection shafts (41, 42)
by swiveling together of the respective deflec-
tion sections (411, 421, 412, 422); and

+ guiding the middle part web (23) over the two
now closed first deflection shafts (41, 42) and
guiding the two outer part webs (21, 22) over
the spreading sections (311, 312).

Revendications

1.

Equipement (1) de guidage d’un nombre variable (N)
de bandes partielles (21, 22, 23) d’un film sans fin
(5) qui comprend dans une premiéere zone de guida-
ge (11) au moins un arbre d’écartement (31) qui se
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compose essentiellement d’'une premiére section
d’écartement (311) et d’'une deuxiéme section
d’écartement (312), et étant donné que I'équipement
(1) comprend au moins deux premiers arbres de ren-
voi (41, 42) dans une deuxieme zone de guidage
(12), caractérisé en ce que les au moins deux pre-
miers arbres de renvoi (41, 42) peuvent étre séparés
et verrouillés et se composent respectivement d’'une
premiere section de renvoi (411, 421) et d'une
deuxiéme section de renvoi (412, 422), de maniéere
a ce qu'une bande partielle centrale (23) des (N)
bandes partielles (21, 22, 23) puisse étre guidée en-
tre les sections d’écartement (311, 312) et puisse
étre réceptionnée par les sections de renvoi (411,
421, 412, 422) ouvertes.

Equipement (1) selon larevendication 1, étantdonné
qu’est prévu dans la deuxiéme zone de guidage (12)
au moins un deuxiéme arbre de renvoi (43) essen-
tiellement logé entre les au moins deux premiers ar-
bres derenvoi (41, 42), et étant donné que le deuxié-
me arbre de renvoi (43) est disposé de maniere a
ce que au moins deux des bandes partielles (21, 22)
puissent étre guidées de I'arbre d’écartement (31)
au deuxiéme arbre de renvoi (43).

Equipement (1) selon larevendication 2, étantdonné
que jusqu’a trois bandes partielles (21, 22, 23) sub-
divisées peuvent étre guidées, étant donné que, en
cas d'utilisation d’'une seule bande pour le traite-
ment, la bande partielle (23) en question peut étre
guidée via les au moins deux premiers arbres de
renvoi (41, 42), en cas d'utilisation de deux bandes
pour le traitement, les deux bandes partielles (21,
22) peuvent étre guidées parallelement tout d’abord
via I'arbre d’écartement (31), puis via le deuxieme
arbre de renvoi (43), et en cas d'utilisation de trois
bandes pour le traitement, la bande partielle centrale
(23) peut étre guidée via le premier arbre de renvoi
(41, 42) et les deux bandes partielles extérieures
(21, 22) peuvent étre guidées parallelement tout
d’abord via l'arbre d’écartement (31), puis via le
deuxieme arbre de renvoi (43).

Equipement (1) selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, étant donné qu’est affectée
a l'arbre d’écartement (31) une tige de réglage (4)
congue de maniére a permettre un réglage variable
d’un angle d’écartement (¢) qui est formé entre les
sections d’écartement (311, 312) respectives et un
alignement de base (6).

Equipement (1) selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, étant donné que I'équipe-
ment (1) comprend au moins un premier arbre d’en-
trée (32) dans la premiere zone de guidage (11) de
maniére a ce que, en cas d’utilisation d’'une seule
bande pour le traitement, la bande partielle (23) en
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question puisse étre guidée du premier arbre d’en-
trée (32) au premier arbre de renvoi (41, 42), en cas
d’utilisation de deux bandes pour le traitement, les
deuxbandes partielles (21, 22) puissent étre guidées
du premier arbre d’entrée (32) al'arbre d’écartement
(31), lors de la commutation du traitement avec deux
bandes au traitement avec trois bandes, avant la ré-
ception par le premier arbre de renvoi (41, 42), les
trois bandes partielles (21, 22, 23) puissent étre gui-
dées du premier arbre d’entrée (32) a I'arbre d’écar-
tement (31), et aprés la fin de la commutation au
traitement a trois bandes, la bande partielle centrale
(23) puisse étre guidée du premier arbre d’entrée
(32) aux premiers arbres de renvoi (41, 42) et les
deux bandes partielles extérieures (21, 22) puissent
étre guidées du premier arbre d’entrée (32) a I'arbre
d’écartement (31).

Equipement (1) selon larevendication 5, étantdonné
que I'équipement (1) comprend au moins un deuxié-
me arbre d’entrée (51) dans une troisieme zone de
guidage (13) disposée entre la premiére et la deuxié-
me zone de guidage (11, 12), et étant donné que le
film sans fin (5) resp. les bandes partielles (21, 22,
23) peuvent étre guidés du premier arbre d’entrée
(32) au deuxiéme arbre d’entrée (51), puis a I'arbre
d’écartement (31) resp. aux premiers arbres de ren-
voi (41, 42).

Equipement (1) selon larevendication 6, étantdonné
que I'équipement (1) comprend une unité de coupe
(2) échangeable et/ou réglable pour la division du
film sans fin (5) en la au moins une bande partielle
(21, 22, 23), étant donné que l'unité de coupe (2) est
disposée entre le premier arbre d’entrée (32) et le
deuxiéme arbre d’entrée (51).

Equipement (1) selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, étant donné que I'équipe-
ment (1) comprend dans la premiére zone de guida-
ge (11) au moins un arbre de sortie (33) via lequel
la au moins une bande partielle (21, 22, 23) peut étre
guidée lors de I'équipement (1), étantdonné que I'ar-
bre de sortie (33) est disposé en aval du premier
arbre de renvoi (41, 42), de I'arbre d’écartement (31)
et du deuxieme arbre de renvoi (43).

Procédé pour la commutation d’un premier nombre
(N) de bandes partielles guidées (21, 22, 23) a un
deuxiéme nombre (M) de bandes partielles guidées
(21, 22, 23) d'un film sans fin (5),

caractérisé par les étapes suivantes :

* guidage du premier nombre (N) de bandes par-
tielles (21, 22, 23) vers un arbre d’écartement
(31) d’une premiere zone de guidage (11), étant
donné que les bandes partielles (21, 22, 23) sont
espaceées par réglage de l'arbre d’écartement
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(31);

* guidage du deuxiéme nombre (M) de bandes
partielles (21, 22, 23) vers I'arbre d’écartement
(31);

» guidage d’'une bande partielle centrale (23) des
(M) bandes partielles (21, 22, 23) entre une pre-
miere section d’écartement (311) de larbre
d’écartement (31) et une deuxieme section
d’écartement (312) de l'arbre d’écartement
(31);

* ouverture de deux premiers arbres de renvoi
(41, 42) d’'une deuxieme zone de guidage (12)
par pivotement respectif d’'une premiére section
de renvoi (411, 421) et d’'une deuxieme section
de renvoi (412, 422) des deux premiers arbres
de renvoi (41, 42) ;

+ guidage de la bande partielle centrale (23) des
sections d’écartement ouvertes (311, 312) en
direction de la deuxieme zone de guidage (12) ;
* réception de la bande partielle centrale (23)
par les sections de renvoi (411, 421, 412, 422)
des deux premiers arbres de renvoi (41, 42) ;

« fermeture des deux premiers arbres de renvoi
(41, 42) par pivotement commun des sections
de renvoi (411, 421, 412, 422)
correspondantes ; et

* guidage de la bande partielle centrale (23) via
les deux premiers arbres de renvoi (41, 42)
maintenant fermeés et guidage des deux bandes
partielles extérieures (21, 22) via les sections
d’écartement (311, 312).
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