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(7) permettant d’ouvrir lesdits logements (4a,4b,4c) pour
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Description

[0001] La présente invention est relative a un sac, no-
tamment un sac a dos, dont la conception présente pour
avantage de faciliter son recyclage lorsque celui-ci est
mis au rebut par son propriétaire. Un tel sac peut toutefois
étre du type sac a bandouliere ou autre, sans sortir du
cadre de la présente invention.

[0002] Les sacs se composent généralement de pan-
neaux en tissu ou autre matiére similaire, assemblés en-
tre eux au moyen de couture ou de scellage en sorte de
constituer pour le moins une enveloppe permettant de
contenir des articles a transporter au moyen dudit sac.
De méme, des panneaux de tissu permettent de consti-
tuer une voire deux bretelles voire éventuellement des
poignées, permettant le portage de I'enveloppe soit en
bandouliere soit sur le dos voire avec la main. De nom-
breux sacs comprennent en général d’autres panneaux
complémentaires aux panneaux en tissu, ces panneaux
complémentaires étant réalisés dans d’autres matériaux.
Ainsi, par exemple, on trouve fréquemment sur les sacs
a dos des panneaux de mousse intégrés dans les bre-
telles ou dans la face arriére de I'enveloppe en sorte de
constituer des rembourrages. De méme, de nombreux
sacs comprennent par exemple des panneaux en mous-
se ou en matériaux rigides tels que du carton, du bois
comprimé, du plastique, du métal ou autre, intégrés dans
les panneaux de tissu en sorte de constituer des parois
de séparation a I'intérieur de I'enveloppe, pour son com-
partimentage, voire un renfort, par exemple dans le fond
de I'enveloppe.

[0003] Ces conceptions de sac actuellement connues
présentent pour principal inconvénient de compliquer les
opérations de recyclage dudit sac, en fin de vie de celui-
ci, c’est-a-dire lorsque le propriétaire souhaite mettre le
sac au rebut. En effet, selon un mode de réalisation con-
nu, les différents matériaux du sac, notamment les pan-
neaux en tissu et les panneaux en mousse, sont cousus
ou scellés entre eux ; 'opérateur chargé de recycler un
tel type de sac doit alors séparer les différentes matiéres
et, pour cela, doit découper puis désassembler le maté-
riau a proximité de la couture ou du scellage. De telles
opérations nécessitent beaucoup de temps et ne per-
mettent pas de séparer complétement les différentes ma-
tieres, la découpe au moyen d’un outil de coupe de type
cutter étant généralement grossiére du fait de la rapidité
d’exécution de I'opérateur qui doit minimiser son temps
d’exécution.

[0004] Selon un autre mode de réalisation des sacs,
les panneaux complémentaires sont éventuellement dis-
posés entre deux panneaux en tissu cousus et scellés
entre eux sur tout leur contours afin de maintenir en po-
sition lesdits panneaux complémentaires. Cette concep-
tion permet certes, par des découpes de chaque pan-
neau en tissu renfermant lesdits panneaux complémen-
taires, d’extraire intégralement chacun desdits panneaux
complémentaires et de les séparer complétement des-
dits panneaux en tissu. Ces opérations nécessitent tou-
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tefois beaucoup de temps a I'opérateur chargé des opé-
rations de recyclage.

[0005] La présente invention a pour objet de pallier de
tels inconvénients et propose pour cela un sac dont la
conception permet, par une simple découpe, d’assurer
une séparation compléte de 'ensemble des panneaux
complémentaires pouvant exister sur ledit sac afin de les
séparer des panneaux en tissu ou similaire.

[0006] A cettitre, la présente invention porte surun sac
comprenant notamment une enveloppe et au moins une
bretelle. Lorsque le sac dispose d’'une bretelle, celle-ci
permettra le portage de I'enveloppe en bandouliére. De
préférence, le sac dispose de deux bretelles, permettant
le portage de I'enveloppe sur le dos de I'utilisateur. Ces
éléments du sac sont confectionnés notamment au
moyen de panneaux en tissu assemblés entre eux no-
tamment par couture voire par scellage. On pourrait ce-
pendant envisager I'utilisation d’'un autre matériau que
le tissu, comme par exemple le cuir ou autre.

[0007] Par ailleurs, le sac comprend au moins deux
panneaux complémentaires réalisés dans au moins un
autre matériau que ledit premier matériau utilisé pour la
confection de I'enveloppe, notamment un tissu. Un tel
panneau complémentaire peut par exemple étre réalisé
enmousse, lorsqu’il remplit une fonction de rembourrage
sur le sac, voire en un matériau rigide tel que du carton,
du bois comprimé, du plastique, du métal ou autre lors-
qu’il remplit notamment une fonction de compartimenta-
ge a l'intérieur du sac voire de renfort par exemple dans
le fond de I'enveloppe ou encore au niveau de sa face
arriere.

[0008] Selon linvention, des moyens d’assemblage
sont agencés entre les premiers panneaux en sorte de
constituer, d’'une part, au moins deux logements qui se
regroupent tous et qui permettent 'introduction respec-
tive desdits au moins deux panneaux complémentaires
et, d’autre part, une seule et unique bordure sécable fer-
mant lesdits au moins deux logements, le sectionnement
de ladite bordure sécable permettant d’ouvrir concomi-
tamment lesdits au moins deux logements pour I'extrac-
tion desdits au moins deux panneaux complémentaires.
[0009] On comprend que lesdits au moins deux loge-
ments comprennent avant leurs fermetures définitives,
chacun une ouverture par laquelle peut éventuellement,
selon les étapes de la confection du sac, étre introduit
mais surtout retiré le panneau complémentaire. En outre,
on comprend que toutes les ouvertures des logements
se regroupent en un seul et méme endroit, permettant
ainsi de fermer définitivement 'ensemble des ouvertures
des logements grace a la seule et unique bordure séca-
ble. Le caractére sécable de cette seule et unique bor-
dure permet, lors du recyclage du sac en fin de vie de
celui-ci, de sectionner ladite bordure sécable et d’ouvrir
ainsi en une seule et unique opération tous les logements
pour en extraire les panneaux complémentaires qui sont
simplement introduits dans les logements et ainsi, sépa-
rer physiquement et simplement les différentes matiéres
présentes sur le sac.
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[0010] Ainsi, les moyens d’assemblage entre les pre-
miers panneaux permettent de constituer une pluralité
de logements permettant respectivement I'introduction
de panneaux complémentaires, ces panneaux complé-
mentaires pouvant étre réalisés dans un matériau iden-
tique ou dans divers matériau, différent du premier ma-
tériau utilisé pour les premiers panneaux, notamment du
tissu. Les logements présentent chacun une ouverture
etsontagencés en sorte que ces ouvertures soienttoutes
regroupées les unes a coté des autres, 'unique bordure
sécable fermant lesdites ouvertures desdits logements,
ce qui permet le maintien des panneaux complémentai-
res a l'intérieur desdits logements. En outre, le section-
nement de ladite bordure sécable permet d’ouvrir I'en-
semble des logements en une seule opération, ce qui
permet ensuite I'extraction de chacun des panneaux
complémentaires. Une seule découpe de la bordure sé-
cable permet donc de séparer les différents matériaux
existant sur le sac.

[0011] Selon un mode de réalisation, le sac comprend
une enveloppe qui présente une face arriere comprenant
un des au moins deux logements dans lequel est inséré
un des au moins deux panneaux complémentaires, par
exemple en mousse ou en matériau rigide, la bordure
sécable étant agencée a I'extrémité inférieure de ladite
face arriére.

[0012] Selon une variante, le sac comprend une ou
deux bretelles, selon qu'il s’agit d’'un sac a dos ou en
bandouliere, lesquelles comprennent au moins une por-
tion constituée de premiers panneaux assemblés entre
eux et sur une partie, avec les premiers panneaux de
I'enveloppe, en sorte de former un ou deux desdits au
moins deux logements, selon qu’il y ait une ou deux bre-
telles, dans lesquels sont insérés des panneaux complé-
mentaires, notamment de la mousse ou du jonc, la bor-
dure sécable étant agencée a I'extrémité inférieure de
ladite portion desdites bretelles, sur la partie assujettie
a I'enveloppe.

[0013] Selon une variante, I'enveloppe du sac com-
porte au moins une paroi de séparation en au moins deux
compartiments, cette paroi de séparation comprenant un
des au moins deux logements dans lequel est inséré un
des au moins deux panneaux complémentaires, notam-
ment de la mousse ou un panneau rigide, la bordure sé-
cable fermant I'ouverture dudit logement étant agencée
a I'extrémité inférieure de cette paroi de séparation.
[0014] Selon une variante, 'enveloppe du sac présen-
te une face inférieure ou un fond comprenant un des au
moins deux logements dans lequel est inséré un des au
moins deux panneaux complémentaires, notamment un
panneau rigide, la bordure sécable étant agencée a I'ex-
trémité arriere de cette face inférieure.

[0015] De maniere préférentielle, le sac est du type
sac a dos, I'enveloppe comprenant une face arriere, la
bordure sécable, selon les diverses variantes ci-dessus,
voire selon une combinaison de ces diverses variantes,
étant agencée au niveau de I'extrémité inférieure de la-
dite face arriere. Ainsi, le sectionnement de cette bordure
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sécable disposée a I'extrémité inférieure de la face ar-
riere permet, selon ces divers modes de conception pos-
sibles du sac objet de l'invention, d’extraire chacun des
panneaux complémentaires disposés a l'intérieur des
panneaux de tissu formant des logements.

[0016] De maniére préférentielle, le sac comprend une
pluralité de logements réceptionnant chacun un panneau
complémentaire. Ces logements comprennent chacun
une ouverture avant leur fermeture définitive par la bor-
dure sécable, les ouvertures se regroupant toutes en un
seul et méme emplacement, c’est-a-dire qu’elles sont
attenantes les unes aux autres. La bordure sécable est
constituée de systémes de fermeture individuels de cha-
que ouverture desdits logements, ces systéemes de fer-
meture étant disposés les uns a c6té des autres, de pré-
férence a I'extrémité inférieure de I'une des faces du sac
notamment la face arriére du sac du type sac a dos, un
systéme de jonction commun enveloppant lesdits syste-
mes de fermeture et maintenant assemblés entre eux au
niveau de ladite bordure sécable, lesdits logements fer-
més par lesdits systéemes de fermeture. Cette conception
présente pour avantage d’assurer que l'opérateur effec-
tue le sectionnement de la bordure sécable en une seule
opération, dans une zone assurant I'ouverture de I'en-
semble des logements pour I'extraction des panneaux
complémentaires.

[0017] D’autres caractéristiques apparaitront a la lec-
ture de la description qui va suivre de différents modes
de conception envisageables de sac objet de la présente
invention, s’appuyant sur des figures parmi lesquelles :

- lafigure 1 schématise une premiére conception de
sac, du type sac a dos, présentant des panneaux
complémentaires agencés au niveau des bretelles
et de la face arriere ;

- lafigure 2 schématise une seconde conception de
sac, du type sac a dos, présentant des panneaux
complémentaires agencés au niveau des bretelles
et de la face inférieure de I'enveloppe ;

- lafigure 3 schématise une troisieme conception de
sac, de type sac a dos, présentant des panneaux
complémentaires au niveau des bretelles et au ni-
veau d’une paroi de séparation permettant le com-
partimentage de I'enveloppe du sac ;

- lafigure 4 schématise une quatriéme conception de
sac, du type sac a dos, comprenant des panneaux
complémentaires agencés au niveau de la face ar-
riere et au niveau d’une paroi de séparation permet-
tant le compartimentage a l'intérieur de I'enveloppe
de sac;

- lafigure 5 schématise une cinquieme conception de
sac, du type sac a dos, présentant des panneaux
complémentaires au niveau des bretelles, de la face
arriere et d’'une paroi de séparation ;

- les figures 6 a 9 schématisent le principe de sépa-
ration des différents matériaux sur le sac objet de
invention, en vue de son recyclage ;

- lafigure 10 illustre un mode de conception préféren-
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tiel de la bordure sécable.

[0018] Comme on peut le distinguer sur les figures 1
a9, le sac 1 objet de la présente invention se compose
traditionnellement d’une pluralité de panneaux 2a, 2b,
2c, 2d, 2e notamment en tissu, assemblés entre eux no-
tamment par couture ou par scellage en sorte de cons-
tituer une enveloppe 8 permettant de contenirdes articles
ou produits a transporter. Selon les différents exemples
illustrés sur les figures, le sac est du type sac a dos, et
comprend deux bretelles. On peut toutefois envisager la
mise en oeuvre de l'invention sur d’autres variantes de
sacs, par exemple du type sac en bandouliere présentant
une seule sangle ou bretelle, permettant le portage de
I'enveloppe sur le coté.

[0019] On distingue sur les différentes variantes de
conception du sac illustrées sur les figures 1 a 9, que
celles-ci comprennent des panneaux complémentaires,
réalisés dans des matiéres différentes de celle des pre-
miers panneaux, notamment en tissu. Ainsi, on distingue
sur les figures 1, 2, 3 et 5 que les bretelles disposent
d’une portion 10a comprenant des panneaux complé-
mentaires 3c, de préférence en mousse et constituant
un rembourrage sur lesdites bretelles 10. De méme, sur
les figures 1 a 4, on distingue que la face arriere 9 de
I'enveloppe 8 comprend un panneau complémentaire 3a,
par exemple en mousse pour constituer un rembourrage,
voire dans une matiére plus rigide telle que du bois com-
pressé ou du métal, voire autre, en sorte de constituer
un renfort sur la face arriére.

[0020] Sur la figure 2, on constate que le fond 13 de
I'enveloppe 8 comprend un panneau complémentaire 3d,
par exemple dans un matériau rigide en sorte de cons-
tituer un renfort sur le fond du sac, voire en mousse pour
constituer un rembourrage.

[0021] Sur les figures 3 a 5, on remarque que 'enve-
loppe 8 comporte une paroi de séparation 11 permettant
de constituer deux compartiments 12a, 12b, cette paroi
de séparation 11 comportant un panneau complémen-
taire 3b par exemple en mousse ou en matériau rigide
ou semi-rigide. On pourrait bien entendu prévoir d’autres
parois de séparation similaires al'intérieur deI'enveloppe
en sorte de constituer un nombre supérieur de compar-
timents a l'intérieur de celle-ci, selon la méme concep-
tion.

[0022] Lorsque le sac dispose de bretelles 10 présen-
tant un rembourrage, il comporte une portion 10a desti-
née a prendre appui sur les épaules du porteur, intégrant
un panneau complémentaire 3c illustré sur les figures 1
a 3 et 5. Les panneaux de tissu 2c de ces portions 10a
de bretelles 10 sont assemblées entre eux et sur une
partie, notamment la partie inférieure 10b, avec la face
arriere 9 de I'enveloppe, ledit assemblage étant réalisé
notamment par couture ou par scellage voire autre. Tel
que celaressortdes figures 1a 3 et 5, 'assemblage entre
ces panneaux en tissus 2a, 2c permet de constituer un
logement 4c permettant la réception dudit panneau com-
plémentaire 3c, 'assemblage entre les panneaux de tis-
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su 2c de la portion 10a de la bretelle 10 et le panneau
de tissu 2a de la face arriére 9 étant agencé en sorte de
constituer a I'extrémité inférieure 10c de la bretelle 10
une ouverture fermée par une bordure sécable 7.
[0023] Sur la figure 2, des panneaux de tissu 2d dis-
posés dans le fond 13 de I'enveloppe 8 sont assemblés
entre eux en sorte de constituer un logement 4d permet-
tant la réception d’'un panneau complémentaire 3d, I'as-
semblage entre les panneaux étant agencé en sorte de
constituer a I'extrémité arriére 13a du fond 13 du sac une
ouverture également fermée par une bordure sécable 7.
[0024] Sur les figures 1, 4 et 5, la face arriere 9 de
I'enveloppe 8 est constituée de panneaux 2a assemblés
entre eux en sorte de constituer un logement 4a permet-
tant l'introduction d’'un panneau complémentaire 3a, I'as-
semblage entre les panneaux 2a permettant de consti-
tuer al'extrémité inférieure 9a de ladite face arriére 9 une
ouverture fermée par une bordure sécable 7.

[0025] De méme, on constate sur les figures 3 a 5 que
la paroi de séparation 11 est constituée de panneaux 2b
assemblés entre eux en sorte de constituer d’'un loge-
ment 4b permettant la réception d’'un panneau complé-
mentaire 3b, ledit assemblage permettant de constituer
a I'extrémité inférieure 11a de ladite paroi une ouverture
fermée par une bordure sécable 7.

[0026] Ondistingue selon les différents modes de réa-
lisation illustrés sur les figures 1 a 5, que les ouvertures
des différents logements existant sur le sac se rejoignent
toutes en un seul et méme point, de préférence, tel qu’il-
lustré sur ces figures, a I'extrémité inférieure 9a de la
face arriere 9 du sac, ces ouvertures étant toutes fermées
par des moyens d’assemblage mis en oeuvre entre les
différents panneaux de tissu, ces moyens d’assemblage
permettant de constituer, de maniere remarquable, une
seule et unique bordure sécable 7 commune a chaque
logement et pouvant étre découpée facilement depuis
I’extérieur du sac, tel qu'illustré sur la figure 7. Ainsi, en
fin de vie du produit, la découpe de cette bordure sécable
7 telle qu'illustrée en figure 7, par exemple au moyen
d’un cutter, permet de libérer concomitamment chacune
des ouvertures des différents logements existant sur le
sac, permettant de cette fagon I'extraction des différents
panneaux complémentaires existant sur le sac en sorte
de les séparer complétement vis-a-vis des panneaux de
tissu, comme on peut le constater sur les figures 8 et 9.
Ainsi, les panneaux réalisés en différentes matiéres peu-
vent étre séparés au moyen d’une seule et unique dé-
coupe de la bordure sécable 7.

[0027] Bienentendu, la mise enoeuvre d’une telle bor-
dure sécable 7 présente un intérét remarquable lorsque
le sac comprend une pluralité de panneaux complémen-
taires intégrés dans une pluralité de logements, tel qu’on
peut le constater sur les différentes figures 1 a 7 mettant
enoeuvre de différentes variantes de sac, non limitatives.
[0028] D’autres variantes de sac, sans sortir du cadre
de la présente invention, pourraient étre envisagées par
exemple sur la combinaison des différentes variantes il-
lustrées sur les figures 1 a 5, voire d’autres variantes de
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sac de type sac a dos, sac en bandouliére, sac a main
ou autre. On pourrait de méme envisager le remplace-
ment des panneaux de tissu par une autre matiére, dif-
férente des matieres utilisées pour les panneaux com-
plémentaires, comme par exemple I'utilisation de pan-
neaux en cuir ou autre, I'objectif étant de pouvoir séparer
les différentes matiéres existantes lors du recyclage du
sac, en fin de vie de celui-ci, c’est-a-dire lorsqu'il est mis
au rebut par son propriétaire.

[0029] La figure 10 illustre un mode préférentiel de
conception des moyens d’assemblage en partie inférieu-
re de la face arriére du sac 1 selon les différentes varian-
tesillustrées auxfigures 1 a5, voire éventuellement selon
d’autres variantes, et permettant de constituer la bordure
sécable 7 fermant les ouvertures de chacun des loge-
ments existant sur le sac et intégrant chacun un panneau
complémentaire. Ainsi, sur 'exemple illustré en figure
10, ces moyens d’assemblage permettant de constituer
la bordure sécable 7 se composent de systémes de fer-
meture individuels 7a, 7b, 7c fermant chacune des ouver-
tures 14a, 14b, 14c de chacun des logements 4a, 4b, 4c.
Ces différents systémes de fermeture 7a, 7b, 7c sont par
exemple de type couture voire soudure. En outre, un sys-
téeme de jonction commun 7d assure le maintien assem-
blé entre chacun des logements 4a, 4b, 4c dans leur
zone d’'ouverture 14a, 14b, 14c, ce systeme de jonction
7d commun enveloppant concomitamment chacun des
systémes de fermeture individuel 7a, 7b, 7c, ce qui pré-
sente pour avantage de garantir que 'opérateur effec-
tuera la découpe de la bordure sécable 7, par exemple
au moyen d’'un cutter 5 tel qu'illustré en figure 7, dans la
zone 6 des ouvertures 14a, 14b, 14c de chacun des lo-
gements. Ce systéme de jonction commun 7d est de pré-
férence mis en oeuvre au moyen d’'un panneau de tissu
15a qui enveloppe les systemes de fermeture individuels
7a, 7b, 7c, de préférence de type couture ou scellage,
ce panneau de tissu 15 étant fixé a I'extrémité inférieure
des logements 14a, 14b, 14c par un systéme de fixation
15b de préférence du type couture ou scellage tel qu'il-
lustré sur la figure 10.

[0030] Bien entendu, d’autres moyens d’assemblage
permettant la mise en oeuvre de la bordure sécable 7
peuvent étre envisagés sans sortir du cadre de l'inven-
tion.

[0031] Une telle unique bordure sécable 7 peut en
outre étre mise en oeuvre a divers endroits sur le sac,
sans sortir du cadre de I'invention, selon la position des
logements réceptionnant les panneaux complémentai-
res, lesdits logements étant agencés en sorte de se re-
grouper tous sur I'un de leurs c6tés et de former un bord
commun permettant de constituer ladite unique bordure
sécable qui, lors de sa découpe, permet I'ouverture de
tous ces logements.

Revendications

1. Sac (1) comprenant notamment une enveloppe (8)
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et au moins une bretelle (10), confectionnées au
moyen de premiers panneaux de matiéere (2a,2b,2c,
2d,2e), notamment du tissu, au moins deux pan-
neaux complémentaires (3a,3b,3c,3d) réalisés dans
au moins une autre matiére étant agencés sur ledit
sac, caractérisé en ce que des moyens d’assem-
blage sont agencés entre les premiers panneaux en
sorte de constituer, d’'une part, au moins deux loge-
ments (4a,4b,4c,4d) qui se regroupent tous et dans
lesquels sont introduits lesdits au moins deux pan-
neaux complémentaires (3a,3b,3c,3d) et, d’autre
part, une seule etunique bordure sécable (7) fermant
lesdits au moins deux logements, le sectionnement
de ladite bordure sécable (7) permettant d’ouvrir
concomitamment lesdits au moins deux logements
(4a,4b,4c,4d) pour l'extraction desdits au moins
deux panneaux complémentaires (3a,3b,3c,3d).

Sac (1) selon la revendication 1, dans lequel I'enve-
loppe (8) présente une face arriére (9) comprenant
un des au moins deux logements (4a), dans lequel
est inséré un des au moins deux panneaux complé-
mentaires (3a), la bordure sécable (7) étantagencée
a I'extrémité inférieure (9a) de ladite face arriére.

Sac (1) selon I'une des revendications 1 ou 2, dans
lequel la au moins une bretelle (10) comprend au
moins une portion (10a) constituée de premiers pan-
neaux assemblés entre eux et, sur une partie (10b),
avec les premiers panneaux de I'enveloppe, en sorte
de former un des au moins deux logements (4c) dans
lequel est inséré un des au moins deux panneaux
complémentaires (3c), la bordure sécable (7) étant
agenceée a I'extrémité inférieure (10c) de ladite por-
tion (10a) de bretelle, sur la partie (10b) assujettie a
ladite enveloppe (8).

Sac (1) selon la revendication 3, dans lequel I'enve-
loppe (8) comprend une face arriére (9), deux bre-
telles (10) étant assujetties a la face arriere.

Sac (1) selon la revendication 4, dans lequel la bor-
dure sécable (7) est concomitammentréalisée al'ex-
trémité inférieure (10c) des deux bretelles et a I'ex-
trémité inférieure (9a) de la face arriére (9).

Sac (1) selon l'une des revendications 1 a 5, dans
lequel 'enveloppe (8) comporte au moins une paroi
de séparation (11) en au moins deux compartiments
(12a,12b), ladite paroi de séparation (11) compre-
nant un des au moins deux logements (4b) dans le-
quel estinséré un des au moins deux panneaux com-
plémentaires (3b), labordure sécable (7) étant agen-
cée a I'extrémité inférieure (11a) de ladite au moins
une paroi de séparation.

Sac (1) selon la revendication 6, dans lequel I'enve-
loppe (8) comprend une face arriére (9), la bordure
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sécable (7) étant agencée concomitamment a I'ex-
trémité inférieure (11a) de la au moins une paroi de
séparation (11) et a I'extrémité inférieure (9a) de la
face arriére (9).

Sac (1) selon 'une des revendications 1 a 7, dans
lequel I'enveloppe (8) présente une face inférieure
(13) comprenant un des au moins deux logements
(4d) dans lequel est inséré un des au moins deux
panneaux complémentaires (3d), la bordure sécable
(7) étant agencée a I'extrémité arriére (13a) de ladite
face inférieure.

Sac (1) selon la revendication 8, dans lequel I'enve-
loppe (8) comprend une face arriere (9), la bordure
sécable (7) étant agencée concomitamment a I'ex-
trémité inférieure (9a) de la face arriére et a I'extré-
mité arriére (13a) de la face inférieure (13).

Sac (1) selon I'une des revendications 1 a 9, les au
moins deux logements (4a,4b,4c,4d) comprenant
chacun une ouverture avant leurs fermetures défini-
tives par la bordure sécable (7), les ouvertures se
regroupant toutes, ladite bordure sécable (7) étant
constituée de systemes de fermeture individuels (7a,
7b, 7c) de chaque ouverture desdits au moins deux
logements et d’un systéme de jonction commun (7d)
enveloppant lesdits systémes de fermeture indivi-
duels et maintenant assemblés entre eux lesdits au
moins deux logements.
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