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(54)  Vorrichtung zur Hohenverstellung eines Tiirbandes

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur H6-
henverstellung eines Turbandes mit einer Montageplatte
(1) zur Befestigung an einer Tirzarge und mit einem an
der Montageplatte (1) angeordneten Bock (2) mit einer
Spindel (3) zur Abstltzung eines auf der Montageplatte
(1) befestigbaren Tirbandes (4). Der als separates Bau-
teil ausgebildete Bock (2) ist mit einem Schiebesitz form-
schllssig in einer Fuhrungsausnehmung der Montage-
platte (1) gehalten und unter der Wirkung einer von dem
Tarband (4) auf die Spindel (3) Ubertragenen Last an
einer die Flihrungsausnehmung unterseitig begrenzten
Anschlagflache abgestiitzt und dadurch in der Fiihrungs-
ausnehmung (5) fixiert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur H6-
henverstellung eines Tlrbandes mit einer Montageplatte
zur Befestigung an einer Tirzarge und einem an der
Montageplatte angeordneten Bock mit einer Spindel zur
Abstiitzung eines auf der Montageplatte befestigbaren
Tarbandes. Das Tirband wird mit der an einer Tlrzarge
befestigten Montageplatte verschraubt und ist unterseitig
an der Spindel des an der Montageplatte angeordneten
Bocks abgestutzt. Durch Betatigung der Gewindespindel
kann das Turband in der Héhe eingestellt werden, bevor
die Verschraubung zwischen dem Tirband und der Mon-
tageplatte festgezogen wird.

[0002] Aus der Praxis ist es bekannt, die Montageplat-
te und den Bock als einteiliges Guss- oder Frasteil aus-
zubilden. Dies ist fertigungstechnisch aufwandig, zumal
nach MalRgabe der Tirbandgeometrie unterschiedlich
grolRe Fras- oder Gussteile bereitgestellt werden mus-
sen.

[0003] Aus der Praxis ist es auch bekannt, die Monta-
geplatte und den Bock miteinander zu verschrauben. Da-
bei muss die Verschraubung die auf den Bock wirkende
Kraft auf die Montageplatte tGbertragen. Zu bertcksich-
tigen ist, dass der Bock das oft erhebliche Gewicht eines
Turblattes aufnehmen muss und kleine Abmessungen
des Bocks angestrebt werden. Die Verschraubung zwi-
schen Bock und Montageplatte bildet eine Schwachstel-
le. Die Krafteinleitung von dem Bock auf die mit dem
Bock verschraubte Montageplatte ist verbesserungsbe-
durftig.

[0004] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs be-
schriebenen Art anzugeben, die einen konstruktiv einfa-
chen, modularen Aufbau aufweist, sich kostengiinstig
herstellen Iasst und bei einer Vertikalverstellung des Tur-
bandes grofRe Krafte abstltzen kann.

[0005] Gegenstand der Erfindung und Losung dieser
Aufgabe ist eine Vorrichtung zur Héhenverstellung eines
Turbandes nach Anspruch 1. ErfindungsgemaR ist der
Bock als separates Bauteil ausgebildet und mit einem
Schiebesitz formschlissig in einer Fihrungsausneh-
mung der Montageplatte gehalten. Dabei ist der Bock
unter der Wirkung einer von dem Tiirband auf die Spindel
Ubertragenen Last an einer die Flihrungsausnehmung
unterseitig begrenzenden Anschlagflache abgestitzt
und dadurch in der Fihrungsausnehmung sicher fixiert.
[0006] Die Montageplatte kann aus einem Metallblech
als ebenes, wenige Millimeter dickes Stanzformteil ko-
stenglnstig hergestellt werden. Die Montageplatte ent-
héalt erfindungsgemaf eine Flhrungsausnehmung, in
der der Bock mit einem Schiebesitz formschliissig ge-
halten ist. Der Schiebesitz ist keinen wesentlichen Kraf-
ten ausgesetzt und sichert lediglich die Lage des Bocks
an der Montageplatte. Die bei einer Vertikalverstellung
des Turbandes auf den Bock wirkenden Krafte werden
von einer die Fuhrungsausnehmung unterseitig begren-
zenden Anschlagflache aufgenommen. Als Anschlagfla-
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che kann die unterseitige Berandung der Fiihrungsaus-
nehmung genutzt werden. Die als Anschlagflache wir-
kende unterseitige Berandung ermdglicht eine gleichma-
Rige axiale Krafteinleitung in die Montageplatte. Zur La-
gesicherung des Bocks an der Montageplatte sind kei-
nerlei separate Befestigungsmittel in Form von Klam-
mern, Schrauben oder dergleichen notwendig. Die erfin-
dungsgemale Vorrichtung besteht aus konstruktiv
einfachen Teilen und Iasst sich kostenglinstig herstellen.
Insbesondere kann der Bock als Normteil, d. h. mit stets
gleichen Abmessungen, mit unterschiedlich groR3en
Montageplatten kombiniert werden, deren Fiihrungsaus-
nehmung stets einheitlich gestaltet ist. Die Rander der
Flhrungsausnehmung weisen zweckmaRig ein Profil mit
einer Hinterschneidung auf. Die Hinterschneidung kann
durch spanende Bearbeitung oder umformtechnisch her-
gestellt werden. GemaR einer bevorzugten Ausfiihrung
der Erfindung ist die Montageplatte als ebenes Stanz-
formteil ausgebildet und weist die Hinterschneidung an
den Réndern der Fihrungsausnehmung eine durch Kal-
tumformung gebildete Flache auf. Die Hinterschneidung
kann aus einem stufenférmigen Absatz bestehen. Eine
bevorzugte konstruktive Ausgestaltung sieht vor, dass
der Fuf} des Bocks ein schwalbenschwanzférmiges Pro-
fil aufweist, welches abgeschragte Flachen an den Ran-
dern der Fihrungsausnehmung hinterfasst. An ihrem
oberen Ende geht die Fiinrungsausnehmung in eine Off-
nung Uber, deren Abmessungen gréRer sind als die Au-
fenabmessungen des Bock-FuRes. Der Ful® des Bocks
kann in die Offnung eingesetzt und anschlieBend in den
Bereich der Fihrungsausnehmung hineingeschoben
werden. Die Montageplatte enthalt Locher fir Befesti-
gungsschrauben, die als Langlécher ausgebildet sein
kénnen. Vorzugsweise sind vier oder mehr Ldcher vor-
gesehen, die mit Montagedffnungen im Tirband fluch-
ten.

[0007] Die Spindel zur Héhenverstellung des Tirban-
des ist in einer Gewindedurchgangsbohrung des Bocks
angeordnet, die sich parallel zum Schiebesitz erstreckt.
[0008] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung erlautert. Es zeigen schematisch

Fig. 1  eine Vorrichtung zur Héhenverstellung eines
Turbandes,

Fig. 2 die Montageplatte der in Fig. 1 dargestellten
Vorrichtung in einer frontseitigen Ansicht,

Fig. 3  ausschnittsweise eine riickseitige Ansicht der
in Fig. 2 dargestellten Montageplatte,

Fig.4 den Bock derin Fig. 1 dargestellten Vorrichtung
in einer perspektivischen Darstellung.

[0009] Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung dient zur

Hoéhenverstellung eines nur in Umrissen angedeuteten
Tilrbandes 4. Die Vorrichtung umfasst eine Montageplat-
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te 1 zur Befestigung an einer nicht dargestellten Turzarge
sowie einen an der Montageplatte 1 angeordneten Bock
2 mit einer Spindel 3 zur Abstiitzung des Tlrbandes 4,
das nach korrekter Héheneinstellung fest mit der Mon-
tageplatte 1 verschraubt wird. Die Verschraubung wurde
aus Grlinden der Darstellung lediglich schematisch an-
gedeutet.

[0010] DerBock2istals separates Bauteil ausgebildet
und mit einem Schiebesitz formschlussig in einer Fih-
rungsausnehmung 5 der Montageplatte 1 gehalten. Er
ist unter der Wirkung einer lber das Turband 4 auf die
Spindel 3 Ubertragenen Last an einer die Flihrungsaus-
nehmung 5 unterseitig begrenzenden Anschlagflache 6
abgestitzt und dadurch in der Fihrungsausnehmung 5
fixiert. Als Anschlagflache 6 fir den Bock wird im Aus-
fihrungsbeispiel die unterseitige Berandung der Fiih-
rungsausnehmung 5 genutzt.

[0011] DieFig.2 zeigtdie dem Tlrband 4 zugeordnete
Frontseite der Montageplatte 1, wahrend in Fig. 3 eine
rickseitige Ansicht insbesondere der Fiihrungsausneh-
mung 5 dargestelltist. Einer vergleichenden Betrachtung
der Fig. 2 und 3 entnimmt man, dass die Rander 7 der
Fuhrungsausnehmung 5 ein Profil mit einer Hinter-
schneidung 8 aufweisen. Die Hinterschneidung 8 besteht
aus abgeschragten Flachen einer Schwalbenschwanz-
fihrung. Die Montageplatte 1 besteht aus einem Metall-
blech, welches wenige Millimeter dick ist, und ist als ebe-
nes Stanzformteil ausgebildet. Die abgeschragten FIa-
chen der Hinterschneidung 8 lassen sich umformtech-
nisch durch Kaltumformung erzeugen.

[0012] DerinFig. 4 dargestellte Bock 2 weist eine Auf-
lageflache 9 zur Anlage an der Montageplatte 1 und einen
an der Auflageflache vorspringenden Full 10 mit einem
an die randseitige Hinterschneidung 8 der Fiihrungsaus-
nehmung 5 angepassten Gegenprofil auf. Im Ausflh-
rungsbeispiel ist der FuR 10 des Bocks 2 mit einem
schwalbenschwanzférmigen Profil 11 ausgebildet, wel-
ches die abgeschragten Flachen an den Randern 7 der
Fuhrungsausnehmung 5 hinterfasst. Die Spindel 3 ist in
einer Gewindedurchgangsbohrung des Bocks 2 ange-
ordnet, die sich parallel zum Schiebesitz erstreckt, und
kann an ihrem ruckseitigen Ende mit einem Drehwerk-
zeug betétigt werden.

[0013] Die FUhrungsausnehmung 5 der Montageplat-
te 1 geht an ihrem oberen Ende in eine Offnung 12 (iber,
deren Abmessungen groRer sind als die Aulenabmes-
sungen des Bock-FulRes 10. Ferner entnimmt man den
Figuren, dass die Montageplatte 1 Locher 13 fiir Befe-
stigungsschrauben 14 enthalt, die mit Montagedffnun-
gen im Tarband 4 fluchten. Mit Befestigungsschrauben
14 kann das Turband 4 gegen die zargenseitig bereits
befestigte Montageplatte 1 verspannt werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur H6henverstellung eines Turbandes
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einer Montageplatte (1) zur Befestigungan einer
Turzarge und

einem an der Montageplatte (1) angeordneten
Bock (2) mit einer Spindel (3) zur Abstiitzung
eines auf der Montageplatte (1) befestigbaren
Tlrbandes (4),

wobei der als separates Bauteil ausgebildete Bock
(2) miteinem Schiebesitz formschlissigin einer Fiih-
rungsausnehmung (5) der Montageplatte (1) gehal-
tenist und unter der Wirkung einer von dem Tirband
(4) auf die Spindel (3) Ubertragenen Last an einer
die Fuhrungsausnehmung (5) unterseitig begren-
zenden Anschlagflache (6) abgestutzt und dadurch
in der Fihrungsausnehmung (5) fixiert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rander (7) der Fihrungsaus-
nehmung (5) ein Profil mit einer Hinterschneidung
(8) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Montageplatte (1) als ebenes
Stanzformteil ausgebildet ist und dass die Hinter-
schneidung (8) an den Randern (7) der Fihrungs-
ausnehmung (5) eine durch Kaltumformung gebil-
dete Flache aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Bock (2) eine Auf-
lageflache (9) zur Anlage an der Montageplatte (1)
und einen an der Auflageflache (9) vorspringenden
FuR (10) mit einem an die randseitige Hinterschnei-
dung (8) der Fihrungsausnehmung (5) angepassten
Gegenprofil aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ful3 (10) des Bocks (2) ein
schwalbenschwanzférmiges Profil (11) aufweist,
welches abgeschragte Flachen an den Réndern (7)
der Fiihrungsausnehmung (5) hinterfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fihrungsaus-
nehmung (5) an ihrem oberen Ende in eine Offnung
(12) Gbergeht, deren Abmessungen gréRer sind als
die AulRenabmessungen des Bock-Fuflies (10).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Montageplatte (1)
Lécher (13) fur Befestigungsschrauben (14) enthalt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spindel (3) in ei-
ner Gewindedurchgangsbohrung des Bocks (2) an-
geordnet ist, die sich parallel zum Schiebesitz er-
streckt.
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