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(54) Dispositif d’assemblage par brasage d’un capot d’extrémité sur un corps cylindrique et 
ampoule à vide comportant un tel dispositif

(57) La présente concerne un dispositif d’assembla-
ge par brasage d’un capot d’extrémité (3) sur un corps
cylindrique, ledit capot d’extrémité présentant un bord
périphérique circulaire par lequel ledit capot est brasé
sur une partie de l’une des surfaces d’extrémité (10) du
corps cylindrique (1), ce dispositif étant caractérisé en

ce que le capot précité est conformé de manière que la
partie périphérique circulaire du capot précité exerce sur
la surface d’extrémité (10) précitée du corps cylindrique
(1), après le brasage, un effort de compression sur sen-
siblement toute la zone de contact entre la surface d’ex-
trémité (19) du capot (3) et la surface d’extrémité (10) du
corps cylindrique (1).
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