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(54) Gebinde aus mehreren Behiltern und Verfahren zur Herstellung eines solchen Gebindes

(57)  Die Erfindung betrifft ein Gebinde (10), umfas-
send mindestens zwei miteinander verbundene PET-Be-
hélter (12), die mit wenigstens einer horizontal um eine

AuRenseite (16) der PET-Behalter (12) gespannten,

band- oder streifenartigen, geschlossenen Umreifung
(18) zusammengehalten sind. Das Gebinde (10) weist
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einen Tragegriff (24) auf, der eine Oberseite des Gebin-
des (10) Uberspannt und an AufRenmantelflachen (26)
zweier gegenuber liegend, nebeneinander oder benach-
bart angeordneten PET-Behalter (12) fixiert ist, wobei
Verbindungsstellen (30) zwischen dem Tragegriff (24)
und dem jeweiligen PET-Behalter (12) innerhalb eines
Umfangs der Umreifung (18) angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gebinde
sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Gebindes,
welches mindestens vier miteinander verbundene PET-
Behalter umfasst, die mit einer horizontal um eine Au-
Renseite der PET-Behalter gespannten, band- oder strei-
fenartigen Umreifung zusammengehalten und mit einem
eine Oberseite des Gebindes liberspannenden Trage-
griff versehen sind.

[0002] Es sind verschiedene Mdglichkeiten bekannt,
einzelne Artikel zu gréReren Gebinden zusammenzufas-
sen. So werden bspw. Getrankebehalter meist mittels
Schrumpffolien zu Gebinden von vier, sechs oder mehr
Behaltern zusammengefasst und verpackt. Die Herstel-
lung von Gebinden ist meist unumganglich, da sie die
haufigste Variante von Verkaufseinheiten fir Getranke-
behalter und Flaschen aus PET-Kunststoff darstellen.
Die Gebinde werden fiir den Transport teilweise noch-
mals zusammengefasst und/oder in Lagen zusammen-
gestellt und palettiert.

[0003] Bei der Herstellung von aus dem Stand der
Technik bekannten Gebinden sind spezifische Ferti-
gungsschritte erforderlich, um die Ublicherweise einge-
setzten Schrumpffolien verarbeiten zu kdnnen. Diese
Fertigungsschritte erfordern einen relativ hohen Energie-
einsatz. Zudem verursacht die verwendete Folie Kosten
zur Herstellung, zur Bereitstellung, zur Handhabung so-
wie zur spateren Entsorgung, da sie nach dem Verkauf
nicht mehr benétigt wird. Auch die Maschinenausstat-
tung zur Bereitstellung der sog. Folieneinschlagmodule
und anderer Handhabungsstationen verursacht hohe In-
vestitionskosten. SchlieRlich erfordert auch die Bereit-
stellung des sog. Schrumpftunnels, bei dem die um die
Gebinde geschlagene Folie mittels Heillluftbeaufschla-
gung um die Flaschen geschrumpft wird, einen relativ
hohen Kapitaleinsatz.

[0004] Die Behalter kbnnen weiterhin mittels sog. Um-
reifungsbander zu einem Gebinde zusammengefasst
und miteinander verbunden werden. Bei diesem Einsatz
derartiger Umreifungsbander kann sich allerdings dar-
aus ein Problem ergeben, dass die Gebinde aufgrund
der nicht eindeutigen Zuordnung der Behalter zueinan-
der nicht stabil bleiben. D.h. die Behélter bilden nach
einer solchen Umreifung keine stabile Langs- oder Dia-
gonalformation der Gebinde. Der Grund dafir ist, dass
die Behalter und damit das Gebinde durch mechanische
Einwirkungen beim Transportin weiteren Verarbeitungs-
maschinen von der Langsformation in die Diagonalfor-
mation oder umgekehrt verschoben werden kénnen. Zur
Reduzierung der Verschiebung der Behalter helfen auch
keine héheren Spannkréafte der Umreifungsbénder, da
ein Abrollen der zylindrischen Behalter gegeneinander
nicht zuverlassig verhindert werden kann. Dies ist bspw.
auch dadurch bedingt, dass die Behélter, insbesondere
die PET-Behalter selbst nicht zwingend formstabil sind.
[0005] Die DE 20 2006 000 215 U1 offenbart ein Ge-
binde, das Waren und ein um die Waren gespanntes
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Verpackungsmaterial umfasst. Das Verpackungsmate-
rial weist eine Form eines kontinuierlichen Verpackungs-
materialstreifens auf, welches zudem zwei Enden be-
sitzt, die einen Uberlappungsbereich bilden. Der Verpak-
kungsmaterialstreifen wird um die Waren gespannt, wo-
bei ein Uberlappungsbereich der beiden Enden entsteht.
Die dadurch gebildeten Verpackungsmaterialabschnitte
werden unter Aufwendungen von einer zusammenhal-
tenden Kraft klebend um die Waren befestigt. Hierzu wird
vorgeschlagen, dass an einer duf3eren Oberflache eines
freien Endes des streifenférmigen Verpackungsmateri-
als ein Klebestreifen angebracht ist, um das freie Ende
des Verpackungsmaterials selbstklebend auszubilden.
Bei dieser Ausgestaltung eines Gebindes kdnnen sich
die Behalter in ihrer Formation verschieben und bleiben
im Gebinde nicht stabil.

[0006] Inder Schrift DE 693 11 338 T2 wird eine Mehr-
fachpackung fur Behalter offenbart. Die Behalter werden
mit einer Membran zu einem Gebinde zusammengehal-
ten. Die Membran ist durch einen rohrférmigen Streifen
aus elastisch dehnbarem Kunststoff gebildet, umwickelt
eine vorgegebene Anzahl von aneinander gereihten Be-
héltern und spannt diese fest. Um ein Verrutschen der
Behalter im Gebinde zu verhindern, wird vorgeschlagen,
dass die Umreifung mit einem zuséatzlichen Hilfsarretier-
mittel, bspw. einem Klebeetikett oder einem Klebeab-
schnitt, von auf’en an den Behéltern und der Membran
befestigt wird. Hierzu wird ein zusatzliches Hilfsmittel be-
nétigt, um die Behalter in ihrer Formation stabil zu halten,
was zu einem aufwendigen Herstellungsverfahren fihrt.
Zudem kann sich ein Klebestreifen leichter ablosen, so
dass das Gebinde sich in seiner Formation wieder ver-
schieben kann.

[0007] Aus der DE 1 457 489 A ist ein Gebinde mit
mehreren Flaschen bekannt, die in Gestalt eines Paketes
mittels endlosen Bandern zusammengehalten sind. Ein
Griff ermdglicht das Tragen des Pakets.

[0008] Eine gitternetzartige Struktur aus Kunststoff zur
Fixierung von Getréankedosen und zur Bildung von Ge-
bindenistaus der US 38 13 123 A bekannt. Verbindungs-
stege in Schlaufenform, die zwischen den Befestigungs-
abschnitten der Gitternetze verlaufen, dienen als Griff-
abschnitte zum leichteren Tragen der Gebinde.

[0009] Ein Tragerelement aus Kunststoff zur Fixierung
mehrerer Flaschen und zur Bildung von Gebinden ist wei-
terhinaus der EP 0 142 360 A2 bekannt. An dem flexiblen
Kunststofftrager, in dessen Offnungen die Flaschen ein-
geschoben werden, sind Griffabschnitte ausgebildet, die
Trageschlaufen bilden.

[0010] Eine weitere Gebindeanordnung ist in der US
57 75 486 A offenbart. Reihen von drei oder sechs Fla-
schen oder Dosen sind jeweils mit oberseitigen Aufsat-
zen aus Karton fixiert und mittels Umreifungsbandern zu
gréReren Gebinden zusammengefasst.

[0011] Ein Ziel der vorliegenden Erfindung besteht
darin, eine kostengtinstige, stabile und einfach handhab-
bare Gebindeanordnung zur Verfligung zu stellen, wel-
che die genannten Nachteile des Standes der Technik



3 EP 2 311 750 A1 4

zumindest teilweise vermeidet. Insbesondere soll das
Gebinde mdglichst wenig Fixierungshilfsmittel aufwei-
sen und gleichzeitig leicht und angenehm von einer Per-
son zu tragen sein.

[0012] Diese Ziele der Erfindung werden mit den Ge-
genstdnden der unabhangigen Patentanspriiche er-
reicht, wobei sich Merkmale vorteilhafter Weiterbildun-
gen der Erfindung aus den jeweiligen abhangigen An-
sprichen ergeben. Zur Erreichung der Ziele schlagt die
vorliegende Erfindung ein Gebinde vor, das mindestens
zwei miteinander verbundene PET-Behalter umfasst, die
mit wenigstens einer horizontal um eine AuBenseite der
PET-Behalter gespannten, band- oder streifenartigen,
geschlossenen Umreifung zusammengehalten sind. Ein
an den Behaltern befestigter Tragegriff Gberspannt eine
Oberseite des Gebindes. Der Tragegriff ist an Auf3en-
mantelflachen von zwei gegeniber liegend, nebenein-
ander oder benachbart angeordneten PET-Behéltern fi-
xiert. Sofern das Gebinde nur zwei miteinander verbun-
dene PET-Behalter umfasst, stehen nur diese beiden Be-
halter zur Befestigung des Tragegriffs zur Verfiigung. Bei
drei, vier oder mehr miteinander verbundenen Behaltern
wird der Tragegriff so befestigt, dass er hinsichtlich des
Schwerpunktes des Gebindes weitgehend symmetrisch
angeordnet ist, damit das Gebinde ohne Verkippen ge-
tragen werden kann. Die Verbindungsstellen zwischen
dem Tragegriff und den PET-Behéltern befinden sich vor-
zugsweise nicht unmittelbar an den nach auf3en weisen-
den Seiten des Gebindes, sondern sind so platziert, dass
sich eine ginstige Krafteverteilung und ein glinstiger
Kraftangriffspunkt an dem jeweiligen Behalter ergibt, so
dass dieser beim Anheben des Gebindes nicht nach au-
Ren, zur AulRenseite des Gebindes kippen kann. Die Ver-
bindungsstellen zwischen dem Tragegriff und dem jewei-
ligen PET-Behalter sind zumindest teilweise innerhalb
der Umreifung angeordnet. Bei einer mdglichen Variante
kann der Tragegriff auch an der Umreifung selbst befe-
stigt werden. Auch ist es moglich, die Enden des Trage-
griffs so zu schlitzen und an den Behaltermantelflachen
zu befestigen, dass das Umreifungsband zwischen den
geschlitzten Halften des Tragegriffs hindurch verlauft.
Wesentlich bei allen Variantenistdie Anordnung des Tra-
gegriffs in einer Weise, dass sich der Kraftangriffspunkt
fir den jeweiligen Behalter nicht aufRerhalb der Umrei-
fung befindet, damit die gewlinschte Stabilitat des Ge-
bindes auch beim Tragen jederzeit beibehalten wird.
[0013] GemaR einer Ausfiihrungsvariante der Erfin-
dung befindet sich die Verbindungsstelle zwischen dem
jeweiligen PET-Behélter und dem unteren Ende des
schlaufenartigen Tragegriffs in einer Projektion parallel
zu den Behalterldngsachsen um einen bestimmten Be-
trag entfernt zu einer BerUhrstelle der Behaltermantelfla-
che mit einer Hillkurve des Gebindes. Als Hullkurve wird
im vorliegenden Zusammenhang eine Kurve verstanden,
die ohne Einschnirungen zwischen benachbarten Be-
héltern das Gebinde an seinen AufRenseiten in einer ge-
schlossenen Kurve umspannt. Diese Hiillkurve kann par-
allel oder deckungsgleich zur Umreifung verlaufen, je
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nachdem, ob die Umreifung entlang der breitesten Stelle
der Behaltermantelflache oder beispielsweise entlang ei-
ner Griffmulde oder Einschniirung o. dgl. der Behéalter
verlauft. Gemal der vorliegenden Erfindung ist die Kon-
taktstelle des Tragegriffs mit der BehélteraufRenseite von
dieser Hillkurve um einen Betrag entlang eines Um-
fangssegments um die Behaltermantelflache entfernt,
der einer Winkelverdrehung des Behélters um seine
Hochachse von mindestens 30 Grad, insbesondere von
mindestens 60 Grad entspricht. Allein schon durch diese
Verdrehung des Behalters um mindestens 30 Grad wan-
dert der Kraftangriffspunkt des Tragegriffs von der Au-
Renseite des Gebindes in Richtung zur Innenseite, wo-
durch der entsprechende Behélter beim Anheben des
Gebindes und der dabei aufgebrachten Zugbelastung
auf die Verbindungsstelle zwischen Tragegriff und Be-
halter nicht mehr nach au3en kippt und das Gebinde de-
stabilisiert, sondern in Richtung eines seitlich benach-
barten Behalters gedriickt wird, wobei sich der Behalter
in der Regel ohne nennenswerte Relativbewegung ab-
stutzen kann.

[0014] GemaR einer Ausflihrungsvariante des erfin-
dungsgemafRen Gebindes befindet sich somit ein Kraft-
angriffspunkt des Tragegriffs am Gebinde innerhalb des
durch die Umreifung definierten Umfangs des Gebindes
bzw. dessen Hillkurve und in einem senkrechten Ab-
stand zur Umreifung, der mindestens dem flinften Teil
des Behalterdurchmessers entspricht. Selbstverstand-
lichkann dieser Betrag auch tiberschritten werden, bspw.
bei einer noch weitergehenden Verdrehung der mit dem
Tragegriff verbundenen Behélter. Im Wesentlichen soll
durch die Verdrehung erreicht werden, dass die mit dem
Tragegriff verbundenen Behélter beim Anheben des Ge-
bindes nicht unter Destabilisierung des Gebindes nach
aulen kippen. Die Erfindung ermdglicht also die Bildung
von stabilen und kostengtinstig herstellbaren Gebinden
mit vier oder mehr Getrankebehaltern mit nur einer ein-
zigen Umreifung und einem Tragegriff.

[0015] In einer weiteren Ausbildung des Gebindes
kann sich zumindest eine der Verbindungsstellen zwi-
schen dem Tragegriff und der AuRenmantelflache des
jeweiligen PET-Behélters in beriihrendem, insbesonde-
re in klemmendem Kontakt mit der AuBenmantelflache
eines benachbarten PET-Behalters befinden. Vorzugs-
weise befinden sich bei dieser Variante beide Verbin-
dungsstellen zwischen dem Tragegriff und den Aulen-
mantelflachen der jeweiligen PET-Behalter in beriihren-
dem bzw. in klemmendem Kontakt mit den Auenman-
telflachen der jeweils benachbarten PET-Behalter.
[0016] Die Verbindungsstellen zwischen dem Trage-
griffund den AuRenmantelflachen der PET-Behalterkon-
nen je nach Bedarf durch Klebestellen und/oder
Schweillverbindungen gebildet sein. Die Umreifung
kann durch ein, zwei oder mehr gleichartige oder unter-
schiedliche Bander aus Kunststoff oder einem Verbund-
material gebildet sein, wobei die Bander an ihren Enden
jeweils Uberlappend oder unter StoRbildung miteinander
verklebt, verschweil’t, verklammert, verknotet oder an-
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derweitig verbunden sind. Besonders vorteilhaft 1asst
sich die Erfindung bei Verwendung nur eines Umrei-
fungsbandes einsetzen, wahrend bei zwei oder mehr
Umreifungen eine stabilisierende Wirkung des Gebindes
erreicht wird, welche die Verdrehung der Verbindungs-
stellen zwischen Tragegriff und den Behéltern ggf. ent-
behrlich machen kann.

[0017] Weitere Merkmale des erfindungsgemafien
Gebindes, das mindestens zwei, vorzugsweise vier, ggf.
auch funf, sechs, sieben oder mehr miteinander verbun-
dene PET-Behalter umfasst, ist die oben bereits erwahn-
te, horizontal um eine AuBenseite der PET-Behalter ge-
spannte, band- oder streifenartige Umreifung, mit der die
Behalter des Gebindes zusammengehalten sind. Diese
Umreifungen werden vorzugsweise wahrend eines un-
unterbrochenen Férderprozesses um die PET-Behalter
gelegt und anschlief3end fixiert. Wahrend der Aufbrin-
gung der Umreifung werden die PET-Behalter normaler-
weise nicht angehalten oder verzégert, da die Umreifung
in einem kontinuierlichen Prozess wahrend der ununter-
brochenen Férderung der PET-Behélter um diese auf-
gebracht werden kann. Eine an den Auflenseiten der
PET-Behalter anliegende Innenseite der Umreifung kann
ggf. an einer Kontakistelle mit einem der PET-Behalter
fest fixiert werden. So kann die Umreifung an der Kon-
taktstelle insbesondere mittels einer stoffschllissigen
Verbindung in Form wenigstens einer Schweillverbin-
dung fixiert sein. Durch eine derartige Verbindung lassen
sich die PET-Behélter im Gebinde nicht mehr verschie-
ben, so dass eine definierte Packungsanordnung beibe-
halten wird. Wahlweise jedoch kann diese Fixierung auch
entfallen, so dass ein Verschieben der Behélter in der
oben beschriebenen Weise, insbesondere nach dem
Aufbringen des schlaufenartigen Tragegriffs weiterhin
ermdglicht ist. Sinnvoll ist es auch, die Fixierung nach
der Festlegung der endgtltigen Anordnung der Behalter
im Gebinde und nach dem Aufbringen und richtigen Plat-
zieren des Tragegriffs vorzunehmen, so dass die gewahl-
te Anordnung zuverlassig beibehalten wird.

[0018] Die optionale SchweilRverbindung kann bspw.
durch eine Ultraschallschweifverbindung oder eine La-
serschweillverbindung oder eine andere geeignete Ver-
bindungstechnik hergestellt werden. Bei Thermoplasten
bzw. thermoplastischen Kunststoffen muss an der ge-
wiinschten Schweifistelle das Material durch Zufiihren
von Warme aufgeschmolzen oder zumindest erweicht
werden, um eine stoffschliissige Verbindung an der zu
schweilRenden Kontaktstelle zu erméglichen. So werden
beim Ultraschallschweifen die Kunststoffe mittels me-
chanischer Schwingungen verbunden. Das Hauptmerk-
mal dieses Verfahrens ist, dass die zum Schweifen not-
wendige Warme zwischen den Bauteilen durch Moleku-
lar- und Grenzflachenreibung in den Bauteilen entsteht.
[0019] Die Umreifung wird durch wenigstens ein um
die AuRenseiten der PET-Behalter gespanntes und an-
schlieBend unter Vorspannung an seinen Enden verbun-
denes flaches Band gebildet. Mit dieser gespannten,
streifen- oder bandférmigen Umreifung werden die PET-
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Behalter zu einem Gebinde zusammengefasst und -ge-
halten, so dass sie sicher transportiert werden kénnen.
Selbstverstandlich kdnnen auch zwei oder mehr parallel
verlaufende Bander die Umreifung bilden. Die Umreifung
ist somit durch ein, zwei oder mehr gleichartige oder un-
terschiedliche Bander aus Kunststoff oder einem Ver-
bundmaterial herstellbar, wobei die Bander an ihren En-
den jeweils Uberlappend oder unter StoRbildung mitein-
ander verklebt, verschweil’t, verklammert, verknotet
oder anderweitig verbunden sind. Eine vorteilhafte Aus-
fuhrungsform kann durch eine VerschweiRung der tber-
lappenden Enden der Umreifung gebildet sein. Zudem
ist es vorstellbar, dass die Enden mittels eines
Schweillpunktes an mindestens einem PET-Behalter
des Gebindes angeschweil3t werden, so dass die PET-
Behalter wahrend des Transports in ihrer Formation ge-
sichert sind. Die Behalter des Gebindes kénnen somit
nicht in unterschiedliche Formationen, wie bspw. von ei-
ner Langsformation in eine Diagonalformation verscho-
ben werden.

[0020] Es ist zu erwdhnen, dass das Gebinde wahl-
weise zwei, drei, vier oder mehr, vorzugsweise jedoch
mindestens funf oder sechs PET-Behalter umfassen
kann. In der Regel tritt erst bei Gebinden von mindestens
sechs miteinander verbundenen Behaltern die erwahnte
Problematik der sich gegeneinander verschiebenden
Behalter auf, die zudem beim Anheben aus ihrer Form
gebracht werden kénnen. Bei einer optional zu verste-
henden Variante des erfindungsgemaflen Gebindes ist
wenigstens ein Schweilipunkt als Fixierpunkt an einem
mittleren PET-Behélter und/oder an einem weiteren ge-
genuberliegend angeordneten PET-Behalter ange-
bracht. Auch ist es denkbar, dass ein Schweil3punkt an
einem PET-Behalter angebracht werden kann, der einen
aufleren von mehreren Behaltern des Gebindes bildet,
einen sog. Eckbehalter.

[0021] Beieinem Gebinde, bei dem die PET-Behalter
in einer Diagonalformation angeordnet sind, wére es
ebenso mdglich, dass ein erster Fixierpunkt an einem
mittleren PET-Behalter angebracht ist und ein zweiter
Fixierpunkt an einem diagonal gegenuberliegenden
PET-Behalter. Mit dieser Variante kdnnte sich das Ge-
binde nicht in eine Langsformation verschieben, da die
Umreifung an den PET-Behéltern mittels eines
Schweillpunktes fixiert ist und somit keinen Verschie-
bungsweg der Behalter zulasst. Vorzugsweise sollte die
Umreifung mit mindestens einem Fixierpunkt an den zu
einem Gebinde zusammengestellten PET-Behalter be-
festigt sein. Beizwei Fixierpunkten bietet es sich an, dass
diese an den gegeniberliegenden PET-Behaltern ange-
bracht sind.

[0022] Die zu einem Gebinde zusammengehaltenen
PET-Behalter weisen ggf. jeweils ringférmig umlaufende
und/oder sich in horizontaler Richtung erstreckende Aus-
sparungen fur die Aufnahme und/oder Fixierung der Um-
reifung auf. Mit einer derartigen Aussparung kann eine
zusatzliche Fixierung der Umreifung gebildet werden, da
die aufgebrachten Umreifungen somit in ihrer horizonta-
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len Lage fixiert werden. Weiterhin weisen die zu einem
Gebinde zusammengehaltenen PET-Behalter jeweils ei-
nen Behélterhals unterhalb einer oberseitigen Offnung
auf, an dem eine weitere Umreifung zur Fixierung der
PET-Behélter angebracht sein kann. Jede dieser ge-
nannten Umreifungsvarianten kann ggf. zusatzlich mit
mindestens einem Schweil3punkt an wenigstens einem
PET-Behalter des Gebindes versehen sein bzw. wah-
rend der Herstellung des Gebindes versehen werden, so
dass die gegenseitige Verschiebung der Behalter gegen-
einander unterbunden werden kann.

[0023] Besonders vorteilhaft Iasst sich ein wiederver-
wertbares Material als Umreifung und/oder als Tragegriff
einsetzen, das bspw. aus einem sortenreinen thermo-
plastischen Kunststoff bestehen kann. Ggf. Iasst sich
auch ein biologisch abbaubares Material einsetzen,
wahlweise auch als Verbundmaterial mit thermoplasti-
schem Kunststoff und/oder mit einer Faserverstarkung.
Als weitere Vorteile der Erfindung gegeniiber bekannten
Varianten aus dem Stand der Technik sind u.a. zu nen-
nen, dass die Umreifungsbander sowie die Tragegriffe
kostengtinstiger als eine Folie herzustellen und auch zu
verarbeiten sind. Es ist kein Schrumpftunnel erforderlich,
wodurch eine hohe Energieeinsparung und eine Redu-
zierung der Investitionskosten mdéglich sind.

[0024] Die zu einem Gebinde zusammengestellten
PET-Behalter weisen Behalterflachen auf, die in der Ge-
bindeanordnung aneinander stof3en. Diese zueinander
weisenden Behélterflaichen der PET-Behélter kénnen
wahlweise an ihren Kontaktstellen miteinander verklebt
werden. Dies kann bspw. bedeuten, dass die aneinander
stoRenden Behélterflachen jeweils mit mindestens ei-
nem Klebepunkt oder mit mindestens einem doppelsei-
tigen Klebeband versehen werden. Diese Klebevariante
ist bei Gebinden, die in einer Langs- oder in einer Dia-
gonalformation angeordnet sind, mdglich. Anstatt der
Klebevariante ware auch eine stoffschliissige Verbin-
dung der aneinander stoRenden Behalterinnenseiten
denkbar. Somit kénnte an den aneinander stoRenden
Behalterseiten jeweils mindestens ein Fixierpunkt in
Form eines Schweil3punktes angebracht sein. Mitdiesen
eben genannten Varianten ware es mdglich, dass die
PET-Behalter Uber sog. innenliegende Fixierpunkte zu-
sammengehalten werden, so dass eine Umreifung im
unteren Bereich des Gebindes nicht mehr notwendig ist.
Jedoch kann es je nach gewlinschter Stabilitat weiterhin
winschenswert sein, eine weitere Fixierung in Form ei-
ner Umreifung oder eines Bandes in einer Aussparung
bzw. einer Griffmulde der PET-Behéalter aufzubringen.
Ebenso ware es denkbar, dass an mindestens zwei
schrédg angeordneten Behéltern um den Behélterhals ei-
ne zusatzliche Umreifung angebracht ist.

[0025] Zur weiteren Stabilisierung von Gebinden, wo-
bei die PET-Behalter in einer Diagonalformation ange-
ordnet sind, wére es denkbar, dass eine erste Umreifung
bspw. in der Aussparung oder in der Griffmulde verlauft
und eine zweite Umreifung um mindestens zwei Behal-
terhdlse einer kirzesten Diagonale des Gebindes ver-
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lauft. Die Diagonalformation eines Gebindes ist ver-
gleichbar mit einem Parallelogramm, welches zwei Dia-
gonalen aufweist. Zum einen eine kurze Diagonale und
zum anderen eine lange Diagonale. Diese Umreifung,
die um die kurze Diagonale der Behalterhalse verlauft,
koénnte zusatzlich auch als Tragegriff verwendet werden.
Da die Umreifungen jedoch in der Regel relativ scharf-
kantig sind und deshalb beim Tragen als unangenehm
empfunden werden kénnen, wird vorzugsweise aus-
schlieBlich der an den BehéalterauRenseiten aufgebrach-
te und dort fixierte Tragegriff zum Heben und Tragen der
Gebinde verwendet.

[0026] Der wahrend, vor oder nach dem Aufbringen
der Umreifung an der AuRenseite des Gebindes und/
oder an den Umreifungen aufgebrachte und fixierte Tra-
gegriff kann sehr gut zur zusatzlichen Lagestabilisierung
der Gebindeformation beitragen, so dass sich die Ge-
trankebehalter in geringerem Ausmall gegeneinander
verschieben kdnnen. Der Tragegriff bildet eine das Ge-
binde an seiner Oberseite Ubergreifende Trageschlaufe,
die an der AuRenseite des Gebindes und/oder an den
Umreifungen angeordnet und fixiert ist.

[0027] Zur Erreichung zumindest eines Teils der oben
genannten Ziele der Erfindung tragt weiterhin ein Ver-
fahren zur Herstellung von Gebinden bei, bei dem die
Gebinde aus mindestens zwei miteinander verbundenen
PET-Behéltern gebildet werden, die mit wenigstens einer
horizontal um eine AuRenseite der PET-Behalter ge-
spannten, bandoder streifenartigen, geschlossenen Um-
reifung zusammengehalten werden. Gemaf der Erfin-
dung wird das Gebinde mit einem seine Oberseite tber-
spannenden Tragegriff versehen, der an AulRenmantel-
flachen zweier gegenuber liegend, nebeneinander oder
benachbart angeordneter PET-Behalter befestigt wird,
wobei sich die Befestigungsstellen des Tragegriffs zu-
mindest teilweise innerhalb der Umreifung befinden.
Wahlweise kann der Tragegriff durch Drehen der Behal-
ter in gewlinschter Weise positioniert werden. Grund-
satzlich ist es jedoch auch mdglich, den Tragegriff mittels
geeigneter Handhabungseinrichtungen an der fir die
Gebindestabilisierung optimalen Position anzubringen,
ohne dass die Behélter hierzu gesondert bewegt oder
gedreht werden mussen.

[0028] GemalR einer Variante des erfindungsgemafen
Verfahrens wird der Tragegriff zunédchst an den Auf3en-
seiten zweier gegenuberliegender oder benachbarter
Behalter fixiert, wonach diese Behalter mit den daran be-
festigten Enden des Tragegriffs um einen Winkel um ihre
Hochachse von mindestens 30 Grad verdreht und an-
schlieBend die Umreifung in Gestalt wenigstens eines
umdie PET-Behalter gespannten Bandes, das an seinen
freien Enden unter Aufbringung einer Vorspannung ver-
bunden wird, aufgebracht wird. Wahlweise kann die Um-
reifung auch vor dem Tragegriff aufgebracht werden, so
dass die Reihenfolge vorsieht, zunachst das Gebinde
zusammenzustellen, die Umreifung aufzubringen, die
gewunschte Verschiebung und/oder Verdrehung einzel-
ner oder aller Beh&lter vorzunehmen und anschlieRend
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den Tragegriff aufzubringen. Alternativ kann auch der
Tragegriff nach der Umreifung und vor dem Verdrehen
bzw. Verschieben der Behalter aufgebracht werden.
[0029] Besonders vorteilhaft wird das Gebinde stabi-
lisiert, wenn der lose aufgebrachte und an den Auen-
mantelflachen zweier gegenlber liegend, nebeneinan-
der oder benachbarter PET-Behalter befestigte Trage-
griff durch das gleichzeitige oder nacheinander erfolgen-
de Verdrehen der beiden PET-Behalter vorgespannt
wird. In diesem Zusammenhang kann vorgesehen sein,
dass zumindest einer der beiden mit dem Tragegriff ver-
bundenen PET-Behélter zumindest soweit um seine
Hochachse verdreht wird, bis die Kontaktstelle zwischen
der Behaltermantelflaiche und dem Ende des Tragegriffs
an der Behaltermantelflache des benachbarten Behal-
ters anliegt und/oder dort geklemmt wird. Hierdurch wird
eine nochmalige Verbesserung der Gebindestabilitat,
insbesondere beim Anheben des Gebindes am Trage-
griff erreicht, da die beiden Behalter, an denen der Tra-
gegriff fixiert ist, durch das Anheben nicht mehr mit ihren
unteren Behalterbereichen nach aufen verschwenkt
werden, sondern aufgrund des verlagerten Kraftangriffs-
punktes in der zuvor definierten Gebindeformation ge-
halten werden.

[0030] Bei einer Variante des erfindungsgemafRen
Verfahrens werden die beiden mit dem Tragegriff ver-
bundenen PET-Behalter zunéchst um einen Drehwinkel
von ca. 30 bis 50 Grad um ihre Hochachse verdreht, an-
schliefend mit weiteren PET-Behaltern mittels der Um-
reifung zu einem Gebinde zusammengefasst und an-
schlieRend alle PET-Behalter dieses Gebindes jeweils
um einen weiteren Drehwinkel von ca. 40 bis 60 Grad
verdreht, bis die Kontaktstellen zwischen den Behalter-
mantelflachen und den beiden Enden des Tragegriffs an
den jeweiligen Behaltermantelflachen der benachbarten
Behalter anliegen und/oder dort geklemmt werden. Bei
einer weiteren vorteilhaften Variante des Verfahrens
werden vier, flnf, sechs oder mehr PET-Behélter zu-
nachst mittels der Umreifung zu einem Gebinde zusam-
mengefasst und anschlieRend der Tragegriff aufge-
bracht, wonach die beiden mit dem Tragegriff verbunde-
nen PET-Behéalter um einen Drehwinkel von ca. 50 bis
90 Grad um ihre Hochachse verdreht werden, bis die
Kontaktstellen zwischen den Behaltermantelflachen und
den beiden Enden des Tragegriffs an den jeweiligen Be-
haltermantelflachen der benachbarten Behalter anliegen
und/oder dort geklemmt werden.

[0031] Grundsatzlich sind verschiedene Varianten der
Gebindeherstellung mdglich, was nachfolgend am Bei-
spiel eines aus sechs PET-Behaltern gebildeten Gebin-
des naher erlautert werden soll. Hierbei werden drei par-
allel verlaufende Férderbahnen & zwei unmittelbar nach-
einander stehenden Behéltern so zusammengefiihrt,
dass das Sechsergebinde in geschlossener Formation
weiterbeférdert wird. Unmittelbar nach der Ausbildung
der Sechserformation kann die Umreifung aufgebracht
werden, insbesondere durch Aufbringung eines einzigen
Umreifungsgurtes. Nach Aufbringen der Umreifung kann
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bereits der Tragegriff an den zur AuRenseite des Gebin-
des weisenden Behaltermantelflachen der beiden ne-
beneinander stehenden mittleren - nicht an den Ecken
befindlichen - Behalter angebracht und dort fixiert wer-
den. Hierbei kann es sinnvoll sein, den Tragegriff leicht
diagonal versetzt anzubringen, bspw. in einer Position,
die um ca. 15 bis 30 Grad oder mehr gegentiber einer
an der Auflenseite des Gebindes angebrachten Fixie-
rung verdreht ist. AnschlieRend kann mittels eines ge-
eigneten Mechanismus eine Verschiebung des Gebin-
des in sich erfolgen, bspw. durch Verdrehung jedes ein-
zelnen Behalters um einen Drehwinkel von ca. 45 bis 60
Grad oder etwas mehr, wodurch auch die Positionen der
Kontaktstellen zwischen den Enden des Tragegriffs und
den Behéaltermantelflachen in entsprechender Weise
verschoben bzw. verdreht werden. Die Verdrehung sorgt
vorzugsweise dafur, dass die Fixierungen der Tragegrif-
fenden exakt an den Berlhrstellen der jeweils benach-
barten Behalter platziert sind, wodurch eine vorteilhafte
zusatzliche Klemmung der Kontaktstelle und eine Last-
verteilung beim Anheben des Gebindes erreicht wird, die
verhindert, dass sich die Behalter beim Anheben des Ge-
bindes verschieben oder dass sie aus dem Umriss der
Gebindeformation heraus verschwenkt werden. Norma-
lerweise wird beim Verdrehen der Behélter ein diagonal
angeordnetes Gebinde geschaffen, das in Art eines Par-
allelogramms und damit in kompaktester Formation un-
ter Ausbildung von jeweils vier Berlhrstellen der an den
stumpfen Ecken befindlichen Eckbehalter angeordnet
ist. Nach der Ausbildung dieser Parallelogrammanord-
nung kann die Umreifung wahlweise an einer oder an
zwei oder mehr Stellen fixiert werden, bspw. durch Ver-
kleben oder Verschweillen mit den Behaltermantelfla-
chen.

[0032] Bei einem modifizierten Verfahren zur Gebin-
deherstellung werden ebenfalls drei parallel verlaufende
Forderbahnen a zwei unmittelbar nacheinander stehen-
den Behaltern zusammengefihrt. Die beiden auf der
mittleren Bahn beférderten Behéalter werden jedoch vor
der Zusammenfiihrung mit den duferen Bahnen bereits
mit einem Tragegriff versehen, der die Oberseiten der
Behalter tibergreift und in vertikaler Richtung an den ge-
gentber liegenden und voneinander wegweisenden Be-
haltermantelflachen angebracht und dort fixiert, bspw.
durch Verkleben oder mittels einer geeigneten
Schweillverbindung. Bereits unmittelbar nach dem Auf-
bringen des Tragegriffs und vor dem Zusammenfihren
der drei Transportgassen mit den jeweils darauf trans-
portierten Behalterpaaren werden die beiden mittleren
Behalter gleichsinnig verdreht, so dass der Tragegriff ei-
nen diagonalen Verlauf erhédlt. Der Drehwinkel kann
bspw. zwischen 30 und 60 Grad betragen, insbesondere
ca. 45 Grad. Erst danach werden die zuvor getrennten
Behalterpaare zusammengefiihrt und die geschlossene,
rechteckférmige Gebindeformation gebildet. Das gebil-
dete Sechsergebinde wird in geschlossener Formation
weiterbefordert. Unmittelbar nach der Ausbildung der
Sechserformation kann die Umreifung aufgebracht wer-
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den, insbesondere durch Aufbringung eines einzigen
Umreifungsgurtes. Nach Aufbringen der Umreifung kann
mittels eines geeigneten Mechanismus eine Verschie-
bung des Gebindes in sich erfolgen, bspw. durch Ver-
drehung jedes einzelnen Behélters um einen Drehwinkel
von ca. 45 bis 60 Grad, wodurch auch die Positionen der
Kontaktstellen zwischen den Enden des Tragegriffs und
den Behaltermantelflachen in entsprechender Weise
verschoben bzw. verdreht werden. Die Verdrehung sorgt
vorzugsweise dafiir, dass die Fixierungen der Tragegrif-
fenden exakt an den Berthrstellen der jeweils benach-
barten Behalter platziert sind, wodurch eine vorteilhafte
zusétzliche Klemmung der Kontaktstelle und eine Last-
verteilung beim Anheben des Gebindes erreicht wird, die
verhindert, dass sich die Behalter beim Anheben des Ge-
bindes verschieben oder dass sie aus dem Umriss der
Gebindeformation heraus verschwenkt werden. Auch bei
dieser Variante wird beim Verdrehen der Behalter wie-
derum ein diagonal angeordnetes Gebinde geschaffen,
das in Art eines Parallelogramms und damit in kompak-
tester Formation unter Ausbildung von jeweils vier Be-
rihrstellen der an den stumpfen Ecken befindlichen Eck-
behalter angeordnetist. Nach der Ausbildung dieser Par-
allelogrammanordnung kann die Umreifung wahlweise
an einer oder an zwei oder mehr Stellen fixiert werden,
bspw. durch Verkleben oder Verschweifsen mit den Be-
haltermantelflachen.

[0033] SchlieRlich siehtdie vorliegende Erfindung eine
Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden mit minde-
stens vier miteinander verbundenen PET-Behaltern vor,
die mit einer horizontal um eine AuRenseite der PET-
Behalter gespannten, bandartigen Umreifung zusam-
mengehalten sind. Diese Vorrichtung ist zur Durchfiih-
rung eines Verfahrens gemal einer der zuvor beschrie-
benen Ausflhrungsvarianten vorbereitet und vorgese-
hen.

[0034] Nachfolgend werden einige erganzende
Aspekte der Erfindung erwahnt. Da bei diagonalen Ge-
binden deren Behélter normalerweise mit zwei Umrei-
fungsbandern - meist ein Band in einer oberen Behalter-
taille und ein weiteres Band unterhalb des Etiketts - ver-
bunden werden, kann sich das Problem ergeben, dass
die Gebinde beim Palettieren nicht eine optimale Kugel-
packung gebracht werden kénnen, da die untere Band-
sehne die Kugelpackung verhindert. Aus Griinden der
optimierten Raumausnutzung auf den Paletten und zur
Vermeidung einer sog. Uberpalettierung (Uberstand der
Packungen Uber den Palettenrand) ist es sinnvoll bzw.
winschenswert, auf die untere Bandsehne zu verzich-
ten. Zudem kann das Aufbringen nur eines Reifens die
Maschinentechnik vereinfachen, da nicht mehr mit Dop-
pelumreifungen gearbeitet werden muss. Weiterhin Iasst
sich der Materialverbrauch reduzieren. SchlieRlich kén-
nen sich Vorteile fir den Verbraucher ergeben, der nur
ein einziges Umreifungsband &ffnen muss, um an die
Behalter zu gelangen. Da der Tragegriff jedoch beim An-
heben der Gebinde aufgrund seiner Anbringung an den
mittleren Behaltern fiir eine Aufspreizung der Behalter
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sorgt, kann bei den bekannten Gebindeanordnungen bis
zum aktuellen Zeitpunkt nicht auf das untere Band ver-
zichtet werden.

[0035] Das erfindungsgemaRe Verfahren und das da-
durch gebildete Gebinde schafft hier eine Abhilfe, indem
die Gebinde bzw. Verkaufseinheiten nur durch ein einzi-
ges Umreifungsband in der Griffmulde der Behalter zu-
sammengehalten und stabilisiert werden. Der Tragegriff
wird in linearer Behalterformation in leicht schréagem Win-
kel aufgebracht. Nach dem Aufbringen wird die Behal-
terformation von der linearen in die diagonale Formation
verschoben. Die Verschiebung erfolgt in der Art, dass
der Henkel bzw. Tragegriff zwischen den Flaschen nach
innen gedreht wird. Der Kraftangriffspunkt des Trage-
griffs beim Tragen des Gebindes befindet sich dadurch
innerhalb des geometrischen Umfangs des Umreifungs-
bandes. Trotz des fehlenden unteren Umreifungsbandes
wird somit ein V-férmiges Aufspreizen an der Unterseite
der Behalter beim Tragen des Gebindes verhindert.
[0036] Einige der Vorteile des dadurch gebildeten Ge-
bindes sind bspw. das kompakte Lagenbild und die bes-
sere Platzausnutzung auf den Paletten durch die Einhal-
tung der Kugelpackung. Der nach innen gedrehte Hand-
griff unterstutzt und stabilisiert die diagonale Gebinde-
formation beim Tragen durch den Endverbraucher von
der Verkaufsstelle (Einzelhandel) zum Transportfahr-
zeug bzw. zur Verbrauchsstelle. Die Anordnung ermdg-
licht die Einsparung von Verpackungsmaterial. Die Ma-
schinentechnik kann vereinfacht werden, da lediglich ein
Umreifungsband je Gebinde erforderlich ist. Die Technik
des Aufbringens des Handgriffs ist sehr einfach, da der
Handgriff in der linearen Gebindeform aufgebracht wer-
den kann. Der Endverbraucher muss nur ein Band 6ff-
nen, will er die Getrankebehalter aus dem Gebinde ent-
nehmen.

[0037] Ein weiterer vorteilhafter Aspekt der Erfindung
befindet sich in der verbesserten Umreifung, die einen
sog. Kompensator zum Abbau der Vorspannung beim
Entfernen der Umreifung von den Behaltern aufweist.
Dieser Kompensator wird dadurch gebildet, dass die Ver-
bindungsstellen der beiden Uberlappenden Enden der
Umreifung so gestaltet werden, dass das Umreifungs-
band zwischen zwei beabstandeten Verbindungsstellen,
die insbesondere durch VerschweiRungen gebildet sein
kénnen, nicht blndig anliegt, sondern dass eine Seite
geringfligig zu lang ist. Auf diese Weise wird eine Art
Schlaufe gebildet, bei der sich die beiden libereinander
liegenden Abschnitte der Umreifung geringfligig vonein-
ander abheben. Wird nun die Umreifung durch Abziehen
eines Uberstehenden Endes gel6st, so wird zunachst die
Schweifistelle an diesem Uberstehenden Ende aufge-
brochen. Hierdurch entspannt sich zunachst das unter
hoher Vorspannung stehende Umreifungsband um ei-
nen geringen Betrag, der durch den Kompensator zur
Verfligung gestellt wird. Erst anschlieRend wird die nun
gelockerte Umreifung durch Aufbrechen der zweiten
Schweilistelle vollstandig gedffnet und entfernt. Da die
Umreifungsbander normalerweise unter relativ hoher
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Vorspannung aufgebracht werden, ist ihr Entfernen oft-
mals mit einer schlagartigen Entspannung verbunden,
die flr viele Benutzer als unkomfortabel empfunden wird,
zumal das Umreifungsband durch seine plétzliche Ent-
spannung ggf. auch peitschenartig vom Gebinde ab-
schnellen kann.

[0038] Es seiandieser Stelle betont, dass die Ausstat-
tung des Umreifungsbandes bzw. der Umreifung mit ei-
nem solchen Kompensator nicht zwingend erforderlich,
zumindest jedoch nicht bei jedem Umreifungsband bei
Vorhandensein mehrerer Ubereinander angeordneter
Bander. Jedoch kdnnen diese Kompensatoren sich sehr
vorteilhaft auf die leichtere Handhabbarkeit der Gebinde
beim Entfernen der Umreifungsbéander auswirken. Der
Kompensator bildet einen gesonderten Aspekt der Um-
reifung, die auf diese Weise ohne Einschrankung ihrer
Funktion in ihrer Handhabung verbessert wird. Da bei
dem Kompensator ein Uiberstehendes Ende des Bandes
einen Abziehgriff bildet, kann es weiterhin von Vorteil
sein, wenn zumindest die dem Uberstehenden Ende zu-
gewandte Kontaktstelle eine strukturierte Verklebungs-
und/oder Verschweillungsstelle zur Beeinflussung und/
oder Erleichterung eines Ablésevorgangs aufweist. So
kanndie VerschweilRung oder Verklebungan dieser Kon-
taktstelle bspw. eine geeignete Strukturierung, Unterbre-
chungen und/oder eine geeignete Formgebung aufwei-
sen, die dazu beitragt, fiir den Benutzer eine relativ ge-
ringe und weitgehend gleichmaRige Abldsekraft zu er-
zeugen. So kann die Kontaktstelle bspw. eine streifen-
artige, parabelférmige Verklebung und/oder Verschwei-
Rung aufweisen, die beim Abldsen von ihrer abgerunde-
ten Spitze her aufgetrennt und entlang der beiden Para-
belflanken aufgetrennt wird.

[0039] Im Folgenden sollen Ausfiihrungsbeispiele die
Erfindung und ihre Vorteile anhand der beigefiigten Fi-
guren naher erlautern. Die GréRenverhaltnisse der ein-
zelnen Elemente zueinanderin den Figuren entsprechen
nicht immer den realen GroéRenverhaltnissen, da einige
Formen vereinfacht und andere Formen zur besseren
Veranschaulichung vergréert im Verhéltnis zu anderen
Elementen dargestellt sind.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines mit
einer horizontalen Umreifung und mit einem Trage-
griff versehenen Gebindes in diagonaler Anordnung.

Fig. 2 zeigt eine schematische Draufsicht einer er-
sten Variante einer Gebindegruppierung von sechs
miteinander verbundenen PET-Behéltern.

Fig. 3 zeigt eine schematische Draufsicht einer zwei-
ten Variante einer Gebindegruppierung von sechs
miteinander verbundenen PET-Behaltern.

Fig. 4 zeigt in zwei Ansichten eine Variante der Um-
reifung.

[0040] Die folgenden detaillierten Beschreibungen
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moglicher Ausfuihrungsformen der Erfindung dienen als
nicht einschrankende Beispiele und nehmen auf die bei-
gefuigten Zeichnungen Bezug. Gleiche Bauteile weisen
dabei grundsétzlich gleiche Bezugszeichen auf und wer-
den teilweise nicht mehrfach erlautert.

[0041] Bei dem nachfolgend beschriebenen Gebinde
bzw. der nachfolgend beschriebenen Verkaufseinheit
sind mehrere Getréankebehalter zusammengefasst. Die
Gebinde werden durch Umreifen der Behalter mit Hilfe
von Schnliren, Bandern aus unterschiedlichsten Mate-
rialien, wie z.B. Papier, Kunststoff, Metall, Gummi etc.
von starrer oder flexibler Art gebildet. Grundsatzlich sind
mit der aufgezeigten Verbindungsart "Behalterumreifen"
alle denkbaren geometrischen Anordnungen der Behél-
ter mdglich: Lineare Matrixanordnung in einer n x m-An-
ordnung von Zeilen und Spalten fiir runde oder rechtek-
kige, quadratische oder andere Behélter sowie z.B. Ku-
gelpackungen im 30°- bzw. 60°-Winkel bei runden Be-
héltern in beliebiger Anzahl. Die Anordnung der Gebinde
oder Behalter ist abhangig von der Zufiihrung der Behal-
ter und dessen Einteilung durch den sog. Behéltereintei-
ler.

[0042] In den Figuren 2 und 3 sind jeweils schemati-
sche Darstellungen eines Gebindes 10 in Draufsichten
gezeigt. Die Fig. 1 zeigt dagegen eine perspektivische
Ansicht eines solchen Gebindes 10. Bei den Gebinde-
anordnungen werden Behalter 12 nebeneinander in ei-
ner sog. Langsformation 14 angeordnet. Das Gebinde
10 setzt sich im vorliegenden Beispiel aus sechs mitein-
ander verbundenen PET-Behaltern 12 zusammen, die
mit einer horizontal um eine AulRenseite 16 der PET-Be-
halter 12 gespannten, band- oder streifenartigen Umrei-
fung 18 zusammengehalten sind. Eine an den Auf3en-
seiten 16 der PET-Behalter 12 anliegende Innenseite 20
der Umreifung 18 bildet in den gezeigten Ausfiihrungs-
beispielen jeweils zwei Kontaktstellen 22 mit gegeniiber
liegend angeordneten PET-Behéltern 12 und ist dort ge-
mal einer bevorzugten Variante der vorliegenden Erfin-
dung fixiert. Die Umreifung 18 ist jedoch nicht zwingend
an den Behaltern 12 fixiert, sondern kann wahlweise nur
um diese gespannt und mit ihren Uberlappenden freien
Enden unter Aufbringung einer Vorspannung fixiert sein.
Diese Verbindung wird im vorliegenden Zusammenhang
allgemein als Kontaktstelle 22 bezeichnet. Die Umrei-
fung 18 ist an der Kontaktstelle 22 mittels einer stoff-
schlussigen Verbindung, bspw. in Form wenigstens einer
Schweifdverbindung oder einer Klebeverbindung fixiert.
[0043] Sofern die Umreifung zusatzlich an der Auf3en-
mantelflache wenigstens eines der PET-Behalter 12 fi-
xiert ist, wird durch diese Fixierung eine Verschiebung
der PET-Behélter 12 in der Gebindeformation 14 verhin-
dert. Somit bleibt dieses Gebinde 10 in seiner jeweiligen
Langsformation 14 oder Diagonalformation 15 erhalten.
[0044] Wie anhand der Fig. 1 verdeutlicht, ist ein
schlaufenartiger Tragegriff 24 vorgesehen, der die Ober-
seiten des Gebindes 10 in schrager bzw. diagonaler
Richtung Uberspannt. Wesentlich fir die einwandfreie
Handhabbarkeit des mit nur einer Umreifung 18 verse-
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henen Gebindes ist die Fixierung des Tragegriffs an Stel-
len der Behéaltermantelflachen 26, die innerhalb der Um-
reifung 18 liegen, so dass der jeweilige Behalter 12 beim
Anheben des Gebindes 10 nicht nach auflen ver-
schwenktwerden kann, was bei einem Kraftangriffspunkt
des Tragegriffs 24 aulRerhalb der Umreifung 18 der Fall
ware.

[0045] Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist die Um-
reifung 18 in einem oberen Bereich um die Behalter 12
gespanntund liegtin einer sog. Griffmulde 13, durch wel-
che die Behalter tailliert sind. Auf diese Weise kdnnte bei
einer Anordnung des Tragegriffs an der Stelle des
gréBten Durchmessers der Behalter 12 und auRerhalb
des Umrisses der Umreifung 18 die erwahnte unglinstige
Krafteverteilung die Folge sein, mit der Konsequenz der
maoglichen Destabilisierung der Behalter 12 und des Ge-
bindes 10.

[0046] Grundséatzlich sind verschiedene Varianten der
Gebindeherstellung méglich, was nachfolgend zunachst
am Beispiel eines aus sechs PET-Behaltern 12 gebilde-
ten Gebindes 10 anhand der Fig. 2 naher erldutert wird.
Hierbei werden drei parallel verlaufende Férderbahnen
a zwei unmittelbar nacheinander stehenden Behaltern
12 so zusammengefiihrt, dass das Sechsergebinde 10
in geschlossener Langsformation 14 weiterbeférdert
wird. Unmittelbar nach der Ausbildung der Sechserfor-
mation 14 wird die Umreifung 18 aufgebracht, was im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel durch Aufbringung eines
einzigen Umreifungsgurtes erfolgt. Nach Aufbringen der
Umreifung 18 wird ein schlaufenférmiger Tragegriff 24
an den zur Auflenseite 16 des Gebindes 10 weisenden
Behaltermantelflachen 26 der beiden nebeneinander
stehenden mittleren - nicht an den Ecken befindlichen -
Behalter 12 angebracht und dort fixiert, bspw. durch fla-
chiges oder punktuelles Verkleben und/oder Verschwei-
Ren. Wie in Fig. 2 erkennbar, wird der Tragegriff 24 leicht
diagonal versetzt angebracht, bspw. in einer Position,
die um ca. 20 bis 30 Grad gegenliber einer an der Au-
Renseite 16 des Gebindes 10 angebrachten Fixierung
verdreht ist.

[0047] AnschlieRend erfolgt mittels eines geeigneten
Mechanismus eine Verschiebung des Gebindes 10 in
sich (Verschieberichtung 28), bspw. durch Verdrehung
jedes einzelnen Behalters 12 um einen Drehwinkel von
ca. 45 bis 60 Grad oder etwas mehr, wodurch auch die
Positionen der Kontaktstellen 30 zwischen den Enden
des Tragegriffs 24 und den Behaltermantelflachen 26 in
entsprechender Weise verschoben bzw. verdreht wer-
den. Die Verdrehung sorgt dafiir, dass die Fixierungen
der Tragegriffenden 24 exakt an den Beriihrstellen 32
der jeweils benachbarten Behalter 12 platziert sind, wo-
durch eine vorteilhafte zuséatzliche Klemmung der Kon-
taktstelle 30 und eine Lastverteilung beim Anheben des
Gebindes 10 erreicht wird, die verhindert, dass sich die
Behalter 12 beim Anheben des Gebindes 10 verschieben
oder dass sie aus dem Umriss der gezeigten Diagonal-
formation 15 des Gebindes 10 heraus verschwenkt wer-
den. Wie in Fig. 2 erkennbar, wird beim Verdrehen der
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Behalter 12 ein diagonal angeordnetes Gebinde 10 (Dia-
gonalformation 15) geschaffen, das in Art eines Paralle-
logramms und damit in kompaktester Formation unter
Ausbildung von jeweils vier Bertuhrstellen 32 der an den
stumpfen Ecken befindlichen Eckbehalter angeordnet
ist. Nach der Ausbildung dieser Parallelogrammanord-
nung kann die Umreifung 18 mittels geeigneter Fixie-
rungseinrichtungen 34 an zwei Stellen fixiert werden,
bspw. durch Verkleben oder Verschweiflen mit den Be-
haltermantelflachen 26. Hierdurch sind entsprechend
des letzten Bildes (rechts) der Fig. 2 zwei gegenuber
liegend angeordnete Fixierungsstellen 36 der Umreifung
18 an den AuRenseiten 16 des Gebindes 10 bzw. an den
Behaltermantelflachen 26 geschaffen.

[0048] Die schematische Darstellung der Fig. 3 illu-
striert ein modifiziertes Verfahren zur Gebindeherstel-
lung. Hierbei werden in drei parallel verlaufende Férder-
bahnen 38 jeweils zwei unmittelbar nacheinander ste-
hende Behalter 12 geférdert und zu einem Gebinde 10
zusammengefiihrt. Die beiden auf der mittleren Bahn 38
beférderten Behalter 12 werden jedoch vor der Zusam-
menflhrung mit den duferen Bahnen 38 bereits mit ei-
nem Tragegriff 24 versehen, der die Oberseiten der Be-
halter 12 Ubergreift und in vertikaler Richtung an den ge-
gentber liegenden und voneinander wegweisenden Be-
haltermantelflachen 26 angebracht und dort fixiert, bspw.
durch Verkleben oder mittels einer geeigneten
Schweifldverbindung. Bereits unmittelbar nach dem Auf-
bringen des Tragegriffs 24 und vor dem Zusammenfiih-
ren der drei Transportgassen 38 mit den jeweils darauf
transportierten Behalterpaaren 40 werden die beiden
mittleren Behalter 12 gleichsinnig verdreht, so dass der
Tragegriff 24 einen diagonalen Verlauf erhalt. Der Dreh-
winkel kann bspw. ca. 30 bis 45 Grad betragen. Erst da-
nach werden die zuvor getrennt geforderten Behalter-
paare 40 zusammengefiihrt und die geschlossene,
rechteckférmige Gebindeformation bzw. Langsformation
14 gebildet. Das gebildete Sechsergebinde 10 wird in
geschlossener Langsformation 14 weiterbeférdert. Un-
mittelbar nach der Ausbildung der Sechserformation wird
die Umreifung 18 aufgebracht, insbesondere durch Auf-
bringung eines einzigen Umreifungsgurtes. Nach Auf-
bringen der Umreifung 18 erfolgt mittels eines geeigne-
ten Mechanismus eine Verschiebung des Gebindes 10
in Richtung des Pfeils 28 (Verschieberichtung 28), wo-
durch das Gebinde 10 in eine Diagonalformation 15 ge-
bracht wird. Die Formationsénderung kann bspw. durch
Verdrehung jedes einzelnen Behalters 12 um einen
Drehwinkel von ca. 45 bis 60 Grad erfolgen, wodurch
auch die Positionen der Kontaktstellen 30 zwischen den
Enden des Tragegriffs 24 und den Behéltermantelfla-
chen 26 in entsprechender Weise verschoben bzw. ver-
drehtwerden. Die Verdrehung sorgt vorzugsweise daflr,
dass die Fixierungen der Tragegriffenden exakt an den
Beruhrstellen 32 der jeweils benachbarten Behalter 12
platziert sind, wodurch eine vorteilhafte zuséatzliche
Klemmung der Kontaktstelle 30 und eine Lastverteilung
beim Anheben des Gebindes 10 erreicht wird, die ver-
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hindert, dass sich die Behalter 12 beim Anheben des
Gebindes 10 verschieben oder dass sie aus dem Umriss
der Gebindeformation heraus verschwenkt werden.
Auch bei dieser Variante wird beim Verdrehen der Be-
hélter 12 wiederum ein diagonal angeordnetes Gebinde
10 geschaffen, das in Art eines Parallelogramms und da-
mit in kompaktester Formation unter Ausbildung von je-
weils vier Berihrstellen 32 der an den stumpfen Ecken
befindlichen Eckbehalter angeordnet ist.

[0049] Nach der Ausbildung dieser Parallelogram-
manordnung kann die Umreifung 18 mittels geeigneter
Fixierungseinrichtungen 34 an zwei Stellen fixiert wer-
den, bspw. durch Verkleben oder Verschweiflten mit den
Behaltermantelflachen 26. Hierdurch sind entsprechend
des vorletzten Bildes (rechts) der Fig. 3 zwei gegenuber
liegend angeordnete Fixierungsstellen 36 der Umreifung
18 an den AufRenseiten 16 des Gebindes 10 bzw. an den
Behaltermantelflachen 26 geschaffen.

[0050] Durch die Fixierungsstellen 36, die zwischen
den Behaltermantelflachen 26 der PET-Behalter 12 und
der Umreifung 18 angebracht sind, wird eine Verschie-
bung des Gebindes 10 verhindert, d.h. dass das Gebinde
10 bspw. in seiner Diagonalformation 15 stabil bleibt. Die-
se Fixierungsstellen 36 kénnen selbstverstandlich auch
bei Gebinden 10 angebracht sein, die eine Langsforma-
tion 14 (nicht dargestellt) aufweisen. Die stoffschllssige
Verbindung bzw. die Fixierungsstelle 36 muss nicht zwin-
gend am mittleren PET-Behalter 12 angebracht sein. Es
ist auch denkbar, dass sich die Schweil3- oder Klebever-
bindung 36 an einem sog. Eckbehalter befindet.

[0051] Eine weitere - hier nicht dargestellte - Ausfiih-
rungsvariante kann vorsehen, dass die zu einem Gebin-
de zusammengehaltenen PET-Behalter 12 jeweils einen
Behaélterhals unterhalb einer oberseitigen Offnung auf-
weisen, an dem eine weitere Umreifung zur Fixierung
der PET-Behalter angebracht werden kann.

[0052] Ein weiterer vorteilhafter Aspekt der Erfindung
ist in den Figuren 4a und 4b dargestellt, ist jedoch auch
anhand der Fig. 1 erkennbar. Diese Variante umfasst
eine verbesserte Umreifung 18, die einen sog. Kompen-
sator 42 zum Abbau der Vorspannung beim Entfernen
der Umreifung 18 von den Behéltern 12 aufweist. Dieser
Kompensator 42 wird dadurch gebildet, dass die Kon-
taktstelle 22 durch zwei Verbindungsstellen 44 und 46
gebildet wird. Diese beiden Verbindungsstellen 44 und
46 der beiden Uberlappenden Enden der Umreifung 18
werden derart gestaltet, dass das Umreifungsband 18
zwischen den beiden beabstandeten Verbindungsstel-
len44 und 46, die insbesondere durch VerschweilRungen
gebildet sein kénnen, nicht bindig anliegt, sondern dass
eine Seite geringfligig zu lang ist. Auf diese Weise wird
eine Art Schlaufe 48 gebildet, bei der sich die beiden
Ubereinander liegenden Abschnitte der Umreifung 18 ge-
ringfligig voneinander abheben. Wird nun die Umreifung
18 durch Abziehen eines Uberstehenden Endes 50 ge-
|6st, so wird zunachst die Schweil3stelle 44 an diesem
Uberstehenden Ende 50 aufgebrochen. Hierdurch ent-
spannt sich zunachst das unter hoher Vorspannung ste-
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hende Umreifungsband 18 um einen geringen Betrag,
der durch den Kompensator 42 zur Verfigung gestellt
wird. Erst anschlielend wird die nun gelockerte Umrei-
fung 18 durch Aufbrechen der zweiten Schweilstelle 46
vollstéandig gedffnet und entfernt. Da die Umreifungsban-
der 18 normalerweise unter relativ hoher Vorspannung
aufgebracht werden, ist ihr Entfernen oftmals mit einer
schlagartigen Entspannung verbunden, die fir viele Be-
nutzer als unkomfortabel empfunden wird, zumal das
Umreifungsband 18 durch seine plétzliche Entspannung
ggf. auch peitschenartig vom Gebinde 10 abschnellen
kann. Dies wird durch den Kompensator 42 entspre-
chend Fig. 4 zuverlassig verhindert.

[0053] Da bei dem Kompensator 42 ein Uiberstehen-
des Ende 50 des Umreifungsbandes 18 einen Abziehgriff
bildet, kann es weiterhin von Vorteil sein, wenn zumin-
dest die dem Uberstehenden Ende 50 zugewandte Kon-
taktstelle 44 eine hier nicht ndher dargestellte struktu-
rierte Verklebungs- und/oder Verschweiflungsstelle zur
Beeinflussung und/oder Erleichterung eines Abldsevor-
gangs aufweist. So kann die Verschweilung oder Ver-
klebung an dieser Kontaktstelle 44 bspw. eine geeignete
Strukturierung, Unterbrechungen und/oder eine geeig-
nete Formgebung aufweisen, die dazu beitragt, fir den
Benutzer eine relativ geringe und weitgehend gleichma-
Rige Abldsekraft zu erzeugen. So kann die Kontaktstelle
44 bspw. eine streifenartige, parabelférmige Verklebung
und/oder Verschweillung aufweisen, die beim Abldsen
von ihrer abgerundeten Spitze her aufgetrennt und ent-
lang der beiden Parabelflanken aufgetrennt wird. Auch
andere Konturen sind denkbar und sinnvoll, bspw. ein
maanderférmiger Verlauf oder eine Mehrzahl von lokal
begrenzten und jeweils voneinander beabstandeten Kle-
bepunkten und/oder Schweil3punkten.

[0054] Die Erfindung ist nicht auf die vorstehenden
Ausflihrungsbeispiele beschrankt. Vielmehr ist eine Viel-
zahl von Varianten und Abwandlungen denkbar, die von
dem erfindungsgemaflen Gedanken Gebrauch machen
und deshalb ebenfalls in den Schutzbereich fallen.

Bezugszeichenliste:

[0055]

10 Gebinde

12 PET-Behalter 13 Griffmulde
14  Langsformation

15  Diagonalformation

16 AuBenseite

18  Umreifung

20 Innenseite

22  Kontaktstelle

24 Tragegriff

26  Behaltermantelflache

28  Verschieberichtung

30 Verbindungsstellen, Kontaktstelle
32  Beruhrstelle

34  Fixierungseinrichtung
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36  Fixierungsstelle
38  Forderbahn
40 Behalterpaar
42  Kompensator
44  Verbindungsstelle
46  Verbindungsstelle
48  Schlaufe
50 Uberstehendes Ende
Patentanspriiche
1. Gebinde (10), umfassend mindestens zwei mitein-

ander verbundene PET-Behalter (12), die mit wenig-
stens einer horizontal um eine AuRenseite (16) der
PET-Behalter (12) gespannten, band- oder streifen-
artigen, geschlossenen Umreifung (18) zusammen-
gehalten sind, mit einem Tragegriff (24), der eine
Oberseite des Gebindes (10) Giberspanntund an Au-
Renmantelflachen (26) zweier gegeniber liegend,
nebeneinander oder benachbart angeordneten
PET-Behalter (12) fixiert ist, wobei Verbindungsstel-
len (30) zwischen dem Tragegriff (24) und dem je-
weiligen PET-Behalter (12) zumindest teilweise in-
nerhalb der Umreifung (18) angeordnet sind.

Gebinde nach Anspruch 1, beidem die Verbindungs-
stellen (30) zwischen dem Tragegriff (24) und dem
jeweiligen PET-Behalter (12) innerhalb der Umrei-
fung (18) angeordnet sind.

Gebinde nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die Ver-
bindungsstellen (30) zwischen dem Tragegriff (24)
und dem jeweiligen PET-Behalter (12) in einer Pro-
jektion parallel zu den Behélterlangsachsen von ei-
ner Berlhrstelle (32) der Behéltermantelflache (26)
mit einer Huillkurve des Gebindes (10), die parallel
oder deckungsgleich zur Umreifung (18) verlauft, um
einen Betrag entlang eines Umfangssegments um
die Behaltermantelflache (26) entfernt ist, der einer
Winkelverdrehung des Behélters (12) um seine
Hochachse von mindestens 30 Grad, insbesondere
von mindestens 60 Grad entspricht.

Gebinde nach Anspruch 1 oder 3, bei dem sich ein
Kraftangriffspunkt des Tragegriffs (24) am Gebinde
(10) innerhalb des durch die Umreifung (18) definier-
ten Umfangs des Gebindes (10) bzw. dessen Hill-
kurve und in einem senkrechten Abstand zur Umrei-
fung (18) befindet, der mindestens dem flinften Teil
des Behalterdurchmessers entspricht.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem
sich zumindest eine der Verbindungsstellen (30)
zwischen dem Tragegriff (24) und der AuRenman-
telflache (26) des jeweiligen PET-Behalters (12) in
berlihrendem, insbesondere in klemmendem Kon-
takt mit der AuRenmantelflache (26) eines benach-
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10.

11.

20
barten PET-Behalters (12) befindet.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 5, bei dem
die Verbindungsstellen (30) zwischen dem Trage-
griff (24) und den AuBRenmantelflachen (26) der PET-
Behalter (12) durch Klebestellen und/oder
Schweifverbindungen gebildet sind.

Gebinde nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem
die Umreifung (18) durch ein, zwei oder mehr gleich-
artige oder unterschiedliche Bander aus Kunststoff
oder einem Verbundmaterial gebildet ist, wobei die
Bander anihren Enden jeweils Uiberlappend oder un-
ter StoRbildung miteinander verklebt, verschweif3t,
verklammert, verknotet oder anderweitig verbunden
sind.

Verfahren zur Herstellung von Gebinden (10), die
aus mindestens zwei miteinander verbundenen
PET-Behaltern (12) gebildet werden, die mit wenig-
stens einer horizontal um eine AuRenseite (16) der
PET-Behalter (12) gespannten, band- oder streifen-
artigen, geschlossenen Umreifung (18) zusammen-
gehalten werden, wobei das Gebinde (10) mit einem
seine Oberseite Uberspannenden Tragegriff (24)
versehen wird, der an AuRenmantelflachen (26)
zweier gegenuber liegend, nebeneinander oder be-
nachbart angeordneter PET-Behalter (12) befestigt
wird, wobei die Kontaktstellen (30) zwischen dem
Tragegriff (24) und den PET-Behaltern (12) zumin-
dest teilweise innerhalb der Umreifung (18) ange-
ordnet werden.

Verfahren nach Anspruch 8, bei dem die Behalter
(12), an denen der Tragegriff (24) fixiert wird, vor
oder nach dem Aufbringen des Tragegriffs (24) oder
mitden daran befestigten Enden des Tragegriffs (24)
um einen Winkel um ihre Hochachse von minde-
stens 30 Grad verdreht und zuvor oder anschlieRend
die Umreifung (18) in Gestalt wenigstens eines um
die PET-Behalter (12) gespannten Bandes, das an
seinen freien Enden unter Aufbringung einer Vor-
spannung verbunden wird, aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, bei dem der lose
aufgebrachte und an den AuRenmantelflachen (26)
zweier gegenlber liegend, nebeneinander oder be-
nachbarter PET-Behalter (12) befestigte Tragegriff
(24) durch das gleichzeitige oder nacheinander er-
folgende Verdrehen der beiden PET-Behélter (12)
vorgespannt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, bei
dem zumindest einer der beiden mit dem Tragegriff
(24) verbundenen PET-Behélter (12) zumindest so-
weit um seine Hochachse verdreht wird, bis die Kon-
taktstelle (30) zwischen der Behaltermantelflache
(26) und dem Ende des Tragegriffs (24) an der Be-
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héaltermantelflache (26) des benachbarten Behélters
(12) anliegt und/oder dort geklemmt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11, bei
dem die beiden mit dem Tragegriff (24) verbundenen
PET-Behalter (12) zunachst um einen Drehwinkel
von ca. 30 bis 50 Grad um ihre Hochachse verdreht
werden, anschlieRend mit weiteren PET-Behaltern
(12) mittels der Umreifung (18) zu einem Gebinde
(10) zusammengefasst und anschliefend alle PET-
Behalter (12) dieses Gebindes (10) bzw. zumindest
die mit dem Tragegriff (24) verbundenen Behalter
(12) jeweils um einen weiteren Drehwinkel von ca.
40 bis 60 Grad verdreht werden, bis die Kontaktstel-
len (30) zwischen den Behéaltermantelflachen (26)
und den beiden Enden des Tragegriffs (24) an den
jeweiligen Behaltermantelflachen (26) der benach-
barten Behalter (12) anliegen und/oder dort ge-
klemmt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12, bei
dem vier, funf, sechs oder mehr PET-Behélter (12)
zunachst mittels der Umreifung (18) zu einem Ge-
binde (10) zusammengefasst und anschlieRend der
Tragegriff (24) aufgebracht wird, wonach die beiden
mit dem Tragegriff (24) verbundenen PET-Behalter
(12) um einen Drehwinkel von ca. 50 bis 90 Grad
um ihre Hochachse verdreht werden, bis die Kon-
taktstellen (30) zwischen den Behaltermantelfla-
chen (26) und den beiden Enden des Tragegriffs (24)
an den jeweiligen Behaltermantelflachen (26) der
benachbarten Behalter (12) anliegen und/oder dort
geklemmt werden.

Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden (10) mit
mindestens vier miteinander verbundenen PET-Be-
haltern (12), die mit einer horizontal um eine Auf3en-
seite (16) der PET-Behalter (12) gespannten, band-
artigen Umreifung (18) zusammengehalten und mit
einem oberseitig des Gebindes (10) verlaufenden
Tragegriff (24) versehen sind, wobei die Vorrichtung
zur Durchfiihrung eines Verfahrens gemaf einem
der Anspriiche 8 bis 13 vorbereitet und vorgesehen
ist.

Gebinde (10), umfassend mindestens zwei mitein-
ander verbundene PET-Behalter (12), die mit wenig-
stens einer horizontal um eine Auf3enseite (16) der
PET-Behalter (12) gespannten, band- oder streifen-
artigen, geschlossenen Umreifung (18) zusammen-
gehalten sind, die durch ein, zwei oder mehr gleich-
artige oder unterschiedliche Bander aus Kunststoff
oder einem Verbundmaterial gebildetist, die anihren
Enden jeweils Uberlappend miteinander verklebt
und/oder verschweifdt sind, wobei jedes Band der
Umreifung (18) an seiner Kontaktstelle (22) einen
Kompensator (42) mit zwei voneinander getrennten
Verbindungsstellen (44 und 46) und einer dazwi-
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schen liegenden Schlaufe (48) aufweist, wobei ein
Uberstehendes Ende (50) des Bandes einen Abzieh-
griff bildet, und wobei die dem iberstehenden Ende
(50) zugewandte Kontaktstelle (44) eine strukturierte
Verklebungs- und/oder Verschweiflungsstelle zur
Beeinflussung und/oder Erleichterung eines Abldse-
vorgangs aufweist.
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