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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Wärmebehandlung von Gussteilen mittels Infrarotstrahlen

(57) Ein Verfahren zur Wärmebehandlung von
Gussteilen, insbesondere von Leichtmetall-Druck-
gussteilen durch Lösungsglühen, Abkühlen und Ausla-
gern, wobei die Gussteile direkt nach der Entnahme aus
der Form, oder direkt in der Form vor der Entnahme mit-

tels Infrarotstrahlen für ein bis fünf Minuten lösungsge-
glüht, danach für zwei bis fünf Minuten abgeschreckt und
warm ausgelagert werden.
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