EP 2 315 194 A2

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
27.04.2011 Patentblatt 2011/17

(21) Anmeldenummer: 10013590.4

(22) Anmeldetag: 13.10.2010

(11) EP 2 315194 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
GO9F 1/10(2006.0%)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

(30) Prioritat: 14.10.2009 DE 102009049309

(71) Anmelder: Endres, Volker
97941 Tauberbischofsheim (DE)

(72) Erfinder: Endres, Volker
97941 Tauberbischofsheim (DE)

(74) Vertreter: Bauer, Clemens
Patentanwalt
Berlepsch Strasse 6
81373 Miinchen (DE)

(54) Haltevorrichtung fiir blattartige Elemente
(57)  Haltevorrichtung fur blattartige Elemente, wie
Folien, Blatter oder dergleichen,

wobei die Haltevorrichtung als Profilkérper ausgebildet
ist, umfassend einen Basisabschnitt (2) und einen Hal-
teabschnitt (4),

welche voneinander beabstandet sind und in einem ge-
meinsamen ersten Ende (6) auslaufen, um einen einsei-
tig offenen Spalt (S) zur Aufnahme der blattartigen Ele-
mente auszubilden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Haltevorrichtung fir blattartige Elemente oder Gegen-
sténde, wie Folien, Blatter oder dergleichen, mittels wel-
cher es mdglich ist, beispielsweise Visitenkarten zu be-
festigen bzw. zu fixieren bzw. festzulegen.

[0002] Ordnungssysteme fiir Blatter, Visitenkarten
oder Folien sind aus dem Stand der Technik bekannt.
So existieren beispielsweise Behaltnisse, welche ausge-
bildet sind, Visitenkarten zu beherbergen. Dariber hin-
aus existieren Erinnerungselemente, wie Haftnotizien,
welche an beliebigen Gegenstanden, beispielsweise
PC-Monitoren, befestigt werden kdénnen.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die
Vorteile der beiden oben genannten Systeme zu verei-
nigen und somit insbesondere eine Haltevorrichtung fiir
blattartige Elemente vorzusehen, welche fahig ist, die
blattartigen Elemente sowohl sicher und I6sbar als auch
sichtbar zu fixieren bzw. festzulegen.

[0004] Diese Aufgabe wird durch eine Haltevorrich-
tung fur blattartige Elemente, wie Folien, Blatter oder der-
gleichen, mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.
Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind Gegenstand der
abhangigen Anspriche.

[0005] ErfindungsgemaR ist eine Haltevorrichtung fir
blattartige Elemente, wie Folien, Blatter oder derglei-
chen, vorgesehen, wobei die Haltevorrichtung als Profil-
korper ausgebildet ist, umfassend einen Basisabschnitt
und einen Halteabschnitt, welche voneinander beab-
standet sind und in einem gemeinsamen ersten Ende
auslaufen, um einen einseitig offenen Spalt zur Aufnah-
me der blattartigen Elemente auszubilden. Die Haltevor-
richtung dient zweckmaRigerweise zur Befestigung bzw.
Festlegung bzw. Fixierung von blattartigen Elementen.
Dies kdnnen beispielsweise Folien, Blatter, Visitenkarten
oder dergleichen sein. Die blattartigen Elemente sind da-
hingehend gekennzeichnet, dass diese als flachige Ele-
mente ausgebildet sind, deren Erstreckung in Flachen-
richtung sehr viel groRer als deren Dicke ist. Die Halte-
vorrichtung ist vorteilhafterweise als Profilkérper ausge-
bildet. Der Begriff "Profilkdrper" ist hierbei dahingehend
zu verstehen, dass der Korper entlang der Profillangs-
richtung einen gleich bleibenden bzw. konstanten Quer-
schnitt aufweist, wobei der Querschnitt im Wesentlichen
senkrecht zur Profilrichtung gesehen ist. Die Haltevor-
richtung kann somit als Endlosprofil hergestellt und in
gewtnschter Lange abgeléngt werden. Als Herstellungs-
verfahren dienen insbesondere Strangpre3- oder
FlieBpressverfahren. Die Haltevorrichtung kann aus Me-
tall, beispielsweise Aluminium, oder einem Kunststoff
ausgebildet sein. Die Haltevorrichtung weist - insbeson-
dere im Querschnitt gesehen - einen Basisabschnitt und
einen Halteabschnitt auf. Diese sind voneinander beab-
standet und laufen in einem gemeinsamen ersten Ende
aus. In anderen Worten bilden der Basisabschnitt und
der Halteabschnitt im Querschnitt gesehen im Wesent-
lichen die Form eines V’s aus, wobei die Spitze des V’s

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

das erste Ende konstituiert. Zwischen Basisabschnitt
und Halteabschnitt wird somit ein einseitig offener Spalt
ausgebildet, welcher zur Aufnahme eines oder mehrerer
blattartiger Elemente dient. Die blattartigen Elemente
kénnen somit zweckmaRigerweise in Spaltrichtung in die
Haltevorrichtung eingefiihrt werden, so dass diese zwi-
schen Basisabschnitt und Halteabschnitt verkeilt wer-
den. Die Spaltrichtung steht hierbei jeweils im Wesentli-
chen senkrecht zur Profilrichtung und entspricht - im
Querschnitt gesehen - der Richtung, in welche sich der
Spalt in die Haltevorrichtung hinein erstreckt.

[0006] Vorzugsweise ist der Basisabschnitt aus einem
ersten Basisbereich und einem zweiten Basisbereich
ausgebildet, wobei der Spalt zwischen dem Halteab-
schnitt und dem ersten Basisbereich vorgesehen ist. Im
Querschnitt gesehen ist der erste Basisbereich somit
dem gemeinsamem ersten Ende benachbart, wohinge-
gender zweite Basisbereich zweckmaRigerweise das di-
stale gegentiberliegende Ende des Basisabschnitts aus-
bildet. Entsprechend ist der Spalt zwischen dem Halte-
abschnitt und dem ersten Basisbereich vorgesehen.
[0007] ZweckmaRigerweise ist der Spalt durch eine
Halteabschnittsflache und eine Flache des ersten Basis-
bereichs begrenzt. Die Halteabschnittsflache des Halte-
abschnitts ist somit die dem Spalt zugewandte bzw. dem
Basisabschnitt zugewandte Flache des Halteabschnitts.
Entsprechend ist die Flache des ersten Basisbereichs,
welche den Spalt begrenzt, dem Halteabschnitt zuge-
wandt.

[0008] Vorteilhafterweise ist die dem Halteabschnitt
zugewandte Flache des zweiten Basisbereichs zu der
Flache des ersten Basisbereichs geneigt. In anderen
Worten liegen die dem Halteabschnitt zugewandte Fla-
che des zweiten Basisbereichs und die Flache des ersten
Basisbereichs, welche den Spaltbegrenzt, nichtauf einer
Ebene, sondern stehen in einem Winkel ungleich 0 oder
180 Grad zueinander.

[0009] ZweckmaRigerweise betragt die Neigung zwi-
schen den Flachen des ersten und zweiten Basisbe-
reichs etwa zwischen 2 bis 50 Grad, vorzugsweise etwa
zwischen 7 bis 30 Grad, und besonders vorzugsweise
etwa zwischen 12 bis 25 Grad. Die Neigung wird hierbei
bestimmt, indem der Winkel der dem Halteabschnitt zu-
gewandten Flache in Relation zu einer Ebene, auf wel-
cher die erste Flache des Basisbereichs liegt, gemessen
wird.

[0010] Vorteilhafterweise weist der Basisabschnitt am
Ubergangsbereich zwischen den Flachen des ersten und
zweiten Basisbereichs einen Riicksprung auf, der vor-
zugsweise gekrimmt oder abgerundet ist. Der Ruck-
sprung kann somit als Ausnehmung, Vertiefung oder
sonstige beliebig gestaltete konkave Flache ausgebildet
sein. Diese ist zweckmafigerweise gekrimmt oder ab-
gerundet, so dass der Ubergang zwischen der dem Hal-
teabschnitt zugewandten Flache des zweiten Basisbe-
reichs und dem Ricksprung und/oder der den Spalt be-
grenzenden Flache des ersten Basisbereichs und dem
Ricksprung abgerundet, das heif’t, nicht kantig ausge-
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bildet ist.

[0011] Vorteilhafterweise lauft die Halteabschnittsfla-
che an ihrem dem ersten Ende abgewandten Ende in
einem dem Basisabschnitt zugewandten Vorsprung aus.
Der Vorsprung kann somit in den Spalt hineinragen, wo-
bei der Ubergang zwischen der Halteabschnittsflache
und dem Vorsprung vorzugsweise abgerundet ausgebil-
detseinkann. ZweckmaRigerweise liegen der Vorsprung
des Halteabschnitts und der Ubergangsbereich zwi-
schen den Flachen des ersten und zweiten Basisbe-
reichs, bzw. der Ricksprung des Basisabschnitts, im
Wesentlichen einander gegentber. In anderen Worten
kann der Basisabschnitt somit an derjenigen Stelle kon-
kav ausgebildet sein, an welcher der Halteabschnitt kon-
vex ausgebildet ist, so dass der konkave und konvexe
Bereich einander gegeniberliegen bzw. in Spaltrichtung
auf gleicher Hohe liegen.

[0012] Vorteilhafterweise entspricht die Héhe des Vor-
sprungs etwa dem 0,5 bis 0,8-fachen, vorzugsweise etwa
0,6 bis 0,7-fachen der grof3ten Spaltbreite. Die Hohe des
Vorsprungs ist hierbei im Wesentlichen quer bzw. senk-
recht zur Spaltrichtung definiert, wobei die gréfte Spalt-
breite zweckmaRigerweise im ersten Basisbereich vor-
liegt. Zwischen dem zweiten Basisbereich und dem Hal-
teabschnitt ist kein Spalt im Sinne der vorliegenden Er-
findung vorgesehen.

[0013] Die groRte Spaltbreite bzw. -dicke, gemessen
quer bzw. senkrecht zur Spaltrichtung und zur Profil-
langsrichtung, betragt etwa 0,1 - 2,0 mm, vorzugsweise
etwa 0,3 - 1,0 mm, und besonders bevorzugt etwa 0,4 -
0,7 mm.

[0014] Vorzugsweise verjlingt sich der Spalt zu dem
ersten Ende hin, indem die Halteabschnittsflache und die
Flache des ersten Basisbereichs vorzugsweise zueinan-
der geneigt sind. Die Halteabschnittsflache und die Fla-
che des ersten Basisbereichs kdnnen hierbei auch ledig-
lich zumindest bereichsweise zueinander geneigt sein.
Insbesondere kann das geschlossene Ende des Spalts
(im Querschnitt gesehen) auseinanderlaufend oder mit
einer VergrofRerung ausgebildet sein, welche notwendig
ist, um die Haltevorrichtung zu fertigen. Der GroRteil des
Spalts, das heildt vorzugsweise 80 Prozent, besonders
vorzugsweise 90 Prozent des Spalts, verjlingt sich je-
doch zu dem ersten Ende hin. Die Neigungen der Halte-
abschnittsflache und der Flache des ersten Basisbe-
reichs kénnen beliebig gestaltet sein.

[0015] ZweckmaRigerweise ist die Verjingung des
Spaltes zumindest bereichsweise stetig, vorzugsweise
konstant ausgebildet. In anderen Worten weist der Spalt,
in Spaltrichtung gesehen, zum ersten Ende hin, bis auf
den Endbereich keinen Bereich sich erweiternden Quer-
schnitts auf. ZweckmaRigerweise ist die Verjlingung
hierbei sogar konstant ausgebildet, wobei die Halteab-
schnittsflache und die Flache des ersten Basisbereichs
den gleichen Neigungswinkel aufweisen kénnen.
[0016] Bevorzugterweise ist die Halteabschnittsflache
und/oder die Flache des ersten Basisbereichs und/oder
die Flache des zweiten Basisbereichs im Wesentlichen
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eben bzw. plan ausgebildet. In einer weiteren bevorzug-
ten Ausfiihrungsform ist die Halteabschnittsflache und/
oder die Flache des ersten Basisbereichs und/oder die
Flache des zweiten Basisbereichs uneben bzw. struktu-
riert ausgebildet. So kénnen diese Flachen beispielswei-
se eine Oberflachenrauhigkeit aufweisen, so dass die
Reibung zwischen den blattartigen Elementen und der
Haltevorrichtung vergroRertist. Zusatzlich oder alternativ
kénnen die Flachen eine unebene Oberflache aufwei-
sen. In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform
kann die Oberflachenkonfiguration beispielsweise wel-
lenférmig ausgebildet sein, wobei besonders vorteilhaf-
terweise die Halteabschnittsflache und die dem Spalt zu-
gewandte Flache des ersten Basisbereichs wellenférmig
ausgebildet sind, und die Flache des zweiten Basisbe-
reichs eben ausgebildet sein kann. Die Flachen kénnen
hinsichtlich ihrer geometrischen Konfiguration im We-
sentlichen formkongruent zueinander ausgebildet sein,
so dass Wellental und Wellenkamm in Spaltrichtung ge-
sehen im Wesentlichen auf gleicher Hohe vorgesehen
sind.

[0017] Vorzugsweise ist die Haltevorrichtung einteilig
ausgebildet. In anderen Worten kann die Haltevorrich-
tung einstlickig bzw. als Integral aus einem im Wesent-
lichen homogenen Material ausgebildet sein, so dass
zwischen Basisabschnitt und Halteabschnitt keine Flige-
stellen bzw. -bereiche vorgesehen sind. Die Haltevor-
richtung ist somit vorzugsweise fligestellenfrei.

[0018] Alternativ kann die Haltevorrichtung auch
mehrteilig ausgebildet sein. So kann die Haltevorrichtung
beispielsweise aus einem ersten Element, welches den
Basisabschnitt konstituiert, und einem zweiten Element,
welches den Halteabschnitt konstituiert, ausgebildet
sein. Das erste Element und das zweite Element kbnnen
- zweckmaRigerweise in Profillangsrichtung - ineinander
geschoben werden, um miteinander die funktionsfahige
Haltevorrichtung auszubilden. Eine andere Verbindung
des ersten und zweiten Elements ist gleichfalls denkbar,
beispielsweise Uber eine Verrastung, etc. Besonders
vorteilhaft sind das erste und zweite Element I6sbar mit-
einander verbunden.

[0019] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist der Basisabschnitt an seiner dem Halteab-
schnitt gegenliberliegenden Seite eine Montageflache
zur Befestigung der Haltevorrichtung auf, welche vor-
zugsweise eben bzw. plan ausgebildet ist. Die Montage-
flache kann beispielsweise mit einer adhasiven Schicht
bzw. Klebeschicht versehen sein, um diese an einem
Korper (beispielsweise an einem Monitor, Telefon oder
ahnlichem) anzukleben. Die adhasive Schicht kann bei-
spielsweise ein doppelseitiges Klebeband sein. Um eine
stabile Befestigung der Haltevorrichtung zu gewabhrlei-
sten, kann die Montageflache eben bzw. plan ausgebil-
det sein.

[0020] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung
ergeben sich anhand der nachfolgenden Beschreibung
von bevorzugten Ausflihrungsformen der erfindungsge-
mafRen Haltevorrichtung, wobei einzelne Merkmale ver-
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schiedener Ausfiihrungsformen zu neuen Ausflihrungs-
formen kombiniert werden kénnen. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht und eine Quer-
schnittsansicht einer ersten bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemafien Haltevorrich-
tung.

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht und eine Quer-
schnittsansicht einer zweiten bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemafien Haltevorrich-
tung.

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht und eine Quer-
schnittsansicht einer dritten bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemaflen Haltevorrich-
tung.

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht und eine Quer-
schnittsansicht einer vierten bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemaflen Haltevorrich-
tung.

[0021] InFig. 1isteine erste, beispielhafte, bevorzug-
te Ausflihrungsform der erfindungsgemafen Haltevor-
richtung dargestellt. Diese ist als einstiickiger, einteiliger
Profilkérper ausgebildet und weist einen Basisabschnitt
2 sowie einen Halteabschnitt 4 auf. Basisabschnitt 2 und
Halteabschnitt 4 sind derart voneinander beabstandet,
dass diese in einem gemeinsamem ersten Ende 6 aus-
laufen, um einen einseitig offenen Spalt S zur Aufnahme
der blattartigen Elemente auszubilden. Die Haltevorrich-
tung weist einen Querschnitt auf, welcher sich entlang
der Profillangsrichtung X nicht verandert. Daher kann die
Haltevorrichtung beispielsweise mittels eines Strang-
pressverfahrens hergestellt sein. Ausgehend von einem
Einfuhrbereich T, welcher zwischen Basisabschnitt 2 und
Halteabschnitt 4 gebildet ist, erstreckt sich der Spalt S in
Spaltrichtung Y in die Haltevorrichtung hinein.

[0022] Der Basisabschnitt 2 ist aus einem ersten Ba-
sisbereich 8 und einem zweiten Basisbereich 10 ausge-
bildet, wobei der erste Basisbereich 8 dem ersten Ende
6 benachbart ist und der zweite Basisbereich 10 ein di-
stales Ende der Haltevorrichtung konstituiert. Am Uber-
gangsbereich zwischen der dem Halteabschnitt zuge-
wandten Flache des ersten Basisbereichs 8 und der dem
Halteabschnitt 4 zugewandten Flache des zweiten Ba-
sisbereichs 10ist ein konkaver Bereich beziehungsweise
ein Riicksprung 12 ausgebildet. Wie ersichtlich, sind die
dem Halteabschnitt 4 zugewandten Flachen des ersten
Basisbereichs 8 und des zweiten Basisbereichs 10 zu-
einander geneigt ausgebildet. Hierbei schlie3t sich die
dem Halteabschnitt 4 zugewandte Flache des zweiten
Basisbereichs 10 tangential an die Krimmung des Ruck-
sprungs 12 an, wobei der Ricksprung 12 und die dem
Halteabschnitt 4 zugewandte Flache des ersten Basis-
bereichs 8 nicht tangential, jedoch abgerundet vorgese-
hen ist. Der Halteabschnitt 4 weist eine Halteabschnitts-
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flache 14 auf, wobei der Spalt S durch die Halteab-
schnittsflaiche 14 und die dem Halteabschnitt 4 zuge-
wandte Flache des ersten Basisbereichs 8 begrenzt ist.
Aufgrund der Neigung der Halteabschnittsfliche 14 und
der dem Halteabschnitt 4 zugewandten Flache des er-
sten Basisbereichs 8 zueinander ist der Spalt S zu dem
ersten Ende 6 hin verjiingt ausgebildet. An einem dem
ersten Ende 6 abgewandten Ende weist der Halteab-
schnitt 4 einen Vorsprung 16 auf. Der Vorsprung 16 ist
hierbei im Wesentlichen dem Basisabschnitt 2 zuge-
wandt und vorteilhafterweise dem Ricksprung 12 ge-
genuberliegend. Der Halteabschnitt 4 verjingt sich zu
dem dem ersten Ende 6 entgegen gesetzten Ende hin
derart, dass sich der Einflihrbereich T nach aufen hin
vergroRert, um ein problemloses Einflihren der blattarti-
gen Elemente zu gewéahrleisten. An einer dem Halteab-
schnitt 4 gegeniberliegenden Seite weist der Basisab-
schnitt 2 eine Montageflache 18 auf, die mit einem Mon-
tageelement 20 versehen sein kann. Das Montage-
element 20 kann beispielsweise als doppelseitiges Kle-
beband ausgebildet sein.

[0023] In Fig. 2 ist eine alternative beispielhafte be-
vorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafien Hal-
tevorrichtung fir blattartige Elemente dargestellt. Im Un-
terschied zu der in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsform
ist der Spalt S nicht durch ebene bzw. plan ausgestaltete
Halteausschnittsflache 14 und Flache des ersten Basis-
bereichs 8 ausgebildet, sondern die Halteabschnittsfla-
che 14 und die dem Halteabschnitt 4 zugewandte Flache
des ersten Basisbereichs 8 weist eine wellenférmige
Konfiguration auf. Hierdurch wird eine noch sicherere Fi-
xierung der Elemente ermdglicht. Der Spalt S verjlingt
sich in Richtung des ersten Endes 6 hin, lauft jedoch in
einem Bereich vergréerten Querschnitt 22 aus. Dieser
kann aus fertigungstechnischen Griinden vorgesehen
sein.

[0024] InFig. 3 ist eine weitere alternative beispielhaf-
te bevorzugte Ausfiihrungsform dargestellt. Wie ersicht-
lich, verjungt sich der Spalt S nicht, sondern ist im We-
sentlichen mit einer konstanten Breite ausgebildet. Der
Spalt S erstreckt sich jedoch nicht geradlinig in Spaltrich-
tung Y in die Haltevorrichtung hinein. Vielmehr folgt der
Spalt einer Krimmung, welche als Teilbereich der in Fig.
2 aufgefihrten Wellenform ausgebildet sein kann, und
entweder zum Basisabschnitt 2 oder zum Halteabschnitt
4 hin auslaufen kann. Die Krimmung des Spalts weist
vorteilhafterweise ein Bogenmall von mindestens 50
Grad, vorzugsweise mindestens 75 Grad, und beson-
ders bevorzugt mindestens 90 Grad, gemessen ab Spalt-
eingang, auf.

[0025] InFig.4isteine vierte beispielhafte bevorzugte
Ausfiihrungsform der erfindungsgemafien Haltevorrich-
tung flr blattartige Elemente dargestellt. Hierbei ist das
dem ersten Ende 6 abgewandte Ende des Halteab-
schnitts 4 nicht sich verjiingend, spitz zulaufend ausge-
bildet, sondern als abgerundeter Teil des Vorsprungs 16.
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Bezugszeichenliste:

[0026]

2 Basisabschnitt

4 Halteabschnitt

6 erstes Ende

8 erster Basisbereich

10  zweiter Basisbereich

12 Rucksprung

14  Halteabschnittsflache

16  Vorsprung

18 Montageflache

20  Montageelement

22 Bereich vergroRerten Querschnitts

S Spalt T Einflhrbereich

X Profillangsrichtung

Y Spaltrichtung

Patentanspriiche

1. Haltevorrichtung fiir blattartige Elemente, wie Folien,
Blatter oder dergleichen, wobei die Haltevorrichtung
als Profilkorper ausgebildet ist, umfassend einen Ba-
sisabschnitt (2) und einen Halteabschnitt (4),
welche voneinander beabstandet sind und in einem
gemeinsamen ersten Ende (6) auslaufen, um einen
einseitig offenen Spalt (S) zur Aufnahme der blatt-
artigen Elemente auszubilden.

2. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Basis-
abschnitt (2) aus einem ersten Basisbereich (8) und
einem zweiten Basisbereich (10) ausgebildetist, und
wobei der Spalt (S) zwischen dem Halteabschnitt (4)
und dem ersten Basisbereich (8) vorgesehen ist.

3. Haltevorrichtung nach Anspruch 2, wobei der Spalt
(S) durch eine Halteabschnittsflache (14) und eine
Flache des ersten Basisbereichs (8) begrenzt ist.

4. Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 oder

3, wobei die dem Halteabschnitt (4) zugewandte Fla-
che des zweiten Basisbereichs (10) zu der Flache
des ersten Basisbereichs (8) geneigt ist.
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5.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Haltevorrichtung nach Anspruch 4, wobei die Nei-
gung zwischen den Flachen des ersten und zweiten
Basisbereichs etwa zwischen 2 - 50°, vorzugsweise
etwa zwischen 7 - 30° und besonders vorzugsweise
etwa zwischen 12 - 25° betragt.

Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 - 5,
wobei der Basisabschnitt (2) am Ubergangsbereich
zwischen den Flachen des ersten und zweiten Ba-
sisbereichs einen Riicksprung (12) aufweist, der vor-
zugsweise gekrimmt oder abgerundet ist.

Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 3 - 6,
wobei die Halteabschnittsflache (14) an ihrem dem
ersten Ende (6) abgewandeten Ende in einem dem
Basisabschnitt (2) zugewandten Vorsprung (16)
auslauft.

Haltevorrichtung nach Anspruch 7, wobei der Vor-
sprung (16) des Halteabschnitts (4) und der Uber-
gangsbereich zwischen den Flachen des ersten und
zweiten Basisbereichs, vorzugsweise der Ruick-
sprung (12) des Basisabschnitts (2), im wesentli-
chen einander gegenuberliegen.

Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder
8, wobei die Hohe des Vorsprungs (16) etwa 0,5 -
0,8, vorzugsweise etwa 0,6 - 0,7 der grofiten Spalt-
breite entspricht.

Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 3 - 9,
wobei sich der Spalt (S) zu dem ersten Ende (6) hin
verjingt, indem die Halteabschnittsflache (14) und
die Flache des ersten Basisbereichs (8) vorzugswei-
se zueinander geneigt sind.

Haltevorrichtung nach Anspruch 10, wobei die Ver-
jingung des Spaltes (S) zumindest bereichsweise
stetig, vorzugsweise konstant ausgebildet ist.

Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 3 - 11,
wobei die Halteabschnittsfliche (14) und/oder die
Flache des ersten Basisbereichs (8) und/oder die
Flache des zweiten Basisbereichs (10) im wesentli-
chen eben bzw. plan ausgebildet ausgebildet ist.

Haltevorrichtung nach einem der Anspriiche 3 - 11,
wobei die Halteabschnittsfliche (14) und/oder die
Flache des ersten Basisbereichs (8) und/oder die
Flache des zweiten Basisbereichs (10) uneben bzw.
strukturiert ist.

Haltevorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Haltevorrichtung einteilig oder
mehrteilig, vorzugsweise reversibel I6sbar vonein-
ander, ausgebildet ist.

Haltevorrichtung nach einem der vorhergehenden
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Anspriiche, wobei Basisabschnitt (2) an seiner dem
Halteabschnitt (4) gegeniberliegenden Seite eine
Montageflache (18) zur Befestigung der Haltevor-
richtung aufweist, welche vorzugsweise eben bzw.
plan ausgebildet ist.
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