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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Férdersystem fir eine Rotationsdruckmaschine.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Férdersysteme fiir Rotationsdruckmaschinen bekannt, wobei mittels der
Férdersysteme beispielsweise Druckplatten automatisch zu Druckeinheiten hin- bzw. von den Druckeinheiten wegtrans-
portiert werden kénnen, so dass ein zeit- und kraftaufwandiger Transport durch einen die Druckmaschine bedienenden
Nutzer bzw. Drucker vermieden wird. Diese Fordersysteme umfassen Ublicherweise Schienen, an denen entlang die
Druckplatten bzw. Transportvorrichtungen mit darin gelagerten Druckplatten beférdert werden.

[0003] Neue Druckplatten (Neuplatten) werden in der Regel, von der Plattenherstellung bzw. Druckvorstufe kommend,
an das Fordersystem Ubergeben, und dann zu den Druckeinheiten beférdert, wo die Druckplatten entweder manuell
durch den Drucker oder auch automatisch durch einen so genannten Plattenroboter oder Plattenwechselvorrichtung
auf die entsprechenden Druckzylinder in den Druckeinheiten aufgelegt werden. GleichermaRen kdnnen nicht mehr
gebrauchte Druckplatten (Altplatten) entweder manuell durch den Drucker oder automatisch durch dieselbe Platten-
wechselvorrichtung von den Druckzylindern abgenommen werden, um dann fiir einen Abtransport an das Fordersystem
Ubergeben zu werden.

[0004] Aus dem Stand der Technik ist auch bekannt, dass im Druckraum, in dem sich die Rotationsdruckmaschine
einschliellich des Leitstands oder der Leitstande befindet, eine Schutzwand angeordnet ist, welche einen Nutzerbereich
von einem die Rotationsdruckmaschine umgebenden Maschinenbereich abtrennt, wobei die Schutzwand eine Schutz-
funktion aufweist, um fiir einen im Nutzerbereich sich aufhaltenden Nutzer druckprozessbedingte schadliche Emissionen
wie z.B. Larm, Dampfe etc. fernzuhalten. Ebenso kann die Schutzwand aber auch eine Funktion aufweisen, Klima-
schwankungen, d.h. Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsschwankungen, von der Druckmaschine abzuhalten. Dabei ist
offensichtlich, dass eine Schutzfunktion der Schutzwand umso effektiver ist, je besser die Schutzwand den Maschinen-
bereich vom Nutzerbereich (und umgekehrt) abdichtet. Allerdings miissen die das Férdersystem bildenden Schienen
bzw. die entlang der Schienen beférderten Druckplatten bzw. Transportvorrichtungen durch die Schutzwand hindurch-
geflhrtwerden , umzuden Druckeinheiten zu gelangen, wobei sich das Problem ergibt, wie das Férdersystem beschaffen
sein muss, damit noch eine relativ effektive Schutzfunktion der Schutzwand gegeben ist.

[0005] Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein verbessertes Férdersystem fiir eine Rotations-
druckmaschine bereitzustellen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des unabhéngigen Anspruchs 1 geldst.

[0007] Die Erfindung schlagt hierzu ein Férdersystem fir eine Rotationsdruckmaschine vor, wobei das Fordersystem
eine Schutzwand umfasst, welche einen Nutzerbereich von einem die Rotationsdruckmaschine umgebenden Maschi-
nenbereich abtrennt, wobei die Schutzwand eine Schutzfunktion aufweist, um fiir einen im Nutzerbereich befindlichen
Nutzer druckprozessbedingte schadliche Emissionen fernzuhalten, und wobei in der Schutzwand wenigstens eine
Schleuse angeordnet ist, so dass Objekte durch die wenigstens eine Schleuse hindurchfiihrbar sind, und zwar unter
weitgehender Beibehaltung der Schutzfunktion der Schutzwand in den Maschinenbereich hinein bzw. aus dem Maschi-
nenbereich heraus. Eine solche Schleuse hat den Vorteil, dass entlang des Férdersystems Objekte wie z.B. Druckplatten
oder Transportvorrichtungen daflr durch die Schutzwand hindurch geflihrt werden kénnen, ohne dass dabei die Schut-
zwand ihre Schutzfunktion verliert.

[0008] Die Schleuse weist dabei ein Schleusengehduse mit wenigstens einer ersten und zweiten verschlieRbaren
Durchlasséffnung auf, welche jeweils in einer zur Schutzwand im Wesentlichen senkrechten Férderrichtung durchléssig
sind, und wobei das Schleusengehause in abdichtender Weise mit der Schutzwand verbunden ist. Es ist aber auch
moglich, dass die Schleuse weitere Durchlasséffnungen in der Férderrichtung aufweist, um so die Schleusenwirkung
bzw. abdichtende Schutzfunktion zu erhéhen.

[0009] Ein Abstand zwischen zwei in Forderrichtung angrenzenden Durchlasséffnungen ist variabel einstellbar, so
dass durch einen grofieren Abstand zwischen zwei in Forderrichtung benachbarten Durchlasséffnungen der von der
Rotationsdruckmaschine abgehende Schall noch effektiver unterdriickt werden kann, da der Schall in dem eine Art
Tunnel bildenden Schleusengehause bei einer gréReren Tunnelldnge besser absorbiert wird.

[0010] Vortheilhafterweise ist beim Einbringen eines Objekts, wie z.B. einer Druckplatte, vom Nutzerbereich in den
Maschinenbereich oder umgekehrt immer wenigstens eine Durchlasséffnung verschlossen, d.h. wenn beispielsweise
eine neue Druckplatte vom Nutzerbereich in den Maschinenbereich beférdert werden soll, wird zunachst die erste
Durchlasso6ffnung gedffnet, wahrend die zweite zum Maschinenbereich hin angrenzende Durchlass6ffnung noch ver-
schlossen bleibt. Sowie die Druckplatte sich im Schleusengehduse befindet, wird die erste Durchlasséffnung wieder
verschlossen, und dann erst wird die zweite Durchlasséffnung gedffnet, und die Druckplatte weiter in den Maschinen-
bereich befordert. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass Nutzerbereich und Maschinenbereich immer durch wenigstens
eine verschlossene Durchlassoéffnung voneinander getrennt sind.

[0011] Die Durchlasséffnungen sind jeweils durch eine oder mehrere schwenkbare und/oder schiebbare Verschlus-
selemente verschlieBbar bzw. &ffenbar, wobei beispielsweise schwenkbare Klappen, schiebbare Tiren etc. gemeint
sind. Die Klappen bzw. Turen kdnnen dabei einteilig oder mehrteilig sein.
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[0012] Dabei kénnen die Verschlusselemente auch aus einem flexiblen Material bestehen, beispielsweise Gummi,
Silikon oder Ahnliches, so dass ein Verschlusselement auch in der Form einer Biirste mit jeweils einer Vielzahl von
flexiblen Burstenelementen ausgebildet sein kann, durch die ein Objekt hindurchfiihrbar ist. Dabei kann das Verschlus-
selement auch aus einer einzigen Biirste bestehen, die gegeniiber dem Schleusengehause abdichtet, oder zwei sich
gegenuber stehenden Birsten, die gegeneinander abdichten.

[0013] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungsform des Fordersystems sind die Objekte entlang einer vorgegebenen Strecke
durch die wenigstens eine Schleuse hindurchfiihrbar, d.h., dass die Objekte, z.B. Druckplatten, entlang einer Schiene,
einem Seil, oder einem Band, wie z.B. einem Transportband, verlagerbar bzw. transportierbar sind. Bei der vorgegebenen
Strecke handelt es sich bevorzugt um einen Teil eines Streckensystems, welches eine oder mehrere Ringstrecken,
Zwei-Wege-Strecken oder auch Parkstrecken umfassen kann. Um Objekte von einer Strecke auf eine andere Strecke
zu beférdern, sind unterschiedliche Strecken vorzugsweise durch Ubergabestationen miteinander verbunden, an denen
Objekte von einer Strecke auf die nachste beférdert werden kdnnen.

[0014] Beiden Objekten kann es sich neben druckmaschinenrelevanten Verbrauchsmaterialien auch um Transport-
vorrichtungen handeln, welche dazu geeignet sind, die druckmaschinenrelevanten Verbrauchsmaterialien fiir einen
Transport zu haltern bzw. aufzunehmen, wie es beispielsweise bei einem Transportbehalter fir Druckplatten der Fall ist.
[0015] Die Verlagerung bzw. der Transport der Objekte wird vorzugsweise von einer Steuerung Uberwacht, die si-
cherstellt, dass die jeweiligen Objekte die richtige Strecke zum richtigen Zeitpunkt passieren, und an den bestimmungs-
gemalen Ort gelangen.

[0016] Damit die Objekte entlang der Strecken beférdert werden kénnen, sind entweder die Transportvorrichtungen
mit einem eigenen Antrieb versehen, mit dem sich die Transportvorrichtungen zusammen mit den Objekten entlang der
Strecken beférdern kénnen, oder die Transportvorrichtungen oder auch die Objekte bzw. druckmaschinenrelevanten
Verbrauchsmaterialien sind mit einem externen Antrieb entlang der Strecken beférderbar.

[0017] Ineiner weiteren Ausfuihrungsform verlaufen die Strecken bzw. Abschnitte von Strecken des Streckensystems
relativzueinander gesehen auf unterschiedlichen Héhenniveaus, so dass beispielsweise Druckplatten von einem Nutzer,
der auf dem Druckraumboden steht, in einfacher Weise an eine Strecke libergeben werden kénnen, und dann durch
entsprechenden Verlauf der Strecke auf ein héhergelegenes Niveau gefiihrt werden kann, um beispielsweise an ein
entsprechendes Druckwerk in einem Druckturm gefiihrt zu werden.

[0018] Die Steuerung ist vorzugsweise Uber eine Eingabevorrichtung von einem Nutzer bedienbar bzw. beeinflussbar,
so dass eine Ubergabe bzw. Entnahme einer Transportvorrichtung und/oder druckmaschinenrelevanter Verbrauchs-
materialien an das bzw. von dem Streckensystem durch den Nutzer vorgebbar ist. Aullerdem kann die Eingabevorrich-
tung eine Anzeigevorrichtung umfassen, an der fir den Nutzer eine Position und/oder eine Eigenschaft einer Transport-
vorrichtung und/oder druckmaschinenrelevanter Verbrauchsmaterialien ablesbar sind. Beispielsweise kann die Einga-
bevorrichtung und/oder Anzeigevorrichtung in einem Leitstand integriert sein, wobei sowohl Eingabe- als auch Anzei-
gevorrichtung in Form eines Monitors ausgebildet sein kénnen, wie zum Beispiel ein Monitor mit bertihrungsempfindlicher
Oberflache.

[0019] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Figuren naher erlautert. Hierbei zeigen:

Figur 1 eine schematische Querschnittsansicht eines Ausschnitts des erfindungsgemafRen Fordersystems;
Figuren 2a und 2b eine Detailansicht einer Schleuse in verschiedenen Betriebszustanden; und
Figur 3 eine schematische Gesamtansicht einer Ausfliihrungsform des erfindungsgemafRen Férdersystems.

[0020] In Figur 1isteine schematische Querschnittsansicht eines Ausschnitts des erfindungsgemafen Fordersystems
1 dargestellt. Das Foérdersystem 1 umfasst eine Zuflihrstrecke 10 bzw. einen Abschnitt davon, an welchem entlang ein
Objekt 30 an einer Transportvorrichtung 20 gefiihrt wird. Dabei ist die Strecke 10 im dargestellten Beispiel eine Schiene,
mit der die Transportvorrichtung 20 in Eingriff steht. Das Objekt 30 ist im dargestellten Beispiel ein Transportbehalter
fur eine oder mehrere Druckplatten. Es ist jedoch auch vorstellbar, dass Druckplatten direkt mit der Transportvorrichtung
20 verbindbar sind.

[0021] Die Strecke 10fiihrtvon einem Nutzerbereich 40 durch eine Schutzwand 50 hindurch in einen Maschinenbereich
80. Im Maschinenbereich 80 befindet sich eine hier nicht dargestellte Rotationsdruckmaschine, wahrend der Nutzerbe-
reich 40 fir die Bedienung der Rotationsdruckmaschine vorgesehen ist, beispielsweise iber einen Leitstand 90, dessen
Komponenten weiter unten noch genauer erldutert werden sollen.

[0022] Die Schutzwand 50 weist eine Offnung 51 auf, an welche eine Schleuse 60 mit einem Schleusengehause 61
in Schall- und Geruch-abdichtender Weise angrenzt. Die Schleuse 60 bzw. das Schleusengehause 61 weist im darge-
stellten Beispiel eine erste Durchgangso6ffnung 62 und eine zweite Durchgangséffnung 63 auf, die jeweils so bemessen
sind, dass die Transportvorrichtung 20 einschlieBlich beispielsweise einem Transportbehalter 30 entlang der Strecke
10 hindurch beférdert werden kann. Eine genauere Beschreibung der Schleuse 60 wird mit Bezug auf die Figuren 2a
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und 2b gegeben.

[0023] Der Leitstand 90 umfasst eine Eingabevorrichtung 110 sowie eine Anzeigevorrichtung 130. Die Eingabevor-
richtung 110 dient in Verbindung mit einer in den Leitstand 90 integrierten Steuerung 140 dazu, die Beférderung der
Transportvorrichtung 20 zusammen mit einem Offnen bzw. SchlieBen der ersten Durchgangséffnung 62 und der zweiten
Durchgangsoéffnung 63 vorzugeben bzw. zu berwachen. Auf der Anzeigevorrichtung 130 kdnnen zum einen die Uber
die Eingabevorrichtung 110 gemachten Eingaben angezeigt werden, zum anderen kann die Anzeigevorrichtung 130
dazu dienen, ein virtuelles Abbild des Férdersystems einschlief3lich der aktuell in dem Férdersystem befindlichen Trans-
portvorrichtungen 20 darzustellen, wobei neben der aktuellen Positionen der jeweiligen Transportvorrichtungen auch
der Betriebszustand der Transportvorrichtungen darstellbar ist, d.h. ob die jeweilige Transportvorrichtung beispielsweise
Alt- oder Neudruckplatten tragt, um welche Druckplatten es sich handelt, woher die Druckplatten kommen, und zu
welchem Ziel die Druckplatten beférdert werden sollen.

[0024] In Figur 1 sind die Eingabevorrichtung 110 und die Anzeigevorrichtung 130 separat voneinander in Form von
Monitoren dargestellt; es ist jedoch auch denkbar, dass Eingabe- und Anzeigevorrichtung zusammen in einem Monitor
untergebracht sind.

[0025] Figuren 2a und 2b zeigen jeweils eine perspektivische Detailansicht der Schleuse 60 in Figur 1, wobei Figur
2a die Schleuse 60 mit verschlossener erster Durchgangsoéffnung 62 zeigt, und Figur 2b dieselbe Schleuse 60 mit
geoffneter Durchgangsoéffnung 62.

[0026] Im dargestellten Beispiel in den Figuren 2a und 2b ist vor der ersten Durchgangséffnung 62 ein Paar Schie-
betlren 64, 64 in abdichtender Weise zum Schleusengehause 61 angeordnet, die in oberen und unteren Fuhrungs-
schienen 65, 65 gelagert und flihrbar sind. Die Schiebetiiren 64, 64 werden von Stellelementen 66, 66 bewegt, welche
von der Steuerung 140 angesteuert werden. Im dargestellten Beispiel sind die Stellelemente 66, 66 Pneumatikzylinder,
jedoch sind auch andere Arten von Stellelementen denkbar.

[0027] Im oberen Bereich der Durchgangséffnung 62 verlauft die Schiene 10 durch die Schleuse 60 hindurch, und
zwar bis in den Maschinenbereich 80 hinein. Die Schiebetiiren 64, 64 weisen im oberen Bereich ihrer zur Schiene 10
hin weisenden Schiebetiirkanten 67, 67 Aussparungen 68, 68 auf, so dass bei geschlossenen Schiebetiiren 67, 67 in
Figur 2a eine Abdichtung zur Schiene 10 hin stattfindet.

[0028] An der zur Schutzwand 50 hin weisenden zweiten Durchgangséffnung 63, die in der Darstellung der Figuren
2a und 2b jeweils durch das Schleusengehduse 61 verdeckt ist, ist ebenfalls ein Paar Schiebetiiren angeordnet, die in
derselben Weise wie die Schiebetliren 64, 64 fir die erste Durchgangsoéffnung 62 betrieben werden. Dabei ist es fir
die Erfindung entscheidend, dass bei einem Durchschleusen eines Objekts, z.B. einer Transportvorrichtung mit einer
oder mehreren Druckplatten, vom Nutzerbereich 40 in den Maschinenbereich 80 (und umgekehrt) immer wenigstens
die eine Durchgangso6ffnung verschlossen ist, wenn die andere Durchgangsoéffnung geéffnet ist, so dass von der Druck-
maschine im Maschinenbereich 80 herriihrende fiir den im Nutzerbereich 40 befindlichen Nutzer gesundheitsschadliche
Emissionen wie Larm, Dampfe etc. nicht in den Nutzerbereich 40 gelangen kénnen. Die Materialien von Schleusenge-
hause 61, Schiebetiiren 64, 64, Schutzwand 50 weisen aus diesem Grund auch eine entsprechende Widerstandsfahigkeit
gegen diese Emissionen auf.

[0029] Anstelle der Schiebetliren an den Durchgangséffnungen 62, 63 sind selbstverstandlich auch alternative Ver-
schlussvorrichtungen denkbar, wie z.B. Klappen, Birsten etc. Auch ist denkbar, dass zwischen der ersten und zweiten
Durchgangsoffnung weitere Durchgangsoéffnungen innerhalb des Schleusengehduses 61 angeordnet sind, um die
Schleusenwirkung noch zu erhéhen. Weiterhin ist denkbar, den Abstand zwischen erster und zweiter Durchgangséffnung
zu variieren, beispielsweise das Schleusengehduse zu verldngern, so dass vom Maschinenbereich 80 kommender
Schall nach Art eines Schalldampfers noch weiter in seiner Intensitat reduziert werden kann.

[0030] In Figur 3 ist eine schematische Gesamtansicht eines Fordersystems 1 in Draufsicht dargestellt, wobei die in
Figur 1 gezeigte Schutzwand 50 den Maschinenbereich 80, in dem vier Drucktiirme 150, 150, 150, 150 als Teile einer
ansonsten nicht dargestellten Rotationsdruckmaschine angeordnet sind, vom Nutzerbereich 40 trennt.

[0031] Im Nutzerbereich 40 ist der ebenfalls in Figur 1 gezeigte Leitstand 90 angeordnet, der hier nur schematisch
dargestellt ist. Das Férdersystem 1 setzt sich zusammen aus einer Zufiihrstrecke 170, einer Ringstrecke 180, mehreren
Zufuhrstrecken 10, 10, 10, sowie einer Parkstrecke 190, die jeweils als Schienen ausgelegt sind, an denen entlang, wie
oben bereits beschrieben, Transportvorrichtungen mit Druckplatten beférdert werden kdnnen. In Figur 1 sind Transport-
vorrichtungen 20a, 20b, 20c in schematischer Ansicht auf der Zufiihrstrecke 170, der Ringstrecke 180 bzw. der Park-
strecke 190 dargestellt. Auf der Zufiihrstrecke 170 wird die Transportvorrichtung 20a, die beispielsweise mit neuen
Druckplatten beladen ist, in Richtung auf die Ringstrecke 180 beférdert, gekennzeichnet durch einen Pfeil P1. Dabei
geschieht ein Beladen der Transportvorrichtung 20 an einem nicht in Figur 3 dargestellten Ort entweder automatisch
oder manuell. An einer Ubergabestation 200, welche die Zufiihrstrecke 170 mit der Ringstrecke 180 verbindet, wird die
Transportvorrichtung 20a mit den neuen Druckplatten automatisch von der Zufiihrstrecke 170 auf die Ringstrecke 180
ibergeben. Dies kann beispielsweise mittels einer in die Ubergabevorrichtung 200 integrierten Weiche geschehen.
[0032] Aufder Ringstrecke 180 ist eine Transportvorrichtung 20b dargestellt, die in Richtung eines Pfeils P2 beférdert
wird, und zwar auf eine von Ubergabevorrichtungen 201, 202 und 203, die jeweils die Ringstrecke 180 mit Zufiihrstrecken
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10a, 10b, 10c verbinden. Das heil}t, wenn die Transportvorrichtung 20b zur Zufiihrstrecke 10a beférdert werden soll,
wird die Transportvorrichtung 20b bei Erreichen der Ubergabevorrichtung 201 von der Ringstrecke 180 auf die Zufiihr-
strecke 10a beférdert. Wenn die Transportvorrichtung 20b hingegen auf die Zufuhrstrecke 10b beférdert werden soll,
passiert die Transportvorrichtung 20b die Ubergabevorrichtung 201, bis sie an die Ubergabevorrichtung 202 gelangt,
von wo aus sie auf die Zufiihrstrecke 10b beférdert wird. Entsprechend passiert, wenn die Transportvorrichtung 20b auf
die Zufiihrstrecke 10c beférdert werden soll, die Transportvorrichtung 20b erst die Ubergabevorrichtung 201 und dann
die Ubergabevorrichtung 202, bis sie an die Ubergabevorrichtung 203 gelangt, von wo aus sie auf die Zufiihrstrecke
10c beférdert wird. Wenn die Transportvorrichtung 20b hingegen auf keine der Zufiihrstrecken 10a, 10b, 10c befordert
werden soll, sondern auf die Parkstrecke 190, wo Transportvorrichtungen fur einen spéateren Einsatz geparkt werden
kdnnen, wird die Transportvorrichtung 20b bis zu einer Ubergabevorrichtung 204 weiterbeférdert, von wo sie dann von
der Ringstrecke 180 auf die Parkstrecke 190 beférdert wird. In Figur 3 ist beispielhaft eine Transportvorrichtung 20c auf
der Parkstrecke 190 dargestellt. Wenn die Transportvorrichtung 20c zum Einsatz kommen soll, wird sie in Richtung
eines Pfeils P3 zu einer Ubergabevorrichtung 205 beférdert, von wo sie aus auf die Ringstrecke 180 beférdert werden
kann, um dann zunéchst zu einer der Ubergabevorrichtungen 201, 202 oder 203 beférdert zu werden, und dann ent-
sprechend weiter zu einer der Zuflihrstrecken 10a, 10b oder 10c. Es sei bemerkt, dass die Erfindung nicht auf die in
Figur 3 dargestellte Anzahl von Strecken 170, 180, 190 10a, 10b, 10c beschrankt ist. Vielmehr ist denkbar, dass bei-
spielsweise mehrere Parkstrecken vorhanden sind, um fiir moglichst grof3e Flexibilitt in der Auslastung der Rotations-
druckmaschine mehrere Transportvorrichtungen zu parken.

[0033] Sowie eine Transportvorrichtung auf eine der Zufuhrstrecken 10a, 10b, 10c beférdert ist, wie es in Figur 3
exemplarisch fir Zufihrstrecke 10a dargestellt ist, entlang der eine Transportvorrichtung 20d in Richtung eines Pfeils
P4 befordert wird, gelangt diese zu einer Schleuse 60a. Die nachfolgende Beschreibung wird exemplarisch fir die
Schleuse 60a gegeben, gilt aber auch fiir Schleusen 60b, 60c, und 60c.

[0034] Wie oben bereits beschrieben, umfasst die Schleuse 60a ein Schleusengehause 61 a, welches in abdichtender
Weise an der Schutzwand 50 angebracht ist. Das Schleusengehduse 61a umfasst eine erste Durchgangséffnung 62a
und eine zweite Durchgangséffnung 63a, wobei die zweite Durchgangséffnung 63a an eine Offnung 51 a in der Schut-
zwand angrenzt, so dass die Zuflihrstrecke 10a durch die erste Durchgangs6éffnung 62a, die zweite Durchgangséffnung
63a und schlieRlich die Offnung 51 a verlauft.

[0035] Wie mit Bezugzuden Figuren 2a und 2b beschrieben, umfasst die Schleuse 63a an den Durchgangséffnungen
62a bzw. 63a auch Verschlusselemente, die aus Griinden der Ubersichtlichkeit in Figur 3 aber weggelassen sind.
[0036] Entscheidend firdie Wirkungsweise der Schleuse 60aist, dass bei einem Beférdern einer Transportvorrichtung,
in Figur 3 beispielsweise Transportvorrichtung 20d, durch die Schleuse 60a hindurch zunachst die Verschlusselemente
an der ersten Durchgangséffnung 62a entsprechend bewegt werden, um die Durchgangsoéffnung 62a freizugeben,
wahrend die Verschlusselemente an der zweiten Durchgangsoffnung 63a diese verschlossen halten. Sowie sich die
Transportvorrichtung in der Schleuse 60a befindet, verschlie3en die Verschlusselemente die erste Durchgangséffnung
62a wieder, und die Verschlusselemente an der zweiten Durchgangséffnung 63a 6ffnen diese. Auf diese Weise ist
sichergestellt, dass zu keinem Zeitpunkt eine offene Verbindung zwischen Maschinenbereich 80 und Nutzerbereich 40
besteht, so dass Larm und Geriiche nicht vom Maschinenbereich 80 in den Nutzerbereich 40 dringen kdnnen.

[0037] Nach Durchgang der Transportvorrichtung durch die Offnung 51 a verschlieRen auch die Verschlusselemente
an Durchgangsoéffnung 63a diese wieder, und die Transportvorrichtung kann weiter zu einer automatischen Platten-
wechselvorrichtung 160 beférdert werden, welche Druckplatten von der Transportvorrichtung entnimmt und an einem
Plattenzylinder in einer Druckeinheit eines Druckturms 150 anbringt.

[0038] In entsprechender Weise werden nicht mehr gebrauchte Druckplatten von der automatischen Plattenwechsel-
vorrichtung 160 von einem Plattenzylinder abgenommen, und an die Transportvorrichtung tibergeben, welche dann den
umgekehrten Weg durch die Offnung 51 a bzw. die Durchgangsoéffnungen 63a und 62a der Schleuse 60a entlang der
Zufilhrstrecke 10a beférdert wird. SchlieRlich wird die Transportvorrichtung beispielsweise (iber die Ubergabestation
201 an die Ringstrecke 180 beférdert, und dann entweder iiber Ubergabestation 205 an die Parkstrecke 190 oder (iber
Ubergabestation 200 an die Zufiihrstrecke 170 beférdert.

[0039] Es seinoch bemerkt, dass die Art der Beférderung von Transportvorrichtungen entlang der Strecken entweder
Uber einen externen Antrieb oder einen internen, d.h. eigenen Antrieb erfolgen kann. Wichtig ist jedoch, dass der Antrieb
bzw. die Antriebe fiir die Transportvorrichtungen mittels einer Steuerung, welche beispielsweise in dem Leitstand 90
integriert sein kann, liberwacht wird bzw. werden, so dass die Beférderung einer jeweiligen Transportvorrichtung zu
einem vorgegebenen Zeitpunkt an einem vorgegebenen Ort erfolgt. Wie oben bereits beschrieben, kann ein Nutzer die
Steuerung mittels einer Eingabevorrichtung 110 beeinflussen bzw. mit einer Anzeigevorrichtung 130 Uberprifen und
nachverfolgen.

Bezugszeichenliste

[0040]
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1 Foérdersystem

10 Zuflhrstrecke
20,20a,20b,20¢,20d Transportvorrichtungen
30 Objekt, Transportbehalter
40 Nutzerbereich

50 Schutzwand
60,60a,60b,60c,60d Schleuse

61,61 a Schleusengehause
62,62a erste Durchgangsoéffnung
63,63a zweite Durchgangsé6ffnung
64 Verschlusselement

65 Fuhrungsschiene

66 Stellelement

67 Schiebetlrkante

68 Aussparung

80 Maschinenbereich

90 Leitstand

110 Eingabevorrichtung

130 Anzeigevorrichtung

150 Druckturm

160 Plattenwechselvorrichtung
170 Zufuhrstrecke

180 Ringstrecke

190 Parkstrecke
200,201,202,203,204,205  Ubergabevorrichtung

P1 bis P4 Richtungspfeile
Patentanspriiche

1. Fordersystem (1) fiir eine Rotationsdruckmaschine, umfassend eine Schutzwand (50), welche einen Nutzerbereich

(40) von einem die Rotationsdruckmaschine umgebenden Maschinenbereich (80) abtrennt, wobei die Schutzwand
(50) eine Schutzfunktion aufweist, um fiir einen im Nutzerbereich (40) befindlichen Nutzer druckprozessbedingte
schadliche Emissionen fernzuhalten, dadurch gekennzeichnet, dass in der Schutzwand (50) wenigstens eine
Schleuse (60; 60a, 60b, 60c, 60c) angeordnet ist, so dass Objekte (30) durch die wenigstens eine Schleuse (60;
60a, 60b, 60c, 60c) hindurchfihrbar sind, und zwar unter weitgehender Beibehaltung der Schutzfunktion der Schut-
zwand (50) in den Maschinenbereich (80) hinein bzw. aus dem Maschinenbereich (80) heraus.

Fordersystem (1) nach Anspruch 1, wobei die wenigstens eine Schleuse (60; 60a, 60b, 60c, 60c) ein Schleusen-
gehause (61; 61 a) mit wenigstens einer ersten verschlielbaren Durchlasséffnung (62; 62a) und einer zweiten
verschlieRbaren Durchlasséffnung (63; 63a) aufweist, welche jeweils in einer zur Schutzwand (50) im Wesentlichen
senkrechten Foérderrichtung 6ffenbar sind, und wobei das Schleusengehause (61; 61 a) in abdichtender Weise mit
der Schutzwand (50) verbunden ist.

Fordersystem (1) nach Anspruch 2, wobei die wenigstens eine Schleuse (60; 60a, 60b, 60c, 60c) eine oder mehrere
weitere verschlieBbare Durchlasséffnungen in der Férderrichtung aufweist.

Foérdersystem (1) nach Anspruch 2 oder 3, wobei ein Abstand zwischen zwei in Férderrichtung angrenzenden
Durchlassoéffnungen variabel einstellbar ist.

Fordersystem (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, wobei beim Einbringen eines Objekts (30) vom Nutzerbereich
(40) in den Maschinenbereich (80) oder umgekehrt immer wenigstens eine verschliessbare Durchlasséffnung (62,
63) verschlossen ist.

Fordersystem (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, wobei die verschlieBbaren Durchlasséffnungen (62, 63) jeweils
durch eine oder mehrere schwenkbare und/oder schiebbare Verschlusselemente (64, 64, 64, 64) verschlieRbar
bzw. 6ffenbar sind.
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Fordersystem (1) nach Anspruch 6, wobei die Verschlusselemente (64, 64, 64, 64) aus einem flexiblen Material
bestehen.

Foérdersystem (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Objekte (30) entlang einer vorgegebenen
Strecke (10; 10a, 10b, 10c, 10d) durch die wenigstens eine Schleuse (60; 60a, 60b, 60c, 60d) hindurchfihrbar sind.

Fordersystem (1) nach Anspruch 8, wobei die vorgegebene Strecke Teil eines Streckensystems umfassend eine
Vielzahl von Strecken (10a, 10b, 10c, 10d, 170, 180, 190) ist, welche jeweils eine Schiene und/oder ein Seil und/
oder ein Band umfassen, entlang der bzw. dem die Objekte (30) verlagerbar sind.

Fordersystem (1) nach Anspruch 9, wobei die Verlagerung der Objekte (30) entlang der Strecken des Streckensy-
stems mittels einer Steuerung (140) erfolgt.

Fordersystem (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Objekte (30) druckmaschinenrelevanten
Verbrauchsmaterialien und/oder Transportvorrichtungen (20; 20a, 20b, 20c, 20d) umfassen, und wobei die Trans-
portvorrichtungen (20; 20a, 20b, 20c, 20d) zum Transportieren der druckmaschinenrelevanten Verbrauchsmateria-
lien geeignet sind.

Fordersystem (1) nach Anspruch 11, wobei die Transportvorrichtungen (20; 20a, 20b, 20c, 20d) mit einem eigenen
Antrieb versehen sind, mit dem die Transportvorrichtungen (20; 20a, 20b, 20c, 20d) entlang der Strecken verlagerbar
sind.

Fordersystem (1) nach Anspruch 11, wobei die Transportvorrichtungen (20; 20a, 20b, 20c, 20d) und/oder druck-
maschinenrelevanten Verbrauchsmaterialien mit einem externen Antrieb entlang der Strecken verlagerbar sind.

Férdersystem (1) nach einem der Anspriiche 9 bis 13, wobei das Streckensystem Ubergabestationen (200, 201,
202, 203, 204, 205) umfasst, an denen Transportvorrichtungen (20; 20a, 20b, 20¢, 20d) und/oder druckmaschinen-
relevante Verbrauchsmaterialien an das Streckensystem tbergebbar und/oder vom Streckensystem entnehmbar
sind.

Férdersystem (1) nach Anspruch 14, wobei eine Ubergabe einer Transportvorrichtung (20; 20a, 20b, 20¢, 20d) und/
oder von druckmaschinenrelevanten Verbrauchsmaterialien an einer Ubergabestation (200, 201, 202, 203, 204,
205) automatisch mittels der Steuerung (140) erfolgt.

Foérdersystem (1) nach einem der Anspriiche 9 bis 15, wobei das Streckensystem wenigstens eine Ringstrecke
(180) umfasst, welche mit wenigstens einer der durch eine Schleuse flhrenden Strecke Uber wenigstens eine
Ubergabestation (201, 202, 203) verbunden ist.

Fordersystem (1) nach einem der Anspriiche 9 bis 16, wobei das Streckensystem wenigstens eine Parkstrecke
(190) umfasst, welche mit wenigstens einer der durch eine Schleuse (60a, 60b, 60c, 60d) fihrenden Strecke und/
oder mit der wenigstens einen Ringstrecke (180) (iber jeweils wenigstens eine Ubergabestation (201, 202, 203)
verbunden ist.

Fordersystem (1) nach einem der Anspriiche 9 bis 17, wobei Strecken des Streckensystems relativ zueinander
gesehen auf unterschiedlichen Héhenniveaus verlaufen.

Férdersystem (1) nach einem der Anspriiche 10 bis 18, wobei die Steuerung (140) Gber eine Eingabevorrichtung
(110) von einem Nutzer bedienbar ist, wobei eine Ubergabe bzw. Entnahme einer Transportvorrichtung (20a, 20b,
20c, 20d) und/oder druckmaschinenrelevanter Verbrauchsmaterialien an das bzw. von dem Streckensystem durch
den Nutzer vorgebbar ist.

Foérdersystem (1) nach Anspruch 19, wobei die Eingabevorrichtung (110) eine Anzeigevorrichtung (130) umfasst,
an der flir den Nutzer eine Position und/oder eine Eigenschaft einer Transportvorrichtung (20a, 20b, 20c, 20d) und/
oder druckmaschinenrelevanter Verbrauchsmaterialien ablesbar sind.

Fordersystem (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 20, wobei die druckmaschinenrelevanten Verbrauchsmaterialien
Druckplatten sind.
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