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(54) Verfahren zur Bestimmung von Eigenschaften eines bedruckten Bedruckstoffs

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bestim-
mung von Eigenschaften eines bedruckten Bedruck-
stoffs, wobei ein bedruckter Bedruckstoff entweder durch
eine auf einem ersten Messprinzip beruhende Messein-
richtung (17) inline zum Druckprozess in Druckmaschi-
nengeschwindigkeit oder online zum Druckprozess nicht
in Druckmaschinengeschwindigkeit vermessen wird, um
mindestens eine erste Eigenschaft eines bedruckten Be-
druckstoffs messtechnisch zu erfassen und dem Druck-
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prozess zuganglich zu machen. Erfindungsgeman wird
auf Grundlage der oder jeder mit Hilfe der Messeinrich-
tung (17) messtechnisch erfassten ersten Eigenschaft
unter Zugriff auf eine Datenbank (19) oder unter Zugriff
auf ein Modell (20) mindestens eine zweite Eigenschaft
des bedruckten Bedruckstoffs ermittelt, die mit der Mes-
seinrichtung (17) messtechnisch nicht erfassbar ist, um
die oder jede zweite Eigenschaft ebenso wie die oder
jede erste Eigenschaft dem Druckprozess zugénglich zu
machen. (Fig. 1)
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bestim-
mung von Eigenschaften eines bedruckten Bedruck-
stoffs nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Aus der Praxis ist es bekannt, zur Regelung
eines Druckprozesses, so zum Beispiel zur Farbrege-
lung, in einer Druckmaschine bedruckte Bedruckstoffe
mit Hilfe einer Messeinrichtung zu vermessen und so Ei-
genschaften des bedruckten Bedruckstoffs messtech-
nisch zu erfassen, um so auf Grundlage der messtech-
nisch erfassten Eigenschaften des bedruckten Bedruck-
stoffs den Druckprozess zu regeln. Unter den Eigen-
schaften des bedruckten Bedruckstoffs ist das Zusam-
menspiel des Bedruckstoffs mit der auf denselben auf-
getragenen Druckfarbe zu verstehen, wobei auf das Zu-
sammenspiel des Bedruckstoffs mit der auf denselben
aufgetragenen Druckfarbe viele Druckbedingungen des
Druckprozesses Einfluss haben.

[0003] Dabei kann die Messeinrichtung, die zum Ver-
messen des bedruckten Bedruckstoffs verwendet wird,
in die Druckmaschine integriert sein, um den bedruckten
Bedruckstoff inline zum Druckprozess in Druckmaschi-
nengeschwindigkeit zu vermessen. Alternativ ist es még-
lich, dass die Messeinrichtung an der Druckmaschine
verbaut ist, um den bedruckten Bedruckstoff online zum
Druckprozess jedoch nicht in Druckmaschinenge-
schwindigkeit zu vermessen. Unabhangig davon, ob der
bedruckte Bedruckstoff inline zum Druckprozess in
Druckmaschinengeschwindigkeit oder online zum
Druckprozess nicht in Druckmaschinengeschwindigkeit
vermessen wird, werden die messtechnisch erfassten Ei-
genschaften dem Druckprozess zuganglich gemacht.
[0004] Aus der EP 2 033 789 A2 ist ein Verfahren zur
Bestimmung von farbmetrischen Eigenschaften eines
bedruckten Bedruckstoffs bekannt, wobei nach diesem
Verfahren mithilfe einer ungenauen, als Farbmessgerat
ausgebildeten Messeinrichtung relative Farbmesswerte
und mithilfe einer genauen, ebenfalls als Farbmessgerat
ausgebildeten Messeinrichtung absolute Farbmesswer-
te erfasst werden, und wobei mittels der Messwerte des
genauen Farbmessgerats eine Kalibrierung des unge-
nauen Farbmessgerats vorgenommen werden kann. Da
sowohl das genaue Farbmessgerat als auch das unge-
naue Farbmessgerat farbmetrische Farbmesswerte be-
reitstellen kann, beruhen beide Farbmessgerate auf
demselben Messprinzip.

[0005] Aus der DE 102006 014 657 B4 ist ein Verfah-
ren zur Farbregelung einer Druckmaschine bekannt, bei
welchem zwei Messeinrichtungen zum Einsatz kommen,
die auf unterschiedlichen Messprinzipien beruhen. Mit-
hilfe einer Dichtemesswerte bereitstellenden, als Densi-
tometer ausgebildeten Messeinrichtung erfolgt in einer
Einrichtephase der Druckmaschine die Einstellung von
Farbwerken. Zur Farbregelung wird im Fortdruckbetrieb
der Druckmaschine der bedruckte Bedruckstoff mithilfe
einer als Kamera ausgebildeten Messeinrichtung, die
farbmetrische Messwerte bereitstellt, vermessen. Auf
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Grundlage der farbmetrischen Messwerte der Kamera
kann die auf Grundlage der Dichtemesswerte des Den-
sitometers vorgenommene Einstellung der Farbwerke
angepasst werden, um die Farbregelung zu verbessern.
[0006] Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Er-
findung das Problem zugrunde ein neuartiges Verfahren
zur Bestimmung von Eigenschaften eines bedruckten
Bedruckstoffs zu schaffen.

[0007] Dieses Problem wird durch ein Verfahren zur
Bestimmung von Eigenschaften eines bedruckten Be-
druckstoffs gemaf Anspruch 1 geldst.

[0008] Erfindungsgemal wird auf Grundlage der oder
jeder mit Hilfe der Messeinrichtung messtechnisch er-
fassten ersten Eigenschaft unter Zugriff auf eine Daten-
bank oder unter Zugriff auf ein Modell mindestens eine
zweite Eigenschaft des bedruckten Bedruckstoffs ermit-
telt, die mit der Messeinrichtung messtechnisch nicht er-
fassbar ist, um die oder jede zweite Eigenschaft ebenso
wie die oder jede erste Eigenschaft dem Druckprozess
zuganglich zu machen.

[0009] Mit dem erfindungsgemafen Verfahren ist es
moglich, im Betrieb einer Druckmaschine auf Grundlage
der Messwerte einer Messeinrichtung, die auf einem de-
finierten Messprinzip beruht, unter Zugriff auf eine Da-
tenbank oder ein Modell Eigenschaften des vermesse-
nen, bedruckten Bedruckstoffs zu ermitteln, die aufgrund
des Messprinzips der Messeinrichtung mit der Messein-
richtung messtechnisch nicht erfasst werden koénnen.
Hierdurch ist es mdglich, die Anzahl derim Druckprozess
eingesetzten Messeinrichtungen zu reduzieren.

[0010] Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen und der nachfol-
genden Beschreibung. Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden, ohne hierauf beschrankt zu sein, an Hand
der Zeichnung naher erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1  eine Bogendruckmaschine zur Verdeutlichung
des erfindungsgeméafen Verfahrens zur Be-
stimmung von Eigenschaften eines bedruckten
Bedruckstoffs.

[0011] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bestim-

mung von Eigenschaften eines in einer Druckmaschine
bedruckten Bedruckstoffs. Unter Bezugnahme auf Fig.
1 wird das erfindungsgemafe Verfahren exemplarisch
an einer Bogendruckmaschine, in der bogenférmige Be-
druckstoffe bedruckt werden, beschrieben. Die Erfin-
dung ist jedoch auch bei Rollendruckmaschinen, in wel-
chen ein bahnférmiger Bedruckstoff bedruckt wird, ein-
setzbar.

[0012] Unter Eigenschaften des bedruckten Bedruck-
stoffs ist das Zusammenspiel des Bedruckstoffs mit der
auf denselben aufgetragenen Druckfarbe zu verstehen,
wobei auf das Zusammenspiel des Bedruckstoffs mit der
auf denselben aufgetragenen Druckfarbe die Druckbe-
dingungen des Druckprozesses Einfluss haben.

[0013] Fig. 1 zeigt schematisiert eine Bogendruckma-
schine 10, die einen Anleger 11, einen Ausleger 12, meh-
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rere zwischen dem Anleger 11 und dem Ausleger 12 po-
sitionierte Druckwerke 13 bzw. 14 sowie zwei Lackwerke
15 umfasst. Die Druckwerke 13 dienen dem Bedrucken
einer ersten Seite eines zu bedruckenden Bedruckstoffs
und die Druckwerke 14 dem Bedrucken einer zweiten
Seite des zu bedruckenden Bedruckstoffs, wobei zwi-
schen den Druckwerken 13 und den Druckwerken 14
eine Wendeeinrichtung 16 positioniert ist. Gemaf Fig. 1
istder Bogendruckmaschine 10 eine Messeinrichtung 17
zugeordnet, mithilfe dererim gezeigten Ausfihrungsbei-
spiel ein bedruckter Bedruckstoff zwischen den Druck-
werken 14 und den Lackwerken 15 vermessen werden
kann.

[0014] Die Messeinrichtung 17 beruht auf einem defi-
nierten Messprinzip und kann auf Grundlage dieses Mes-
sprinzips mindestens eine erste Eigenschaft des be-
druckten Bedruckstoffs messtechnisch erfassen und
dem Druckprozess zuganglich machen, so zum Beispiel
zur Anzeige der oder jeder ersten Eigenschaft auf einem
Leitstand 18 der Druckmaschine 10.

[0015] Im Sinne der hier vorliegenden Erfindung wird
vorgeschlagen, auf Grundlage der oder jeder mithilfe der
Messeinrichtung 17 messtechnisch erfassten ersten Ei-
genschaft unter Zugriff auf eine Datenbank 19 oder unter
Zugriff auf ein Modell 20 mindestens eine zweite Eigen-
schaft des bedruckten Bedruckstoffs zu ermitteln, wobei
die oder jede unter Zugriff auf die Datenbank 19 oder
das Modell 20 ermittelte zweite Eigenschaft mit der Mes-
seinrichtung 17 messtechnisch nicht erfasst werden
kann.

[0016] Die oder jede auf Grundlage der Datenbank 19
oder des Modells 20 sowie der oder jeder ersten Eigen-
schaft erfasste zweite Eigenschaft kann zusammen mit
der oder jeder ersten Eigenschaft dem Druckprozess zu-
ganglich gemacht werden, so zum Beispiel zur Anzeige
auf dem Leitstand 18 der Druckmaschine.

[0017] Es liegt demnach im Sinne der hier vorliegen-
den Erfindung, mithilfe einer auf einem definierten Mes-
sprinzip beruhenden Messeinrichtung 17 bedruckte Be-
druckstoffe zu vermessen und so messtechnisch minde-
stens eine erste Eigenschaft des bedruckten Bedruck-
stoffs zu ermitteln. Ferner wird auf Basis der oder jeder
messtechnisch ermittelten ersten Eigenschaft unter Zu-
griff auf das Modell 20 oder die Datenbank 19 mindestens
eine zweite Eigenschaft des bedruckten Bedruckstoffs
ermittelt, die mit der Messeinrichtung 17 auf Grundlage
ihres Messprinzips messtechnisch nicht erfasst werden
kann. Die oder jede erste Eigenschaft sowie die oder
jede zweite Eigenschaft werden dem Druckprozess zu-
génglich gemacht, so zum Beispiel zur Anzeige der Ei-
genschaften auf dem Leitstand 18 und/oder zur Speiche-
rung der Eigenschaften im Leitstand 18 oder einem an-
deren nichtgezeigten Speichermedium und/oder zur
Steuerung und/oder Regelung des Druckprozesses.
[0018] InderDatenbank 19 oderin dem Modell 20 wer-
den mit einer weiteren, in Fig. 1 nicht gezeigten, auf ei-
nem zweiten Messprinzip beruhenden Messeinrichtung
erfasste Messwerte abgelegt bzw. verwendet, auf
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Grundlage derer dann mithilfe der oder jeder mit der er-
sten Messeinrichtung 17 erfassten ersten Eigenschaft
die oder jede zweite Eigenschaft ermittelt wird.

[0019] Die Messeinrichtung 17, mithilfe derer dem-
nach die oder jede erste Eigenschaft messtechnisch er-
mittelt wird, und die zweite Messeinrichtung, deren Mess-
werte in die Datenbank 19 bzw. in das Modell 20 einflie-
Ren, beruhen demnach auf unterschiedlichen Messprin-
zipien.

[0020] Auf Grundlage der oder jeder mithilfe der Mes-
seinrichtung 17 erfassen ersten Eigenschaft kann unter
Bezugnahme auf die Datenbank 19 bzw. das Modell 20,
in welcher bzw. in welchem mit der weiteren, auf dem
zweiten unterschiedlichen Messprinzip beruhenden
Messeinrichtung erfasste Messwerte abgelegt sind, min-
destens eine zweite Eigenschaft fir das Druckprodukt
ermittelt werden, die mit der Messeinrichtung 17 mess-
technisch nicht erfasst werden kann.

[0021] Nach einer ersten Weiterbildung der Erfindung
handelt es sich bei der auf dem ersten Messprinzip be-
ruhenden Messeinrichtung 17, mithilfe derer die oder je-
de erste Eigenschaft des Druckprodukts messtechnisch
erfasst wird, um ein farbmetrische und/oder spektrale
Messwerte bereitstellendes Farbmessgerat. In diesem
Fallist dann die auf dem zweiten Messprinzip beruhende
Messeinrichtung, deren Messwerte in die Datenbank 19
oder das Modell 20 einflieRen, als ein Dichtemesswerte
bereitstellendes Densitometer ausgefiihrt, welches ent-
weder mit Polfilter oder ohne Polfilter die Dichtemess-
werte aufnimmt.

[0022] Nach einer zweiten, alternativen Weiterbildung
der Erfindung ist es auch méglich, dass die auf dem er-
sten Messprinzip beruhende Messeinrichtung, mithilfe
derer die oder jede erste Eigenschaft des Druckprodukt
messtechnisch erfasst wird, ein Dichtemesswerte bereit-
stellendes Densitometer ist, welches mit Polfilter oder
ohne Polffilter arbeitet. In diesem Fall ist die auf dem zwei-
ten Messprinzip beruhende Messeinrichtung, deren
Messwerte in die Datenbank 19 oder das Modell 20 ein-
flieRRen, als farbmetrische und/oder spektrale Messwerte
bereitstellende Messeinrichtung aufgefihrt.

[0023] Vorzugsweise ist die auf dem ersten Messprin-
zip beruhende Messeinrichtung 17, die wahrend des
Druckbetriebs der Druckmaschine 10 den Bedruckstoff
messtechnisch erfasst, in die Druckmaschine 10 inte-
griert, und zwar derart, dass mit derselben die oder jede
erste Eigenschaft des bedruckten Bedruckstoffs inline
zum Druckprozess in Druckmaschinengeschwindigkeit
erfasstund dem Druckprozess zugénglich gemacht wird.
[0024] Indiesem Fall wird dann auch die oder jede auf
Grundlage der oder jeder messtechnisch erfassten er-
sten Eigenschaft unter Zugriff auf die Datenbank 19 oder
das Modell 20 ermittelte zweite Eigenschaft inline zum
Druckprozess in Druckmaschinengeschwindigkeit ermit-
telt und dem Druckprozess zugénglich gemacht.

[0025] Alternativ ist es jedoch auch méglich, dass die
aufdem ersten Messprinzip beruhende Messeinrichtung
17, die der messtechnischen Erfassung der oder jeder
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ersten Eigenschaft des Bedruckstoffs dient, derart an der
Druckmaschine verbaut ist, das mit derselben die oder
jede erste Eigenschaft online zum Druckprozess jedoch
nicht in Druckmaschinengeschwindigkeit erfasst und
dem Druckprozess zugénglich gemacht wird.

[0026] Indiesem Fall wird dann auch die oder jede auf
Grundlage der oder jeder messtechnisch erfassten er-
sten Eigenschaft unter Zugriff auf die Datenbank 19 oder
das Modell 20 ermittelte zweite Eigenschaft online zum
Druckprozess nicht in Druckmaschinengeschwindigkeit
ermittelt und dem Druckprozess zugénglich gemacht.
[0027] Dann, wenn auf eine Datenbank 19 zugegriffen
wird, um auf Grundlage der oder jeder messtechnisch
erfassten ersten Eigenschaft die oder jede zweite Eigen-
schaft, die mit der Messeinrichtung 17 nicht messtech-
nisch erfassbar ist, zu ermitteln, werden in der Datenbank
19 Referenzmesswerte bedruckter Bedruckstoffe abge-
legt.

[0028] Hierbei werden sowohl Referenzmesswerte in
der Datenbank 19 abgelegt, die mit einer auf dem ersten
Messprinzip beruhenden Messeinrichtung 17 erfasst
werden, als auch Referenzmesswerte, die an demselben
Bedruckstoff mit einer auf dem zweiten, unterschiedli-
chen Messprinzip beruhenden, nichtgezeigten weiteren
Messeinrichtung erfasst werden.

[0029] Bei der Ermittlung der Referenzmesswerte
mussen nicht exakt die Messeinrichtungen der Druck-
maschine verwendet werden, vielmehr kénnen bauglei-
che, auf den jeweiligen Messprinzipien beruhende Mes-
seinrichtung verwendet werden.

[0030] Dabei werden die Referenzmesswerte, die mit
den auf unterschiedlichen Messprinzipien beruhenden
Messeinrichtungen erfasst werden, sowie gegebenen-
falls daraus abgeleitete GréRen in Korrelation zueinan-
der gesetzt. Vorzugsweise wird die Datenbank 19 dann
fortlaufend aktualisiert, ndmlich fortlaufend erweitert und/
oder verandert.

[0031] BeideninderDatenbank abgelegten Referenz-
messwerten handelt es sich um Referenzmesswerte, die
fur unterschiedliche Bedruckstofftypen und/oder unter-
schiedliche Druckfarben und/oder unterschiedliche
Druckfarbentypen abgelegt werden.

[0032] So ist es moglich, fir Bedruckstoffe unter-
schiedlicher Dicken und unterschiedlichen Qualitat ent-
sprechende Referenzmesswerte in der Datenbank 19
abzulegen. Ebenso ist es moglich, fiir die Prozessfarben
des autotypischen Zusammendrucks, also fir die Pro-
zessfarben Cyan, Magenta, Gelb und Schwarz, entspre-
chende Referenzmesswerte in der Datenbank 19 abzu-
legen.

[0033] Weiterhin kdnnen fir Prozessfarben unter-
schiedlicher Hersteller, also fur unterschiedliche Druck-
farbentypen, in der Datenbank entsprechende Referenz-
messwerte abgelegt werden.

[0034] Weiterhin kénnen auch fir den unbedruckten
Bedruckstoffin der Datenbank entsprechende Referenz-
messwerte abgelegt werden.

[0035] Dann,wenn auf ein Modell zugegriffen wird, um
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auf Grundlage der oder jeder messtechnisch ermittelten
ersten Eigenschaft mindestens eine zweite Eigenschaft
fur den bedruckten Bedruckstoff zu ermitteln, werden
Uber das Modell aus den messtechnisch erfassten ersten
Eigenschaften die zweiten Eigenschaften errechnet oder
abgeleitet. Hierbei sind dann im Unterschied zu Vorge-
hensweise mit der Datenbank keine Referenzmessun-
gen mit beiden auf unterschiedlichen Messprinzipien be-
ruhenden Messeinrichtungen des identischen bedruck-
ten Bedruckstoffs erforderlich.

[0036] Vielmehr kann unter Verwendung eines Mo-
dells so vorgegangen werden, dass dann, wenn bei-
spielsweise mit einer als Densitometer ausgebildeten
Messeinrichtung 17 als erste Eigenschaft eine Dichte ge-
messen wird, hieraus fir eine bestimmte Bedruckstoff-
Druckfarbe-Kombination das zugehdrige Remissions-
spektrum bestimmt wird. Die Bestimmung des zum Dich-
tewert korrespondierenden Remissionsspektrums kann
beispielsweise Uber eine physikalische Modellierung der
Schichtdicke erfolgen, wobei die Schichtdicke iterativ in
infinitesimalen Schritten verandert wird, bis die gemes-
sene Dichte erreicht ist. Alternativ kann die Schichtdicke
auch in mathematisch geschlossener Form bestimmt
werden. Aus dem so bestimmten Remissionsspektrum
kann die Berechnung von Farbwerten erfolgen, wobei
sich aus einem Remissionsspektrum zum einen Uber die
Normspektralwertkurven die Normfarbwerte und hieraus
andere Farbwerte (wie beispielsweise CIELAB oder
DIN99) berechnen lassen. Dieses gilt iber andere Spek-
tralwertkurven in gleicher Weise auch fir andere Farb-
werte.

[0037] Erganzend kann auf Basis des Modells 20 eine
Umrechnung von Remissionsspektren in Spektren mit
Polfilter bzw. umgekehrt erfolgen, wenn Dichten ermittelt
werden sollen bzw. gegeben sind, die mit Polfilter ge-
messen werden. Die Umrechnung von Spektren, die mit
Polfilter gemessenwurden, in Spektren, die ohne Polfilter
gemessen wurden, kann Uber empirische Methoden
oder Verfahren, wie beispielsweise in DE 10 2004 040
621 beschrieben, erfolgen.

[0038] In analoger Weise kdnnen unter Zugriff auf ein
Modell 20 als zweite Eigenschaften Dichtewerte aus ei-
nem als erste Eigenschaft gemessenem Farbwert be-
stimmt werden, da die Filtercharakteristika ebenso wie
die Normspektralwertkurven standardisiert sind. Durch
das Remissionsspektrum lasst sich eine Beziehungen
zwischen Dichtewerten und farbmetrischen Werten her-
stellen. Einem Farbwert ist somit bei einer bestimmten
Bedruckstoff-Druckfarbe-Kombination tber das Remis-
sionsspektrum eindeutig eine Dichte zugeordnet und
umgekehrt.

[0039] Wie bereits ausgefiihrt wird dann, wenn auf ein
Modell zugegriffen wird, um auf Grundlage der oder jeder
messtechnisch ermittelten ersten Eigenschaft minde-
stens eine zweite Eigenschaft fiir den bedruckten Be-
druckstoff zu ermitteln, Gber das Modell aus den mess-
technisch erfassten ersten Eigenschaften die oder jede
zweite Eigenschaft errechnet oder abgeleitet. Das Mo-
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dell verfiigt dabei Uiber Parameter, die auf Grundlage sy-
stemdynamischer bzw. systemtheoretischer Modellie-
rungen theoretisch abgeleitet und/oder auf Grund von
Messwerten ermitteltwerden. Die Messwerte werden da-
bei mit einer Messeinrichtung gewonnen, die auf einem
anderen Messprinzip beruht wie die auf dem ersten Mes-
sprinzip beruhende Messeinrichtung 17. Hierbei handelt
es sich jedoch nicht um die Referenzmesswerte amiden-
tischen bedruckten Bedruckstoff, die fur die Datenban-
klésung bendtigt werden.

[0040] Die Parameter des Modells werden fiir unter-
schiedliche Bedruckstofftypen und/oder unterschiedli-
che Druckfarben und/oder unterschiedliche Druckfar-
bentypen vorab einmalig je Druckauftrag oder einmalig
je Bedruckstofftyp-Druckfarbetyp-Kombination ermittelt
und kénnen z. B. in einem Speicher hinterlegt sein, auf
dem dieselben dann im Bedarfsfall zuzugreifen.

Bezugszeichenliste
[0041]

10  Bogendruckmaschine
11 Anleger

12 Ausleger

13 Druckwerk

14  Druckwerk

15  Lackwerk

16  Wendeeinrichtung
17  Messeinrichtung
18 Leitstand

19  Datenbank

20  Modell

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Bestimmung von Eigenschaften eines
bedruckten Bedruckstoffs, wobei ein bedruckter Be-
druckstoff entweder durch eine auf einem ersten
Messprinzip beruhende Messeinrichtung inline zum
Druckprozess in Druckmaschinengeschwindigkeit
oderonline zum Druckprozess nichtin Druckmaschi-
nengeschwindigkeit vermessen wird, um minde-
stens eine erste Eigenschaft eines bedruckten Be-
druckstoffs messtechnisch zu erfassen und dem
Druckprozess zugénglich zu machen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf Grundlage der oder jeder
mit Hilfe der Messeinrichtung messtechnisch erfas-
sten ersten Eigenschaft unter Zugriff auf eine Daten-
bank oder unter Zugriff auf ein Modell mindestens
eine zweite Eigenschaft des bedruckten Bedruck-
stoffs ermittelt wird, die mit der Messeinrichtung
messtechnisch nicht erfassbar ist, um die oder jede
zweite Eigenschaft ebenso wie die oder jede ersten
Eigenschaft dem Druckprozess zuganglich zu ma-
chen.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Datenbank oderin dem Modell
mit einer weiteren, auf einem zweiten Messprinzip
beruhenden Messeinrichtung erfasst Messwerte ab-
legt sind bzw. werden, auf Grundlage derer mit Hilfe
der oder jeder ersten Eigenschaft die oder jede zwei-
te Eigenschaft ermittelt wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die auf dem ersten Messprinzip be-
ruhende Messeinrichtung, mit Hilfe derer die oder
jede erste Eigenschaft messtechnisch erfasst wird,
eine farbmetrische und/oder spektrale Messwerte
bereitstellende Messeinrichtung ist, und dass die auf
dem zweiten Messprinzip beruhende Messeinrich-
tung, deren Messwerte in der Datenbank oderindem
Modell ablegt sind, ein mit oder ohne Polfilter Dicht-
messwerte bereitstellendes Densitometer ist.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die auf dem ersten Messprinzip be-
ruhende Messeinrichtung, mit Hilfe derer die oder
jede erste Eigenschaft messtechnisch erfasst wer-
den, ein mit oder ohne Polfilter Dichtmesswerte be-
reitstellendes Densitometerist, und dass die aufdem
zweiten Messprinzip beruhende Messeinrichtung,
deren Messwerte in der Datenbank oder in dem Mo-
dell ablegt sind, ein farbmetrische und/oder spektra-
le Messwerte bereitstellende Messeinrichtung ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die auf dem ersten
Messprinzip beruhende Messeinrichtung derart in
die Druckmaschine integriert ist, dass mit derselben
die oder jede erste Eigenschaft inline zum Druckpro-
zess in Druckmaschinengeschwindigkeit erfasst
und dem Druckprozess zuganglich gemacht wird,
wobei dann auf Grundlage der oder jeder messtech-
nisch erfassten ersten Eigenschaft unter Zugriff auf
die Datenbank oder unter Zugriff auf das Modell die
oder jede zweite Eigenschaft ebenfalls in Druckma-
schinengeschwindigkeit ermittelt und dem Druck-
prozess zuganglich wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die auf dem ersten
Messprinzip beruhende Messeinrichtung derart an
der Druckmaschine verbaut ist, dass mit derselben
die oder jede erste Eigenschaft online zum Druck-
prozess nicht in Druckmaschinengeschwindigkeit
erfasst und dem Druckprozess zuganglich gemacht
wird, wobei dann auf Grundlage der oder jeder mes-
stechnisch erfassten ersten Eigenschaft unter Zu-
griff auf die Datenbank oder unter Zugriff auf das
Modell die oder jede zweite Eigenschaft ebenfalls
nicht in Druckmaschinengeschwindigkeit ermittelt
und dem Druckprozess zuganglich wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass dann, wenn auf eine
Datenbank zugegriffen wird, in der Datenbank Re-
ferenzmesswerte bedruckter Bedruckstoffe abge-
legt werden, namlich sowohl Referenzmesswerte,
die mit einer auf dem ersten Messprinzip beruhen-
den Messeinrichtung erfasst werden, als auch Re-
ferenzmesswerte, die an demselben Bedruckstoff
mit einer auf dem zweiten Messprinzip beruhenden,
weiteren Messeinrichtung erfasst werden.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Referenzmesswerte, die mit der
auf dem ersten Messprinzip beruhenden Messein-
richtung erfasst werden, und die Referenzmesswer-
te, die mit der auf dem zweiten Messprinzip beru-
henden, weiteren Messeinrichtung erfasst werden,
sowie gegebenenfalls daraus abgeleitete GroRRen in
Korrelation zueinander gesetzt werden.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Datenbank fortlaufend ak-
tualisiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dassin der Datenbank Re-
ferenzmesswerte fir unterschiedliche Bedruckstoff-
typen und/oder unterschiedliche Druckfarben und/
oder unterschiedliche Druckfarbetypen abgelegt
werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass dann, wenn auf ein
Modell zugegriffen wird, Gber das Modell aus den
messtechnisch erfassten ersten Eigenschaften die
zweiten Eigenschaften errechnet werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Parameter des Modells auf Grund-
lage systemdynamischer bzw. systemtheoretischer
Modellierungen theoretisch abgeleitet und/oder auf
Grund von Messwerten ermittelt werden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Parameter des Modells auf
Grund von Messwerten ermittelt werden, die aus-
schlieBlich mit einer auf dem zweiten Messprinzip
beruhenden Messeinrichtung erfasst werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Parameter des
Modells einmalig je Druckauftrag oder einmalig je
Bedruckstofftyp-Druckfarbetyp-Kombination ermit-
telt und vorzugsweise in einem Speicher abgelegt
werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die oder jede erste
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Eigenschaft zusammen mit der oder jeder zweiten
Eigenschaft dem Druckprozess derart zuganglich
gemacht wird, dass die oder jede erste Eigenschaft
und/oder die oder jede zweite Eigenschaft insbeson-
dere an einem Leitstand angezeigt und/oder gespei-
chert und/oder zur Steuerung und/oder Regelung
des Druckprozesses verwendet wird.
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