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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un fer a
repasser et plus particulierement a un fer arepasser com-
portant une semelle de forme particuliére.

[0002] Il estconnu, de la demande de brevet FR 2 752
853 déposée par la demanderesse, un fer a repasser
comprenant une semelle comportant une évidement
central bordé sur toute sa périphérie d’'une surface de
glisse venant au contact du linge, I'évidement et la sur-
face de glisse étant munis de nombreux trous de sortie
de vapeur. Une telle semelle présente I'avantage de per-
mettre la création d’'un coussin de vapeur, au niveau de
la cavité formée par I'évidement, permettant un meilleur
acheminement de la vapeur vers le linge, et de posséder
une surface de glisse réduite permettant de réduire le
frottement.

[0003] Cependant une telle semelle présente I'incon-
vénient d’étre relativement colteuse a réaliser pour des
performances de repassage peu supérieures aux semel-
les planes traditionnelles, moins colteuses a réaliser.
[0004] En particulier, on constate que, malgré la pré-
sence de I'évidement, le linge n'est pas suffisamment
humidifié dans la zone de I'évidement.

[0005] Aussi, le but de la présente invention est de
proposer un fer a repasser a vapeur comportant une se-
melle de repassage procurant des performances de re-
passage nettement améliorées. Un autre but de l'inven-
tion est de proposer un fer a repasser procurant des
meilleures performances de repassage pour une dépen-
se énergétique moindre.

[0006] A cet effet, I'invention a pour objet un fer a re-
passer comprenant une semelle comportant une face
inférieure présentant une surface de glisse venant au
contact du linge et comportant au moins un évidement
alimenté avec de la vapeur, I'évidement étant bordé sur
toute sa périphérie par la surface de glisse de sorte que
I'évidement forme une cavité de diffusion de la vapeur
qui est entourée par la surface de glisse lorsque la se-
melle est appliquée contre le linge a repasser, caracté-
risé en ce que la profondeur de I'évidement est supé-
rieure ou égale a 1 mm.

[0007] Une telle profondeur de I'évidement permet de
réduire I'énergie transmise par rayonnement par le fond
de I'évidement vers la surface du linge de sorte que le
linge est plus fortement humidifié par le coussin de va-
peur se formant dans I'évidement.

[0008] Selon une autre caractéristique de I'invention,
la profondeur de I'évidement est comprise entre 1 et 5
mm.

[0009] La profondeur de I'évidement sera choisie en
fonction de la nature du matériau utilisé pour réaliser la
surface de la semelle, la profondeur de I'évidement étant
d’autant plus importante que I'émissivité du matériau uti-
lisé est importante. A titre d’exemple pour une semelle
utilisant un matériau a faible émissivité, tel que de l'inox,
la profondeur de I'évidement sera plutot proche de 1 mm
et de préférence de l'ordre de 1,5 mm. A l'inverse, pour
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une surface de semelle réalisée dans un matériau a forte
émissivité, tel qu’'une semelle émail, la profondeur de
I’évidement sera plus importante, plutét proche de 5 mm
et préférentiellement de I'ordre de 4 mm.

[0010] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la surface de glisse est démunie de trous de sortie de
vapeur.

[0011] Une telle caractéristique permet d’assurer un
bon asséchement du linge aprés sa forte humidification
par le coussin de vapeur formé dans I'évidement. On
obtient ainsi une semelle offrant des performances de
repassage tres élevées.

[0012] Selon encore une autre caractéristique de l'in-
vention, le fond de I'évidement est constitué par une sur-
face plane munie de trous de sortie de vapeur.

[0013] Selon d’autres modes particuliers de réalisa-
tion, le fer a repasser selon l'invention peut comprendre
I'une ou plusieurs des combinaisons prises isolément ou
selon toutes les combinaisons techniquement
possibles :

- la surface de glisse représente moins de 50% de la
surface totale de la face inférieure de la semelle ;

- la surface de glisse est disposée en bordure de la
semelle ;

- la surface de glisse est constituée par une bande
plane s’étendant le long du contour de la semelle ;

- la bande plane présente une largeur inférieure a 3
cm;

- I'évidement comporte une zone d’émission de va-
peur au niveau d’'une pointe avant de la semelle mu-
nie de trous de sortie de vapeur ;

- la surface de glisse de la semelle comporte des ex-
croissances venant réduire localement la surface de
I’évidement derriére la zone d’émission de vapeur
de la pointe avant de la semelle ;

- la surface de glisse est munie de trous de sortie de
vapeur uniquement au niveau de la pointe avant de
la semelle ;

- la semelle comporte un seul évidement, cet évide-
ment occupant une position centrale sur la semelle;

- lasemelle comporte plusieurs évidements distincts ;

- I'évidement comporte des éléments en relief faisant
saillie dans le fond de I'évidement et venant au con-
tact du linge lorsque la semelle est appliquée contre
le linge a repasser ;

- les éléments en relief présentent une forme allon-
gée.

[0014] L’invention concerne également un appareil de
repassage comportant un générateur vapeur sous pres-
sion relié par un conduit de vapeur a un fer a repasser
tel que précédemment décrit.

[0015] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’apres la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :
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- lafigure 1 est une vue en perspective d’un fer a re-
passer a vapeur selon un mode particulier de réali-
sation de l'invention ;

- lafigure 2 est une vue de co6té du fer a repasser a
vapeur de la figure 1 dans laquelle la base du boitier
est partiellement arrachée pour laisser apparaitre
une coupe longitudinale du corps chauffant et de la
semelle;

- lafigure 3 est une vue de dessous de la semelle du
fer de la figure 1 ;

- lafigure 4 est une vue en coupe selon la ligne IV-IV
de semelle de la figure 3 ;

- lafigure 5 est une vue de dessous d’une variante de
réalisation de la semelle de la figure 3 ;

- lafigure 6 est une vue en coupe selon la ligne VI-VI
de la semelle de la figure 5 ;

- lafigure 7 est une vue en perspective d’un fer a re-
passer selon un autre mode particulier de réalisation
de linvention.

[0016] Lesfigures1et2représententunferarepasser
a vapeur comportant une semelle 1 de repassage, avan-
tageusement réalisée en acier inox. La semelle 1 est
surmontée d’'un boitier 2 en matiére plastique renfer-
mant, de maniere connue en soi, un réservoir d’'eau. Le
boitier 2 comprend une poignée de préhension 20 reliée
d’une part a la partie avant du fer et d’autre part a deux
bras de liaisons 21, 22 s’étendant symétriquement a I'ar-
riere du fer, ces deux bras 21, 22 formant un talon sur
lequel le fer peut reposer verticalement lors de phases
inactives de repassage.

[0017] Le boitier 2 renferme un corps chauffant 3,
constitué par une fonderie d’aluminium disposée au con-
tact thermique de la face supérieure de la semelle 1, le
corps chauffant 3 comportant une résistance électrique
30 et une chambre de vaporisation 31 pour la production
de vapeur. Le boitier 2 renferme également, de maniére
connue en soi, des moyens pour alimenter la chambre
de vaporisation avec de I'eau en provenance du réser-
voir, ces moyens étant avantageusement constitués par
un boisseau goutte a goutte ou par une pompe, non re-
présentés sur les figures.

[0018] La face inférieure de la semelle 1 du fer com-
porte un évidement 10 dont le contour extérieur suit pour
I'essentiel le contour de la semelle 1, cet évidement 10
comportant un fond 10A plan disposé en retrait par rap-
port a une surface de glisse 11 s’étendant le long du
pourtour de la semelle 1, destinée a venir en contact avec
le linge lors des phases de repassage.

[0019] Le fond 10A de I'évidement est muni de trous
12 de sortie de vapeurreliés alachambre de vaporisation
31 par une chambre de distribution 32 réalisée surla face
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inférieure du corps chauffant 3. L’évidement 10 constitue
ainsi une cavité pour la diffusion de la vapeur qui est
ceinturée par la surface de glisse 11, la vapeur étant
piégée dans cette cavité lorsque la semelle 1 est appli-
quée contre le linge a repasser.

[0020] Conformément a la figure 3, ces trous 12 de
sortie de vapeur sont avantageusement répartis en deux
groupes, un premier groupe comprenant plus d’une tren-
taine de trous 12 de sortie de vapeur répartis dans la
zone centrale de la semelle 1 et un second groupe com-
prenant un nombre réduit de trous 12 de sortie vapeur
disposés a proximité de la pointe avant de la semelle 1
de maniére a privilégier une meilleure imprégnation de
la vapeur dans ces deux zones de la semelle 1.

[0021] De maniere avantageuse, la surface de glisse
11 de la semelle représente moins de 50% de la surface
totale de la face inférieure de la semelle 1 et préféren-
tiellement entre 30 et 45 % de la surface totale de la face
inférieure de la semelle 1. A titre d’exemple, la surface
de glisse 11 delasemelleillustrée alafigure 3 représente
seulement 36% de la surface totale de la face inférieure
de la semelle 1, la surface du fond 10A de I'évidement
10 représentant 64% de la surface totale de la face infé-
rieure de la semelle 1.

[0022] Une telle caractéristique permet d’obtenir, au
niveau de la surface de glisse 11, une pression exercée
sur le tissu a repasser qui est suffisamment importante
pour limiter la diffusion de vapeur sous la surface de glis-
se 11. Il se forme ainsi sous la semelle 1 du fer arepasser
un coussin de vapeur sous pression assurant une tres
bonne imprégnation du linge avec la vapeur.

[0023] Plus particulierement selon l'invention, la pro-
fondeur de I'évidement 10 est comprise entre 1 et 5 mm
et avantageusement de l'ordre de 1,5 mm. En effet, la
demanderesse s’est rendue compte que lorsque I'évide-
ment 10 présente une profondeur inférieure a 1 mm, le
coussin de vapeur n’assure pas une humidification suf-
fisante du linge pour permettre un repassage performant.
A linverse, lorsque la profondeur de I'évidement 10 est
supérieure a 5 mm, la chaleur rayonnée par le fond 10A
de I'évidement 10 plan est alors insuffisante pour contri-
buer a 'asséchement du linge de sorte que le linge aprés
repassage peut rester humide.

[0024] En particulier, la profondeur de I'évidement se-
rafonction de I'émissivité du matériau utilisé pour réaliser
la surface de la semelle, la profondeur de I'évidement
étant d’autant plus importante que I'émissivité du maté-
riau est élevée. A titre d’'exemple, dans le cas d’'une se-
melle réalisée en matériau inox, la profondeur de I'évi-
dement sera préférentiellement de I'ordre de 1,5 mm, la
faible émissivité du matériau inox permettant d’obtenir
une forte humidification du linge par le coussin de vapeur
du fait du faible rayonnement émis par le fond de I'évi-
dement. A l'inverse, dans le cas d’'une semelle recouver-
te d’'une couche d’émail, la profondeur de I'évidement
sera préférentiellement de I'ordre de 4 mm pour limiter
I’énergie dégagée par rayonnement par le fond de I'évi-
dement.
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[0025] De maniere avantageuse, la surface de glisse
11 est démunie de trous de sortie de vapeur. Une telle
caractéristique permet d’éviter la diffusion de vapeur
sous la surface de glisse 11 et garanti un asséchement
optimum du linge aprés sa forte humidification par le
coussin de vapeur formé dans I'évidement 10.

[0026] La surface de glisse 11 présente préférentiel-
lement la forme d’'une bande plane d’une largeur infé-
rieure a 3 cm s’étendant le long du pourtour de la semelle
1. Atitre d’'exemple, la surface de glisse 11 de la semelle
illustrée sur les figures 1 a 4 est constituée par une bande
plane présentant une largeur de I'ordre de 1,5 cm, cette
largeur étant réduite au niveau de la pointe avant de la
semelle 1.

[0027] Une telle semelle permet d’obtenir une trés
grande efficacité de repassage, la faible surface de glisse
au contact du linge permettant d’améliorer la glisse de
la semelle et le coussin de vapeur formé au niveau de
I'évidement assurant une trés bonne imprégnation du lin-
ge avec la vapeur sur toute la surface de I'évidement
avant que la surface de glisse, démunie de trous de sortie
de vapeur, n’assure I'asséchement du linge.

[0028] Cette meilleure imprégnation du linge permet
également d’obtenir un fer a repasser a vapeur possé-
dant un meilleur rendement énergétique, la vapeur pro-
duite par le fer étant dans sa plus grande partie utilisée
pour humidifier le linge et non pas diffusée dans I'atmos-
phére. L'utilisation d’'une telle semelle de repassage per-
met ainsi d’obtenir une efficacité équivalente de repas-
sage avec un fer a repasser possédant un plus faible
débit de vapeur et donc une puissance plus faible.
[0029] Les figures 5 et 6 représentent une variante de
réalisation de la semelle de fer a repasser illustrée aux
figures 3 et 4, cette semelle étant destinée a équiper le
fer a repasser de la figure 1. Dans cette variante de réa-
lisation, I'évidement 10 comporte localement des bossa-
ges 13 en relief faisant saillie au milieu de I'évidement
10, la hauteur des bossages étant telle que le sommet
du bossage 13 parvient a hauteur ou légérement au des-
sus de la surface de glisse 11 définissant le pourtour de
la semelle 1.

[0030] L’extrémité supérieure des bossages 13 com-
porte une surface de glisse 13A venant au contact du
linge lors des opérations de repassage, les bossages 13
présentant préférentiellement plusieurs branches dispo-
sées en étoile, chaque branche présentant avantageu-
sement une largeur inférieure & 1 cm de maniéere a cons-
tituer des raclettes mettant sous tension le linge lors du
déplacement du fer.

[0031] La figure 7 représente une variante de réalisa-
tion du fer a repasser de la figure 1 dans laquelle la se-
melle 1 en inox est remplacée par une semelle 101 en
aluminium recouverte d’'une couche d’émail.

[0032] La face inférieure de la semelle 101 comporte
un évidement 110 comportant un fond 110A plan disposé
en retrait par rapport a une surface de glisse 111 s’éten-
dant le long du pourtour de la semelle 101, la surface de
glisse 111 représentant de I'ordre de 45% de la surface
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totale de la semelle.

[0033] Plus particulierement selon l'invention, le fond
110A de I'évidement 110 est en retrait de I'ordre de 4
mm par rapport a la surface de glisse 111. Cette profon-
deur relativement importante de I'évidement 110 permet
de limiter la chaleur regue par rayonnement par le linge
du fait de la forte émissivité de I'émail.

[0034] Le fond 110A est muni de trous de sortie de
vapeur 112 qui sont reliés, de maniére connue en soi, a
une chambre de vaporisation intégrée dans le corps du
fer ou a un générateur de vapeur séparé.

[0035] L’évidement 110 présente un contour extérieur
épousant le contour de la semelle 101 dans la zone cen-
trale de la semelle 101 de sorte que, dans cette zone
centrale, I'évidement 110 est bordé latéralement par une
surface de glisse 111 présentant une largeur de l'ordre
de 1 a 3 cm. L’évidement 110 est bordé, sur 'arriére de
la semelle 101, par une surface de glisse 111 de plus
grande largeur, de I'ordre de 4cm permettant d’obtenir
une surface de glisse importante sur 'arriere de la se-
melle 101 pour assécher le linge.

[0036] Dans une variante de réalisation illustrée en
pointillé sur la figure 7, la partie arriére de la semelle 101
pourra également comporter un évidement 120, distinct
del'évidement 110, d’'une profondeur de I'ordre de 4 mm,
et muni de trous de sortie de vapeur 112, la surface de
glisse 111 disposée entre I'évidement 110 et I'évidement
120 contribuant a assécher et a racler le linge.

[0037] De maniere préférentielle, 'évidement 110 pré-
sente un étranglement dans la partie avant de la semelle
101, cet étranglement étant formé par deux excroissan-
ces 111A de la surface de glisse 111 s’étendant vers
l'intérieur de I'évidement 110.

[0038] Les deux excroissances 111A forment une dé-
limitation entre une premier groupe comprenant environ
une cinquantaine de trous de sortie de vapeur 112 dis-
posés dans le fond 110A, au niveau de la zone centrale
de la semelle, et un second groupe comprenant environ
une dizaine de trous de sortie de vapeur 112A disposés
devant les deux excroissances 111A, a proximité de la
pointe avant de la semelle 101.

[0039] Les trous de sortie de vapeur 112A sont avan-
tageusement répartis a la fois dans le fond de I'évidement
110A et au niveau de la surface de glisse 111 de la pointe
avant de la semelle et sont préférentiellement alimentés
par un flux de vapeur spécifique, indépendant du flux de
vapeur alimentant les autres trous de sortie de vapeur
112delasemelle 101. Cette caractéristique permet d’ob-
tenir un flux de vapeur concentré au niveau de la pointe
avant de la semelle 101 pour humidifier fortement une
zone du linge lors la réalisation des travaux de précision.
Les excroissances 111A permettent, quant a elles,
d’augmenter la surface de glisse venant au contact du
linge derriere la zone d’émission de vapeur a la pointe
avant de la semelle 101, ce qui permet d’assécher plus
efficacement le linge humidifié par les trous de sortie de
vapeur 112A.

[0040] Bienentendu,l'inventionn’estnullementlimitée
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au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0041] Ainsi, dans une variante de réalisation, labande
constituant la surface de glisse pourra présenter, en sec-
tion transversale, une surface bombée plutdét qu’une sur-
face plane afin que la surface en contact soit réduite et
que la pression exercée par la surface de glisse sur le
linge soit encore augmentée.

[0042] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, la surface du fond de I'évidement pourra étre
non plane ou inclinée par rapport a la surface de glisse,
de maniére a ce que la profondeur de I'évidement varie
selon les zones de la semelle. Une telle caractéristique
permet ainsi d’obtenir un taux d’humidification du linge
différent suivant la zone de I'évidement, 'humidification
du linge étant plus importante a I'endroit ou I'évidement
est le plus profond. A titre d’exemple la profondeur de
I'évidement pourra étre plus importante vers la pointe
avant de la semelle et diminuer progressivement vers
I'arriére de la semelle.

Revendications

1. Fer a repasser a vapeur comprenant une semelle
(1, 101) comportant une face inférieure présentant
une surface de glisse (11, 111, 13A) venant au con-
tact du linge et comportant au moins un évidement
(10, 110, 120) alimenté avec de la vapeur, ledit évi-
dement (10, 110, 120) étant bordé sur toute sa pé-
riphérie par la surface de glisse (11, 111) de sorte
que I'évidement (10, 110, 120) forme une cavité de
diffusion de la vapeur qui est entourée par la surface
de glisse (11, 111) lorsque la semelle (1, 101) est
appliquée contre le linge a repasser, caractérisé en
ce que la profondeur de I'évidement (10, 110) est
comprise entre 1 et 5 mm.

2. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1,
caractérisé en ce que ladite surface de glisse (11,
111, 13A) est démunie de trous de sortie de vapeur.

3. Ferarepasser avapeur selon I'une quelconque des
revendications 1 a 2, caractérisé en ce que [|'évi-
dement (10, 110, 120) comportant un fond (10A,
110A) constitué par une surface plane munie de
trous de sortie de vapeur (12, 112).

4. Ferarepasser avapeur selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que la sur-
face de glisse (11, 111, 13A) représente moins de
50% de la surface totale de la face inférieure de la
semelle (1, 101).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Fer a repasser a vapeur selon I'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la sur-
face de glisse (11, 111) est disposée en bordure de
la semelle (1, 101).

Fer a repasser a vapeur selon la revendication 5,
caractérisé en ce que ladite surface de glisse est
constituée par une bande plane (11, 111) s’étendant
le long du contour de la semelle (1, 101).

Fer a repasser a vapeur selon la revendication 6,
caractérisé en ce que ladite bande plane (11) pré-
sente une largeur inférieure a 3 cm.

Fer a repasser a vapeur selon I'une quelconque des
revendications 1 a 7, caractérisé en ce que ledit
évidement (110) comporte une zone d’émission de
vapeur au niveau d’'une pointe avant de la semelle
(101) munie de trous de sortie de vapeur (112A).

Fer a repasser a vapeur selon la revendication 8,
caractérisé en ce que la surface de glisse (111) de
la semelle comporte des excroissances (111A) ve-
nant réduire localement la surface de I'évidement
(110) derriére la zone d’émission de vapeur de la
pointe avant de la semelle (101).

Fer a repasser a vapeur selon la revendication 8 ou
9, caractérisé en ce que la surface de glisse (111)
est munie de trous de sortie de vapeur (112A) uni-
quement au niveau de la pointe avant de la semelle
(101).

Fer a repasser a vapeur selon I'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que la se-
melle (1) comporte un seul évidement (10), cet évi-
dement (10) occupant une position centrale sur la
semelle (1).

Fer a repasser a vapeur selon I'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que la se-
melle (101) comporte plusieurs évidements (110,
120) distincts.

Fer a repasser a vapeur selon 'une quelconque des
revendications 1 a 12, caractérisé en ce que I'évi-
dement (10) comporte des éléments en relief (13)
faisant saillie dans le fond (10A) de I'évidement (10)
et venant au contact du linge lorsque la semelle est
appliquée contre le linge a repasser.

Fer a repasser a vapeur selon la revendication 13,
caractérisé en ce que lesdits éléments enrelief (13)
présentent une forme allongée.

Appareil de repassage comportant un générateur
vapeur sous pression relié par un conduit de vapeur
a un fer a repasser caractérisé en ce que ledit fer
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a repasser est conforme a I'une des revendications
1a14.
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