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Description

[0001] L’invention est relative au mélange dans un
conteneur d’'un contenu ayant un composant de base et
un composant a mélanger

[0002] L'’invention concerne plus spécialement un pro-
cédé de mélange, un dispositif de projection et de dis-
persion, spécialement destiné a la mise en oeuvre du
procédé de mélange et un dispositif de mélange, égale-
ment spécialement destiné a la mise en oeuvre du pro-
cédé de mélange et incluant un tel dispositif de projection
et de dispersion.

[0003] On connait déja un procédé de mélange d’'un
contenu se trouvant dans un conteneur, du type dans
lequel :

W d’'une part,

- on dispose d’un conteneur pourvu de moyens
d’introduction des composants du contenu de-
vant s’y trouver et auquel peuvent étre associés
des moyens de mélange du dit contenu,

- ondispose des composants du dit contenu, dont
au moins un est substantiellement liquide (ce
composant est dénommé par la suite conven-
tionnellement « base du contenu ») et au moins
un est destiné a étre mélangé a la base du con-
tenu (ce composant est dénommé par la suite
conventionnellement « composant a
mélanger »),

W puis, d’autre part, on introduit dans le conteneur
les composants du contenu et on mélange les diffé-
rents composants se trouvant dans le conteneur.

[0004] On entend par « mélanger » et « mélange »,
I'opération et le résultat de I'opération qui consiste a ce
que plusieurs composants distincts forment une méme
phase fluide plus ou moins visqueuse ou plusieurs pha-
ses avec un degré d’homogénéisation élevé.

[0005] Un procédé de mélange tel qu’il vient d’étre dé-
crit est utilisé par exemple dans le cas de fluides bio-
pharmaceutiques. Il peut alors étre mis en oeuvre au
moyen d’une poche du type de celle décrite dans le do-
cument FR-A-2 781 202.

[0006] Le document FR-A-2 781 202 décrit en effet
une poche en matiere plastique ayant deux grandes pa-
rois et deux soufflets. Chaque soufflet comprend deux
petites parois reliées 'une a I'autre par un pli interne et
chaque petite paroi est reliée a la grande paroi adjacente
par un pli externe. Une telle poche, une fois expansée,
prend une forme tridimensionnelle (cylindrique, prisma-
tique, parallélépipédique...) et peut avoir un volume de
50 litres, voire plus, ce qui justifie que certains I'appellent
poche 3D. Un dispositif analogue est décrit dans le do-
cument EP-A-1842800.

[0007] Dans certains cas, le composant a mélanger
est sous forme substantiellement solide, en blocs ou en
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poudre, tout en étant apte a étre dissous dans la base
du contenu. Typiquement, un tel composant a mélanger,
en I'absence d’action extérieure, peut tendre a flotter a
la surface libre de la base du contenu ou a prendre en
masse. |l en résulte que la dissolution du composant a
mélanger et son mélange dans la base du contenu sont
rendus difficiles.

[0008] Pour tenter de surmonter cette difficulté, on a
proposé de procéder a une opération de mélange forte,
c’est-a-dire puissante, ce qui pose a son tour d’autres
problemes tel que I'apparition de mousse. En outre, dans
certains cas, le contenu a mélanger peut se dégrader si
le mélange qu'’il subit est puissant.

[0009] Dans d’autres cas, le composant a mélanger
n’est pas sous forme solide mais par exemple sous forme
d’'un gel, mal ou méme non miscible dans la base du
contenu. Le degré d’homogénéisation élevé qui est alors
souhaité est rendu difficile a obtenir.

[0010] Le document US 2005/279687 décrit un dispo-
sitif de mélange eau-gaz sous pression, tout spéciale-
ment destiné a une machine multifonctionnelle a eau oxy-
génée. Le dispositif en question comporte un contenant
creux ayant en partie supérieure, une arrivée d’eau, une
arrivée de gaz, un moyen collecteur d’eau disposé a I'in-
térieur du contenant creux, ayant des perforations laté-
rales qui forment des orifices de sortie de 'eau nébulisée
en direction la face interne de la paroi cylindrique du con-
tenant creux. Avec un tel dispositif, 'eau est introduite
via l'arrivée et est collectée dans le moyen collecteur.
Elle sort du moyen collecteur par des perforations et est
projetée sur la face interne de la paroi cylindrique du
contenant. Dans son mouvement, elle rencontre le flux
gazeux introduit dans le dispositif via I'arrivée correspon-
dante. Un tel dispositif n’est pas destiné a la mise en
oeuvre d’'un procédé de mélange tel que celui de la pré-
sente invention. De plus, s’il comporte des perforations
de projection et de dispersion, celles-ci ne permettent
pas au produit projeté d’atteindre substantiellement toute
la surface libre du contenu du conteneur, le produit pro-
jeté atteignant en effet la face interne de la paroi cylin-
drique du contenant creux.

[0011] Il existe doncun probléme lorsque I'on souhaite
mélanger dans un conteneur une base du contenu et un
composant a mélanger solide ou non - ou difficilement -
miscible, lorsque ce dernier tend a flotter a la surface
libre de la base du contenu ou a prendre en masse ou
ne peut étre mélangé avec le degré d’homogénéisation
souhaité, ou encore lorsque I'opération de mélange est
trop puissante.

[0012] L’invention a donc pour but de pallier ces pro-
blémes.
[0013] A cet effet, et selon un premier aspect, l'inven-

tion vise un procédé de mélange d’un contenu se trouvant
dans un conteneur, du type dans lequel :

M d’une part,

- on dispose d’'un conteneur pourvu de moyens
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d’introduction des composants du contenu de-
vant s’y trouver et auquel peuvent étre associés
des moyens de mélange du dit contenu,

- ondispose des composants du dit contenu, dont
au moins un est substantiellement liquide (ce dit
au moins un composant substantiellement liqui-
de est dénommé base du contenu) et au moins
un est destiné a étre mélangé a la base du con-
tenu (ce dit au moins un composant destiné a
étre mélangé est dénommé composant a mé-
langer),

M puis, d’autre part, on introduit dans le conteneur
les composants du contenu et on mélange les diffé-
rents composants se trouvant dans le conteneur,
caractérisé par le fait que :

M d’une part,

- ondispose d’'un composant - facilitateur de mé-
lange - destiné a faire partie intégrante du dit
contenu en étant mélangé aux autres compo-
sants de celui-ci, ce facilitateur de mélange étant
liquide et ayant été spécialement sélectionné
pour sa compatibilité avec les qualités requises
du contenu et sa capacité a favoriser 'opération
de mélange du composant a mélanger dans la
base du contenu,

- ondispose d’'un dispositif de projection et de dis-
persion apte a étre associé structurellement au
conteneur a I'un de ses moyens d’introduction
(moyen d’introduction du facilitateur de mélan-
ge), le ditdispositif de projection et de dispersion
pouvant se trouver dans un état fonctionnel po-
tentiellement ou réellement actif dans lequel il
permet de projeter et de disperser un liquide
dans le conteneur,

M puis, d’autre part,

- dans une premiére phase, on introduit la base
du contenu puis le composant a mélanger dans
le conteneur, sans remplir celui-ci, et

- dans une deuxieme phase distincte ultérieure,
le dispositif de projection et de dispersion étant
alors associé au moyen d’introduction du facili-
tateur de mélange, on introduit le facilitateur de
mélange dans le conteneur par le dit moyen d’in-
troduction, et on le projette en le dispersant vers
le composant a mélanger au moyen du dit dis-
positif de projection et de dispersion rendu a
I'état fonctionnel potentiellement ou réellement
actif.

[0014] Selon une réalisation, on dispose d’'un compo-
sant a mélanger sous forme substantiellement solide, en
blocs ou en poudre, qui, en'absence d’action extérieure,
tend a flotter a la surface libre de la base du contenu, et
on projette et disperse le facilitateur de mélange pour
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humidifier le composant & mélanger flottant a la surface
de la base du contenu, cette humidification facilitant la
dissolution ou la dispersion du composant a mélanger
dans la base du contenu et leur mélange.

[0015] Selon une réalisation, on projette le facilitateur
de mélange en le dispersant de fagon omni directionnelle
sur un angle d’ouverture apte a permettre au facilitateur
de mélange d’atteindre substantiellement toute la surfa-
ce libre du contenu du conteneur et le composant a mé-
langer flottant qui s’y trouve, dans cette réalisation.
[0016] Selonune premiére réalisation, on dispose d’'un
facilitateur de mélange de méme nature que le ou I'un
des composants de la base du contenu. Selon une se-
conde réalisation, on dispose d’un facilitateur de mélan-
ge d’'une nature différente des composants de la base
du contenu.

[0017] Selon une réalisation, dans la premiére phase,
on introduit dans le conteneur le composant de base par
un moyen d’introduction approprié, distinct ou non du
moyen d’introduction du facilitateur, alors que le dispositif
de projection et de dispersion est associé structurelle-
ment au moyen d’introduction du facilitateur et se trouve
a I'état fonctionnel inactif.

[0018] Selon une réalisation, dans la premiére phase,
aprés avoir introduit dans le conteneur le composant de
base, on dissocie structurellement le dispositif de projec-
tion et de dispersion, amovible, du moyen d’introduction
du facilitateur, puis on introduit dans le conteneur le com-
posant a mélanger par le moyen d’introduction du facili-
tateur.

[0019] Selonuneréalisation, aprés avoirintroduit dans
le conteneur le composant a mélanger, on associe struc-
turellement le dispositif de projection et de dispersion au
moyen d’introduction du facilitateur, puis on introduit
dans le conteneur le facilitateur de mélange par le moyen
d’introduction du facilitateur.

[0020] Selon une réalisation, dans la deuxiéme phase,
on poursuit l'introduction, la projection et la dispersion
dufacilitateur de mélange vers le composant a mélanger,
jusqu’au moment ou une partie du composant a mélan-
ger est dissous ou dispersé dans la base du contenu.
[0021] Selon une réalisation, on commence le mélan-
ge au moment, ou avant ou aprés le moment, ou on com-
mence l'introduction du composant a mélanger dans le
conteneur et on poursuit le mélange au moins jusqu’au
moment ou la totalité du composant a mélanger est dis-
sous ou dispersé dans la base du contenu.

[0022] Selonuneréalisation, on procéde a un mélange
de faible @ moyen, en fonction des composants du con-
tenu, sans nécessité d’'un mélange fort.

[0023] Selonuneréalisation, on meten oeuvre un con-
teneur clos, sauf dans la premiére phase pour 'introduc-
tion dans le conteneur du composant a mélanger.
[0024] Selonuneréalisation, on meten oeuvre un con-
teneur sous la forme d’une poche pliable a soufflets en
matiére plastique incluant un moyen de mélange. Plus
précisément, selon une réalisation, on part d’'une poche
pliable a soufflets a I'état pliée et, dans une phase préli-
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minaire, on met en volume ladite poche pliable a souf-
flets.

[0025] Selon une réalisation, dans une phase finale,
on remplit au moins substantiellement le conteneur avec
la base du contenu et/ou le facilitateur de mélange, alors
que le dispositif de projection et de dispersion est associé
au moyen d’introduction du facilitateur.

[0026] Selon un deuxiéme aspect, l'invention vise un
dispositif de projection et de dispersion, spécialement
destiné a la mise en oeuvre du procédé de mélange qui
vient d’étre décrit qui inclut une paroi pourvue d’une part
des moyens périphériques d’association structurelle a
un moyen d’introduction de facilitateur de mélange d’un
conteneur ayant une ouverture et un axe D et, d’autre
part, des perforations de projection et de dispersion ré-
parties sur toute ou une partie substantielle de la surface
destinée a étre située en regard de 'ouverture et dispo-
sées de fagon omni directionnelle sur un angle d’ouver-
ture (o) autour de 'axe D, apte a permettre au facilitateur
de mélange (Fm) projeté et dispersé par le dit dispositif
de projection et de dispersion d’atteindre substantielle-
ment toute la surface libre (S) du contenu du conteneur,
notamment le composant a mélanger flottant (Cm) qui
s’y trouve.

[0027] Selon une premiere variante de réalisation, la
paroi est déformable entre une configuration substantiel-
lement plane lorsque le dit dispositif de projection et de
dispersion se trouve a I'état fonctionnel inactif et une con-
figuration incurvée a convexité tournée vers l'intérieur du
conteneur lorsque le dit dispositif de projection et de dis-
persion se trouve a I'état fonctionnel potentiellement ou
réellement actif, ladite configuration incurvée définissant
ladite dispersion omni directionnelle sur le dit angle
d’ouverture, la paroi étant dans sa configuration subs-
tantiellement plane en I'absence de sollicitation extérieu-
re, notamment d’introduction du facilitateur de mélange
et étant responsive a la sollicitation exercée sur elle par
le facilitateur de mélange lors de son introduction dans
le conteneur de maniére a étre dans alors sa configura-
tion incurvée.

[0028] Selon une réalisation, la paroi est pourvue de
perforations qui, lorsque le dit dispositif de projection et
de dispersion se trouve a I'état fonctionnel inactif, sont
substantiellement fermées et qui, lorsque le dit dispositif
de projection et de dispersion se trouve a I'état fonction-
nel potentiellement ou réellement actif, sont ouvertes.
[0029] Selon une seconde variante de réalisation, la
paroi est analogue a celle qui vient d’étre décrite, mais
rigide et non pas déformable.

[0030] Selonuneautre réalisation, la paroi est pourvue
de perforations qui sont toujours ouvertes, notamment
lorsque le dit dispositif de projection et de dispersion se
trouve a I'état fonctionnel inactif.

[0031] Selonune premiére réalisation, les perforations
d’une paroi sont identiques entre elles. Selon une secon-
de réalisation, les perforations sont différenciées les
unes des autres par leur taille et/ou leur forme selon leur
position sur la paroi et ce afin de remplir au mieux leur
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fonction.

[0032] Selon une premiére variante de réalisation, les
moyens périphériques d’association structurelle a un
moyen d’introduction de facilitateur de mélange d’'un con-
teneur se présentent sous la forme d’un bourrelet annu-
laire apte a coopérer, de fagon amovible, avec des
moyens complémentaires du moyen d’introduction de fa-
cilitateur de mélange ayant la forme d’un creux annulaire
ménagé dans le moyen d’introduction de facilitateur de
mélange.

[0033] Selon une seconde variante de réalisation, les
moyens périphériques d’association structurelle a un
moyen d’introduction de facilitateur de mélange d’'un con-
teneur sont constitués par la paroi formée par une piéce
déformable élastiquement apte, par la tension que l'on
exerce sur elle, a étre élargie puis enfilée sur la collerette
qu’elle peut alors enserrer et sur laquelle elle est main-
tenue de fagon amovible.

[0034] Selon un troisieme aspect, l'invention vise un
dispositif de mélange spécialement destiné a la mise en
oeuvre du procédé de mélange décrit plus haut,
comprenant :

- un conteneur pourvu de moyens d’introduction de
composants du contenu qu’il est destiné a recevoir,
dont un moyen d’introduction du facilitateur de mé-
lange situé sur sa paroi supérieure et en forme d’'une
ouverture, le moyen d’introduction de facilitateur de
mélange et I'ouverture ayant un axe D,

- des moyens de mélange du dit contenu, associés
au conteneur, et

- undispositif de projection et de dispersion qui com-
porte une paroi pourvue, d’'une part, des moyens pé-
riphériques d’association structurelle au moyen d’in-
troduction de facilitateur de mélange et, d’autre part,
de perforations de projection et de dispersion répar-
ties surtoute ou une partie substantielle de la surface
destinée a étre située en regard de I'ouverture et
disposées de fagon omni directionnelle sur un angle
d’ouverture (o) autour de I'axe D, apte a permettre
au facilitateur de mélange (Fm) projeté et dispersé
par le dit dispositif de projection et de dispersion d’at-
teindre substantiellement toute la surface libre (S)
du contenu du conteneur, notamment le composant
a mélanger flottant (Cm) qui s’y trouve.

[0035] Selon une réalisation, le conteneur est clos,
sauf lorsque moyen d’introduction du facilitateur de mé-
lange est ouvert.

[0036] Selon une réalisation, le conteneur est une po-
che pliable a soufflets en matiére plastique incluant le
moyen de mélange.

[0037] Selon une réalisation, le moyen d’introduction
du facilitateur de mélange se présente sous la forme
d’'une ouverture formée par une collerette périphérique
attenante au conteneur, une coiffe avec un port d’intro-
duction de liquide étant montée sur la collerette, le dis-
positif de projection et de dispersion étant associé struc-
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turellement, de fagon amovible, au moyen d’introduction
du facilitateur de mélange par ses moyens périphériques
d’association structurelle coopérant avec des moyens
complémentaires du moyen d’introduction de facilitateur
de mélange.

[0038] On décrit maintenant plusieurs modes de réa-
lisation de l'invention a I'aide des dessins dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue schématique du procédé de
meélange selon l'invention ; elle comporte huit sché-
mas en perspective, respectivement figure 1A, figure
1B, figure 1C, figure 1D, figure 1E, figure 1F, figure
1G et figure 1H, correspondant a des étapes suc-
cessives du procédé, la premiére étant représentée
par la figure 1A et la derniére par la figure 1H ;

- lafigure 2 est une vue schématique en perspective
correspondant a la figure 1 G a plus grande échelle ;

- lafigure 3 est une vue schématique en coupe trans-
versale du moyen d’introduction du facilitateur de
mélange faisant partie d’un dispositif de mélange,
auquel est associé un dispositif de projection et de
dispersion, selon une premiére variante, se trouvant
dans son état fonctionnel inactif ;

- lafigure 4 est une vue schématique analogue a la
figure 3, le dispositif de projection et de dispersion
selon la premiére variante se trouvant dans son état
fonctionnel actif ;

- lafigure 5 est une vue schématique en élévation du
dispositif de projection et de dispersion selon la pre-
miére variante se trouvant dans son état fonctionnel
actif ;

- lafigure 6 est une vue schématique en coupe trans-
versale du moyen d’introduction du facilitateur de
mélange faisant partie d’un dispositif de mélange,
auquel est associé un dispositif de projection et de
dispersion, selon une seconde variante, se trouvant
dans son état fonctionnel inactif.

[0039] Un dispositif de mélange 1 spécialement des-
tiné a la mise en oeuvre du procédé de mélange exposé
ci-dessus, comprend tout d’abord un conteneur 2.
[0040] Dans laréalisation représentée, le conteneur 2
est clos, sauf lorsqu’un certain moyen d’introduction 3
dont il est pourvu et sur lequel on reviendra est ouvert
(figures 1 D et 1 E).

[0041] Dans la réalisation représentée, le conteneur 2
est une poche souple, pliable au moyen de soufflets 4,
en matiére plastique. Une telle poche est par exemple
une poche dite 3D du type général décrit dans le docu-
ment FR-A-2 781 202.

[0042] Une telle poche 2 peut avoir un volume qui dé-
passe 50 | et atteint 3.000 I, ce qui justifie qu’elle puisse
étre qualifiée de poche de « grande taille ».

[0043] Lorsquelle est déployée et mise en volume,
une telle poche 2 présente une forme générale parallé-
Iépipédique avec une paroi de fond 5, disposé sensible-
ment horizontalement, quatre parois latérales 6, dispo-
sées sensiblement verticalement, et une paroi supérieu-
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re 7, disposée sensiblement horizontalement.

[0044] Une telle poche 2 est destinée a étre utilisée en
association avec un conteneur rigide résistant 8 dans
laquelle elle est placée et ce de fagon amovible.

[0045] |l est entendu que linvention s’applique a
d’autres types de conteneur 2. Il peut s’agir notamment
de conteneurs rigides, qui restent ouverts en permanen-
ce, en métal, de contenance différente.

[0046] Le conteneur 2 est pourvu de moyens d’intro-
duction dans le volume qu’il définit des composants Co
du contenu C qu’il est destiné a recevoir, aptes a per-
mettre d’introduire ces composants dans cet espace, en
quantité voulue. En effet, ces composants Co, avant que
d’étre introduits dans le conteneur 2 sont conditionnés
dans des moyens prévus a cet effet : réservoirs, bidons,
poches...

[0047] En I'espece, il est prévu que le conteneur 2 est
pourvu d’un moyen d’introduction 3 qualifié de « moyen
d’introduction du facilitateur de mélange ».

[0048] Il est prévu également que le conteneur 2 est
pourvu d’'un moyen d’introduction 9 apte a permettre I'in-
troduction d’'un composant de constitution liquide ou,
éventuellement, plus ou moins visqueux.

[0049] Ce moyen d’introduction 9 est différent du
moyen d’introduction 3 ou le méme que lui.

[0050] Le cas échéant, le conteneur 2 comporte un
plus grand nombre de tels moyens d’introduction 3, 9.
[0051] Dans laréalisation représentée surles dessins,
le moyen d’introduction 3 est situé sur la paroi supérieure
7 et l'autre moyen d’introduction 9, distinct, est situé
ailleurs, par exemple vers la jonction entre le fond 5 et
I'une des parois latérales 6.

[0052] Le moyen d’introduction 3 du facilitateur de mé-
lange se présente, dans la réalisation représentée sur
les dessins, sous la forme d’'une ouverture 10 formée et
délimitée par une collerette périphérique 11 attenante a
la paroi supérieure 7 du conteneur et dirigée vers I'exté-
rieur de celui-ci. L'ouverture est ici suffisamment large
pour permettre I'introduction d’un ou de plusieurs com-
posants sous forme solide et plus ou moins volumineux.
[0053] Une coiffe 12 pourvue d’un port 13 d’introduc-
tion de liquide est montée sur la collerette 11, de fagon
amovible, grace a des moyens de fixation amovible pré-
vus a cet effet.

[0054] Le port 13 peut avoir une structure identique,
analogue ou voisine de celle du port correspondant du
moyen d’introduction 9. Ce port 13 est donc apte a per-
mettre I'introduction d’'un composant de constitution li-
quide ou, éventuellement, plus ou moins pateux.
[0055] Ainsi, le moyen d’introduction 3 est polyvalent.
Lorsque la coiffe 13 est montée sur la collerette, il permet
Pintroduction d’'un composant de constitution liquide ou,
éventuellement, plus ou moins pateux. Lorsque la coiffe
13 est enlevée de la collerette, il permet I'introduction
d’'un composant de constitution solide et plus ou moins
volumineux.

[0056] Dans une réalisation, les moyens de fixation
amovible de la coiffe 12 sur la collerette 11 sont distincts
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de la coiffe 12 et rapportés sur elle, tels que des colliers
de fixation. Cette réalisation n’est pas exclusive d’autres.
[0057] Le dispositif de mélange 1 comprend ensuite
des moyens de mélange 14 du contenu C du conteneur
2, associés au conteneur 2.

[0058] De tels moyens de mélange 14, en soi, sont
connus ou a la portée de ’homme du métier. Il peut s’agir
par exemple d’'une hélice de mélange montée dans le
conteneur sur le fond 5, mue par des moyens moteurs
appropriés.

[0059] Le dispositif de mélange 1 comprend enfin un
dispositif 15 de projection et de dispersion.

[0060] Le dispositif de projection et de dispersion 15
est apte a étre associé structurellement au conteneur 2,
a savoir au moyen d’introduction 3 du facilitateur de mé-
lange.

[0061] Plus précisément, le dispositif de projection et
de dispersion 15 est associé structurellement au moyen
d’introduction 3 du facilitateur de mélange, de fagon amo-
vible, par des moyens 16 périphériques d’association
structurelle dont il est pourvu agencés pour coopérer
avec des moyens 17 complémentaires dont est pourvu
le moyen d'introduction 3 de facilitateur de mélange.
[0062] Les moyens périphériques d’association struc-
turelle 16 se présentent, dans la réalisation représentée
sur les figures 3 a 5 correspondant a une premiére va-
riante, sous la forme d’un bourrelet annulaire apte a coo-
pérer, de fagcon amovible, avec les moyens 17 complé-
mentaires dont est pourvu le moyen d’introduction 3 de
facilitateur de mélange, en I'espéce un creux annulaire
ménageé dans le moyen d’introduction 3 de facilitateur de
mélange, notamment entre la collerette 11 et la coiffe 12.
[0063] Selon une autre réalisation représentée sur la
figure 6 correspondant a une seconde variante, les
moyens périphériques d’association structurelle 16 sont
constitués par la paroi 18 formée par une piéce défor-
mable élastiquement apte, par la tension que I'on exerce
sur elle, a étre élargie puis enfilée sur la collerette 11
qu’elle peut alors enserrer et sur laquelle elle est main-
tenue de fagon amovible.

[0064] Le dispositif de projection et de dispersion 15,
comporte une paroi 18, laquelle est pourvue a sa péri-
phérie des moyens 16 d’association structurelle, notam-
ment le bourrelet dont il a été question plus haut.
[0065] Cette paroi 18 est pourvue de perforations 19
de projection et de dispersion, réparties sur toute ou une
partie substantielle de la surface destinée a étre située
en regard de I'ouverture 10.

[0066] Selon les cas, les perforations 19 d’'une paroi
18 sont identiques entre elles ou, au contraire sont dif-
férenciées les unes des autres par leur taille et/ou leur
forme selon leur position sur la paroi 18 et ce afin de
remplir au mieux leur fonction.

[0067] On définit par D, I'axe - disposé généralement
verticalement - de 'ouverture 10 et du moyen d’introduc-
tion 3 de facilitateur de mélange.

[0068] La paroi 18 est pourvue de perforations 19 de
projection et de dispersion disposées de fagon omni di-
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rectionnelle sur un angle d’ouverture o, autour de I'axe
D, de maniére a permettre au facilitateur de mélange Fm
qui est projeté et dispersé par le dispositif de projection
et de dispersion 15 d’atteindre substantiellement toute
la surface libre S du contenu du conteneur 2 et, comme
on le verra par la suite dans la réalisation visant plus
spécialement un composant a mélanger Cm sous forme
solide, le dit composant a mélanger Cm se trouvant a
cette surface libre S et y flottant.

[0069] Dans une premiére variante de réalisation re-
présentée sur les figures, la paroi 18, réalisée par exem-
ple en une matiére telle que du silicone, est déformable
entre une configuration substantiellement plane (figure
3) et une configuration incurvée a convexité tournée vers
lintérieur du conteneur 2 et concavité tournée vers la
coiffe 12 et le port 13 (figure 4).

[0070] Le dispositif de projection et de dispersion 15
est soit associé au conteneur 2, a savoir a son moyen
d’introduction 3 de facilitateur de mélange soit dissocié
de lui. Lorsqu’il est associé, il se trouve, lorsque cela est
nécessaire dans un état fonctionnel potentiellement ou
réellement actif dans lequel il permet de projeter et de
disperser un liquide introduit par le port 13 dans le con-
teneur 2. Lorsqu’on ne projette et ne disperse pas un
liquide introduit par le port 13 dans le conteneur 2, le
dispositif de projection et de dispersion 15 est soit dans
ce méme état fonctionnel potentiellement ou réellement
actif soit dans un état fonctionnel inactif dans lequel le
moyen d"introduction 3 du facilitateur de mélange est par
exemple fermé.

[0071] La paroi 18 est dans sa configuration substan-
tiellement plane (figure 3) lorsque le dispositif de projec-
tion etde dispersion 15 se trouve a I'état fonctionnel inac-
tif. Elle est dans sa configuration incurvée (figure 4) lors-
que le dispositif de projection et de dispersion 15 se trou-
ve al'état fonctionnel potentiellement ou réellement actif.
[0072] La paroi 18 est dans sa configuration substan-
tiellement plane en I'absence de sollicitation extérieure,
notamment d’introduction d’un liquide par le port 13. Elle
est responsive a la sollicitation exercée sur elle par un
tel liquide introduit dans le conteneur par le port 13 et
prend alors, sous l'effet de la pression exercée par le
liquide en question, la configuration incurvée.

[0073] Dans la réalisation envisagée, lorsque le dis-
positif de projection et de dispersion 15 se trouve a I'état
fonctionnel inacitif, les perforations 19 sont substantiel-
lement fermées, tandis qu’elles sont ouvertes, lorsque le
dispositif de projection et de dispersion 15 se trouve a
I’état fonctionnel actif.

[0074] La réalisation du dispositif de projection et de
dispersion 15 qui vient d’étre décrite n’est pas exclusive
d’autres, de nature ou structure différentes, remplissant
la méme fonction et procurant des résultats identiques
ou analogues. Ainsi, selon une seconde variante de réa-
lisation, la paroi 18 est analogue a celle qui précédem-
ment décrite, mais elle est rigide et non pas déformable.
Une telle paroi 18 rigide peut étre soit plane soit incurvée
comme il vient d’étre décrit. Egalement, selon une autre
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réalisation, la paroi 18, déformable ou rigide, est pourvue
de perforations 19 qui sonttoujours ouvertes, notamment
lorsque le dit dispositif de projection et de dispersion 15
se trouve a I'état fonctionnel inactif.

[0075] Le procédé selon l'invention vise a assurer le
mélange du contenu C se trouvant dans le conteneur 2.
[0076] Ce contenu C comporte plusieurs composants
Co, distincts qui sont mélangés dans le conteneur 2, gra-
ce au dispositif de mélange 1 qui vient d’étre décrit, no-
tamment grace au dispositif de projection et de disper-
sion 15.

[0077] L’undes composants Co est substantiellement
liquide. On entend par la qu’il est totalement sous forme
liquide ou qu'il a une forme plus ou moins pateuse. Com-
me indiqué plus haut, ce composant est dénommé par
la suite conventionnellement « base du contenu » Cb.
[0078] L’undescomposants Co estdestiné a étre mé-
langé a la base du contenu Cb. Comme indiqué plus
haut, ce composant est dénommé par la suite conven-
tionnellement « composant a mélanger » Cm.

[0079] |l est entendu que le nombre de ces compo-
sants n’est pas limité a deux. Il peut étre prévu plusieurs
composants formant la base du contenu Cb, et/ou plu-
sieurs composants formant le composant & mélanger
Cm.

[0080] Dans l'application plus spécialement décrite ici,
le composant a mélanger Cm a une forme substantiel-
lement solide, étant soit en blocs soit en poudre. Ce com-
posant est apte, s'il est miscible avec la base du contenu
Cb a étre dissous dans elle, ou s’il n'est pas miscible
avec elle a étre néanmoins dispersé dans elle avec un
degré d’homogénéisation élevé.

[0081] Selonuneautre réalisation, le composantamé-
langer Cm a une forme fluide et il n’est pas miscible dans
la base du contenu Cb. Il s’agit par exemple d’'un gel, mis
en suspension dans la base du contenu Cb.

[0082] Plus spécialement, I'invention trouve tout son
intérét dans le cas d’'un composant a mélanger Cm sous
forme substantiellement solide qui, en I'absence d’action
extérieure, tend a flotter a la surface libre S de la base
du contenu Cb.

[0083] L’'undescomposants Co estdestiné afaire par-
tie intégrante du contenu C en étant mélangé aux autres
composants Cb et Cm de celui-ci. Ce composant est li-
quide et il a été spécialement sélectionné pour sa com-
patibilité avec les qualités requises du contenu C et sa
capacité a favoriser 'opération de mélange du compo-
sant a mélanger Cm dans la base du contenu Cb. Ce
composant est dénommé  conventionnellement
« facilitateur de mélange ».

[0084] Selonles cas, le facilitateur de mélange Fm est
de méme nature que la base du contenu Cb ou, au con-
traire, d’'une nature différente. Dans une réalisation, le
facilitateur de mélange Fm est de I'eau.

[0085] Dans une premiéere phase du procédé (figures
1C a 1F), on introduit la base du contenu Cb puis le com-
posant a mélanger Cm dans le conteneur 2, sans remplir
totalement celui-ci.
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[0086] Dans la mesure ou I'on partd’'une poche 2 plia-
ble a soufflets se trouvant initialement a I'état plié, le pro-
cédé comporte une phase préliminaire dans laquelle on
met en volume ladite poche pliable a soufflets et on la
place dans le conteneur résistant 8 (figures 1A et 1B).
De telles opérations sont en soi connues ou a la portée
de '’homme du métier.

[0087] Dans cette situation, et dans la premiére phase,
on associe structurellement le dispositif de projection et
de dispersion 15 au moyen d’introduction 3 du facilitateur
de mélange en faisant coopérer les moyens respectifs
16 et 17.

[0088] Le dispositif de projection et de dispersion 15
se trouve alors a I'état fonctionnel inactif.

[0089] Dans cette situation, on introduit dans le con-
teneur 2 le composant de base Cb par le moyen d’intro-
duction 9 approprié prévu a cet effet, distinct ou non du
moyen d’introduction 3 du facilitateur de mélange.
[0090] Comme indiqué, le composant de base CB ne
remplit pas totalement le conteneur 2 et il présente une
surface libre S.

[0091] L’opération qui vient d’étre décrite est illustrée
par la figure 1C.
[0092] Dans la méme premiére phase, aprés avoir in-

troduit dans le conteneur 2 le composant de base Cb, on
dissocie structurellement le dispositif de projection et de
dispersion 15 du moyen d’introduction 3 du facilitateur
de mélange.

[0093] Pour ce faire, on enléve la coiffe 12, on Ote le
dispositif de projection et de dispersion 15 et on laisse
libre 'ouverture 10.

[0094] L’opération qui vient d’étre décrite est illustrée
par la figure 1 D.

[0095] Dans cette situation, on introduit dans le con-
teneur 2 le composant a mélanger Cm par le moyen d’in-
troduction 3 du facilitateur de mélange, plus précisément
par I'ouverture 10. Cela est possible méme pour un com-
posant a mélanger sous forme solide, du fait de la taille
suffisante donnée a I'ouverture 10.

[0096] Comme indiqué, le composanta mélanger Cm,
sous forme solide, peut avoir tendance a flotter a la sur-
face libre S de la base du contenu Cb.

[0097] L’opération qui vient d’étre décrite est illustrée
par la figure 1 E.

[0098] Dans une deuxiéme phase distincte et ultérieu-
re, on associe de nouveau le dispositif de projection et
de dispersion 15 au moyen d’introduction 3 du facilitateur
de mélange en faisant coopérer les moyens respectifs
16 et 17.

[0099] Dans cette situation, on introduit le facilitateur
de mélange Fm dans le conteneur 2 par le moyen d’in-
troduction 3 prévu a cet effet.

[0100] Grace a la présence du dispositif de projection
et de dispersion 15, alors rendu a I'état fonctionnel actif,
la paroi 18 qui était dans sa configuration substantielle-
ment plane se place dans sa configuration incurvée, sous
I'effet de la sollicitation exercée sur elle par le facilitateur
de mélange introduit par le port 13.
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[0101] Cefaisant, on projette le facilitateur de mélange
en le dispersant vers la base du contenu Cb et vers le
composant a meélanger Cm.

[0102] On projette et disperse le facilitateur de mélan-
ge Fm comme il vient d’étre indiqué, pour humidifier le
composant a mélanger Cm qui flotte a la surface libre S
de la base du contenu Cm.

[0103] C’est cette humidification qui facilite la dissolu-
tion ou la dispersion du composant a mélanger Cm dans
la base du contenu Cb et leur mélange respectif.
[0104] Comme il résulte de la description qui précede,
on projette le facilitateur de mélange Fm en le dispersant
de fagon omni directionnelle sur un angle d’ouverture o
de maniere que le facilitateur de mélange Fm atteigne
substantiellement toute la surface libre S du contenu du
conteneur 2 et le composant a mélanger Cm flottant qui
s’y trouve, dans cette variante de réalisation.

[0105] Dans cette deuxieme phase, on poursuit I'intro-
duction, la projection et la dispersion du facilitateur de
mélange Fm vers le composanta mélanger Cm, jusqu’au
moment ou une partie du composant a mélanger Cm est
dissous ou suffisamment dispersée dans la base du con-
tenu Cb. En général, il n’est pas indispensable de pour-
suivre la projection et la dispersion du facilitateur de mé-
lange Fm jusqu’a ce que la totalité du composant a mé-
langer Cm est dissous ou dispersée dans la base du
contenu Cb.

[0106] L’opération qui vient d’étre décrite est illustrée
par la figure 1G.
[0107] On réalise le mélange du contenu du conteneur

2 grace aux moyens de mélange 14.

[0108] On commence le mélange, au moment, ou le
plus souvent avant le moment, mais également possi-
blementaprés le moment, ollon commence l'introduction
du composant a mélanger Cm dans le conteneur (figure
1 E) eton poursuit le mélange au moins jusqu’au moment
ou la totalité du composant a mélanger est dissous ou
dispersé dansla base du contenu (figure 1H). Ce moment
est généralement postérieur a celui ou on termine l'intro-
duction, la projection et la dispersion du facilitateur de
mélange Fm vers le composant a mélanger Cm.

[0109] L'’invention autorise de procéder a un mélange
de faible a moyenne puissance, et ce en fonction des
composants Cb, Cm, du contenu. Il n’est pas indispen-
sable d’avoir recours a un mélange de forte puissance,
avec les avantages qui en découlent.

[0110] Le procédé comporte également une phase fi-
nale dans laquelle on remplit au moins substantiellement
le conteneur 2 avec la base du contenu Cb et/ou le faci-
litateur de mélange Fm, alors que le dispositif de projec-
tion et de dispersion est associé au moyen d’introduction
3 du facilitateur de mélange.

[0111] L’opération qui vient d’étre décrite est illustrée
par la figure 1H.
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Revendications

1. Procédé de mélange d’'un contenu (C) se trouvant
dans un conteneur (2), du type dans lequel :

M d’'une part,

- on dispose d’un conteneur (2) pourvu de
moyens d’introduction des composants Co
du contenu (C) devant s’y trouver et auquel
peuvent étre associés des moyens de mé-
lange (14) du dit contenu (C),

-ondispose des composants du dit contenu
(C), dont au moins un est substantiellement
liquide , c’est a dire base du contenu Cb et
au moins un est destiné a étre mélangé a
la base du contenu , c’est a dire composant
a mélanger,

M puis, d’autre part, on introduit dans le conte-
neur (2) les composants du contenu (C) et on
mélange les différents composants se trouvant
dans le conteneur (2),

caractérisé par le fait que

M d’'une part,

- on dispose d’'un composant - facilitateur
de mélange Fm - destiné a faire partie inté-
grante du dit contenu (C) en étant mélangé
aux autres composants de celui-ci, ce faci-
litateur de mélange (Fm) étant liquide et
ayant été spécialement sélectionné pour sa
compatibilité avec les qualités requises du
contenu (C) et sa capacité a favoriser I'opé-
ration de mélange du composant a mélan-
ger dans la base du contenu (Cb),

- on dispose d’un dispositif de projection et
de dispersion (15) apte a étre associé struc-
turellement au conteneur (2) a I'un de ses
moyens d’introduction , c’est a dire moyen
d’introduction (3) du facilitateur de mélange
ou ouverture (10), ce dit dispositif présen-
tant des perforations de projection et de dis-
persion (19) réparties sur toute ou une par-
tie substantielle de la surface destinée a
étre située en regard de I'ouverture (10) et
disposées de fagon omni directionnelle sur
un angle d’ouverture (o) autour de I'axe de
l'ouverture (10), apte a permettre au facili-
tateur de mélange (Fm) projeté et dispersé
par le dit dispositif de projection et de dis-
persion (15) d’atteindre substantiellement
toute la surface libre (S) du contenu du con-
teneur (2), notamment le composant a mé-
langer flottant (Cm) qui s’y trouve, le dit dis-
positif de projection et de dispersion (15)
pouvant se trouver dans un état fonctionnel
potentiellement ou réellement actif dans le-
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quel il permet de projeter et de disperser un
liquide dans le conteneur (2),

M puis, d’'autre part,

- dans une premiére phase, on introduit la
base du contenu (Cb) puis le composant a
mélanger (Cm) dans le conteneur (2), sans
remplir celui-ci, et

- dans une deuxiéme phase distincte ulté-
rieure, le dispositif de projection et de dis-
persion (15) étant alors associé au moyen
d’introduction (3) du facilitateur de mélange,
on introduit le facilitateur de mélange (Fm)
dans le conteneur (2) par le dit moyen d’in-
troduction (3), et on le projette en le disper-
sant vers le composant a mélanger (Cm) au
moyen du dit dispositif de projection et de
dispersion (15) rendu aI’état fonctionnel po-
tentiellement ou réellement actif.

Procédé de mélange selon la revendication 1, ca-
ractérisé par le fait que I'on dispose d’'un compo-
sant a mélanger (Cm) soit sous forme fluide non ou
mal miscible dans la base du contenu (Cb), par
exemple un gel soit sous forme substantiellement
solide, en blocs ou en poudre, apte a étre dissous
ou dispersé avec un degré d’homogénéisation élevé
dans la base du contenu (Cb).

Procédé de mélange selon la revendication 2, ca-
ractérisé par le fait que I'on dispose d’'un compo-
sant a mélanger (Cm) sous forme substantiellement
solide, en blocs ou en poudre, qui, en'absence d’ac-
tion extérieure, tend a flotter a la surface libre (S) de
la base du contenu (Cb), et on projette et disperse
le facilitateur de mélange (Fm) pour humidifier le
composant a mélanger (Cm) flottant a la surface (S)
de la base du contenu (Cb), cette humidification fa-
cilitant la dissolution ou la dispersion du composant
a mélanger (Cm) dans la base du contenu (Cb) et
leur mélange.

Procédé de mélange selon la revendication 3, ca-
ractérisé par le fait que I'on projette le facilitateur
de mélange (Fm) en le dispersant de fagon omni
directionnelle sur un angle d’ouverture (o) apte a
permettre au facilitateur de mélange (Fm) d’atteindre
substantiellement toute la surface libre (S) du con-
tenu du conteneur (2) et le composant a mélanger
(Cm) flottant qui s’y trouve.

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 4, caractérisé par le fait que I'on
dispose d’un facilitateur de mélange (Fm) soit de mé-
me nature que le ou I'un des composants de la base
du contenu (Cb) soit d'une nature différente des
composants de la base du contenu (Cb).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

6.

10.

11.

12.

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisé par le fait que dans
la premiere phase, on introduit dans le conteneur (2)
le composant de base par un moyen d’introduction
(9) approprié, distinct ou non du moyen d’introduc-
tion (3) du facilitateur, alors que le dispositif de pro-
jection et de dispersion (15) est associé structurel-
lement au moyen d’introduction (3) du facilitateur et
se trouve a I'état fonctionnel inactif.

Procédé de mélange selon la revendication 6, ca-
ractérisé par le fait que dans la premiére phase,
aprés avoir introduit dans le conteneur (2) le com-
posant de base (Cb), on dissocie structurellement le
dispositif de projection et de dispersion (15), amovi-
ble, du moyen (3) d’introduction du facilitateur, puis
on introduit dans le conteneur (2) le composant a
mélanger (Cm) par le moyen d’introduction (3) du
facilitateur.

Procédé de mélange selon la revendication 7, ca-
ractérisé par le fait que, aprés avoir introduit dans
le conteneur (2) le composant a mélanger (Cm), on
associe structurellement le dispositif de projection
et de dispersion (15) au moyen d’introduction (3) du
facilitateur, puis on introduit dans le conteneur (2) le
facilitateur de mélange (Fm) par le moyen d’intro-
duction (3) du facilitateur.

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 8, caractérisé par le fait que dans
la deuxieme phase, on poursuit I'introduction, la pro-
jection et la dispersion du facilitateur de mélange
(Fm) vers le composant a mélanger (Cm), jusqu’au
moment ou une partie du composant a mélanger
(Cm) est dissous ou dispersée dans la base du con-
tenu (Cb).

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 9, caractérisé par le fait que I'on
commence le mélange au moment, ou avant ou
apres le moment, ou on commence l'introduction du
composant a mélanger (Cm) dans le conteneur (2)
eton poursuitle mélange au moins jusqu’au moment
ou la totalité du composant a mélanger (Cm) est dis-
sous ou dispersée dans la base du contenu (Cb).

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 10, caractérisé par le fait que I'on
procede a un mélange de faible 8 moyen en fonction
des composants du contenu (C), sans nécessité d’'un
mélange fort.

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 11, caractérisé par le fait que I'on
met en oeuvre un conteneur (2) clos, sauf dans la
premiére phase pourl'introduction dans le conteneur
(2) du composant a mélanger et/ou un conteneur (2)



13.

14.

15.

16.

17

sous la forme d’une poche pliable a soufflets en ma-
tiére plastique incluant un moyen de mélange (14).

Procédé de mélange selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 12, caractérisé par le fait que,
dans une phase finale, on remplit au moins substan-
tiellement le conteneur (2) avec la base du contenu
(Cb) et/ou le facilitateur de mélange (FM), alors que
le dispositif de projection et de dispersion (15) est
associé au moyen d’introduction (3) du facilitateur
de mélange.

Dispositif de projection et de dispersion, spéciale-
ment destiné a la mise en oeuvre du procédé de
mélange selon I'une quelconque des revendications
1 a 13, caractérisé par le fait qu’il comporte une
paroi (18) pourvue d’une part des moyens (16) pé-
riphériques d’association structurelle a un moyen
d’introduction (3) de facilitateur de mélange d'un
conteneur (2) ayant une ouverture (10) et un axe D
et, d’autre part, des perforations de projection et de
dispersion (19) réparties sur toute ou une partie
substantielle de la surface destinée a étre située en
regard de I'ouverture 10 et disposées de fagon omni
directionnelle sur un angle d’ouverture (o) autour de
I'axe D, apte a permettre au facilitateur de mélange
(Fm) projeté et dispersé par le dit dispositif de pro-
jection et de dispersion (15) d’atteindre substantiel-
lement toute la surface libre (S) du contenu du con-
teneur (2), notamment le composant a mélanger flot-
tant (Cm) qui s’y trouve.

Dispositif de projection et de dispersion selon la re-
vendication 14, caractérisé par le fait que la paroi
(18) est déformable entre une configuration subs-
tantiellement plane lorsque le dit dispositif de pro-
jection et de dispersion (15) se trouve a I'état fonc-
tionnel inactif et une configuration incurvée a conve-
xité tournée vers l'intérieur du conteneur (2) lorsque
le dit dispositif de projection et de dispersion (15) se
trouve a I'état fonctionnel actif, ladite configuration
incurvée définissantladite dispersion omni direction-
nelle sur le dit angle d’ouverture (o), la paroi (18)
étant dans sa configuration substantiellement plane
en 'absence de sollicitation extérieure, notamment
d’introduction du facilitateur de mélange (Fm) et
étant responsive a la sollicitation exercée sur elle
par le facilitateur de mélange (Fm) lors de son intro-
duction dans le conteneur (2) de maniére a étre dans
alors sa configuration incurvée.

Dispositif de projection et de dispersion selon la re-
vendication 15, caractérisé par le fait que la paroi
(18) est pourvue de perforations (19) qui, lorsque le
dit dispositif de projection et de dispersion (15) se
trouve a I'état fonctionnel inactif, sont substantielle-
ment fermées et qui, lorsque le dit dispositif de pro-
jection et de dispersion (15) se trouve a I'état fonc-
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17.

18.

19.

20.

21.

22,

18
tionnel actif, sont ouvertes.

Dispositif de projection et de dispersion selon la re-
vendication 14, caractérisé par le fait que la paroi
(18) est rigide.

Dispositif de projection et de dispersion selon 'une
quelconque des revendications 14, 15, 17, caracté-
risé par le fait que la paroi (18) est pourvue de
perforations (19) qui sont toujours ouvertes, notam-
ment lorsque le dit dispositif de projection et de dis-
persion se trouve a I'état fonctionnel inactif.

Dispositif de projection et de dispersion selon 'une
quelconque des revendications 14 a 18, caractérisé
par des perforations (19), soit identiques, soit diffé-
renciées par leur taille et/ou leur forme selon leur
position sur la paroi (18).

Dispositif de projection et de dispersion selon 'une
quelconque des revendications 14 a 19, caractérisé
par le fait que les moyens périphériques (16) d’as-
sociation structurelle a un moyen d’introduction (3)
de facilitateur de mélange d’'un conteneur (2) se pré-
sentent sous la forme d’un bourrelet annulaire apte
a coopérer, de fagon amovible, avec des moyens
complémentaires (17) du moyen d’introduction (3)
de facilitateur de mélange ayant la forme d’un creux
annulaire ménagé dans le moyen d’introduction (3)
de facilitateur de mélange.

Dispositif de projection et de dispersion selon 'une
quelconque des revendications 14 a 19, caractérisé
par le fait que les moyens périphériques (16) d’'as-
sociation structurelle a un moyen d’introduction (3)
de facilitateur de mélange d’un conteneur (2) sont
constitués par la paroi (18) formée par une piéce
déformable élastiquement apte, par la tension que
I'on exerce sur elle, a étre élargie puis enfilée sur la
collerette (11) qu’elle peut alors enserrer et sur la-
quelle elle est maintenue de fagon amovible.

Dispositif de mélange spécialement destiné ala mise
en oeuvre du procédé de mélange selon 'une quel-
conque des revendications 3 a 13, comprenant :

- un conteneur (2) pourvu de moyens d’introduc-
tion (3, 9) de composants du contenu qu'il est
destiné arecevoir, dont un moyen d’introduction
(3) du facilitateur de mélange situé sur sa paroi
supérieure (7) et en forme d’une ouverture (10),
le moyen d’introduction (3) de facilitateur de mé-
lange et I'ouverture (10) ayant un axe D,

- des moyens de mélange (14) du dit contenu,
associés au conteneur (2), et

- un dispositif de projection et de dispersion (15)
selon la revendication 14.
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Dispositif de mélange selon la revendication 22, ca-
ractérisé par le fait que le conteneur (2) est clos,
sauf lorsque moyen d’introduction (3) du facilitateur
de mélange est ouvert et/ou est une poche pliable a
soufflets en matiére plastique incluant les moyens
de mélange (14).

Dispositif de mélange selon I'une quelconque des
revendications 22 a 23, caractérisé par le fait que
le moyen d’introduction (3) dufacilitateur de mélange
se présente sous la forme d’'une ouverture (10) for-
mée par une collerette périphérique (11) attenante
au conteneur (2), une coiffe (12) avec un port (13)
d’introduction de liquide étant montée sur la colle-
rette (11), le dispositif de projection et de dispersion
(15) étant associé structurellement, de fagon amo-
vible, au moyen d’introduction (3) du facilitateur de
mélange par ses moyens périphériques (16) d’asso-
ciation structurelle coopérant avec des moyens com-
plémentaires (17) du moyen d’introduction (3) de fa-
cilitateur de mélange.

Claims

1.

A method for mixing content (C) contained in a con-
tainer (2) of the type wherein :

- on the one hand,

- a container (2) provided with means for intro-
ducing components (Co) of the content (C) to
be located therein, and with which means for
mixing (14) said content (C) can be associated,
is provided

- components of said content (C), one of which,
at least, is substantially liquid, i.e. the content
base (Cb), and one, at least is intended to be
mixed with the base of the content, i.e. the com-
ponent to be mixed, are provided

- then, on the other hand, the components of the
content (C) are introduced into the container (2)
and the various components inside the contain-
er (2) are mixed,

characterized in that

- on the one hand,

- a mixing facilitator component (Fm) intended
to be part of said content (C) by being mixed
with the other components thereof is provided,
such mixing facilitator (Fm) being liquid and hav-
ing been specially selected for the compatibility
thereof with the requested qualities of the con-
tent (C) and the capacity thereof to favor the
operation of mixing the component to be mixed
in the content base (Cb), is provided

- a projection and dispersion device (15) is pro-
vided, which is able to be structurally associated
with the container (2) with one of the introducing
means, i.e. the means for introducing (3) the
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mixing facilitator, or opening (10), with said de-
vice having projection and dispersion perfora-
tions (19) distributed on all or a substantial part
of the surface intended to be located opposite
the opening (10) and positioned in an omnidi-
rectional way along an opening angle (o) about
the opening axis (10), capable of enabling the
mixing facilitator (Fm) projected and dispersed
by said projection and dispersion device (15) to
reach substantially the whole free surface (S) of
the container (2) content, more particularly the
floating component (Cm) to be mixed, which can
be found therein, with said projection and dis-
persion device (15) to be found in a potentially
or actually active operational condition, wherein
it makes it possible to project and disperse a
liquid into the container (2),

- then, on the other hand,

- during a first phase, the base of the content
(Cb) then the component to be mixed (Cm) are
introduced into the container (2), without filling
it, and

- during a subsequent distinct second phase,
the projection and dispersion device (15) then
being associated with the means for introducing
(3) the mixing facilitator, the mixing facilitator
(Fm) is introduced into the container (2) by said
introducing means (3), and it is projected and
dispersed toward the component to be mixed
(Cm) using said projection and dispersion
means (15) returned to the potentially or actually
active operational condition.

A mixing method according to claim 1, character-
ized in that the mixing component (Cm) is provided
either as a fluid which is immiscible or badly miscible
into the content base (Cb), for example a gel, or in
a solid form, as blocks or as a powder, able to be
dissolved or dispersed into the content base (Cb)
with a high homogenization rate.

A mixing method according to claim 2, character-
ized in that a mixing component (Cm) is provided
in a substantially solid shape, as blocks or as a pow-
der, which, in the absence of an outer action, tends
to float on the free surface (S) of the content base
(Cb), and the mixing facilitator (Fm) is projected and
dispersed in order to humidify the mixing component
(Cm) floating at the surface (S) of the content base
(Cb), with such humidification facilitating the disso-
lution or dispersion of the mixing components (Cm)
into the content base (Cb) and the mixture thereof.

A mixing method according to claim 3, character-
ized in that the mixing facilitator (Fm) is projected
by dispersion thereofin an omnidirectional way along
an opening angle (o) able to allow the mixing facili-
tator (Fm) to reach substantially the whole free sur-
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face (S) of the container (2) content and the floating
mixing component (Cm) to be found therein.

A mixing method according to any one of the claims
1 to 4, characterized in that the mixing facilitator
(Fm) provided is either of the same nature as the or
one of the content base components (Cb) or of a
nature different from that of the content base com-
ponents (Cb).

A mixing method according to any one of claims 1
to 5, characterized in that, during a first phase, the
base component is introduced into the container (2)
by an appropriate introduction means (9), which is
different or not from the means for introducing (3)
the mixing facilitator whereas the projection and dis-
persion device (15) is structurally associated with
the means for introducing (3) the mixing facilitator
and is in the inactive functional condition.

A mixing method according to claim 6, character-
ized in that during the first phase, when the base
component (Cb) has been introduced into the con-
tainer (2), the removable projection and dispersion
device (15) is structurally dissociated from the
means for introducing (3) the mixing facilitator, then
the mixing component (Cm) is introduced into the
container (2) by the means for introducing (3) the
mixing facilitator.

A mixing method according to claim 7, character-
ized in that, when the base component (Cm) has
beenintroduced into the container (2), the removable
projection and dispersion device (15) is structurally
associated to the means for introducing (3) the mix-
ing facilitator, then the mixing facilitator (Fm) is in-
troduced into the container (2) by the means for in-
troducing (3) the mixing facilitator.

A mixing method according to any one of claims 1
to 8, characterized in that, during the second phase
thereof, the introduction, projection and dispersion
of the mixing facilitator (Fm) is continued onto the
mixing component (Cm), up to the moment when a
part of the mixing component (Cm) is dissolved or
dispersed in the content (Cb) base.

A mixing method according to any one of claims 1
to 9, characterized in that the mixture is started
upon, or before or after the moment when the intro-
duction of the mixing component (Cm) into the con-
tainer (2) is started and the mixing is continued up
to the moment when the whole component to be
mixed (Cm) is dissolved or dispersed into the content
base (Cb).

A mixing method according to any one of claims 1
to 10, characterized in that a gentle to medium mix-
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14.
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ing is carried out, depending on the components of
the content (C), without requiring a strong mixing.

A mixing method according to any one of claims 1
to 11, characterized in that a closed container (2)
is used, except during the first phase for introducing
into the container (2) the component to be mixed
and/or a container (2) as a foldable bellows bag
made of plastic material including mixing means
(14).

A mixing method according to any one of claims 1
to 12, characterized in that, during a final phase,
the container (2) is at least substantially filled with
the base of the content (Cb) and/or the mixing facil-
itator (FM), whereas the projection and dispersion
device (15) is associated with the means for intro-
ducing (3) the mixing facilitator.

A projection and dispersion device specially de-
signed for implementing the mixing method accord-
ing to any one of claims 1 to 13, characterized in
thatitincludes awall (18) provided, on the one hand,
with peripheral means (16) for the structural associ-
ation with the means for introducing (3) the mixing
facilitator of a container (2) having an opening (10)
and an axis D, and on the other hand, projection and
dispersion perforations (19) distributed over all or a
substantial part of the surface intended to be located
opposite the opening (10) and positioned in an om-
nidirectional way along an opening angle (o) around
the axis D, able to allow the mixing facilitator (Fm)
projected and dispersed by said projection and dis-
persion device (15) to reach substantially the whole
free surface (S) of the container (2) content, more
particularly the floating mixing component (Cm) to
be found therein.

A projection and dispersion device according to
claim 14, characterized in that the wall (18) is de-
formable between a substantially plane configura-
tion when said projection and dispersion device (15)
is in the inactive functional condition and a curved
configuration with convexity turned inward the con-
tainer (2) when said projection and dispersion device
(15) is in the active functional condition, with said
curved configuration defining said omnidirectional
dispersion onto said opening angle (c), with the wall
(18) being in a substantially plane configuration if
there is no outer stress, more particularly no intro-
duction of the mixing facilitator (Fm) and being re-
sponsive to the stress imposed thereon by the mixing
facilitator (Fm) upon the introduction thereof into the
container (2) so as to be then in its curved configu-
ration.

A projection and dispersion device according to
claim 15, characterized in that the wall (18) is pro-
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vided with perforations (19) which, when said pro-
jection and dispersion device (15) is in the inactive
functional condition, are substantially closed and
which, when said projection and dispersion device
(15) is in the active functional condition, are open.

A projection and dispersion device (15) according to
claim 14, characterized in that the wall is rigid.

A projection and dispersion device according to any
one of claims 14, 15, 17, characterized in that the
wall (18) is provided with perforations (19) which are
always open, more particularly so when said projec-
tion and dispersion device is in an inactive functional
condition.

A projection and dispersion device according to any
one of claims 14 to 18, characterized by perfora-
tions (19) which are either identical, or differentiated
by their sizes and/or their shapes, depending on the
positions thereof on the wall (18).

A projection and dispersion device according to any
one of claims 14 to 19, characterized in that the
peripheral means (16) of structural association with
means for introducing (3) the mixing facilitator of a
container (2) is shaped as an annular seam able to
removeably cooperate with additional means (17) of
the means for introducing (3) the mixing facilitator
shaped as an annular recess provided in the means
for introducing (3) the mixing facilitator.

A projection and dispersion device according to any
one of claims 14 to 19, characterized in that the
peripheral means (16) of structural association with
means for introducing (3) the mixing facilitator of a
container (2) is composed of the wall (18) formed by
a deformable part resiliently able, through the stress
imposed thereon, to be enlarged and then positioned
on the collar (11) that it can enclose and whereon it
can be removeably held.

A mixing device specially designed for implementing
the mixing method according to any one of claims 3
to 13, including:

- a container (2) provided with means for intro-
ducing (3, 9) the components of the content it is
intended to receive, among which means for in-
troducing (3) the mixing facilitator located on the
upper wall (7) thereof and formed as an opening
(10), with the means for introducing (3) the mix-
ing facilitator and the opening (10) having an
axis D,

- said content mixing means (14), associated
with the container (2), and

- projection and dispersion device (15) accord-
ing to claim 14.
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24.
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A mixing device according to claim 22, character-
ized in that the container (2) is closed, except when
the means for introducing (3) the mixing facilitator is
open and/or is a foldable bellows bag made of plastic
material including the mixing means (14).

A mixing device according to any one of claims 22
to 23, characterized in that the means for introduc-
ing (3) the mixing facilitator is provided as an opening
(10) formed by a peripheral collar (11) adjoining the
container (2), with a cap (12) with a liquid introduction
port (13) being mounted on the collar (11), with the
projection and dispersion device (15) being structur-
ally and removeably associated with the means for
introducing (3) the mixing facilitator through the
structural association peripheral means (16) which
cooperate with additional means (17) of the means
for introducing (3) the mixing facilitator.

Patentanspriiche

1.

Mischverfahren eines Inhaltes (C), der sich in einem
Behalter (2) befindet, von dem Typ, in dem :

* einerseits,

- Uber einen Behalter (2) mit Einfihrmitteln
der Komponenten (Co) des Inhaltes (C) ver-
fugt wird, der sich darin befinden soll und
dem Mischmittel (14) des genannten Behal-
ters (C) zugeordnet werden kénnen,

- Uber die Komponenten des genannten In-
haltes (C) verfligt wird, von denen wenig-
stens eine im Wesentlichen flussig ist, d. h.
Basis des Inhaltes (Cb) und wenigsten eine
dazu bestimmt ist, mit der Basis des Inhal-
tes vermischt zu werden, d. h. zu vermi-
schende Komponente,

* dann, andererseits, in den Behalter (2) die
Komponenten des Inhaltes (C) eingefiihrt wer-
den und die verschiedenen, sich im Behalter (2)
befindenden Komponenten vermischt werden,
gekennzeichnet durch die Tatsache, dass

* einerseits,

- Uiber eine Komponente Mischungsforderer
(Fm) verfugt wird, die dazu bestimmt ist, fe-
ster Bestandteil des genannten Inhaltes (C)
zu sein und dabei mit den anderen Kompo-
nenten desselben vermischt zu werden,
wobei dieser Mischungsforderer (FM) flis-
sig ist und speziell wegen seiner Kompati-
bilitdt mit den erforderlichen Qualitéaten des
Inhaltes (C) und seiner Fahigkeit zur For-
derung der Mischungsoperation der in der
Basis des Inhaltes (Cb) zu vermischenden
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Komponente ausgewahlt wurde,

- Uber eine Spritz- und Dispergiervorrich-
tung (15) verfugt wird, die geeignet ist,
strukturelldem Behalter (2) an einem seiner
EinfGhrmittel, d. h. EinfGhrmittel (3) des Mi-
schungsférderers, zugeordnet zu werden,
wobei die genannte Spritz- und Dispergier-
vorrichtung (15) sich in einem potenziell
oder effektiv aktiven Funktionszustand be-
finden kann, in dem sie das Spritzen und
Dispergieren einer Flissigkeit in dem Be-
hélter (2) zulasst,

* dann, andererseits,

- in einer ersten Phase die Basis des Be-
hélters (Cb), dann die zu vermischende
Komponente (Cm) in den Behalter (2) ein-
gefiihrt wird, ohne diesen zu fillen, und

- in einer zweiten, unterschiedlichen, spa-
teren Phase, wobei die Spritz- und Disper-
giervorrichtung (15) dann dem Einflihrmittel
(3) des Mischungsforderers zugeordnet ist,
der Mischungsfoérderer (Fm) durch das ge-
nannte Einfuhrmittel (3) in den Behalter (2)
eingefiihrt wird, und es unter Dispergieren
zur zu vermischenden Komponente (Cm)
mit dem Mittel der genannten Spritz- und
Dispergiervorrichtung (15), die in den po-
tenziell oder effektiv aktiven Funktionszu-
stand gebracht wurde, gespritzt wird.

Mischverfahren gemal Anspruch 1, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass liber eine zu mischen-
de Komponente (Cm) entweder in flissiger, nicht
oder schlecht mischbarer Form in der Basis des In-
haltes (Cb), z. B. ein Gel, oder in einer im Wesent-
lichen festen Form, in Blécken oder als Pulver, die
geeignet ist, mit einem hohen Homogenisierungs-
grad in der Basis des Inhaltes (Cb) aufgel6st oder
dispergiert zu werden, verfugt wird.

Mischverfahren gemal Anspruch 2, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass Uber eine zu mischen-
de Komponente (Cm) in im Wesentlichen fester
Form, in Blécken oder als Pulver verfligt wird, die
bei Fehlen einer dulReren Einwirkung dazu tendiert,
auf der freien Oberflache (S) der Basis des Inhaltes
(Cb) zu schwimmen und der Mischungsférderer
(Fm) zum Befeuchten der zu mischenden Kompo-
nente (Cm), die auf der Oberflache (S) der Basis des
Inhaltes (Cb) schwimmt, gespritzt und dispergiert
wird, wobei diese Befeuchtung die Auflésung oder
das Dispergieren der zu vermischenden Komponen-
te (Cm) in der Basis des Inhaltes (Cb) und ihrer Mi-
schung erleichtert.

Mischverfahren gemal Anspruch 3, gekennzeich-
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net durch die Tatsache, dass der Mischungsférde-
rer (Fm) verspritzt wird, in dem er in alle Richtungen
auf einen Offnungswinkel (o) dispergiert wird, der
geeignet ist, es dem Mischungsférderer (Fm) zu er-
moglichen, im Wesentlichen die gesamte freie Fla-
che (S) des Inhaltes des Behalters (2) und die auf
der Oberflache schwimmende, sich dort befindende
zu vermischende Komponente (Cm) zu erreichen.

Mischverfahren gemaR Anspruch 1 bis 4, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass Uber einen Mi-
schungsforderer (Fm) verfligt wird, der entweder von
demselben Typ ist wie die oder eine der Komponen-
ten der Basis des Inhaltes (Cb) oder von einem un-
terschiedlichen Typ der Komponenten der Basis des
Inhaltes (Cb).

Mischverfahren gemaf Anspruch 1 bis 5, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass in der ersten
Phase die Basiskomponente durch ein geeignetes,
vom Einfihrmittel (3) des Mischungsférderers unter-
schiedliches oder nicht unterschiedliches Einfihr-
mittel (9) inden Behalter (2) eingefihrt wird, wahrend
die Spritz- und Dispergiervorrichtung (15) strukturell
dem Einfiihrmittel (3) des Mischungsforderers zuge-
ordnet ist und sich im inaktiven Funktionszustand
befindet.

Mischverfahren gemaf Anspruch 6, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass in der ersten Phase,
nachdem die Basiskomponente (Cb) in den Behalter
(2) eingefiihrt wurde, die Spritz- und Dispergiervor-
richtung (15) strukturell, abnehmbar von dem Ein-
fuhrmittel (3) des Mischungsférderers I6st, dann die
zumischende Komponente (Cm) durch das Einfiihr-
mittel (3) des Mischungsforderers in den Behalter
(2) eingeflihrt wird.

Mischverfahren gemaR Anspruch 7, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass, nachdem die zu mi-
schende Komponenten (Cm) in den Behalter (2) ein-
gefiihrt wurde, die Spritz- und Dispergiervorrichtung
(15) strukturell dem Einfihrmittel (3) des Mischungs-
forderers zugeordnet wird, dann der Mischungsfér-
derer (Fm) durch das Einfihrmittel (3) des Mi-
schungsforderers in den Behalter (2) eingefihrt wird.

Mischverfahren gemaR Anspruch 1 bis 8, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass in der zweiten
Phase das Einflihren, das Spritzen und das Disper-
gieren des Mischungsférderers (Fm) zur zu mi-
schenden Komponente (Cm) bis zu dem Moment
fortgesetzt wird, in dem ein Teil der zu mischenden
Komponente (Cm) in der Basis des Inhaltes (Cb) auf-
geldst oder dispergiert ist.

Mischverfahren gemafl Anspruch 1 bis 9, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass die Mischung
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zu dem Moment, oder vor oder nach dem Moment
begonnen wird, zu dem das Einfiihren der zu mi-
schenden Komponente (Cm) in den Behalter (2) be-
gonnen wird und die Mischung mindestens bis zu
dem Moment fortgesetzt wird, zu dem die komplette
zu mischende Komponente (Cm) in der Basis des
Inhaltes (Cb) aufgeldst oder dispergiert ist.

Mischverfahren gemaR Anspruch 1 bis 10, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass eine schwache
bis mittlere Mischung in Abhangigkeit von den Kom-
ponenten des Inhaltes (C) ohne Notwendigkeit einer
starken Mischung vorgenommen wird.

Mischverfahren gemaR Anspruch 1 bis 11, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass mit Ausnahme
in der ersten Phase fur die Einflhrung der zu mi-
schenden Komponente in den Behalter (2) ein ge-
schlossener Behalter (2) und / oder ein Behalter (2)
in Form einer faltbaren Tasche mit Seitenfalten aus
Plastik, die ein Mischmittel (14) beinhaltet, umge-
setzt wird.

Mischverfahren gemafR Anspruch 1 bis 12, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass in einer End-
phase der Behalter (2) wenigstens im Wesentlichen
mit der Basis des Inhaltes (Cb) und / oder dem Mi-
schungsférderer (FM) gefillt wird, wahrend die
Spritz- und Dispergiervorrichtung (15) dem Einfiihr-
mittel (3) des Mischungsférderers zugeordnet ist.

Spritz- und Dispergiervorrichtung, die speziell fir die
Umsetzung des Mischverfahrens gemafR Anspruch
1 bis 13 bestimmt ist, gekennzeichnet durch die
Tatsache, dass es eine Wand (18) umfasst, die ei-
nerseits mit peripherischen Mitteln (16) zur struktu-
rellen Zuordnung zu einem Einflihrmittel (3) des Mi-
schungsforderers eines Behalters (2), der eine Off-
nung (10) und eine Achse D hat, und andererseits
mit Spritz- und Dispergier-Perforationen (19), die
Uber die ganze oder einen wesentlichen Teil der Fla-
che verteilt sind, versehen ist, die dazu bestimmt ist,
sich gegeniiber der Offnung (10) zu befinden und
die in alle Richtungen auf einem Offnungswinkel (o)
um die Achse D angeordnet sind, die geeignet ist,
es dem von der genannten Spritz- und Dispergier-
vorrichtung (15) gespritzten und dispergierten Mi-
schungsférderer (Fm) zu ermdglichen, im Wesentli-
chen die gesamte freie Flache (S) des Inhaltes des
Behalters (2), insbesondere die sich dort befinden-
de, auf der Oberflache schwimmende, zu vermi-
schende Komponente zu erreichen.

Spritz- und Dispergiervorrichtung gemafl Anspruch
14, gekennzeichnet durch die Tatsache, dass die
Wand (18) zwischen einer im wesentlichen ebenen
Konfiguration, wenn die genannte Spritz- und Di-
spergiervorrichtung (15) sich iminaktiven Funktions-
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zustand befindet, und einer in Konvexitat zur Innen-
site des Behalters (2) gekrimmten Konfiguration,
wenn sich die genannte Spritz- und Dispergiervor-
richtung (15) im aktiven Funktionszustand befindet,
verformbar ist, wobei die genannte gekrimmte Kon-
figuration die genannte Dispergierung in alle Rich-
tungen auf dem genannten Offnungswinkel (o) de-
finiert, wobei die Wand (18) sich bei einer fehlenden
auReren Beanspruchung, insbesondere dem Ein-
fuhren eines Mischungsforderers (Fm), in ihrer im
Wesentlichen ebenen Konfiguration befindet und auf
die auf sie durch den Mischungsférderer (Fm) bei
seiner Einfiihrung in den Behalter (2) ausgetibte Be-
anspruchung derart reagiert, dass sie sich dann in
der gekriimmten Konfiguration befindet.

Spritz- und Dispergiervorrichtung gemaf Anspruch
15, gekennzeichnet durch die Tatsache, dass die
Wand (18) mit Perforierungen (19) versehen ist, die,
wenn die genannte Spritz- und Dispergiervorrich-
tung (15) sich im inaktiven Funktionszustand befin-
det, im Wesentlichen geschlossen sind, und die,
wenn die genannte Spritz- und Dispergiervorrich-
tung (15) sich im inaktiven Funktionszustand befin-
det, offen sind.

Spritz- und Dispergiervorrichtung gemafi Anspruch
14, gekennzeichnet durch die Tatsache, dass die
Wand (18) steif ist.

Spritz- und Dispergiervorrichtung gemaf Anspruch
14, 15, 17, gekennzeichnet durch die Tatsache,
dass die Wand (18) mit Perforationen (19) versehen
ist, die immer offen sind, insbesondere, wenn die
genannte Spritz- und Dispergiervorrichtung sich im
inaktiven Funktionszustand befindet.

Spritz- und Dispergiervorrichtung gemal Anspruch
14 bis 18, gekennzeichnet durch die Tatsache,
dass die Perforationen (19) durch ihre Grofte und /
oder ihre Form je nach ihrer Position auf der Wand
(18) entweder identisch oder unterschiedlich sind.

Spritz- und Dispergiervorrichtung gemal Anspruch
14 bis 19, gekennzeichnet durch die Tatsache,
dass die peripherischen Mittel (16) zur strukturellen
Zuordnung zu einem Einfihrmittel (3) des Mi-
schungsforderers eines Behalters (2) sich in Form
eines ringférmigen Wulstes darstellen, der geeignet
ist, abnehmbar mit komplementaren Mitteln (17) des
Einfihrmittels (3) des Mischungsférderers zusam-
menzuwirken, die die Form einer ringférmigen Aus-
sparung haben, die im Einfihrmittel (3) des Mi-
schungsforderers ausgespart ist.

Spritz- und Dispergiermittel gemafR Anspruch 14 bis
19, gekennzeichnet durch die Tatsache, dass die
peripherischen Mittel (16) zur strukturellen Zuord-
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nung zu einem Einfihrmittel (3) des Mischungsfor-
derers eines Behalters (2) durch die Wand (18) ge-
bildet werden, die durch ein elastisch verformbares
Teil gebildet wird, das geeignet ist, durch die Span-
nung, die darauf ausgelibt wird, erweitert und dann
auf den Kragen (11) aufgefadelt zu werden, den sie
dann einspannen kann und auf dem sie abnehmbar
festgehalten wird.

Mischvorrichtung, die speziell fir die Umsetzung des
Mischverfahrens gemaf Anspruch 3 bis 13 bestimmt
ist, umfassend:

- einen Behalter (2), der mit Einfihrmitteln (3, 9)
von Komponenten des Inhaltes versehen ist, zu
deren Empfang er bestimmtist, darunter ein Ein-
fuhrmittel (3) des Mischungsfoérderers, das sich
auf der oberen Wand (7) befindet und die Form
einer Offnung (10) aufweist, wobei das Einfiihr-
mittel (3) des Mischungsférderers und die Off-
nung (10) eine Achse D haben,

- Mischmittel (14) des genannten Inhaltes, die
dem Behalter (2) zugeordnet sind, und

- eine Spritz- und Dispergiervorrichtung (15) ge-
maf Anspruch 14.

Mischvorrichtung gemafll Anspruch 22, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass der Behalter (2)
geschlossen ist, ausgenommen wenn das Einfuhr-
mittel (3) der Mischvorrichtung offen ist und / oder
eine faltbare Tasche mit Seitenfalten aus Plastik ist,
die Mischmittel (14) beinhaltet.

Mischvorrichtung gemafl Anspruch 22 bis 23, ge-
kennzeichnet durch die Tatsache, dass das Ein-
fuhrmittel (3) der Mischvorrichtung sich in Form einer
Offnung (10) darstellt, die durch einen peripheri-
schen Kragen (11) geformt wird, der am Behalter (2)
anliegt, wobei ein Aufsatz (12) mit einem Einfiihrport
(13) der Flussigkeit auf dem Kragen (11) montiert
ist, wobei die Spritz- und Dispergiervorrichtung (15)
strukturell abnehmbar dem Einfihrmittel (3) des Mi-
schungsférderers durch seine peripherischen Mittel
(16) zur strukturellen Zuordnung zugeordnet ist, die
mit komplementaren Mitteln (17) des Einfiihrmittels
(3) des Mischungsforderers zusammenwirken.
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FIG.1D

FIG.1C

FIG.1B

FIG.1A
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