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(54) Scheibenschneidemaschine mit luftgekiihitem Elektromotor

(57)  Eine elektrisch betriebene Scheibenschneide-
maschine (20) zum Abschneiden von Scheiben aus ins-
besondere strangférmigem Schneidegut mit einer
Schneideeinrichtung, die ein in einem Maschinengehau-
se (21) rotierend gelagertes Kreismesser (22) umfasst,
mit einem vom Maschinengehduse vollstdndig um-
schlossenen Elektromotor (23) zum Antrieb der
Schneideeinrichtung, welcher mit einem Ein/Aus-Schal-
ter (S) elektrisch verbunden ist, sowie mit einer Belif-
tungseinrichtung, mittels der der Scheibenschneidema-
schine ein durch eine Einlasséffnung (24a) in das Ma-
schinengehause eintretender, zum Elektromotor gelenk-
ter, an diesem vorbei streichender und durch eine Aus-
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lassoffnung (24b) aus dem Maschinengehduse wieder
austretender Kiihlungsluftstrom erzeugt werden kann, ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Beliiftungseinrich-
tung eine Verschlussvorrichtung umfasst, die bei ausge-
schaltetem Elektromotor die Auslassoffnung der Belif-
tungseinrichtung zumindest spritzwasserdicht ver-
schlief3t, bei eingeschaltetem Elektromotor hingegen fiir
den austretenden Kiihlungsluftstrom offen halt, wobei die
Betéatigung der Verschlussvorrichtung an die Betatigung
des Ein/AusSchalter gekoppeltist. Damit kann die Schei-
benschneidemaschine durch Abspritzen mit Wasser
leicht gereinigt werden, wobei eine ausreichende War-
meabfiihrung des Elektromotors gewahrleistet bleibt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Scheibenschneide-
maschine zum Abschneiden von Scheiben aus insbe-
sondere strangférmigem Schneidegut, vorzugsweise
Lebensmittel, mit einer Schneideeinrichtung, die ein in
einem Maschinengehduse rotierend gelagertes Kreis-
messer umfasst, mit einem vom Maschinengehéause voll-
standig umschlossenen Elektromotor zum Antrieb der
Schneideeinrichtung, welcher mit einem Ein/Aus-Schal-
ter elektrisch verbunden ist, sowie mit einer Beliiftungs-
einrichtung, mittels der zumindest wéahrend des Betriebs
der Scheibenschneidemaschine ein durch eine Einlass-
6ffnung in das Maschinengehaduse eintretender, zum
Elektromotor gelenkter, an diesem vorbei streichender
und durch eine Auslasséffnung aus dem Maschinenge-
hause wieder austretender Kihlungsluftstrom erzeugt
werden kann.

[0002] Derartige Scheibenschneidemaschinen sind
beispielsweise bekannt aus der EP 0 115 788 A1.
[0003] Das Schneidegut,insbesonderein automatisch
betriebenen Scheibenschneidemaschinen fiir strangfor-
mige Lebensmittel, wie etwa Wirste, Schinken, Lachs,
Kase etc., wird mit Hilfe einer Zustelleinrichtung auf einer
Zufuhrungsflache gegen die Schneideeinrichtung be-
wegt, meist in Richtung senkrecht zur Schneidebene, in
welcher Ublicherweise ein oder mehrere rotierende Mes-
ser kreisen, um Scheiben vom geférderten Schneidegut
abzuschneiden. Der Antrieb der Schneideeinrichtung er-
folgt durch einen Elektromotor, der zum Schutz gegen
Spritzwasser und Verschmutzung sowie zur mechani-
schen Sicherung gegen aulere Eingriffe vom Maschi-
nengehause vollstdndig umschlossenen ist.

[0004] Dadurch wird aber natirlich auch die beim Be-
trieb der Scheibenschneidemaschine vom Elektromotor
erzeugte Abwarme innerhalb des Maschinengehduses
aufgestaut. Vor allem bei professionell im Dauerbetrieb
ununterbrochen durchlaufenden Maschinen, deren Elek-
tromotor meist auch dann nicht abgeschaltet wird, wenn
gerade keine Scheiben vom Schneidegut abgeschnitten
werden, ergibt sich ein erhebliches Problem durch die
Gefahr der Uberhitzung empfindlicher Teile der Vorrich-
tung.

[0005] Um diese Stau-Warme zumindest teilweise
nach aufl’en abzuflihren, ist bei diesen Scheibenschnei-
demaschinen eine Beliftungseinrichtung der oben be-
schriebenen Art vorgesehen, welche allerdings einer-
seits relativ aufwandig im Aufbau ist und andererseits
eine einfache und griindliche Reinigung der Scheiben-
schneidemaschine durch Abspritzen mit Wasser selbst
im ausgeschalteten Zustand des Elektromotors nicht er-
laubt, weil durch zu grofRe Einlass- und die Auslassoff-
nungen Spritzwasser ins Innere des Maschinengehau-
ses eintreten und zu Beschadigungen des Elektromotor
fuhren kdnnte.

[0006] ZurVermeidungderartiger Wasserschaden so-
wie aus hygienischen Griinden sind lediglich relative klei-
ne Liftungsschlitze vorgesehen, auf die zudem inner-
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halb des Maschinengehauses in der Regel erst ein Dich-
tungslabyrinth anschlieRt, bevor die Zuluft an den Elek-
tromotor und die Abluft von dort wieder nach aufien ge-
langt. Oftmals ist auch ein Lifterrad vorgesehen, wel-
ches einen Druckgradienten und damit einen Luftstrom
durch die Luftkanale der Bellftungseinrichtung erzeugt.
Dennoch sind am Markt kaum Scheibenschneidema-
schinen, deren Maschinengehause selbst auRerhalb des
Betriebszustands abgespritzt werden darf.

[0007] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes dem-
gegenuber, eine gattungsgemafle Scheibenschneide-
maschine der eingangs beschriebenen Art kostengiin-
stig und mit méglichst einfachen technischen Mitteln da-
hin gehend zu verbessern, dass sie zumindest im Nicht-
Betriebszustand durch Abspritzen mit Wasser leicht ge-
reinigt werden kann, wobei aber eine ausreichende War-
meabfihrung der Abwarme des Elektromotors im Be-
triebszustand gewabhrleistet bleibt.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe auf
ebenso Uberraschend einfache wie wirkungsvolle Art
und Weise dadurch geldst, dass die Belliftungseinrich-
tung eine Verschlussvorrichtung umfasst, welche bei
ausgeschaltetem Elektromotor die Auslasséffnung der
BelUftungseinrichtung zumindest spritzwasserdicht ver-
schlief3t, bei eingeschaltetem Elektromotor hingegen fiir
den austretenden Kiihlungsluftstrom offen halt, wobei die
Betéatigung der Verschlussvorrichtung an die Betatigung
des Ein/Aus-Schalter gekoppelt ist.

[0009] Damit lassen sich auf elegante Weise zwei ei-
gentlich diametral entgegengesetzte Anforderungen an
industrielle Scheibenschneidemaschinen gleichzeitig er-
fullen, ndmlich einerseits die Sicherstellung einer guten
Kihlung von Elektromotor und temperaturempfindlicher
Elektronik und andererseits eine ausreichende Dichtheit
des Maschinengehauses gegen Spritzwasser, damit die
Scheibenschneidemaschine durch einfaches Abspritzen
mit einem Wasserstrahl leicht, aber dennoch griindlich
gereinigt werden kann, was gerade bei der Verarbeitung
von Lebensmitteln aus hygienischen Griinden eine wich-
tige Forderung ist.

[0010] Ein weiterer Vorteil der vorgeschlagenen erfin-
dungsgemafen MaRnahmen besteht darin, dass durch
die Kopplung der Verschlussvorrichtung an den Ein/Aus-
Schalter auch ohne Zutun einer Bedienungsperson stets
sichergestelltist, dass bei eingeschaltetem Elektromotor
ein ausreichender Kiihlungsluftstrom in das Maschinen-
gehause gelangt, wahrend bei ausgeschaltetem Elektro-
motor das Maschinengehause automatisch nach aulen
hin spritzwasserdicht geschlossen wird.

[0011] Beieiner einfachen Ausflihrungsform der erfin-
dungsgemalfien Scheibenschneidemaschine ist im An-
schluss an die Einlasséffnung ein Luftkanal mit - an sich
bekannter - Labyrinthfllhrung vorgesehen, durch wel-
chen der in das Maschinengehduse eintretende Kih-
lungsluftstrom vor seinem Kontakt mit dem Elektromotor
gelenkt wird.

[0012] Alternativ oder ergédnzend verschlie3t bei einer
besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
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die Verschlussvorrichtung nicht nur die Auslasséffnung,
sondern auch die Einlass6ffnung bei ausgeschaltetem
Elektromotor der Beliftungseinrichtung zumindest
spritzwasserdicht und halt die Einlass6ffnung bei einge-
schaltetem Elektromotor fiir den eintretenden Kihlungs-
luftstrom offen. Damit kann die mechanisch etwas auf-
wandige und Raum beanspruchende Labyrinthfiihrung
hinter der Einlass6ffnung auch eingespart werden.
[0013] Bei einer ersten Klasse von Ausfiihrungsfor-
men der erfindungsgemafen Scheibenschneidemaschi-
ne erfolgt die Betatigung der Verschlussvorrichtung elek-
trisch, wobei vorzugsweise die Betatigung der Ver-
schlussvorrichtung elektronisch an die Betatigung des
Ein/Aus-Schalters gekoppelt ist.

[0014] Die Betatigung der Verschlussvorrichtung kann
bei Weiterbildungen dieser Ausfihrungsform mittels ei-
nes Hubmagneten erfolgen.

[0015] Andere Weiterbildungen sehen eine Betéti-
gung der Verschlussvorrichtung durch einen Elektromo-
tor vor, insbesondere durch den Antriebsmotor der
Schneideeinrichtung.

[0016] Alternativ kann bei einer weiteren Klasse von
Ausfiihrungsformen eine mechanische Betatigungsvor-
richtung fiir die Verschlussvorrichtung vorgesehen ist,
wobei insbesondere die Verschlussvorrichtung einen
oder mehrere Dichtungsstofiel aufweist, mit welchen zu-
mindest die Auslassoéffnung, vorzugsweise auch die Ein-
lasso6ffnung fir den Kihlungsluftstrom gedéffnet und ver-
schlossen werden kann und wobei der/die Dichtungssté-
Relinsbesondere liber ein Gestdnge mechanisch an den
Ein/Aus-Schalter gekoppelt ist/sind. Diese mechanische
Betatigung hat den Vorteil, dass sie auch bei Stérungen
oder Ausfall der Elektrik noch zuverlassig funktioniert.
[0017] Bei Weiterbildungen dieser Ausfiihrungsfor-
men kann eine mégliche Realisierung darin bestehen,
dass die Betatigungsvorrichtung ein Umlenk-Gestange
mit Ritzel aufweist.

[0018] Alternative Weiterbildungen zeichnen sich da-
durch aus, dass die Betatigungsvorrichtung ein Zahnrad
mit Zahnstange sowie einen langlichen Bolzen umfasst,
der in einer Flihrungsnut, insbesondere in einem bezlg-
lich der Bolzenachse schrag verlaufenden Langloch ge-
fuhrt wird.

[0019] Besonders bevorzugt sind Ausfiihrungsformen
der erfindungsgemaflen Scheibenschneidemaschine,
bei denen die Verschlussvorrichtung eine Dichtanord-
nung zur wasserdichten Abdichtung der Auslasséffnung
und gegebenenfalls der Einlass6ffnung aufweist. Damit
kann dann das Maschinengeh&use zu Reinigungszwek-
ken im ausgeschalteten Zustand des Elektromotors be-
denkenlos mit einem Wasserstrahl abgespritzt werden.
[0020] Einfach in der Handhabung und sicher in der
Funktion sind Weiterbildungen dieser Ausfuhrungsfor-
men, bei denen die Dichtanordnung einen betatigbaren
DichtungsstofRel zur wasserdichten Abdichtung einer
Dichtungso6ffnung umfasst.

[0021] Bei einer bevorzugten und leicht herzustellen-
den Variante dieser Weiterbildungen sind der Dichtungs-
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stéRel und die Dichtungséffnung konisch gestaltet.
[0022] Vorteilhaft sind auch Varianten, bei denen die
Dichtanordnung mindestens eine Dichtlippe und/oder ei-
ne O-Ring-Dichtung am DichtungsstéRel und/oder an
der Dichtungséffnung aufweist. Besonders bevorzugt
sind der Dichtungsstéel und die Dichtungséffnung geo-
metrisch so gestaltet, dass im dichtenden Betriebszu-
stand der DichtungsstéRel in der gegentber ihrer Um-
gebung zurlickgesetzten Dichtungséffnung fugenlos
versenkt ist. Dadurch ergibt sich im geschlossenen Zu-
stand der Dichtungsanordnung eine glatte, fugenlose
Oberflache.

[0023] Eine weitere besonders vorteilhafte Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemafen Scheibenschneide-
maschine zeichnet sich dadurch aus, dass die Bellf-
tungseinrichtung geometrisch so gestaltet ist, dass der
Kuhlungsluftstrom im Maschinengehduse von unten
nach oben strédmt, wobei vorzugsweise die Auslassoff-
nung oberhalb der Einlass6ffnung angeordnet ist. Bei
Einsatz der Scheibenschneidemaschine in einem Le-
bensmittelgeschaft kann auf diese Weise gekihlte Luft
aus einer unterhalb der Schneidebene angeordneten
Kihltheke angesaugt und nach oben in die Umgebung
abgeblasen werden. Bei vielen Scheibenschneidema-
schinen mit Beliftungseinrichtungen nach dem Stand
der Technik wird Ubrigens im Gegensatz dazu die ver-
schmutzte und erwarmte Abluft ausgerechnet nach un-
ten abgelassen, was sich auf das meistens unterhalb der
Scheibenschneidemaschine in einem Ablegebereich ge-
stapelte Schnittgut sowie auf den Betrieb einer dort unten
angeordneten Kihltheke sowohl in technischer als auch
in hygienischer Hinsicht eher negativ auswirkt. Diese An-
ordnung ist aber bei den bekannten Scheibenschneide-
maschinen notwendig, weil aus hygienischen Griinden
eine glatte Oberflache zur einfacheren Reinigung der im
Betrieb besonders verschmutzenden Flachen erforder-
lich ist. Liftungsschlitze wiirden diese glatte Oberflache
jedoch durchbrechen.

[0024] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden detaillierten Be-
schreibung von Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung
anhand der Figuren der Zeichnung, die erfindungswe-
sentliche Einzelheiten zeigt, sowie aus den Ansprichen.
Die einzelnen Merkmale kénnen je einzeln fir sich oder
zu mehreren in beliebigen Kombinationen bei Varianten
der Erfindung verwirklicht sein.

[0025] In der schematischen Zeichnung sind Ausfiih-
rungsbeispiele der Erfindung dargestellt, welche in der
nachfolgenden Beschreibung naher erldutert werden.
[0026] Es zeigen:

einen schematischen Vertikalschnitt in Hori-
zontalsicht von der Seite durch eine Ausflih-
rungsform der erfindungsgemafien Scheiben-
schneidemaschine mit Labyrinthflihrung des
Kihlungsluftstroms hinter der Einlass6ffnung
und aullen liegendem DichtungsstoRel;

Fig. 1a
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einen schematischen Vertikalschnitt durch die
Ausflihrungsform nach Fig. 1a in Horizontal-
sicht von hinten mit Blickrichtung zur
Schneideeinrichtung;

wie Fig. 1a jedoch mit innen liegendem Dich-
tungsstoRel;

einen schematischen Vertikalschnitt durch die
Ausfliihrungsform nach Fig. 1c in Horizontal-
sicht von hinten mit Blickrichtung zur
Schneideeinrichtung;

einen schematischen Vertikalschnitt durch ei-
ne weitere Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemalen Scheiben- schneidemaschine mit
Abdichtung sowohl der Auslass- als auch der
Einlassoéffnung in Horizontalsicht von der Sei-
te;

einen schematischen Vertikalschnitt durch
den Bereich der Auslasséffnung mit Dich-
tungsanordnung mit konischem StdRel bei ei-
ner Scheibenschneidemaschine nach Fig. 2a
im vergroRerten Detail in einer Horizontalsicht
von der Seite;

eine schematische Horizontalsicht von vorn
aus der Richtung der Schneideeinrichtung auf
den Bereich der Auslassoéffnung nach Fig. 2b;

einen schematischen Vertikalschnitt durch
den Bereich der Einlassoffnung bei einer
Scheibenschneidemaschine nach Fig. 2a im
vergréRerten Detail in einer Horizontalsicht
von der Seite;

einen schematischen Vertikalschnitt durch die
geschlossene Bellftungseinrichtung im Ma-
schinengehéuse einer Scheibenschneidema-
schine nach Fig. 2aim vergrdRerten Detail mit
Umlenk-Gesténge und Ritzelin einer Horizon-
talsicht von der Seite;

wie Fig. 3a, aber mit der Belliftungseinrichtung
im gedffneten Betriebszustand,;

einen schematischen Vertikalschnitt durch die
geschlossene Bellftungseinrichtung einer
Scheibenschneidemaschine nach Fig. 2a im
vergréRerten Detail mit Zahnrad, Zahnstange
und schrag gefiihrtem Bolzen in einer Hori-
zontalsicht von der Seite; und

wie Fig. 4a, aber mit der Belliftungseinrichtung
im gedffneten Betriebszustand.

In den Figuren 1a, 1b und 2a sind im schema-
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tischen Vertikalschnitt von der Seite bzw. von hinten je-
weils Ausfihrungsformen einer erfindungsgemafen
elektrisch betriebenen, vorzugsweise automatischen
Scheibenschneidemaschine 10; 20 dargestellt. Diese
weist jeweils ein Maschinengehause 11; 21 sowie eine
Schneideeinrichtung auf, welche ein im Maschinenge-
hause 11; 21 rotierend gelagertes, ebenes Kreismesser
12; 22 mit umlaufender kreisformiger Schneidklinge um-
fasst. Vom Maschinengehduse 11; 21 vollstdndig um-
schlossen ist ein Elektromotor 13; 23 zum Antrieb der
Schneideeinrichtung, welcher mit einem Ein/Aus-Schal-
ter S (in den Figuren 1a und 1b nicht gezeigt, aber erfin-
dungsgemaf’ vorhanden) elektrisch verbunden ist. Au-
Rerdem ist eine Bellftungseinrichtung vorgesehen, mit-
tels der zumindest wahrend des Betriebs der Scheiben-
schneidemaschine 10; 20 ein durch eine Einlassoff-
nung 14a; 24a in das Maschinengehause 11; 21 eintre-
tender, zum Elektromotor 13; 23 gelenkter, an diesem
vorbei streichender und durch eine Auslasséffnung
14b; 14b’; 24b aus dem Maschinengehduse 11; 21 wie-
der austretender Kuhlungsluftstrom erzeugt werden
kann.

[0028] Aus hygienischen Grinden wird - wenn sich
dies technisch leicht realisieren Iasst - die Beliiftungsein-
richtung geometrisch so gestaltet sein, dass der Kuh-
lungsluftstrom im Maschinengehause 11; 21 von unten
nach oben stromt, wobei vorzugsweise die Auslassoff-
nung 14b; 14b’; 24b oberhalb der Einlasséffnung 14a;
24a angeordnet ist. Allerdings sind auch andere - in der
Zeichnung nicht dargestellte - geometrische Ausgestal-
tungen der erfindungsgemaRen Scheibenschneidema-
schine maoglich, falls dies aus anderen Griinden erfor-
derlich sein sollte.

[0029] Erfindungsgemal umfasstbeideninder Zeich-
nung dargestellten Ausfihrungsformen der Scheiben-
schneidemaschine 10; 20 die Bellftungseinrichtung je-
weils eine Verschlussvorrichtung, die bei ausgeschalte-
tem Elektromotor 13; 23 die Auslassoffnung 14b; 14b’;
24b der Beliftungseinrichtung zumindest spritzwasser-
dicht verschlielt, bei eingeschaltetem Elektromotor 13;
23 hingegen fir den austretenden Kihlungsluftstrom of-
fen halt, wobei die Betatigung der Verschlussvorrichtung
an die Betatigung des Ein/Aus-Schalter S gekoppelt ist.
[0030] Bei dem in den Figuren 1a und 1b gezeigten
Ausfuhrungsbeispiel ist im Anschluss an die Einlassoff-
nung 14a ein Luftkanal mit Labyrinthfilhrung vorgese-
hen, durch welchen der in das Maschinengehause 11
eintretende Kuihlungsluftstrom vor seinem Kontakt mit
dem Elektromotor 13 gelenkt wird.

[0031] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2a ist
eine solche Labyrinth-Dichtung nicht erforderlich, weil
hier die Verschlussvorrichtung auch die Einlasséffnung
24a bei ausgeschaltetem Elektromotor 23 der Bellf-
tungseinrichtung zumindest spritzwasserdicht ver-
schlieBtund bei eingeschaltetem Elektromotor 23 fur den
eintretenden Kuhlungsluftstrom offen halt.

[0032] In der Regel wird der spritzwasserdichte Ver-
schluss der Beliiftungseinrichtung mit Hilfe eines oder
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mehrerer DichtungsstoBel 15; 15’; 25a, 25b bewirkt
werden, mit welchen zumindest die Auslass6ffnung 14b;
14b’; 24b, oder wie bei den Ausfiihrungsformen nach den
Figuren 2a bis 4b auch die Einlass6ffnung 24a flr den
Kihlungsluftstrom gedffnet und verschlossen werden
kann.

[0033] Die Betatigung der Verschlussvorrichtung kann
bei verschiedenen Ausfiihrungsformen der erfindungs-
gemalen Scheibenschneidemaschine auf unterschied-
liche Weise erfolgen.

[0034] ImFalledesindenFiguren 1aund 1b gezeigten
Ausfiihrungsbeispiels ist eine elektrische bzw. magneti-
sche Betatigung mittels einer Betatigungseinheit E vor-
gesehen, welche als Hubmagnet oder als Elektromotor
ausgestaltet sein kann. Mdglich ist auch eine direkte
Kraft-Ankopplung an den Antriebsmotor 13 der
Schneideeinrichtung. Erfindungsgemal ist die Betati-
gung der Verschlussvorrichtung an die Betatigung des
Ein/Aus-Schalter gekoppelt, wobei fir die elektrische
bzw. magnetische Betatigung eine elektronische An-
kopplung bevorzugt ist, welche auch Umwelteinfliisse
ohne Weiteres bertcksichtigen kann, etwa durch Zuflih-
rung der elektrischen Signale eines externen Tempera-
turfihlers, um beispielsweise eine Uberhitzung von Tei-
len der Scheibenschneidemaschine 10 sicher zu vermei-
den.

[0035] Im Unterschied zum Ausfiihrungsbeispiel nach
den Figuren 1a und 1b, wo der Dichtungsstdfiel 15 am
Maschinengehause 11 aul’en anliegend angeordnet ist,
stellen die Figuren 1c und 1d eine Variante mit innen am
Maschinengehduse 11 anliegender Anordnung des
DichtungsstéRels 15’ dar, welcher bei entsprechender
Betatigung die zugehorige Auslassoffnung 14b’ offnet
bzw. verschlie3t. Bei dieser Variante ist ein zusatzlicher
Lifter 14b" in einem im Maschinengehause 11 gebilde-
ten Kanal 14b" vorgesehen, um die erwarmte Abluft
aus der Auslassoffnung 14b’ durch den Kanal 14b™aus
dem Maschinengehause 11 zu ziehen bzw. zu driicken.
Der etwas aufwéandigere Aufbau dieser Variante recht-
fertigt sich durch noch weiter verbesserte Hygieneeigen-
schaften: Fett und Fleischreste kénnen auch bei geoff-
netem DichtungsstdRel 15’ nicht in das Innere des Ma-
schinengehduses 11 eindringen und zu unerwinschter
Keimbildung beitragen.

[0036] Beiden in den Figuren 2a bis 4b dargestellten
Ausfiihrungsbeispielen der erfindungsgemafien Schei-
benschneidemaschine 20 hingegen ist jeweils eine me-
chanische Betatigungsvorrichtung fiir die Verschlussvor-
richtung vorgesehen. Hierbei kénnen insbesondere - wie
in den Figuren gezeigt - die Dichtungsstofiel 25a, 25b
Uber ein Gestdnge 26; 26’; 26" ebenfalls direkt mecha-
nisch an den Ein/Aus-Schalter S; S1; S2 gekoppelt
sein. Bei in der Zeichnung nicht dargestellten méglichen
Ausfiihrungsformen der Erfindung ist aber auch eine ma-
gnetische, elektrische oder elektronische Ankopplung
denkbar.

[0037] Vorzugsweise wird die Verschlussvorrichtung
der erfindungsgeméafRen Scheibenschneidemaschine
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10; 20 eine Dichtanordnung zur wasserdichten Abdich-
tung der Auslassoffnung 14b; 14b’; 24b und gegebenen-
falls auch der Einlass6ffnung 24a aufweisen. Insbeson-
dere sollendiein der Zeichnung dargestellten Dichtungs-
stoRel 15; 15’; 25a, 25b jeweils zur wasserdichten Ab-
dichtung der entsprechenden Dichtungséffnung geeig-
net sein.

[0038] Dabeikonnen die Dichtungsstoel 15; 15’; 25b
und die zugehorigen Dichtungsoéffnungen konisch ge-
formt sein, wie in den Figuren 1a, 2a, 2b und 3a bis 4b
gezeigt. Dabei werden vorzugsweise die Dichtungssto-
Rel 15; 15’; 25b und die jeweiligen Dichtungséffnungen
14b; 14b’; 24b geometrisch so gestaltet sein, dass im
dichtenden Betriebszustand der DichtungsstéRel 15; 15’;
25bindergegeniber seiner Umgebung zuriickgesetzten
Dichtungsoffnung fugenlos versenkt ist.

[0039] Mdglich sind aber auch andere geometrische
Ausgestaltungen, wie am Beispiel des DichtungsstéRels
25a sowie der zugehdrigen Dichtungséffnung 24a in den
Figuren 2a, 2d und 3a bis 4b verdeutlicht wird.

[0040] Mdogliche Realisierungen der Dichtanordnung
sind in den Figuren 2b bis 2d im Detail gezeigt: So weist
der DichtungsstoéRel 25a flr die Einlass6ffnung 24a eine
Dichtlippe 29a auf, wahrend der Dichtungsstofiel 25b
fur die Auslassoéffnung 24b mit einer O-Ring-Dichtung
29b ausgestattet ist.

[0041] Verschiedene Ausgestaltungsmdglichkeiten
einer mechanischen Betatigungsvorrichtung fiir die Ver-
schlussvorrichtung sind schlief3lich in den Figuren 3a bis
4b dargestellt:

[0042] Beidem in den Figuren 3a (geschlossener Be-
triebszustand) und 3b (gedffneter Betriebszustand) ge-
zeigten Ausflihrungsbeispiel weist die Betatigungsvor-
richtung ein Umlenk-Gesténge 26’ mit einem Ritzel 27’
auf. Eine mechanische Betétigung kann hier mittels eines
als Kniehebel 31 ausgestalteten Griffes erfolgen wel-
cher Uber eine Distanzvorrichtung 32a, 32b auf eine
erste Stange 36a wirkt, die in einer mit einem Innenge-
winde versehenen Mutterplatte 33 gelagert ist und in
ihrem entsprechenden Teilabschnitt ein AuBengewinde
33’ mit entsprechender Steigung tragt.

[0043] Beiaxialer Drehung der Stange 36a, welche an
ihrem dem Kniehebel 31 entgegengesetzten Ende den
DichtungsstoRel 25b fiir die Auslassoffnung 24b tragt,
wird Uber das Ritzel 27’, welches in einen gezahnten
Abschnitt 37 einer Zahnstange 36b eingreift, die letz-
tere in axialer Richtung bewegt, wodurch der an ihrem
unteren Ende angeordnete Dichtungsstofiel 25a die Ein-
lassoffnung 24a 6ffnet oder verschlieRt. Im gedffneten
Betriebszustand betétigt dabei ein an der Zahnstange
36b angebrachter Nocken 35 den Ein/Aus-Schalter S1.
Zur sicheren mechanischen Fiihrung der Zahnstange
36b ist ein Lager 34 vorgesehen.

[0044] SchlieRlich umfasst bei dem in den Figuren 4a
(geschlossener Betriebszustand) und 4b (gedffneter Be-
triebszustand) gezeigten Ausfiihrungsbeispiel die Beta-
tigungsvorrichtung ein Zahnrad 27a" und eine Zahn-
stange 27b" sowie einen langlichen Bolzen 28a", der
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in einer Flihrungsnut 28b" in einem bezlglich der Bol-
zenachse schrag verlaufenden Langloch gefiihrt wird.
Mittels eines Drehschalters 41 kann hier Uber das in
einen gezahnten  Abschnitt der Zahnstange
27b" eingreifende Zahnrad 27a" eine mechanische Be-
tatigung der in einem Lager 43 langs gefiihrten Zahn-
stange 27b" in Form einer axialen Verschiebung erfol-
gen, wodurch deram entgegengesetzten Ende der Zahn-
stange 27b" angeordnete Dichtungsstofiel 25b die Aus-
lasso6ffnung 24b 6ffnet oder verschlieft.

[0045] Der in dem schrag verlaufenden Langloch der
Fuhrungsnut 28b" bewegbare I&ngliche Bolzen 28a" ist
starr mit einer weiteren Stange 46b verbunden, welche
beziiglich der horizontal gelagerten Zahnstange
27b" vertikal nach unten verlauft und an ihrem unteren
Ende den DichtungsstdRel 25a fir die Einlassoffnung
24a tragt. Dadurch wird eine horizontale Verschiebung
der Zahnstange 27b" in eine vertikale Verschiebung der
weiteren Stange 46b umgelenkt, so dass die Einlassoff-
nung 24a und die Auslasso6ffnung 24b - wie auch bei der
in den Figuren 3a und 3b gezeigten Ausfiihrungsform -
jeweils gleichzeitig gedffnet oder verschlossen werden
kdénnen.

[0046] AufRer den in den Figuren der Zeichnung dar-
gestellten Ausflihrungsformen sind auch noch viele an-
dere geometrische und mechanische Ausgestaltungen
der erfindungsgemafRen Scheibenschneidemaschine
sowie der erfindungsgemaf vorgeschriebenen Ver-
schlussvorrichtung mdglich, wobei insbesondere auch
Kombinationen von Einzelmerkmalen aus Ausfiihrungs-
beispielen unterschiedlicher Figuren - beispielsweise ei-
ne Labyrinth-Dichtung im Anschluss an die Einlassoff-
nung kombiniert mit einem Gesténge zur Betatigung der
Verschlussvorrichtung - denkbar sind.

Patentanspriiche

1. Elektrisch betriebene Scheibenschneidemaschine
(10; 20) zum Abschneiden von Scheiben aus insbe-
sondere strangférmigem Schneidegut, vorzugswei-
se Lebensmittel, mit einer Schneideeinrichtung, die
ein in einem Maschinengehause (11; 21) rotierend
gelagertes Kreismesser (12; 22) umfasst, mit einem
vom Maschinengehause (11; 21) vollstandig um-
schlossenen Elektromotor (13; 23) zum Antrieb der
Schneideeinrichtung, welcher mit einem Ein/Aus-
Schalter (S; S1; S2) elektrisch verbunden ist, sowie
mit einer Beliiftungseinrichtung, mittels der zumin-
dest wahrend des Betriebs der Scheibenschneide-
maschine (10; 20) ein durch eine Einlasséffnung
(14a; 24a) in das Maschinengehéause (11; 21) ein-
tretender, zum Elektromotor (13; 23) gelenkter, an
diesem vorbei streichender und durch eine Auslas-
soffnung (14b; 14b’; 24b) aus dem Maschinenge-
hause (11; 21) wieder austretender Kuhlungsluft-
strom erzeugt werden kann,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die Beliftungseinrichtung eine Verschlussvor-
richtung umfasst, die bei ausgeschaltetem Elektro-
motor (13; 23) die Auslassoffnung (14b; 14b’; 24b)
der BelUftungseinrichtung zumindest spritzwasser-
dicht verschlieRt, bei eingeschaltetem Elektromotor
(13; 23) hingegen fir den austretenden Kuihlungs-
luftstrom offen halt, wobei die Betatigung der Ver-
schlussvorrichtung an die Betatigung des Ein/Aus-
Schalter (S; S1; S2) gekoppelt ist.

Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass im Anschluss an die
Einlassoffnung (14a) ein Luftkanal mit Labyrinthfih-
rung vorgesehen ist, durch welchen der in das Ma-
schinengehause (11) eintretende Kiihlungsluftstrom
vor seinem Kontakt mit dem Elektromotor (13) ge-
lenkt wird.

Scheibenschneidemaschine nach einem der An-
spriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verschlussvorrichtung auch die Einlass6ffnung
(24a) bei ausgeschaltetem Elektromotor (23) der Be-
lGftungseinrichtung zumindest spritzwasserdicht
verschliel3t und bei eingeschaltetem Elektromotor
(23) fur den eintretenden Kihlungsluftstrom offen
halt.

Scheibenschneidemaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Betatigung der Verschlussvorrichtung elektrisch
erfolgt, wobei vorzugsweise die Betatigung der Ver-
schlussvorrichtung elektronisch an die Betatigung
des Ein/Aus-Schalters gekoppelt ist.

Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betatigung der
Verschlussvorrichtung mittels eines Hubmagneten
erfolgt.

Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betatigung der
Verschlussvorrichtung durch einen Elektromotor er-
folgt.

Scheibenschneidemaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
eine mechanische Betatigungsvorrichtung fiir die
Verschlussvorrichtung vorgesehen ist, wobei insbe-
sondere die Verschlussvorrichtung einen oder meh-
rere DichtungsstoRel (15; 15’; 25a, 25b) aufweist,
mit welchen zumindest die Auslasséffnung (14b;
14b’; 24b), vorzugsweise auch die Einlassoffnung
(24a) fur den Kihlungsluftstrom gedffnet und ver-
schlossen werden kann und wobei der/die Dich-
tungsstoBRel (15; 15°; 25a, 25b) insbesondere Uber
ein Gestange (26; 26’; 26") mechanisch an den
Ein/Aus-Schalter (S; S1; S2) gekoppelt ist/sind.
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Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betatigungsvor-
richtung ein Umlenk-Gesténge (26’) mit Ritzel (277)
aufweist.

Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betatigungsvor-
richtung ein Zahnrad (27a") mit Zahnstange (27b")
sowie einen langlichen Bolzen (28a") umfasst, der
in einer Fuhrungsnut (28b"), insbesondere in einem
bezliglich der Bolzenachse schrég verlaufenden
Langloch gefiihrt wird.

Scheibenschneidemaschine nach einemder vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verschlussvorrichtung eine Dichtanord-
nung zur wasserdichten Abdichtung der Auslassoff-
nung (14b; 14b’; 24b) und gegebenenfalls der Ein-
lassoffnung (24a) aufweist.

Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dichtanordnung
einen betédtigbaren Dichtungsstofiel (15; 15’; 25a,
25b) zur wasserdichten Abdichtung einer Dichtungs-
6ffnung umfasst.

Scheibenschneidemaschine nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Dichtungsstéfel
(15; 15’; 25b) und die Dichtungséffnung konisch ge-
staltet sind.

Scheibenschneidemaschine nach einem der An-
spriche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtanordnung mindestens eine Dichtlip-
pe (29a) und/oder eine O-Ring-Dichtung (29b) am
DichtungsstoRel (25a, 25b) und/oder an der Dich-
tungsoffnung (24a, 24b) aufweist.

Scheibenschneidemaschine nach einem der An-
spriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
der DichtungsstoRel (15; 15’; 25b) und die Dich-
tungsoffnung (14b; 14b’; 24b) geometrisch so ge-
staltet sind, dass im dichtenden Betriebszustand der
DichtungssttRel (15; 15’; 25b) in der gegenliber ihrer
Umgebung zuriickgesetzten Dichtungsoéffnung fu-
genlos versenkt ist.

Scheibenschneidemaschine nach einemder vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bellftungseinrichtung geometrisch so ge-
staltet ist, dass der Kihlungsluftstrom im Maschi-
nengehause (11; 21) von unten nach oben strémt,
wobei vorzugsweise die Auslasséffnung (14b; 14b’;
24b) oberhalb der Einlassoffnung (14a; 24a) ange-
ordnet ist.
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