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Bandlappen und Verfahren zur Befestigung desselben

bauteils, insbesondere eines Kunststoffhohlprofils, ist fiir
eine stoffschlissige Befestigung an der Montageflache
vorgesehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Bandlappen eines
Bandes zur scharniergelenkigen Verbindung eines FIi-
gels mit einem Rahmen, zur Befestigung an einer Mon-
tageflache eines Kunststoffbauteils, sowie ein Verfahren
zur Befestigung dieses Bandlappens.

[0002] Die Verwendung von Kunststoffen, insbeson-
dere von thermoplastischen Kunststoffen, findet in der
Tar- und Fenstertechnologie fir Gebaude zunehmend
an Bedeutung. Denn einerseits lassen sich mit Kunst-
stoffen nahezu beliebige Bauformen auf im Vergleich zu
anderen Werkstoffen einfache und somit kostenglinstige
Weise verwirklichen, andererseits zeichnen sich die
Kunststoffe durch eine geringe thermische Leitfahigkeit
aus, wodurch sich unerwinschte Kaltebricken vermei-
den lassen.

[0003] ZurEinsparung von Gewicht und Kosten finden
fur TUr- und Fensterrahmen sowie fur die Tlren und Fen-
ster selbst regelmafig Hohlprofile Verwendung, an de-
nen dann die Bandlappen von Bandern zur scharnierge-
lenkigen Verbindung des Fligels mit dem jeweiligen
Rahmen befestigt werden mussen.

[0004] Die Befestigung erfolgt durch Verschraubung.
Da eine Schraubverbindung lediglich mit der die Monta-
geflache fiir den Bandlappen bildenden Profilwandung
fur die Ubertragung der Halte- und Betatigungskréfte zwi-
schen Fligel und Rahmen nicht ausreicht, ist es bei-
spielsweise bekannt geworden, in das Profil Haltestlicke
aus Metall oder Metallarmierungen einzufiigen, die von
innen an der jeweiligen Befestigungswandung flachig an-
liegen und in welche dann die Befestigungsschrauben
eingedreht werden.

[0005] Nachteilig hierbei ist, dass bei vormontierten
Rahmen oder Fliigeln das Profilinnere nicht mehr zu-
ganglich ist, so dass die Befestigungsstiicke oder Me-
tallarmierungen bereits vor der Fertigstellung des Rah-
mens oder des Fllgels in das Kunststoffprofil einge-
bracht werden mussen. Hierdurch erhéht sich einerseits
der Herstellungsaufwand, andererseits muss die spatere
Positionierung des Bandlappens bereits bei der Bestiik-
kung des Profils mit Haltestiicken oder Metallarmierun-
gen die spatere Anbringungsstelle des Bandlappens be-
kannt sein, oder das Befestigungsstlick bzw. die Me-
tallarmierung missen sich tiber zumindest den Profilbe-
reich erstrecken, in welchem eine spatere Anbringung
des Bandlappens denkbar ist.

[0006] Um die Notwendigkeit von Haltestiicken oder
Metallarmierungen zu vermeiden, finden auch Befesti-
gungsschrauben oder Schraubhllsen Verwendung, die
derart ausgebildet sind, dass sie zumindest auch mit ei-
ner weiteren Profilwandung wechselwirken, insbesonde-
re sich mit dieser in einem formschllssigen Eingriff be-
finden.

[0007] Nachteilig ist hierbei, dass derartige Befesti-
gungsschrauben oder -hilsen mit einem nicht unerheb-
lichen Fertigungsaufwand verbunden sind. Dariiber hin-
aus erfordern sie eine Wechselwirkung zumindest zu-
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sammen mit einer weiteren Profilwandung, die jedoch
nicht in allen Fallen erzielt werden kann.

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Bandlappen zu schaffen, der eine einfache und
zuverlassige Befestigung an einer Montageflache eines
Kunststoffbauteils erlaubt.

[0009] Diese Aufgabe wird durch den in Anspruch 1
wiedergegebenen Bandlappen geldst.

[0010] ErfindungsgemaR ist der Bandlappen fiir eine
stoffschllissige Befestigung an der Montageflache vor-
gesehen. Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass
aufgrund der hierdurch bedingten flachenhaften Ubertra-
gung der Krafte zwischen Rahmen und Flugel diese Art
der Befestigung fiir eine Vielzahl von Tir/Fligelkombi-
nationen ausreicht. Der Begriff ,,stoffschlissig" ist im
vorliegenden Falle weit auszulegen. Er soll alle denkba-
ren Moglichkeiten einschlief3en, die geeignet sind, eine
stoffliche Verbindung zwischen dem Bandlappen und
dem Kunststoffbauteil zu bewirken.

[0011] Der Bandlappen umfasst vorzugsweise eine
Befestigungsflache fir ein Mittel, mit welchem die stoff-
schllissige Verbindung herstellbar ist. Dieses Mittel —
beispielsweise ein chemisch oder thermisch aktivierba-
rer Klebstoff oder ein fiir eine Verschweilung geeignetes
Material — kénnen bereits vorkonfektioniert an der Be-
festigungsflache des Bandlappens vorgesehen sein.
Aufgrund dieser MaRnahme erleichtert sich die Handha-
bung des Bandlappens bei dessen Befestigung, da die
Mittel zur stoffschllissigen Befestigung nicht einzeln po-
sitioniert werden missen.

[0012] RegelméaRig ist die Befestigungsflache eben
ausgebildet und verlauft parallel zur Scharnierachse. Es
ist jedoch ebenfalls im Bedarfsfalle mdglich, der Befesti-
gungsflache eine andere, an den jeweiligen Fliigel oder
Rahmen angepasste Form zu verleihen.

[0013] Besonders bevorzugt ist eine Ausgestaltung
des erfindungsgemaflen Bandlappens, bei welcher die
Befestigungsflache gegentiber einer zur Anlage an der
Montageflache vorgesehenen Anlageflache zurtickver-
setzt angeordnet ist. Die Menge des fiir die stoffschlis-
sige Verbindung vorgesehenen Mittels kann dann so be-
messen werden, dass kein Anteil des Mittels zur stoff-
schlissigen Verbindung seitlich tUber die Anlageflache
hinweg und somit von aufen sichtbar heraustritt, was
den mit dem montierten Bandlappen hervorgerufenen
optischen Eindruck aufgrund einer unsauberen Anmu-
tung verschlechtern wirde.

[0014] Bei einer ersten Ausflihrungsform des Band-
lappens ist die Befestigungsflache unmittelbar an einem
Befestigungsteil des Bandlappens vorgesehen. Der
Bandlappen kann dann einstuickig ausgebildet sein.
[0015] Bei einer zweiten Ausflihrungsform des erfin-
dungsgemalen Bandlappens ist die Befestigungsflache
an einem von dem Befestigungsteil des Bandlappens se-
parat ausgebildeten Befestigungsstiick vorgesehen, mit
welchem das Befestigungsteil des Bandlappens in vor-
zugsweise formschlissigen Eingriff bringbar ist. Die
Montage des erfindungsgemafen Bandlappens erfolgt
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dann, indem zundchst das Befestigungsstiick stoff-
schlussig an der Montageflache befestigt wird. Anschlie-
Rend wird das Befestigungsteil des Bandlappens mit
dem Befestigungsstlick in Eingriff gebracht und an die-
sem beispielsweise mit Hilfe in das Befestigungsstlick
eindrehbarer Schrauben gesichert.

[0016] Zur Bewirkung des formschliissigen Eingriffs
weist das Befestigungsteil vorzugsweise eine hinter-
schnittene Nut, beispielsweise mit T- oder schwalben-
schwanzféormigem Querschnitt, und das Befestigungs-
stlick einen zur Nut komplementaren Vorsprung auf.
Nachdem die stoffschliissige Verbindung zwischen dem
Befestigungsstliick und der Montageflache hergestellt
worden ist, kann dann das Befestigungsteil auf das Be-
festigungsstiick aufgeschoben werden.

[0017] Die Nut verlauft vorzugsweise parallel zur
Scharnierachse und umfasst am in Montageposition
oberen Ende einen Anschlag fir den Vorsprung auf.
Durch das Aufschieben wird das Befestigungsteil und
somit der Bandlappen insgesamt zugleich positioniert,
so dass er dann lediglich noch mit Hilfe geeigneter Mittel,
beispielsweise selbstschneidender Schrauben, gesi-
chert werden muss.

[0018] Da es fiir den durch die Erfindung erzielten Er-
folg wesentlich auf die Erhéhung der Flache, Uber die
Krafte zwischen der Montageflache und dem Bandlap-
pen Ubertragen werden, ankommt, kann die stoffschlis-
sige Verbindung auf jede zur Verbindung der beteiligten
Materialien geeignete Weise erfolgen. Das Mittel zur
stoffschliissigen Verbindung kann somit beispielsweise
einen chemisch wirkenden Stoff umfassen, der die stoff-
schllssige Verbindung durch Bewirken einer chemi-
schen Reaktion zwischen dem Kunststoffbauteil und
dem Bandlappen hervorruft. Es ist ebenfalls denkbar,
dass das Mittel zur stoffschlissigen Verbindung ein che-
misch aktivierbares Material umfasst, beispielsweise ei-
nen Mehrkomponenten klebstoff.

[0019] Darliber hinaus ist es mdglich, als Mittel zur
stoffschliissigen Verbindung ein thermisch aktivierbares
Material, beispielsweise einen Heilisiegelklebstoff zu
verwenden. Fir den Fall, dass zumindest der Bandlap-
pen oder das Kunststoffbauteil aus einem thermoplasti-
schen Material besteht, kann es auch mdéglich sein, die
stoffschliissige Verbindung durch Anschmelzen des
thermoplastischen Materials selbst zu bewirken.

[0020] Der erfindungsgemafe Bandlappen kann das
thermisch aktivierbare Material umfassen, d.h. es kann
an der Befestigungsflache im Zuge der Herrichtung des
Bandlappens befestigt sein.

[0021] Esistjedoch ebenfalls denkbar, den gesamten
Bandlappen aus dem thermisch aktivierbaren Material
herzustellen, sofern dies dessen mechanische Eigen-
schaften zulassen.

[0022] Zur Aktivierung des thermisch aktivierbaren
Materials ist vorzugsweise ein Heizelement vorgesehen.
Auch hier sind unterschiedliche Ausbildungen denkbar.
So kann die zur Aktivierung benétigte Heizleistung bei-
spielsweise auf chemischem Wege oder durch mecha-
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nische Reibung erzeugt werden. Besonders bevorzugt
ist es wegen der damit verbundenen, besonders einfa-
chen Handhabung jedoch, wenn das Heizelement elek-
trisch betreibbar ist.

[0023] Das Heizelement ist dann vorzugsweise in das
thermisch aktivierbare Material eingebettet.

[0024] Handelt es sich bei dem Material des Kunst-
stoffbauteils um ein thermoplastisches Material, so ist
das Heizelement vorzugsweise auf der zur Anlage an
der Montageflache vorgesehenen Seite aus dem ther-
misch aktivierbaren Material herausragend angeordnet.
Mit Hilfe dieses Heizelements kann dann auch das
Kunststoffmaterial im Bereich der Montageflache ange-
schmolzen und so ein Verschweillvorgang mit dem
Bandlappen intensiviert werden.

[0025] Die Erfindung bezieht sich auch auf ein Verfah-
ren zur Befestigung eines Bandlappens an einer Monta-
geflache eines Kunststoffbauteils, mit den folgenden
Schritten:

- an einer Befestigungsflache des Bandlappens wird
ein Mittel zur Herstellung einer stoffschliissigen Ver-
bindung mit dem Kunststoffbauteil vorgesehen;

- die Befestigungsflache wird an der Montageflache
positioniert;

- das Mittel zur Herstellung der stoffschliussigen Ver-
bindung wird aktiviert.

[0026] Die Aktivierung kann insbesondere chemisch,
thermisch oder durch mechanische Reibung erfolgen.
[0027] Die Erfindung soll nun anhand von in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiihrungsformen weiter beschrie-
ben werden. Es zeigen:

Fig. 1 - schematisch - eine perspektivische
Ansicht eines Bandes mit einer ersten
Ausfiihrungsbeispiels von erfindungs-
gemalen Bandlappen in einer Ansicht
von schrag vorn;

Fig. 2 a) bisd)  Schnitte gemafR Schnittebene Il wie in
Fig. 1 durch unterschiedliche Ausfih-
rungsformen des Rahmenbandlap-
pens vor der Befestigung an einer
Montageflache;

Fig. 3a) bisd) eineFig.2a)bisd)entsprechende An-
sicht derselben Rahmenbandlappen
in an einer Montageflache befestigtem
Zustand;

Fig. 4 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel ei-
nes Rahmenbandlappensin einer per-
spektivischen Ansicht schrag auf sei-
ne Befestigungsflache;
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Fig. 5 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel ei-
nes Bandlappens im Schnitt durch ei-
ne senkrecht zur Scharnierachse ver-
laufende Schnittebene;

Fig. 6 - schematisch - eine Ansicht in Rich-
tung der Scharnierachse von oben ei-
nes montierten Bandes mit einer zwei-
ten Ausfihrungsform von erfindungs-
gemalen Bandlappen;

Fig. 7a) bis c) den erfindungsgemafen Fliigelband-
lappen aus Fig. 6 in einer Aufsicht, in
einer Ansicht von oben sowie in einem
Schnitt gemal Schnittlinie B-B sowie
Fig. 8a) bisc) den erfindungsgemallen Rahmen-
bandlappen aus Fig. 6 in einem Schnitt
gemal Schnittlinie A-A, in einer Auf-
sicht sowie in einer Seitenansicht.

[0028] Das in der Zeichnung als Ganzes mit 100, 200
bezeichnete Band umfasst einen Fligelbandlappen 1,
welcher in bekannter Weise um eine Scharnierachse S
verschwenkbar miteinem Rahmenbandlappen 2 verbun-
den ist. Zur Befestigung an einem in der Zeichnung nicht
dargestellten Fligel umfasst der Fliigelbandlappen 1 an
einer Befestigungsflache 3 ein Mittel 4, mit welchem eine
stoffschliissige Verbindung mit einer Montageflache, die
aus Kunststoff besteht, des Fliigels herstellbar ist. Dem-
entsprechend ist zur Befestigung an einer aus Kunststoff
bestehenden Montageflache an dem Rahmenbandlap-
pen 2 eine Befestigungsflache 5 vorgesehen, die Mittel
6 umfasst, mit welchen eine stoffschliissige Verbindung
mit dem Rahmen herstellbar ist.

[0029] Bei den in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Aus-
fihrungsformen sind die Mittel 4 und 6 unmittelbar an
Befestigungsteilen 1°, 2’ des Fliigelbandlappens 1 und
des Rahmenbandlappens vorgesehen.

[0030] Wie ausden Fig. 2 a), b), 3 a) und b) erkennbar
ist, kann die Befestigungsflache 5 gegentber einer zur
Anlage an einer Montageflache 7 vorgesehenen Anla-
geflache 8 zuriickversetzt angeordnet sein. Die Anlage-
flache 8 wird vom freien Rand eines eine wannenférmige
Ausnehmung 9 formenden Kragens 10 gebildet, wobei
der Wannenboden die Befestigungsflache 5 ist. Bei dem
in Fig. 2 a) dargestellten Ausflihrungsbeispiel verlaufen
die Seitenwande 11 der Ausnehmung 9 etwa senkrecht
zur Befestigungsflache 5, bei dem Ausfiihrungsbeispiel
gemal Fig. 2 b) schrag, so dass sich hier die Ausneh-
mung 9 zur Anlageflache 8 hin verbreitert.

[0031] Zwischen den Mitteln 6 und den inneren Sei-
tenwanden 11 sind Abstande vorgesehen. Diese dienen
der Ausbildung eines freien Volumens, in welches Mittel
6 wahrend des Befestigungsvorganges eindringen kann,
wie durch Vergleich der Fig. 2 a) und 3 a) bzw. 2 b) und
3 b) sinnféllig wird. Durch die vorbeschriebene Ausge-
staltung wird vermieden, dass beim Befestigungsvor-
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gang flieRfahiges Mittel 6 zur Herstellung der stoffschlls-
sigen Verbindung nach auf3en dringt, wodurch das mit
dem erfindungsgemafien Bandlappen erzeugte optische
Erscheinungsbild verschlechtert wiirde.

[0032] Beidenin Fig. 2 a) bzw. 3 a) sowie in Fig. 2 b)
bzw. 3 b) dargestellten Ausfiihrungsbeispielen besteht
der Rahmenbandlappen 2 aus einem anderen Material
als das Mittel 6, mit welchem die stoffschliissige Verbin-
dung herstellbar ist. Als Mittel hierfiir kommen insbeson-
dere solche in Betracht, die chemisch wirken, d.h. eine
Befestigung des Materials des Rahmenbandlappens mit
demjenigen der Montageflache des Kunststoffbauteils
durch eine chemische Reaktion bewirken. Auch kanndas
Mittel 6 ein chemisch aktivierbares Material umfassen.
Hierunter sind insbesondere Klebstoffe, beispielsweise
Zweikomponentenklebstoffe zu verstehen. Schlie3lich
ist es auch mdglich, die Mittel zur stoffschliissigen Ver-
bindung 6 als thermisch aktivierbares Material, insbeson-
dere als Thermoplast, vorzusehen.

[0033] Wie den Ausfiihrungsbeispielen geman Fig. 2
c), d) sowie 3 c), 3 d) entnehmbar ist, muss das Mittel 6
nicht zwangslaufig separat von dem Bandlappen 2 aus-
gebildet sein. Es ist— wie in Fig. 2 ¢), d) sowie 3 c), d)
dargestellt ist, ebenfalls moglich, den gesamten Band-
lappen 2 aus einem thermoplastischen Material zu ferti-
gen. Ist dieses dann im aufgeschmolzenen Zustand mit
dem Kunststoff des in der Zeichnung nicht dargestellten
Rahmens bzw. Fliigels mischbar, so kann durch einfa-
ches Erhitzen des Bereichs des Rahmendbandlappens,
welcher in befestigtem Zustand an der Montageflache
anliegt, ein Verschweil’en des Rahmenbandlappens an
dem Rahmen bewerkstelligt werden.

[0034] Wie Fig.2c)und 3 c)zu entnehmen ist, kénnen
bei dieser Ausfiihrungsform Aussparungen 12 vorgese-
hen sein, in die beim Verschweillen tGberschissiges, flui-
des Material eindringen kann und somit ein unerwiinsch-
tes seitliches Heraustreten verhindert wird.

[0035] Derartige Aussparungen sind bei dem in Fig. 2
d) und 3 d) dargestellten Ausfihrungsbeispiel nicht vor-
handen, so dass sich im montierten Zustand von auf3en
sichtbare Verdickungen 13 im Anlagebereich bilden.
[0036] InFig. 4 ist eine besonders bevorzugte Einrich-
tung zur thermischen Aktivierung des die stoffschllssige
Verbindung herstellenden Mittels 6 dargestellt. Sie um-
fasstein als Heizdraht 14 ausgebildetes Heizelement 15,
welches so ausgelegtist, dass durch Anlegen einer elek-
trischen Spannungsquelle die zur Herstellung der stoff-
schlussigen Verbindung bendtigte Warme erzeugt wird.
Das Heizelement 15 kann aus der Oberflache 16 des
Mittels 6 vorstehen, um auf diese Weise eine wirkungs-
volle Erwarmung der Montageflache sicherzustellen.
[0037] Beidem in Fig. 5 dargestellten, weiteren Aus-
fuhrungsbeispiel sind die Mittel 4 zur Herstellung der
stoffschllissigen Verbindung als ReibschweilRelemente
16 ausgebildet. Sie umfassen Mittel 17 zum Ansetzen
eines Drehwerkzeugs und sind derart ausgebildet, dass
bei einer Drehbetdtigung beispielsweise im Sinne der
Pfeile P eine stoffschliissige Verbindung zwischen dem
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Bandlappen 18 und den Reibschweiltelementen 16 ei-
nerseits und den Reibschweiflelementen 16 und der
Montageflache 7 andererseits bewirkt wird.

[0038] Um Wiederholungen zu vermeiden wurden die
besonders bevorzugten Ausgestaltungen des erfin-
dungsgemafen Bandlappens lediglich am Rahmen-
bandlappen 2 oder am Bandlappen 18 dargestellt. Es
versteht sich, dass der Flligelbandlappen und der Rah-
menbandlappen in prinzipiell entsprechender Weise
ausgestaltet sein kdnnen.

[0039] Beiden in Fig. 6 bis 8 dargestellten, weiteren
Ausfiihrungsformen erfindungsgemaRer Flligelbandlap-
pen 101 und Rahmenbandlappen 102 sind im Unter-
schied zu den zuvor beschriebenen Ausflihrungsformen
die Befestigungsflachen 103, 105 nicht unmittelbar an
den Befestigungsteilen 101°, 102’ vorgesehen, sondern
an separaten Befestigungsstiicken 119, 120. Wie insbe-
sondere Fig. 7c) und 8a) entnehmbar ist, weisen die Be-
festigungsteile 101’, 102’ Nuten 121, 122 auf, die sich im
Falle des Fligelbandlappens 101 quer zur Scharnierach-
se S, im Falle des Rahmenbandlappens 102 parallel zur
Scharnierachse S erstrecken. Die Nuten 121, 122 sind
an demin Aufschiebrichtung hinteren Ende geschlossen,
so dass hier Anschlage 123, 124 gebildet werden.
[0040] Die Befestigungsstiicke 119, 120 weisen zu der
jeweils zugehorigen Nut 121, 122 komplementare Quer-
schnitte auf. Ihre Befestigungsflachen 103, 105 sind flr
eine stoffschlissige Verbindung mit der jeweiligen Mon-
tageflache 107 an einem Fllgel oder an einem Rahmen
vorgesehen. Hierzu kénnen sie beispielsweise aus ei-
nem mit einem Kunststoffmontageflachenmaterial ver-
schweillbaren Kunststoff ausgebildet oder in einer der
anderen, weiter oben im Zusammenhang mit den Fig. 1
bis 5 beschriebenen Weisen zur Bewirkung der stoff-
schllissigen Verbindung ausgebildet sein.

[0041] Bei den in Fig. 6 bis 8 dargestellten Ausflih-
rungsbeispielen der erfindungsgemafen Fligel- und
Rahmenbandlappen erfolgt deren Montage in zwei
Schritten:

- Zunachst wird das jeweilige Befestigungsstlick 119,
120 stoffschlissig an der jeweiligen Montageflache
107 befestigt. AnschlieRend werden an den Befesti-
gungsflachen 103, 105 vorgesehene Mittel 104, 106
aktiviert, die die stoffschllissige Verbindung bewir-
ken.

- Eswerdender Fliigelbandlappen 101 bzw. der Rah-
menbandlappen 102 mit ihren Befestigungsteilen
101’, 102" auf das jeweilige Befestigungsstlick 119,
120 aufgeschoben und mit Hilfe von in Bohrungen
125, 126 eindrehbare Befestigungsschrauben fi-
xiert.

[0042] Ein erfindungsgemaRer Bandlappen lasst sich
mit Hilfe des erfindungsgemafien Verfahrens besonders
schnell und zuverldssig an einer Montageflache befesti-
gen. Hierzu ist es lediglich erforderlich, gegebenenfalls
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nach Aufbringen der Mittel zur Herstellung der stoff-
schlussigen Verbindung auf die Befestigungsflache den
Bandlappen an der Montageflache zu positionieren, und
dann die Mittel zur Herstellung der stoffschlissigen Ver-
bindung zu aktivieren, wobei der Bandlappen solange in
Position gehalten wird, bis die stoffschlissige Verbin-
dung eine Dejustierung verhindernde Festigkeit auf-
weist.

[0043] Im Bedarfsfalle kénnen zusatzlich herkdmmli-
che Befestigungsschrauben vorgesehen werden, um
den Bandlappen wahrend der Herstellung der stoff-
schllissigen Verbindung zu positionieren und/oder die
Befestigung zusétzlich zu sichern.

Bezuaszeichenliste:

[0044]

100,200 Band

1 Fligelbandlappen
1 Befestigungsteil

2 Rahmenbandlappen
2 Befestigungsteil

3 Befestigungsflache
4 Mittel

5 Befestigungsflache
6 Mittel

7 Montageflache

8 Anlageflache

9 Ausnehmung

10 Kragen

11 Seitenwénde

12 Aussparung

13 Verdickungen

14 Heizdraht

15 Heizelement

16 Reibschweillelemente
17 Mittel
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18 Bandlappen

101 Fligelbandlappen
101 Befestigungsteil
102 Rahmenbandlappen
102’ Befestigungsteil
103 Befestigungsflache
104 Mittel

105 Befestigungsflache
106 Mittel

107 Montageflache

119 Befestigungsstiick
120 Befestigungsstlick
121 Nuten

122 Nuten

123 Anschlag

124 Anschlag

125 Bohrung

126 Bohrung

P Pfeile

S  Scharnierachse
Patentanspriiche

1. Bandlappen (1, 2, 18) eines Bandes (100) zur schar-

niergelenkigen Verbindung eines Fligels mit einem
Rahmen, zur Befestigung an einer Montageflache
(7) eines Kunststoffbauteils, insbesondere eines
Kunststoffhohlprofils,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bandlappen (1, 2) flr eine stoffschlissige
Verbindung mit der Montageflache (7) vorgesehen
ist.

Bandlappen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bandlappen (1, 2) eine Befesti-
gungsflache (3, 5) fir ein Mittel (4, 6) umfasst, mit
welchem die stoffschlliissige Verbindung herstellbar
ist.
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10.

11.

12.

13.

10

Bandlappen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Befestigungsflache (5) gegen-
Uber einer zur Anlage an der Montageflache (7) vor-
gesehenen Anlageflache (8) zurlickversetzt ange-
ordnet ist.

Bandlappen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsfla-
che unmittelbar an einem Befestigungsteil des
Bandlappens vorgesehen ist.

Bandlappen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsfla-
che an einem Befestigungsstiick vorgesehen ist, mit
welchem das Befestigungsteil des Bandlappens in
vorzugsweise formschliissigen Eingriff bringbar ist.

Bandlappen nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Befestigungsteil eine hinter-
schnittene Nut und das Befestigungsstlick einen zur
Nut komplementaren Vorsprung aufweist.

Bandlappen nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Nut parallel zur Scharnierachse
verlauft und am in Montageposition oberen Ende ei-
nen Anschlag fir den Vorsprung umfasst.

Bandlappen nach einem der Ansprtiche 2 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Mittel zur stoff-
schliissigen Verbindung einen chemisch wirkenden
Stoff ein chemisch aktivierbares Material oder ein
thermisch aktivierbares Material umfasst.

Bandlappen nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bandlappen (1, 2) das thermisch
aktivierbare Material umfasst oder aus diesem be-
steht.

Bandlappen nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein vorzugsweise elektrisches
betreibbares Heizelement (15) zur Aktivierung vor-
gesehen ist.

Bandlappen nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Heizelement (15) in das ther-
misch aktivierbare Material (6) eingebettet ist.

Bandlappen nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Heizelement (15) auf der zur
Anlage an der Montageflache (7) vorgesehenen Sei-
te aus dem thermisch aktivierbaren Material (6) her-
ausragt.

Verfahren zur Befestigung eines Bandlappens an ei-
ner Montageflache eines Kunststoffbauteils, insbe-
sondere eines Kunststoffhohlprofils,

dadurch gekennzeichnet,

dass an einer Befestigungsflache des Bandlappens



14.

15.
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ein Mittel zur Herstellung einer stoffschllissigen Ver-
bindung mit dem Kunststoffbauteil vorgesehen wird,
dass die Befestigungsflache an der Montageflache
positioniert wird,

und dass das Mittel zur Herstellung der stoffschlls-
sigen Verbindung aktiviert wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aktivierung des Mittels zur stoff-
schlussigen Verbindung chemisch und/oder ther-
misch erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aktivierung des Mittels zur stoff-
schlissigen Verbindung durch mechanische Rei-
bung erfolgt.
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