EP 2 333 465 A2

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
15.06.2011 Patentblatt 2011/24

(21) Anmeldenummer: 10194209.2

(22) Anmeldetag: 08.12.2010

(11) EP 2 333 465 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
F25D 23/06 (2006.01

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

(30) Prioritat: 14.12.2009 ES 200931163

(71) Anmelder: BSH Bosch und Siemens Hausgeréte
GmbH
81739 Miinchen (DE)

(72) Erfinder: Eslava Pérez, Alfonso
31014, Pamplona (ES)

(54) Kiihlschrank

(57)  Kuhlschrank mit einem Geh&use, das eine von
warmedammendem Material (12) umhilite Innenverklei-
dung (13) aus Kunststoff aufweist, die eine zum warme-
dammenden Material (12) gerichtete becherférmige Aus-
formung (14) hat. Der Kiihlschrank umfasst weiterhin ei-
nenin das warmedadmmende Material eingebetteten Ver-
starkungskaorper (20) auf, der zumindest einen Aufnah-
meabschnitt (21) hat, der an der Ausformung (14) befe-
stigt werden kann, und einen mit dem Aufnahmeab-

Fig.1

schnitt verbundenen Befestigungsabschnitt (27), der ei-
ne vorgefertigte Bohrung (30) aufweist, fir die
selbstschneidende Einfuhrung von Befestigungsmitteln
(31) in Form von Schrauben flir das Halten von Bauteilen
an der Innenverkleidung auf der der Warmedammung
(12) gegeniiberliegenden Seite. Fir eine bessere Befe-
stigung des Verstarkungskorpers an der Ausformung
(14), hat diese an ihrer Mantelflache (17) zumindest ei-
nen Vorsprung (18), in dem der Aufnahmeabschnitt (21)
formschlissig einrastet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kiihlschrank mit ei-
nem Gehduse, das eine mit einem warmedammenden
Material umhiillte Innenverkleidung aus Kunststoff um-
fasst, die eine becherférmige, zum warmeddmmenden
Material gerichtete Ausformung aufweist; und einen in
das warmedammende Material eingebetteten Verstar-
kungskérper, der zumindest einen Aufnahmeabschnitt
hat, der an der Ausformung befestigt werden kann, sowie
einen mit dem Aufnahmeabschnitt verbundenen Befesti-
gungsabschnitt, der eine vorgefertigte Bohrung aufweist,
fur die selbstschneidende Einfiihrung von Befestigungs-
mitteln in Form von Schrauben, fir das Halten von Bau-
teilen in der Innenverkleidung auf der der Warmedam-
mung gegenuberliegenden Seite. Ein derartiges Gerat
ist zum Beispiel aus dem Dokument EP 935732 B1 be-
kannt.

[0002] EinimHaushalteingesetzter Kiihlschrank weist
normalerweise einen Geratekdrper mit einem einen
Kihlraum begrenzenden Innenverkleidungsteil auf so-
wie einem AuRenverkleidungsteil. Der Hohlraum zwi-
schen dem Innenverkleidungsteil und dem Auf3enver-
kleidungsteil ist mit einem Warmedammschaum gefillt.
Das Innenverkleidungsteil des Kihlgerats besteht aus
thermoplastischem Kunststoffmaterial. Fir die Herstel-
lung des Innenverkleidungsteil wird eine unter Warme-
einwirkung umgeformte Platte aus Kunststoffmaterial in
einem Tiefziehverfahren verarbeitet. Alle Wande, dieden
Klhlraum begrenzen, das heif3t, die Seitenwande, Riick-
wande, Decke und Boden sind in das Innenverkleidungs-
teil einstlickig und stoffschllssig integriert.

[0003] Fiir die Verschraubung von Bauteilen aller Art
in Form von Ausziehschienen, Luftern, Luftfhrungen
oder sogar Verdampfern mit Hilfe einer Schraubverbin-
dung an den Begrenzungswanden, ist in der Innenver-
kleidung eine zum warmedammenden Material gerich-
tete Ausformung vorgesehen. Der Tiefziehvorgang wird
durch Einflihrung eines Vaterteils in die Ausformung
durchgefiihrt, wobei dieser Ausformung die Form eines
Bechers gegeben wird, mit einer glatten Wand, fir das
einwandfreie Herausziehen der Form beim Entfor-
mungsvorgang. Spater im Herstellungsvorgang werden
Verstarkungselemente an die Ausformung angekoppelt,
in die danach das Gewinde der Befestigungsschraube
eingedreht wird. Diese Verstarkungselemente werden in
die Ausformung hineingedriickt und werden mit Klebstof-
fen oder Klebebandern befestigt, das sie bei dem
Schaumvorgang oder beim Festschrauben des Bauteils
verrutschen oder herausfallen kénnen. Wenn die Positi-
on des Verstarkungskorpers nicht richtig ist, kann nicht
verschraubt werden, und in diesem Fall muss der Appa-
rat erneut bearbeitet werden, was den Zeitaufwand und
die Kosten der Herstellung erhéht.

[0004] Gegenstand der Erfindung ist ein Kiihlschrank,
der im Vergleich mit dem genannten Stand der Technik
in einem vereinfachten und kostenglnstigeren Herstel-
lungsvorgang erhalten werden kann.
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[0005] Diese Aufgabe erzielt man mit einem Kihl-
schrank mit einem Gehause, das eine mit einem warme-
ddmmenden Material umhillte Innenverkleidung aus
Kunststoff umfasst, die eine becherférmige, zum warme-
dadmmenden Material gerichtete Ausformung aufweist.
Auflerdem weist der Kiihlschrank fir das Verschrauben
von Bauteilen an der Innenverkleidung auf der der War-
medammung gegenliberliegenden Seite einen Verstar-
kungskorper auf, der in das warmedammende Material
eingebettet ist, der zumindest einen Aufnahmeabschnitt
hat, der an der Ausformung befestigt werden kann, sowie
einen mitdem Aufnahmeabschnitt verbundenen Befesti-
gungsabschnitt, der eine vorgefertigte Bohrung aufweist,
fur das Einfihren von Befestigungsmitteln in Form von
Schrauben. Fir eine ordnungsgemafe Befestigung des
Aufnahmeabschnitts an der Ausformung, weist die Aus-
formung an ihrer Mantelflache zumindest einen Vor-
sprung auf, an dem der Aufnahmeabschnitt formschlis-
sig einrastet.

[0006] Bei dem Tiefziehvorgang kommen im Bereich
der Ausformung an dem Vaterteil der Form einziehbare
Klinken hervor, die den Vorsprung formen und beim Ent-
formen des Teils wieder eingezogen werden. Wenn die
Innenverkleidung abkuhlt und aus der Form genommen
wird, so bleibt der Vorsprung an der Ausformung mar-
kiert. Der Vorsprung kann ebenso als einziehbare Klinke
am Multterteil der Form ausgefihrt sein, und hinterlasst
in diesem Fall einen Riicksprung in Form einer Rille in
der Ausformung. Dieser Ricksprung wird spater dazu
verwendet, den Aufnahmeabschnitt des Verstarkungs-
korpers einrasten zu lassen. So bleibt das Halteelement
formschlissig in Art eines Clips an der Innenverkleidung
befestigt. AuRerdem kann die Schraube selbstschnei-
dend in die Bohrung eingefiihrt werden.

[0007] Durch die erfindungsgemaRe Losung wird fir
den Befestigungskdrper, der als Auflageteil bezeichnet
wird, eine geeignete Befestigungsmdglichkeit fir die Se-
rienherstellung in der Industrie fur elektrische Haushalts-
gerate geschaffen, die durch eine grof3e Positionsgenau-
igkeit gekennzeichnet ist, welche durch die technische
Ausgestaltung durch Tiefziehen der becherférmigen
Ausformung in der Innenverkleidung bedingt ist. Dank
der becherférmigen Ausformung mit Vorsprung, der bei
dem Anbringen des Verstarkungskérper hilfreich ist, ist
die Verwendung von Klebstoffen nicht erforderlich. Au-
Rerdem werden grundsétzlich weitgehend die Qualitats-
beeintrachtigungen einer derartigen Lésung fir die Be-
festigung des Verstarkungskorpers ausgeschlossen.
Diese Art von Befestigung eines Verstarkungskorpers
kann zuséatzlich mit auBergewohnlich niedrigen Kosten
in den bei der Herstellung eingesetzten Auflagevorrich-
tungen automatisiert werden, so dass die Handarbeit
bzw. das kostenintensive Nacharbeiten durch Herstel-
lungspersonal wegfallen kann.

[0008] GemalR einer bevorzugten Ausfihrungsform
des Erfindungsgegenstands ist vorgesehen, dass die be-
cherférmige Ausformung am Boden des Bechers mit ei-
ner Zentrierhilfe ausgestattet ist und dass der an der
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Mantelflache ausgefiihrte Aufnahmeabschnittin Form ei-
nes Hohlzapfens ausgefihrt ist, dessen Mittelachse zu-
mindest weitgehend mit der Mittelachse der vorgefertig-
ten Bohrung uibereinstimmt sowie mit der Mittelachse der
Zentrierhilfe.

[0009] So wird besonders einfach gewahrleistet, dass
die Befestigungsmittel in Form von Schrauben immer ge-
nau in die vorgefertigte Bohrung des Befestigungsab-
schnitts im Verstarkungskorper eingreifen kénnen, ohne
dass in diesem Falle die Anwendung von kosten- und
zeitintensiven Positionierungsvorrichtungen notwendig
waren, um den Einfiihrungsort der Befestigungsmittel in
Form von Schrauben zu kennzeichnen.

[0010] Nach eineranderen bevorzugten Ausfiihrungs-
form des Erfindungsgegenstands ist vorgesehen, dass
der Hohlzapfen aus elastischen Zungen besteht, deren
Zungenwurzeln in dem Befestigungsabschnitt angeord-
net sind.

[0011] Der aus elastischen Einzelabschnitten beste-
hende Hohlzapfen hat den Vorteil, dass er problemlos
auf der becherférmigen Ausformung angewendet wer-
den kann, auch wenn diese Ausformung aufgrund von
Herstellungsabweichungen einen erweiterten Quer-
schnitt aufweist.

[0012] Der Verstarkungskorper kann mit besonderer
Genauigkeit in seiner richtigen Endposition auf der be-
cherférmigen Ausformung angeordnet werden, insbe-
sondere auch im Falle einer vollautomatischen Herstel-
lung, wenn gemaR einer vorteilhaften Weiterbildung des
Erfindungsgegenstands vorgesehen ist, dass die elasti-
schen Zungen an ihrer Zungenspitze mit zumindest je-
weils einem radial angeordneten Anschlagelement aus-
gestattet sind, das an der Innenverkleidung anliegt.
[0013] Der auf die Ausformung aufgesetzte Verstar-
kungskarper ist auf eine besonders sichere Weise dreh-
gesichert, wenn nach einer weiteren vorteilhaften Aus-
gestaltung des Erfindungsgegenstands vorgesehen ist,
dass der Befestigungsabschnitt mit Mitteln versehen ist,
die formschliissig mit dem warmedammenden Material
zusammenwirken kénnen und den Verstarkungskorper
gegen Drehung sichern kénnen. AuRerdem wird durch
die Ausformung der Formschluss und/oder der Reib-
schluss des Verstarkungskérpers entlastet.

[0014] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsform des Erfindungsgegenstands ist vorgesehen,
dass die in dem Befestigungsabschnitt vorgesehenen
Mittel als Rippen ausgestaltet sind, die an dessen Man-
telflache radial gegenuiber diesem vorstehen und sich in
Richtung seiner Langsachse erstrecken.

[0015] Durch eine derartige Ausgestaltung des Befe-
stigungsabschnitts werden an diesem Ruckspriinge ge-
schaffen fur die Aufnahme von warmeddmmendem Ma-
terial, das in Form flissiger und anschlieRend geharteter
Ausgangsbestandteile eingefiihrt wird, so dass der Ver-
starkungskorper zusatzlich, neben der Befestigung
durch Reibschluss und/oder Formschluss in der becher-
férmigen Ausformung, auch durch das warmedammen-
de Material formschlissig anliegt, sowohl in die Einfuh-
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rungsrichtung der Befestigungsmittel in Form von
Schrauben als auch in die entgegengesetzte Richtung.
[0016] Es wird eine besonders intensive Auflage und
Einrastung des Befestigungsabschnitts im warmedam-
menden Material in die Einfihrungsrichtung der Befesti-
gungsmittel und in die dieser entgegengesetzten Rich-
tung erreicht, wenn gemaf einer vorteilhaften Weiterbil-
dung des Erfindungsgegenstands vorgesehen ist, dass
die Rippen Uber die Mantelflache des Aufnahmeab-
schnitts hinausstehen.

[0017] Die becherféormige Ausformung und der Ver-
starkungskérper kénnen besonders einfach hergestellt
werden, wenn gemaf einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form des Erfindungsgegenstands vorgesehen ist, dass
die becherférmige Ausformung und der Verstarkungs-
korper einen kreisférmigen Querschnitt aufweisen. Mit
dieser Ausgestaltung wird gleichzeitig eine besonders
einfache Montageldsung erreicht.

[0018] Um eine einfachere Herstellung zu ermdgli-
chen, ist die Ausformung kegelstumpfférmig ausgefiihrt,
was das Entformen beim Tiefziehvorgang der Innenver-
kleidung erleichtert.

[0019] In einer bevorzugten Ausfiihrung erstreckt sich
der Vorsprung zum warmedammenden Material und der
Aufnahmeabschnitt hat einen Rand, der zur Ausformung
vorsteht und den Verstarkungskorper in der Ausformung
einrasten lasst. So erstrecken sich die elastischen Zun-
gen uber den Vorsprung mit dem an seinem Ende ange-
ordneten Rand hinweg, wobei sie sich durchbiegen um
den Vorsprung zu Uberwinden und danach in die Aus-
gangsposition zuriickkehren und so die Demontage des
Verstarkungskoérper verhindern.

[0020] Der Vorsprung kann sich hingegen auch zum
warmedammenden Material erstrecken und der Aufnah-
meabschnitt hat in diesem Fall eine Aufnahme, um den
Vorsprung aufzunehmen, wobei so ein dhnliches Ergeb-
nis erzielt wird wie im zuerst genannten Fall, jedoch mit
geringeren Toleranzen zwischen dem Aufnahmeab-
schnitt und der Ausformung.

[0021] In einer Ausflihrungsform der Ausformung hat
diese mindestens zwei gegenuberliegende Vorspriinge
an ihrer Mantelflache oder der Vorsprung umgibt den ge-
samten Umfang der Ausformung.

[0022] Wenn der Vorsprung in Form einer Rille in der
Ausformung ausgefihrt ist, so wird der Rand in diese
Rille eingefiihrt und es entsteht eine ebenso wirksame
formschliissige Befestigung.

[0023] Die Erfindung wird in der nachfolgenden Be-
schreibung mit Hilfe eines Ausfiihrungsbeispiels erklart,
das vereinfacht in der beiliegenden Zeichnung darge-
stellt ist.
[0024] Es zeigen:
Die Figur 1 einevergréRerte Ansicht eines Abschnitts
eines warmegedammten Gehauses ei-
nes Kuhlschranks oder Gefrierschranks
in einem Horizontalschnitt, mit einer In-
nenverkleidung, in der ein Verstarkungs-
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kdrper angeordnetist, derin einer becher-
férmigen, zur Warmedadmmung gerichte-
ten Ausformung der Innenverkleidung be-
festigt ist;
die Figur 2 den Verstarkungskorper in einem von ei-
ner Seite aus gesehenen Querschnitt, in
einer gegenuber der Figur 1 vergroRerten
Darstellung;
die Figur 3  den Verstarkungskdrper nach Figur 2 in
einer Aufsicht und
die Figur4  den Verstarkungskoérper nach Figur 2 in
einem Schnitt 1angs der Schnittlinie IV-IV.

[0025] In der Figur 1 wird ein Abschnitt einer Gehau-
sewand 10 gezeigt, die zu einem nicht dargestellten war-
megedammten Gehause eines Kihlschranks oder Ge-
frierschranks gehdrt, welches eine Innenverkleidung 11
aufweist, eine durch Ausschdumung hergestellte warme-
gedammte Schicht 12 und eine Innenverkleidung 13, die
den Innenraum des Kihlschranks oder Gefrierschranks
bedeckt, wobei diese Innenverkleidung durch Warmum-
formung einer Kunststoffplatte in einem Tiefziehverfah-
ren ohne Zerspanung hergestellt wurde. Diese Innenver-
kleidung ist mit einer becherfdmigen Ausformung 14 aus-
gestattet, die zum Beispiel wahrend des Tiefziehvor-
gangs der Kunststoffplatte hergestellt und mit einem
kreisférmigen Querschnitt ausgestaltet wird, die sich
zumwarmedammenden Material 12 hin erstreckt und die
in der Mitte des Becherbodens 15, der mit geschlossener
Wand ausgestaltet ist, eine Zentrierhilfe 16 aufweist, die
im Wesentlichen spitz zulaufend ausgestaltet ist. Die be-
cherférmige Ausformung 14 ist an ihrer Mantelflache 17
mit einem Vorsprung 18 ausgestattet, der zum warme-
dadmmenden Material 12 vorsteht. An die Mantelflache
wird ein Verstarkungskdrper 20 gekoppelt, der sozusa-
gen als Auflagestlck dient. Dieser Verstarkungskorper
ist im Wesentlichen in Form eines kreisférmigen Zylin-
ders ausgestaltet und weist eine Aufnahmeabschnitt 21
in Form eines Hohlzapfens auf, dessen Aufnahmeoff-
nung 22 mit kreisférmigem Querschnitt die Mantelflache
17 der becherfomigen Ausformung 14 Ubergreift. Die
Aufnahmedffnung 22 des in Form eines Hohlzapfens
ausgefuihrten Aufnahmeabschnitts 21 ist von elastischen
Zungen 23 umgeben, die als Wandabschnitte des Hohl-
zapfens dienen und die durch rechteckige, jeweils 90°
zueinander versetzte Aussparungen 24 hergestellt wer-
den, die sich entlang der Mantelflache des Hohlzapfens
in der umgebenden Wand des Hohlzapfens erstrecken
und die einen kreisringsegmentférmigen Querschnitt
aufweisen. Die elastischen Zungen 23 sind an ihrem frei-
en, zum Inneren des Aufnahmeabschnitts gerichteten
Ende mit einem Rand 19 versehen, der das Verschieben
des Verstarkungskérpers in die Demontagerichtung ver-
hindert. Die elastischen Zungen 23 sind an ihrem freien
Ende, das als Zungenspitze dient, ebenfalls mit Anschla-
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gelementen 25 versehen, die sich radial nach aulRen er-
strecken, und die mit ihrer au3eren, nicht zum Aufnah-
meabschnitt 21 gerichteten Anschlagflache 26 im Mon-
tagezustand des Verstarkungskdrpers 20 an der Auf3en-
seite der zur warmeddmmenden Schicht 12 gerichteten
Innenverkleidung 13 anliegen, die ist und so die richtige
Endposition bei dem Montagevorgang des Verstar-
kungskorpers 20 anzeigen. Die elastischen Zungen 23
sind mitihren Zungenwurzeln an einem Befestigungsab-
schnitt 27 befestigt, der mit dem Aufnahmeabschnitt 21
verbunden wird (siehe hierzu die Figur 2) und derim We-
sentlichen in Form eines kreisférmigen Hohlzylinders
ausgestaltet ist und an seiner Mantelflache mit zwei Rip-
pen 28 ausgestattet ist, die radial gegenulber der Man-
telflache vorstehen, wobei sich diese Rippen Uber die
Mantelflache des Aufnahmeabschnitts hervorstehen
(siehe hierzu die Figur 3). Der Befestigungsabschnitt 27
weist eine Blindbohrung 30 auf, die sich bis in die Nahe
des freien Endes erstreckt und Uber die Langsmittelach-
se 29, wobei die Langsachse, die sich tber den Mittel-
punkt hin erstreckt ebenso wie die Langsachse die sich
Uber den Mittelpunkt des Aufnahmeabschnitts 21 er-
streckt mit der Langsmittelachse 29 des Befestigungs-
abschnitts 27 tbereinstimmt. Die Blindbohrung 30 dient
als Bohrung um den Kern fir eine selbstschneidende,
kreiszylinderférmige Schraube 31, die zur Befestigung
des Bauteils 32 in der Innenverkleidung 13 in dem Kuihl-
raum dient (siehe die Figur 1). Das Bauteil 32 ist mit ei-
nem im Querschnitt kreisformigen Kurzrohr zur Befesti-
gung 33 versehen, wobei der Abschnitt des Kurzrohrs
mit dem durch den Ricksprung verengten Querschnitt
34 fir die Fihrung und die Stlitzung des Bauteils 32 wah-
rend der Montage innerhalb der becherférmigen Ausfor-
mung 14 angeordnet ist und eine Durchgangsbohrung
35 aufweist, die an den AuRendurchmesser der Befesti-
gungsschraube 31 angepasstist. Vordem verengten Ab-
schnitt des Kurzrohrs 34, der die Durchgangsbohrung 35
aufweist, ist ein Abschnitt des Kurzrohrs 36 mit einem im
Vergleich zum anderen erweiterten Querschnitt ange-
ordnet, der mit einer Aufnahmeéffnung 37 versehen ist,
in der der Kopf der Befestigungsschraube 31 im Befesti-
gungszustand des Bauteils 32 angeordnetist und der an
seinem vom Kurzrohrabschnitt 34 entfernt liegenden En-
de mit einem Verschlussdeckel 38 geschlossen werden
kann. Um die Stabilitat zu erhdéhen, ist das Kurzrohr zur
Befestigung 33 an seiner Mantelflache mit Stitzrippen
39 versehen, die den erweiterten Abschnitt des Kurz-
rohrs 36 Uberspannen und sich bis zum verengten Ab-
schnitt des Kurzrohrs 34 erstrecken, wobei diese Rippen
jeweils den gleichen Winkelabstand von 90° zueinander
aufweisen.

[0026] Der Verstarkungskorper 20 besteht im vorlie-
genden Ausflihrungsbeispiel aus einem einstiickig her-
gestellten Kunststoffspritzgussteil, wobei die Blindboh-
rung 30 im Befestigungsabschnitt 27 bereits bei dem
Spritzgussvorgang ausgebildet wird.
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Bezugszeichenliste
[0027]
10  Gehause
11 AuBenverkleidung
12 Wéarmedéammung
13  Innenverkleidung
14  Ausformung
15  Becherboden
16 Zentrierhilfe
17 Mantelflache
18  Vorsprung
19 Rand
20  Verstarkungskorper
21 Aufnahmeabschnitt
22 Aufnahmedtffnung
23  Elastische Zungen
24  Ausnehmungen
25  Anschlagelement
26 AuRere Anschlagflache
27  Befestigungsabschnitt
28 Rippen
29 Langsachse
30 Bohrung
31 Befestigungsmittel
32  Bauteil
33 Kurzrohr zur Befestigung
34  Verengter Kurzrohrabschnitt
35  Durchgangsbohrung
36  Erweiterter Kurzrohrabschnitt
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37

38

39

Aufnahmedffnung
Verschlussdeckel

Stutzrippen

Patentanspriiche

1.

Kuhlschrank mit einem Gehause, umfassend
eine mit warmedammendem Material (12) umhdillte
Innenverkleidung (13) aus Kunststoff, die

eine zum warmedammenden Material (12) ge-
richtete becherférmige Ausformung (14) auf-
weist; und

einen in das warmeddmmende Material eingebette-
ten Verstarkungskaérper (20), der

zumindest einen Aufnahmeabschnitt (21) auf-
weist, der in der Ausformung (14) befestigt wer-
den kann, und

einen mit dem Aufnahmeabschnitt verbunde-
nen Befestigungsabschnitt (27), der eine vorge-
fertigte Bohrung (30) aufweist, fiir die Einfiih-
rung von Befestigungsmitteln (31) in Form von
Schrauben, fiir das Halten von Bauteilen in der
Innenverkleidung an der der Warmeddmmung
(12) gegenuberliegenden Seite,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ausformung (14) an ihrer Mantelflache (17) zu-
mindest einen Vorsprung (18) aufweist, in den der
Aufnahmeabschnitt (21) formschlissig einrastet.

Kihlschrank nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die becherformige Ausformung (14)
am Becherboden (15) mit einer Zentrierhilfe (16) ver-
sehen ist und der mit der Mantelflache (17) verbun-
dene Aufnahmeabschnitt (21) in Form eines Hohl-
zapfens ausgebildet ist, dessen Mittelachse zumin-
dest weitgehend mit der Mittelachse der vorgefertig-
ten Bohrung (30) Ubereinstimmt sowie mit der Mit-
telachse der Zentrierhilfe (16).

Kuhlschrank nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hohlzapfen aus elastischen
Zungen (23) besteht, deren Zungenwurzeln am Be-
festigungsabschnitt (27) angeordnet sind.

Kuhlschrank nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die elastischen Zungen (23) an ihrer
Zungenspitze mit zumindest einem jeweils radial an-
geordneten Anschlagelement (25) ausgestattet
sind, das an der Innenverkleidung (13) anliegt.

Kuhlschrank nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (27) mit
Rippen (28) versehen ist, die an dessen Mantelfla-
che radial zu dieser vorstehen und die sich in Rich-
tung der Langsachse (29) erstrecken und form-
schlussig mit dem warmedammenden Material (12)
zusammenwirken kénnen und den Verstarkungs-
korper (20) gegen Drehung sichern kdnnen.

Kihlschrank nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rippen (28) tber die Mantelfla-
che des Aufnahmeabschnitts (21) vorstehen.

Kuhlschrank nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die becherférmige Ausformung (14)
und der Verstarkungskoérper (20) einen kreisformi-
gen Querschnitt aufweisen.

Kuhlschrank nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Man-
telflache (17) der Ausformung (14) kegelstumpffor-
mig ist.

Kuhlschrank nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-
sprung (18) sich zum warmedammenden Material
(12) erstreckt und der Aufnahmeabschnitt einen
Rand (19) hat, der zur Ausformung vorsteht und den
Verstarkungskérper in der Ausformung einrasten
lasst.

Kuhlschrank nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Vorsprung (18)
sich zum warmedammenden Material (12) erstreckt
und der Aufnahmeabschnitt eine Aufnahme auf-
weist, um den Vorsprung (18) aufzunehmen.

Klhlschrank nach einem der Anspriiche 3 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die elasti-
schen Zungen Uber den Vorsprung (18) hinweg er-
strecken.

Kulhlschrank nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
formung zumindest zwei gegeniberliegende Vor-
spriinge aufweist.

Kulhlschrank nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass der Vorsprung
den Umfang der Ausformung (14) umgibt.
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