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(57) L’invention concerne un flacon de distribution
d’un produit fluide comprenant un dispositif de prélève-
ment (3) dudit produit sous pression qui est monté sur
un réservoir (1) de conditionnement dudit produit pour
être alimenté en produit conditionné, ledit réservoir étant
compressible élastiquement entre un état étendu au re-
pos et un état comprimé contraint, ledit dispositif étant
agencé pour prélever le produit dans ledit réservoir sans

reprise d’air de sorte à comprimer ledit réservoir au fur
et à mesure de la distribution, le flacon comprenant en
outre une soupape (20) de remplissage du réservoir (1)
qui est agencée pour permettre la mise en communica-
tion d’une source (21) de produit avec ledit réservoir de
sorte, par retour élastique dudit réservoir en état étendu,
à permettre l’aspiration du produit depuis la source (21)
dans ledit réservoir.
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Description

[0001] L’invention concerne un flacon de distribution
d’un produit fluide, notamment liquide, par exemple d’un
produit cosmétique de soin, de maquillage ou de parfu-
mage, ou d’un produit pharmaceutique.
[0002] Pour ce faire, le flacon de distribution comprend
un dispositif de prélèvement du produit sous pression qui
est monté sur un réservoir de conditionnement dudit pro-
duit pour être alimenté en produit conditionné.
[0003] En particulier, les flacons selon l’invention trou-
vent leur utilisation pour distribuer des échantillons de
produit; notamment pour un volume de produit condition-
né dans le réservoir qui est compris entre 1 et 10 ml.
[0004] Dans cette application, il peut être souhaitable
de pouvoir recharger le réservoir en produit à partir d’une
source dudit produit. En particulier, la source de produit
peut être conditionnée dans un flacon de distribution qui
présente une contenance supérieure.
[0005] L’invention vise à proposer un flacon de distri-
bution dont le réservoir peut être mis en communication
avec une source de produit de sorte à pouvoir être re-
chargé de façon particulièrement simple et fiable.
[0006] A cet effet, l’invention propose un flacon de dis-
tribution d’un produit fluide comprenant un dispositif de
prélèvement dudit produit sous pression qui est monté
sur un réservoir de conditionnement dudit produit pour
être alimenté en produit conditionné, ledit réservoir étant
compressible élastiquement entre un état étendu au re-
pos et un état comprimé contraint, ledit dispositif étant
agencé pour prélever le produit dans ledit réservoir sans
reprise d’air de sorte à comprimer ledit réservoir au fur
et à mesure de la distribution, le flacon comprenant en
outre une soupape de remplissage du réservoir qui est
agencée pour permettre la mise en communication d’une
source de produit avec ledit réservoir de sorte, par retour
élastique dudit réservoir en état étendu, à permettre l’as-
piration du produit depuis la source dans ledit réservoir.
[0007] D’autres objets et avantages de l’invention ap-
paraîtront dans la description qui suit, faite en référence
aux figures annexées dans lesquelles :

- les figures 1 sont des vues en coupe longitudinale,
dans lesquelles la pompe n’est pas coupée, d’un fla-
con de distribution selon un premier mode de réali-
sation de l’invention, montrant le réservoir de condi-
tionnement respectivement rempli de produit en état
étendu avant distribution du produit (figure 1 a) et en
état comprimé après distribution du produit condi-
tionné (figure 1b) ;

- la figure 1 c est un agrandissement de la zone C des
figures 1 montrant la soupape de remplissage
fermée ;

- la figure 2 est une vue analogue à la figure 1b mon-
trant le début du remplissage du réservoir à l’état
comprimé par introduction dans la soupape de rem-
plissage du gicleur d’un flacon de distribution dans
lequel est conditionnée la source de produit ;

- la figure 3 est une vue analogue à la figure 2 montrant
la fin du remplissage du réservoir à l’état étendu ;

- les figures 4 sont des vues en coupe longitudinale,
dans lesquelles la pompe n’est pas coupée, d’un fla-
con de distribution selon un deuxième mode de réa-
lisation de l’invention, dans lesquelles le réservoir
de conditionnement est respectivement en état éten-
du (figure 4a) et en état comprimé après purgeage
manuel (figure 4b).

[0008] Dans la description, les termes de positionne-
ment dans l’espace sont pris en référence à la position
du flacon représenté sur les figures 1 et 4.
[0009] En relation avec les figures, on décrit ci-des-
sous un flacon destiné à contenir un produit fluide en vue
de sa distribution. Dans des exemples particuliers, le pro-
duit peut être liquide, notamment un produit cosmétique
de soin, de maquillage ou de parfumage, ou un produit
pharmaceutique. Pour des raisons de clarté, le produit
n’est pas représenté sur les figures.
[0010] Le flacon comprend un réservoir 1 de condition-
nement du produit et un dispositif de prélèvement dudit
produit qui est monté sur ledit réservoir pour être alimenté
en produit conditionné. En particulier, le réservoir 1 peut
avoir une contenance comprise entre 1 et 10 ml de sorte
à permettre la distribution d’échantillons de produit.
[0011] Le dispositif de prélèvement est actionné ma-
nuellement au moyen d’un bouton poussoir 2. Dans les
modes de réalisation représentés, le dispositif de prélè-
vement comprend une pompe 3 de distribution qui ali-
mente le bouton poussoir 2 avec le produit sous pression.
En outre, la pompe 3 est de type sans reprise d’air, c’est-
à-dire que, en cours de distribution, de l’air n’entre pas
dans le réservoir 1 en compensation du produit distribué.
[0012] La pompe 3 est équipée d’un tube plongeur 4
qui est disposé dans le réservoir 1 pour alimenter en
produit ladite pompe et le bouton poussoir 2 est monté
sur le gicleur 5 de ladite pompe. Par ailleurs, le bouton
poussoir 2 comprend une zone supérieure 6 permettant
à l’utilisateur d’exercer un appui digital sur ledit bouton
poussoir afin de pouvoir le déplacer axialement sur sa
course de distribution pour actionner la pompe 3, le retour
du bouton poussoir 2 sur sa course d’aspiration étant
classiquement réalisé par un moyen de rappel élastique.
Suivant la configuration de l’ensemble, la pompe 3 pour-
rait ne pas être équipée d’un tube plongeur, notamment
dans le cas où le réservoir 1 est complètement dépourvu
d’air.
[0013] Dans les modes de réalisation représentés, le
bouton poussoir 2 est équipé d’une buse de pulvérisation
7 qui est agencée pour distribuer radialement un aérosol
du produit. Toutefois, l’invention n’est pas limitée à un
mode particulier de distribution du produit. En particulier,
notamment pour un embout nasal de pulvérisation, le
bouton poussoir 2 peut permettre une distribution axiale
du produit.
[0014] Le réservoir 1 de conditionnement est compres-
sible élastiquement entre un état étendu au repos (figu-
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res 1 a, 3 et 4a) et un état comprimé contraint (figures
1b, 2, 4b), de sorte à présenter un volume variable défi-
nissant la quantité de produit distribuable. Ainsi, la pom-
pe 3 étant sans reprise d’air, le réservoir 1 est comprimé
au fur et à mesure de la distribution du produit de sorte
à compenser le volume de produit distribué.
[0015] Dans les modes de réalisation représentés, le
réservoir 1 est formé à l’intérieur d’un soufflet 8 en ma-
tériau élastiquement déformable, le soufflet 8 compre-
nant une superposition axiale de plis annulaires, lesdits
plis pouvant passer réversiblement d’une position au re-
pos avec un espacement axial nominal à une position
comprimée dans laquelle les plis sont rapprochés afin
de réduire le volume intérieur dudit soufflet. Ainsi, au fur
et à mesure de la distribution, la dépression réalisée dans
le réservoir 1 est compensée par rapprochement des plis
pour diminuer le volume dudit réservoir, cette diminution
contraignant le matériau pour permettre un retour élas-
tique ultérieur dudit soufflet en état étendu au repos.
Dans un autre mode de réalisation, le soufflet 8 pourrait
comprendre une superposition de plis verticaux.
[0016] Le soufflet 8 est surmonté d’une bague fixe 9
qui est formée d’une seule pièce avec ledit soufflet. La
pompe 3 est montée dans la bague 9 au moyen d’un
manchon 10 qui peut être réalisé de façon monobloc en
matériau ductile, notamment en matière plastique de ty-
pe polyoléfine. Le manchon 10 comprend un puits infé-
rieur 11 sur lequel la pompe 3 est solidarisée, ledit puits
inférieur étant monté dans la bague 9.
[0017] Par ailleurs, le manchon 10 comprend un puits
supérieur 12 dans lequel le bouton poussoir 2 est monté
en translation sur une course de distribution / aspiration
du produit, ledit puits étant entouré par un capuchon 13
de protection du bouton poussoir 2 qui est disposé sur
une portée radiale 14 dudit manchon.
[0018] Dans les modes de réalisation représentés, le
flacon comprend un étui rigide 15 dans lequel le réservoir
compressible 1 est logé. Pour ce faire, l’étui 15 est monté
sur une portée radiale 16 de la bague 9 et le manchon
10 comprend une jupe externe 17 qui entoure ladite ba-
gue en étant dans le prolongement axial dudit étui pour
masquer ladite bague.
[0019] En particulier, le soufflet 8 peut être réalisé en
matériau présentant une forte mémoire élastique, par
exemple en polyoléfine de type polyéthylène ou polypro-
pylène dans laquelle un élastomère de type EPDM ou
polyuréthane peut être ajouté, afin d’assurer le retour en
état étendu du réservoir 1. Selon une réalisation, le souf-
flet 8 peut être réalisé en polycétone, par exemple du
type commercialisé sous la dénomination Carilon® par
la société Shell.
[0020] Le soufflet 8 peut être réalisé par injection ou
extrusion soufflage, notamment en multicouche. Ainsi, il
est possible de combiner une couche interne dont la com-
patibilité avec le produit peut être optimisée, par exemple
en polyéthylène ou en Surlyn® de la société DuPont,
avec une couche externe dont la résilience peut être suf-
fisante pour assurer le retour en état étendu du soufflet 8.

[0021] Dans le mode de réalisation représenté, notam-
ment en relation avec un soufflet 8 réalisé en matériau
dont la résilience est insuffisante pour assurer à elle seule
le retour dudit soufflet en état étendu, le réservoir com-
pressible 1 est équipé d’un moyen de retour élastique en
état étendu. En particulier, le moyen de rappel élastique
peut comprendre un ressort 18, par exemple hélicoïdal
ou à lame, qui est comprimé conjointement au réservoir
1 lors de la distribution. Lorsque le ressort est du type
hélicoïdal, les spires peuvent présenter une géométrie
complémentaire à celle des plis du soufflet 8.
[0022] Sur les figures, le ressort hélicoïdal 18 est dis-
posé dans le réservoir 1, en appui inférieur sur le fond
19 du réservoir 1 et en appui supérieur fixe solidaire de
la bague 9. En variante non représentée, le ressort 18
peut être disposé dans l’étui 15 à l’extérieur du réservoir
1, en appui inférieur sur une portée solidaire du fond 19
du réservoir 1. En particulier, le ressort 18 peut entourer
le soufflet 8, la portée s’étendant radialement en étant
venue de matière avec le fond 19 ou en étant rapportée
sur lui.
[0023] Le flacon comprend une soupape 20 de rem-
plissage du réservoir 1 qui est agencée pour permettre
la mise en communication d’une source 21 de produit
avec ledit réservoir de sorte, par retour élastique dudit
réservoir en état étendu, à permettre l’aspiration du pro-
duit depuis la source 21 dans ledit réservoir. En effet,
lors de l’ouverture de la soupape 20, le passage du ré-
servoir 1 depuis son état comprimé à son état étendu
induit une dépression qui peut être utilisée pour remplir
ledit réservoir.
[0024] En relation avec les figures 2 et 3, la soupape
20 de remplissage présente un logement d’entrée 22 qui
est agencé pour recevoir le gicleur 23 d’une pompe de
distribution montée sur un flacon dans lequel est condi-
tionnée la source 21 de produit. En particulier, le loge-
ment 22 est formé dans un siège mobile 24 qui présente
des orifices 25, ledit siège étant mobile en translation
entre un état stable de fermeture desdits orifices et un
état enfoncé dans lequel les orifices 25 mettent en com-
munication le logement 22 avec le réservoir 1.
[0025] Ainsi, après disposition du gicleur 23 dans le
logement 22, un appui induit l’ouverture des orifices 25
ainsi que l’ouverture de la pompe du flacon source 21 de
sorte à former un chemin de remplissage entre le réser-
voir dudit flacon source et le réservoir compressible 1.
Le retour du réservoir compressible 1 en état étendu per-
met alors son remplissage avec une reprise d’air par l’in-
termédiaire du trou prévu à cet effet dans la pompe du
flacon source 21. Ensuite, la soupape 20 est refermée
lors du retrait du gicleur 23 et le produit contenu dans le
réservoir compressible 1 peut être distribué par l’inter-
médiaire de la pompe 3.
[0026] Dans les modes de réalisation représentés, la
soupape 20 de remplissage alimente un orifice 26 qui
est formé au travers de la périphérie de la bague 9, l’en-
trée 27 du logement 22 de ladite soupape étant formée
dans la jupe externe 17 du manchon 10 pour disposer
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ladite soupape entre ladite bague et ladite jupe. Par
ailleurs, pour favoriser son retour en état étendu lors du
remplissage, le réservoir 1 peut être monté étanche dans
l’étui 15 et le vide peut être réalisé dans ledit étui.
[0027] En relation avec les figures 4, le flacon com-
prend en outre une tigelle 28 qui est disposée dans un
logement de l’étui 15. Par ailleurs, l’étui 15 présente un
orifice inférieur 29 qui est formé en regard du fond 19 du
réservoir 1 pour permettre, par appui sur ledit fond au
moyen de la tigelle 28, une compression manuelle de
purgeage du réservoir 1. En particulier, en cas d’intro-
duction d’air dans le réservoir 1 lors du remplissage, il
est alors possible de purger l’air introduit en appuyant
conjointement sur le bouton poussoir 2 et sur le fond 19
du réservoir 1 jusqu’à ce que du produit sorte dudit bou-
ton poussoir (figure 4b).

Revendications

1. Flacon de distribution d’un produit fluide comprenant
un dispositif de prélèvement (3) dudit produit sous
pression qui est monté sur un réservoir (1) de con-
ditionnement dudit produit pour être alimenté en pro-
duit conditionné, ledit réservoir étant compressible
élastiquement entre un état étendu au repos et un
état comprimé contraint, ledit dispositif étant agencé
pour prélever le produit dans ledit réservoir sans re-
prise d’air de sorte à comprimer ledit réservoir au fur
et à mesure de la distribution, le flacon comprenant
en outre une soupape (20) de remplissage du réser-
voir (1) qui est agencée pour permettre la mise en
communication d’une source (21) de produit avec
ledit réservoir de sorte, par retour élastique dudit ré-
servoir en état étendu, à permettre l’aspiration du
produit depuis la source (21) dans ledit réservoir.

2. Flacon de distribution selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le dispositif de prélèvement
comprend une pompe (3) de distribution sans reprise
d’air.

3. Flacon de distribution selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que réservoir compressible (1)
est surmonté d’une bague (9) dans laquelle le dis-
positif de prélèvement (3) est monté.

4. Flacon de distribution selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que la soupape (20) de remplissage
alimente un orifice (26) qui est formé au travers de
la périphérie de la bague (9).

5. Flacon de distribution selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que la bague (9) est entourée par
une jupe externe (17) d’un manchon (10) de monta-
ge du dispositif de prélèvement (3) sur ladite bague,
l’entrée (27) de la soupape (20) de remplissage étant
formée dans ladite jupe et ladite soupape étant dis-

posées entre ladite bague et ladite jupe.

6. Flacon de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 5, caractérisé en ce que le ré-
servoir (1) est formé à l’intérieur d’un soufflet (8) en
matériau élastiquement déformable.

7. Flacon de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 6, caractérisé en ce que le ré-
servoir compressible (1) est équipé d’un moyen (18)
de retour élastique en état étendu.

8. Flacon de distribution selon la revendication 7, ca-
ractérisé en ce que le moyen de retour élastique
comprend un ressort hélicoïdal (18) qui est compri-
mé conjointement au réservoir (1).

9. Flacon de distribution selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le ressort (18) est disposé dans
le réservoir (1), en appui inférieur sur le fond (19)
dudit réservoir.

10. Flacon de distribution selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le ressort (18) est disposé à
l’extérieur du réservoir (1), en appui inférieur sur une
portée solidaire du fond (19) dudit réservoir.

11. Flacon de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 10, caractérisé en ce qu’il com-
prend un étui (15) dans lequel le réservoir compres-
sible (1) est logé.

12. Flacon de distribution selon la revendication 11, ca-
ractérisé en ce que le réservoir (1) est monté étan-
che dans l’étui (15), le vide étant réalisé dans ledit
étui pour favoriser le retour en état étendu dudit ré-
servoir lors de son remplissage.

13. Flacon de distribution selon la revendication 11, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend en outre une tigelle
(28), l’étui (15) présentant un orifice inférieur (29) en
regard du fond (19) du réservoir (1) qui est agencé
pour permettre une compression manuelle de pur-
geage dudit réservoir par appui sur ledit fond au
moyen de ladite tigelle.

14. Flacon de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 13, caractérisé en ce que la sou-
pape (20) de remplissage présente un logement
d’entrée (22) qui est agencé pour recevoir le gicleur
(23) d’une pompe de distribution montée sur un fla-
con dans lequel est conditionnée la source (21) de
produit.
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