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(54) Dampfbiigeltisch

(57)  DieErfindung betrifft einen Dampfbugeltisch (1),
der eine hohlférmige Bugelunterlage (10) und eine mit
der Blgelunterlage (10) verbundene Standvorrichtung
(20) aufweist. Innerhalb der Bligelunterlage (10) ist ein
Mittel zum Erzeugen einer Luftstrémung vorgesehen.
Das Mittel zum Erzeugen einer Luftstromung kann dabei
innerhalb der Biigelunterlage (10) einen Unterdruck oder
einen Uberdruck erzeugen. Die Biigelunterlage (10)
weist eine Bugelplatte (13) miteiner Vielzahlvon Léchern

Fig. 3

(12) auf. Die bekannten Bugelunterlage (10) haben den
Nachteil einer zu groflen Warmeleitung oder eines zu
groflen Gewichts. Die verbessert die Erfindung dadurch,
dass die Bligelunterlage (10) eine Oberschale (14) und
eine Unterschale (15) aufweist, wobei die Oberschale
(14) und die Unterschale (15) den Hohlraum zwischen
sich einschlielen und zumindest die Oberschale (14) aus
expandiertem, insbesondere expandiertem Polypropy-
len (EPP) gefertigt ist.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft einen Dampfblgeltisch
mit einer, eine Hohlkammer umschlieRenden Bigelun-
terlage, die an ihrer Oberseite eine Bligelplatte mit fluid-
durchlassigen Bereichen und fluidundurchlassigen Be-
reichen und darunter die Hohlkammer aufweist, und mit
einem Mittel zum Erzeugen einer Luftstromung innerhalb
der Hohlkammer, wobei der fluiddurchlassige Teil durch
eine Vielzahl von Léchern gebildet ist, deren Durchmes-
ser jeweils kleiner ist als die Dicke der Bugelplatte.

Stand der Technik

[0002] Ausdem Standder Technikistbereits eine Viel-
zahl von Dampfblgeltischen bekannt. Diese Dampfbi-
geltische besitzen eine Wanne, innerhalb der ein Mittel
zum Erzeugen einer Luftstrdmung, wie beispielsweise
ein Lufter, angeordnet ist. Die Wanne wird mit einem
Streckmetallgitter abgedeckt, wobei sich zwischen der
Wanne und dem Streckmetallgitter ein Hohlraum ausbil-
det. Auf das Streckmetallgitter wird ein Uberzug, der bei-
spielsweise eine Polsterung beinhaltet und als Blgelfla-
che dient, angebracht. Genauer gesagt wird auf die Bi-
gelflache die Kleidung des Benutzers wahrend des BuU-
gelvorgangs gelegt. Ein derartig ausgebildeter Dampf-
biigeltisch ist beispielsweise aus der EP 1 705 284 A1
bekannt.

[0003] Dabeiist aus dem Stand der Technik bekannt,
dass der Lufter innerhalb der Dampfbigeltische derart
betrieben wird, dass sich innerhalb des durch das Streck-
metallgitter und die Wanne begrenzten Hohlraums ein
Uberdruck oder ein Unterdruck relativ zum Umgebungs-
druck ausbilden kann.

[0004] Die aus dem Stand der Technik bekannten
Dampfbiigeltische weisen den Nachteil auf, dass die Off-
nungen des Streckmetallgitters Uber die Dampf ange-
saugt bzw. Luft abgegeben wird groR sind. Groke Off-
nungen bewirken, dass der Lifter innerhalb des Hohl-
raums einen im Vergleich zu dem Umgebungsdruck gro-
Ren Unterdruck erzeugen muss, um einen vorgegebe-
nen Fluidstrom, wie z.B. einen Dampfstrom oder einen
Luftstrom, zu erzeugen. Zur Erzeugung eines grofien Un-
terdrucks wird ein groRer Lufter bendtigt, der im Betrieb
laut und somit fir den Benutzer des Dampfbligeltisches
storend ist.

[0005] Ferner sind aus der WO 2007/121758 A1 Bu-
gelunterlagen bekannt, die eine Vielzahl von matrixfor-
mig angeordneten Strdmungskandlen zum Durchlass
von Dampfstrémungen aufweisen. Auch die EP0843040
A1 beschreibt eine derartige Blgelunterlage. Diese BU-
gelunterlagen haben allerdings den Nachteil, dass sie
entweder aus Metall gefertigt sind oder zumindest me-
tallische Verstarkungselemente benétigen, damit sie die
mechanischen Belastungen durch das heif3e, mit Druck
gegen die Bugelunterlage angestellte Bligeleisen ertra-
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gen konnen. Aus diesem Grund sind diese Bligelunter-
lagen vergleichsweise teuer in der Herstellung und wei-
sen ein vergleichsweise hohes Gewicht auf.

Kurzbeschreibung der Erfindung

[0006] Es istdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen Dampfbligeltisch bereitzustellen, der bei geringem
Gewicht kostenglnstig herstellbar ist und dennoch im
Betrieb einen ausreichenden Fluidstrom ansaugen kann.
[0007] Diese Aufgabe wird durch einen Dampfbiigel
geldst, der erfindungsgemafl dadurch gekennzeichnet
ist, dass die Bligelunterlage eine Oberschale und eine
Unterschale aufweist, wobei die Oberschale und die Un-
terschale den Hohlraum zwischen sich einschlieRen und
zumindest die Oberschale aus expandiertem, insbeson-
dere expandiertem Polypropylen (EPP) gefertigt ist. Vor-
teilhafte Ausgestaltungen der Erfindung werden in den
Unteranspriichen genannt.

[0008] Die Erfindung weist den Vorteil auf, dass eine
Bligelplatte, die ausschlieRlich aus Kunststoff ausgebil-
detist, leichter ist als eine Blgelplatte, die ein Steckme-
tallgitter oder metallische Verstarkungen aufweist. Im Er-
gebnis wird der gesamte Dampfbligeltisch leichter, was
die Handhabung des Dampfbuigeltisches fiir den Benut-
zer vereinfacht. Des Weiteren besteht ein weiterer Vorteil
in der Verwendung einer aus Kunststoff ausgebildeten
Blgelplatte darin, dass sie Warme schlechter als Metall,
im Vergleich zu verstarkten Kunststoffplatten aber
gleichmafig schlecht leitet. Im Ergebnis reduzieren sich
bei einer Verwendung einer aus Kunststoff bestehenden
Blgelplatte die Warmeverluste der Bugelvorrichtung.
[0009] Ferner besteht ein Vorteil bei einer Verwen-
dung von Kunststoff als Material fiir die Bligelplatte, dass
Kunststoff Schall besser absorbiert als das Metall des
Steckmetallgitters. Somit reduziert sich die von dem Be-
nutzer wahrgenommene Lautstérke, die durch das Mittel
zum Einstellen der Luftstrémung erzeugt wird, was die
Benutzer als angenehm empfinden. Ein weiterer Vorteil
der Erfindung besteht darin, dass Kunststoff im Gegen-
satz zu Metall nicht korrodiert, wodurch sich die Lebens-
zeit des Dampfblgeltisches erhéht.

[0010] Damit die mechanischen Belastungen dauer-
haft ertragen werden kénnen, wird erfindungsgeman ins-
besondere ein expandiertes Polypropylen (EPP) ver-
wendet, es kann aber auch ein strahlenvernetzter Poly-
propylen Verwendung finden, dessen mechanische Ei-
genschaften durch Bestrahlung mit Gammastrahlung
verbessert wurden, so dass sich zusétzliche Vernetzun-
gen der Makromolekiile ergeben, die zu einer héheren
Zahigkeit und Warmebestéandigkeit fuhren. Beide Mate-
rialien sind erfindungsgemal geschaumt, wobei der
Schaumintegral ausgebildet sein kann, so dass sich eine
weiche Oberflache und eine hartere Unterschicht mit ei-
nem héheren Volumengewicht zum Aufnehmen der Bie-
gebelastung ergeben.

[0011] Der Dampfbligeltisch weist eine hohle Blgel-
unterlage mit einer Blgelplatte mit einer Vielzahl von L&-
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chern, durch die Dampf bzw. Luft stromt, auf. Die hohle
Bigelunterlage ist dabei von der Oberschale und der Un-
terschale gebildet, die unmittelbar oder mittelbar tber
Zwischenelemente miteinander verbunden sein kénnen.
Beide Elemente kdnnen auch von einem gemeinsamen
Bauteil gebildet sein.

[0012] DerDurchmesserderLdcherinder Oberschale
ist dabei kleiner als die Dicke der Biigelplatte. Durch der-
art dimensionierte Lécher wird im Vergleich zu den Off-
nungen des Steckmetallgitters, die einen Durchmesser
aufweisen, der deutlich groRer ist als die Dicke des
Streckmetallgitters, erreicht, dass sich die Stréomungs-
geschwindigkeit des durch die Lécher strdmenden Fluids
erhoht. Folglich kann der Lufter im Vergleich zu einem
Lufter bei der Verwendung des Streckmetallgitters klei-
ner sein, um den gleichen Fluidstrom anzusaugen. Im
Ergebnis wird weniger Bauraum innerhalb der Bugelun-
terlage fur den Lufter bendtigt und die im Betrieb des
Lifters erzeugte Lautstarke verringert sich. Des Weite-
ren wird durch die kleinen Locher sichergestellt, dass
insbesondere der (ber die Locher angesaugte Fluid-
strom gerichtet in den Hohlraum der Bligelunterlage ein-
stromt. Im Ergebnis verringern sich dadurch die Stro-
mungsverluste des Fluidstroms.

[0013] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung besteht darin, dass eine fluiddurchlassige Stro-
mungsflache der Bligelplatte, die der Summe des Stro-
mungsquerschnitts aller Lécher in einer Blgelplatten-
oberflache entspricht, kleiner ist als eine fluidundurch-
I&ssige Flache der Bugelplattenoberflache. Dadurch ver-
ringert sich im Vergleich zum Streckmetallgitter der War-
meverlust des Dampfblgeltisches, da in der Erfindung
die Warmeaustauschflache des in einem Hohlraum be-
findlichen Dampfs mit der Umgebungsluft aufgrund der
zuvor genannten Ausbildung der Lécher klein ist. Da die
Offnungen des Streckmetallgitters im Vergleich zu des-
sen Dicke einen groRen Durchmesser aufweisen, ist bei
einem Streckmetallgitter die Warmeaustauschflache fiir
einen Warmeaustausch zwischen dem im Hohlraum be-
findlichen erhitzten Dampf und der Umgebungstempe-
ratur und damit der Warmeverlust groR.

[0014] Ferner besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung
der Erfindung darin, dass der fluidundurchlassige Teil
der Blgelplatte aus Kunststoff ausgebildet ist. Die Ver-
wendung von Kunststoff fir die Bligelplatte bietet den
Vorteil, dass die Herstellung der Biigelplatte und der Bi-
gelunterlage deutlich einfacher und glinstiger erfolgen
kann als die Herstellung des Steckmetallgitters. Ein wei-
terer Vorteil einer Blgelplatte, die aus Kunststoff ausge-
bildet ist, besteht darin, dass sie leichter ist als ein Steck-
metallgitter. Im Ergebnis wird der gesamte Dampfbligel-
tisch leichter, was die Handhabung des Dampfbugelti-
sches fir den Benutzer vereinfacht.

[0015] Des Weiteren besteht ein weiterer Vorteil in der
Verwendung einer aus Kunststoff ausgebildeten Bugel-
platte darin, dass sie Warme schlechter leitet als Metall.
Im Ergebnis reduzieren sich bei einer Verwendung einer
aus Kunststoff bestehenden Bligelplatte die Warmever-
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luste der Biigelunterlage. Ferner besteht ein Vorteil bei
einer Verwendung von Kunststoff als Material fir die BU-
gelplatte, dass Kunststoff Schall besser absorbiert als
das Metall des Steckmetallgitters. Somit reduziert sich
die von dem Benutzer wahrgenommene Lautstarke, die
durch das Mittel zum Einstellen der Luftstromung erzeugt
wird, was die Benutzer als angenehm empfinden. Ein
weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, dass Kunst-
stoff im Gegensatz zu Metall nicht korrodiert, wodurch
sich die Lebenszeit des Dampfbligeltisches erhoht.
[0016] Des Weiteren besteht eine weitere vorteilhafte
Ausgestaltung der Erfindung darin, dass die Lécher ei-
nen sich Uber die Dicke der Bligelplatte veranderliche
Strémungsflache aufweisen. So kdnnen die Lécher bei-
spielsweise konisch ausgebildet sein. Eine derartige
Ausbildung der Lécher bewirkt eine weitere Erh6hung
der Strdmungsgeschwindigkeit des angesaugten
Dampfs. Im Ergebnis kann ein kleineres Mittel zum Er-
zeugen einer Luftstrdmung verwendet werden, um die
Strémungsgeschwindigkeit des angesaugten Dampfs zu
erhohen.

[0017] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen und der nachfolgenden Be-
schreibung, eines Ausfiihrungsbeispiels.

Kurze Beschreibung der Zeichnungsfiguren

[0018] In den Zeichnungen ist der Erfindungsgegen-
stand schematisch dargestellt und wird anhand der Fi-
guren nachfolgend beschrieben, wobei gleich wirkende
Elemente mit denselben Bezugszeichen versehen sind.
Dabei zeigen:

[0019] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines
Dampfbugeltisches,

[0020] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Bu-
gelunterlage ohne einen Uberzug im zusammengebau-
ten Zustand,

[0021] Fig. 3 eine Explosionsansicht der Bligelunter-
lage ohne einen Uberzug von schrag oben,

[0022] Fig. 4 eine Explosionsansicht der Bligelunter-
lage ohne einen Uberzug von schrag unten,

[0023] Fig. 5 eine vereinfachte Schnittansicht entlang
der Linie A-A aus Fig. 2.

Beschreibung der Ausfiihrungsarten

[0024] Der in Figur 1 gezeigte zusammenklappbare
Dampfbuigeltisch 1 weist eine Blgelunterlage 10 und ei-
ne Standvorrichtung 20 auf, wobei ein Uberzug 11 (iber
die gesamte Bugelunterlage 10 angebracht ist. Die
Standvorrichtung 20 ist mit der Bigelunterlage 10 ver-
bunden und umfasst ein scherenarmartiges zusammen-
klappbares Untergestell mit sich kreuzenden gelenkig
miteinander verbundenen Standbeinen 21. An dem von
der Bugelunterlage 10 entfernten Ende der Standbeine
21 sind diese mit StandfiiRen 22 befestigt, die dem
Dampfbugeltisch eine stabile Position ermdglichen und
ein Umkippen des Dampfbligeltisches verhindern. Durch
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eine Anderung eines sich zwischen den sich kreuzenden
Standbeinen 21 einstellenden Winkels kann der Dampf-
biigeltisch 1 hdhenverstellt und in eine flache Transport-
stellung zusammengeklappt werden.

[0025] Figur 2 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Bugelunterlage 10 ohne einen Uberzug in einem zusam-
mengebauten Zustand. Die Bligelunterlage 10 weist eine
flache Bligelplatte 13 auf, auf die der in Figur 1 gezeigte
Uberzug 11 angebracht wird. Genauer gesagt wird der
Uberzug 11 auf eine Biigelplattenoberflache 131 ange-
bracht. Die Blgelplatte 13 weist einen fluiddurchlassigen
Teil in Form einer Vielzahl von Ldchern 12 und einen
fluidundurchlassigen Teil auf, der aus einem Kunststoff,
wie beispielsweise Polypropylen, insbesondere expan-
diertem Polypropylen (EPP), ausgebildetist. Es sind aber
auch noch andere Kunststoffmaterialien fur die Ausbil-
dung der Blgelplatte 13 denkbar. Durch den fluiddurch-
I&ssigen Teil der Blgelplatte 13 kann das Fluid Wasser
oder Dampf strémen.

[0026] Dabei ist die fluiddurchlassige Stromungsfla-
che der Bligelplatte 13, die der Summe des Strdomungs-
querschnitts aller Lécher 12 in der Blgelplattenoberfla-
che 131 entspricht, kleiner als die fluidundurchlassige
Flache der Bulgelplattenoberflaiche 131. Die Lécher 12
sind matrixférmig auf der Bligelplatte 13 angeordnet. Da-
bei kdnnen abhangig von der Abmessung der Bligelplat-
te 13 ungefahr 800 bis 1200 Locher auf der Bligelplatte
13 vorgesehen sein.

[0027] Aus Fig. 3, die eine Explosionsansicht der Bi-
gelunterlage 10 ohne einen Uberzug 11 von schrig oben
zeigt, ist ersichtlich, dass sich die Bligelunterlage 10 aus
einer Oberschale 14 und einer Unterschale 15 zusam-
mensetzt. Zwischen der Oberschale 14 und der Unter-
schale 15 bildet sich ein Hohlraum aus. Die Oberschale
14 weist die Blgelplatte 13 und einen um den gesamten
Rand der Bigelplatte 13 in Richtung zu der Unterschale
15 vorstehenden Abschnitt auf, der mit der Blgelplatte
13 einstiickig verbunden ist. Die Bligelplattenoberflache
131 ist dabei an dem dem vorstehenden Abschnitt ent-
fernten Ende der Bugelplatte 13 angeordnet.

[0028] In dieser Ausfihrungsform ist die in Figur 1 ge-
zeigte Standvorrichtung 20 mit der Unterschale 15 ver-
bunden. Es sind aber auch noch eine in den Figuren nicht
gezeigte Ausflihrungsform vorstellbar, in der die Ober-
schale 14 und die Unterschale 15 als eine einzige Wanne
ausgebildet sind und die Bligelplatte 13 mit dieser Wanne
einstuckig ausgebildet ist. Im Ergebnis ist eine derartig
ausgebildete Bligelunterlage ein einziges Bauteil. In ei-
nerderartigen Ausfiihrungsformistdie in Figur 1 gezeigte
Standvorrichtung 20 mit der Wanne verbunden.

[0029] Inbeidenzuvor genannten Ausfiihrungsformen
wird die beim Buigeln auf die Biigelplatte 13 aufgebrachte
Kraft durch die Unterschale 15 bzw. die Wanne auf die
Standvorrichtung 20 Ubertragen. Somit sind keine Ver-
starkungselemente zur Stabilisierung der Bligelplatte 13
nétig, da die Bugelplatte 13 durch die Wanne bzw. die
Unterschale getragen wird und somit ein unzulassiges
Durchbiegen der Bugelplatte 13 wahrend des Biigelvor-
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gangs verhindert wird. Die Bligelunterlageen 10 der zu-
vor genannten Ausfiihrungsformen oder Teile der Bugel-
unterlage 10 kdnnen beispielsweise durch ein Spritz-
gussverfahren hergestellt werden.

[0030] Die durch die Bugelplatte 13 durchgehenden
Loécher 12 sind mit dem sich zwischen der Unterschale
15 und Oberschale 14 entstehenden Hohlraum verbun-
den. Die Unterschale 15 weist einen sich tber einen Teil
der Unterschale 15 erstreckenden Kanal 16 auf, in dem
das in den Figuren nicht dargestellte Mittel zum Einstel-
len einer Luftstrémung, wie beispielsweise ein Lufter, an-
geordnetist. Des Weiteren weist die Unterschale 15 eine
Offnung 17 auf, (iber die durch den Liifter Luft aus der
Umgebung angesaugt bzw. Uber die der durch den Lufter
angesaugte Dampf in die Umgebung abgegeben wird.
Es ist anzumerken, dass fiir die oben genannte Ausfiih-
rungsform, in der die Bligelplatte 13 mit der Wanne ein-
stiickig ausgebildet ist, die Offnung derart geformt wer-
den muss, dass der Lifter in die Bligelunterlage einge-
bracht werden kann.

[0031] Ferner weist die Unterschale 15 eine Vielzahl
von Vorspriingen 18 auf, die in in der Oberschale 14 vor-
gesehene Aussparungen 19, die in der Figur 4 ersichtlich
sind, eingefiihrt werden kdnnen, um die Unterschale 15
mit der Oberschale 14 zu verbinden. Dabei sind die Aus-
sparungen 19 in dem von dem Rand der Blgelplatte 13
vorstehenden Abschnitt vorgesehen. Es sind auch noch
weitere Befestigungsmdglichkeiten der Unterschale 15
mit der Oberschale 14 vorstellbar. So ist es vorstellbar,
dass diese alternativ zu der zuvor genannten Befesti-
gungsart miteinander verschweif3t, verklemmt, verklebt
oder verpresst werden. Die Oberschale 14 und die Un-
terschale 15 mussen dicht miteinander verbunden wer-
den, so dass das Fluid nur durch die Lécher 12 der BU-
gelplatte 13 und/ oder die Offnung 17 angesaugt bzw.
abgegeben wird.

[0032] Des Weiterenistes vorstellbar, dass anderUn-
terschale 15 und/ oder Oberschale 14 in den Zeichnun-
gen nicht dargestellte Haltelemente zum Halten des Lif-
ters vorgesehen sind. Auch ist es vorstellbar, dass Luft-
leitelemente auf der Unterschale 15 und/ oder der Ober-
schale vorgesehen sind, um das durch den Liifter in den
Hohlraum angesaugte Fluid, in die gewiinschte Richtung
zu der Offnung 17 und/ oder den Léchern 12 der Bligel-
platte zu lenken.

[0033] Figur 5 zeigt eine vereinfachte Schnittansicht
der zusammengebauten Bigelunterlage 10 entlang der
Linie A-A aus Figur 1. Wie aus Figur 5 ersichtlich ist, sind
in der Bugelplatte 12 eine Vielzahl von Léchern 12 vor-
gesehen. Die Dicke der Bugelplatte 13 entspricht dem
Abstand zwischen der Blgelplattenoberflache 131 und
einer Bligelplattenflache 141 die der zur Unterschale 15
zeigenden Flache der Blgelplatte 13 entspricht. Die L6-
cher 12 weisenin derin Fig. 5 dargestellten Ausfiihrungs-
form einen Strémungsquerschnitt auf, der sich begin-
nend von der Blgelplattenfliche 141 zu der Blgelplat-
tenoberflache 131 erhéht. Im Ergebnis weisen die Lécher
12 eine konische Form auf. Es sind auch noch andere
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Ausfiihrungsformen vorstellbar, in denen die Lécher 12
eine andere Form einnehmen kénnen. Als Durchmesser
wird in dieser Anmeldung der Durchmesser verstanden,
derin einer Stromungsquerschnittsflache vorliegt, die mit
der Blgelplattenoberflache 131 in einer Ebene ist.
[0034] In derin den Figuren 2 bis 5 gezeigten Blgel-
unterlage 10 ist sowohl die Oberschale 14 mit der Bu-
gelplatte 13 als auch die Unterschale 15 aus einem
Kunststoff, wie beispielsweise einem geschaumten Po-
lypropylen gefertigt. Diese Ausfihrungsform weist den
Vorteil auf, dass diese Bligelunterlage 10 besonders
leicht ist Da Kunststoff ein schlechter Warmeleiter ist, ist
sichergestellt, dass der Warmeverlust aus dem Hohl-
raum der Blgelunterlage 10 geringist. Es sind aber auch
Ausfiihrungsformen vorstellbar, in denen die Oberschale
14 aus Kunststoff und die Unterschale aus einem ande-
ren Material, wie beispielsweise Metall gefertigt ist.
[0035] Im Folgenden wird kurz der Betrieb des Dampf-
biigeltisches erlautert. Abhéangig davon wie der Lufter
betrieben wird, bildet sich innerhalb des Hohlraums be-
ziglich des Umgebungsdrucks ein Unterdruck oder ein
Uberdruck aus. Fiir den Fall, dass sich ein Unterdruck
innerhalb des Hohlraums ausbildet wird der durch ein
Blgeleisen erzeugte Dampf lber die zu blgelnde Klei-
dung, den Uberzug und die Lécher 12 der Biigelplatte
13 inden Hohlraum angesaugt. Bei einem Durchstromen
der konisch ausgebildeten Locher 12 erhoht sich die Ge-
schwindigkeit des Dampfstroms. Innerhalb des Hohl-
raums wird der Dampf durch Luftleitelemente zu dem
Lifter umgelenkt und verlasst den Hohlraum der Bligel-
unterlage tiber die Offnung 17.

[0036] Fiir den Fall, dass sich ein Uberdruck innerhalb
des Hohlraums ausbildet, wird durch den Lifter Gber die
Offnung 17 Umgebungsluft angesaugt. Die angesaugte
Luft wird innerhalb des Hohlraums durch die Luftleitele-
mente zu der Bugelplatte 13 umgeleitet. Im Ergebnis ver-
Iasst ein Teil der angesaugten Luft den Hohlraum durch
die Locher 12 der Blgelplatte 13. Der andere Teil der
angesaugten Luft bleibt im Hohlraum, wodurch sich im
Hohlraum beziiglich dem Umgebungsdruck ein Uber-
druck einstellt. Der Uberdruck innerhalb des Hohlraums
bewirkt, dass auf den fluidundurchlassigen Teil der Bi-
gelplatte 13 eine Kraft ausgelbt, die ein Spannen der
Blgelplatte 13 verursacht. Ein derartiges Spannen der
Blgelplatte 13 ermdglicht ein flir den Benutzer einfache-
res Blgeln.

Liste der Bezugszeichen

[0037] 1 Dampfbiigeltisch
[0038] 10 Bigelunterlage
[0039] 11 Uberzug
[0040] 12 Lécher

[0041] 13 Bugelplatte
[0042] 14 Oberschale
[0043] 15 Unterschale
[0044] 16 Kanal

[0045] 17 Offnung
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[0046] 18 Vorsprung

[0047] 19 Aussparung

[0048] 20 Standvorrichtung

[0049] 21 Standbein

[0050] 22 StandfuR®

[0051] 131 Bigelplattenoberflache

[0052] 141 Bugelplattenflache

Patentanspriiche

1. Dampfbugeltisch (1) mit einer, eine Hohlkammer
umschlieenden Bigelunterlage (10), die an ihrer
Oberseite eine Blgelplatte (13) mit fluiddurchlassi-
gen Bereichen und fluidundurchlassigen Bereichen
und darunter die Hohlkammer aufweist, und mit ei-
nem Mittel zum Erzeugen einer Luftstrdmung inner-
halb der Hohlkammer, wobei der fluiddurchlassige
Teil durch eine Vielzahl von Léchern (12) gebildet
ist, deren Durchmesser jeweils kleiner ist als die Dik-
ke der Bligelplatte (13), dadurch gekennzeichnet,
dass die Blgelunterlage (10) eine Oberschale (14)
und eine Unterschale (15) aufweist, wobei die Ober-
schale (14) und die Unterschale (15) den Hohlraum
zwischen sich einschlieRen und zumindest die Ober-
schale (14) aus expandiertem, insbesondere expan-
diertem Polypropylen (EPP) gefertigt ist.

2. Dampfbugeltisch (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die fluiddurchlassige Bereiche
der Oberflache (131) der Bugelplatte (13) in der
Summe kleiner sind als die fluidundurchlassigen Be-
reiche der Oberflache (131) der Bligelplatte.

3. Dampfbugeltisch (1) nach einem der beiden vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Locher (12) einen sich tber die Dicke der
Blgelplatte (13) veranderlichen Stromungskanal-
durchmesser, insbesondere einen konischen Stro-
mungskanal aufweisen.

4. Dampfbugeltisch (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
800 bis 1200 Lécher (12) vorgesehen sind, die einen
Durchmesser zwischen 4 und 10 mm, insbesondere
zwischen 6 und 8 mm aufweisen und matrixformig
angeordnet sind..

5. Dampfbigeltisch (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dicke der Blgelplatte 9 bis 12 mm betragt.

6. Dampfbligeltisch (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberschale (13) aus einem integral geschdum-
ten Kunststoff besteht, wobei die Porengréfie des
Kunststoffschaums auf der Oberseite gréRer als auf
der Unterseite ist, so dass sich eine weiche Oberfla-



10.

1.

9 EP 2 336 422 A1

che und eine hartere Unterseite mit im Vergleich zur
Oberflache groReren Volumengewicht ergibt.

Dampfbugeltisch (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Dampfbugeltisch (1) eine Standvorrichtung (20)
aufweist, wobei die Standvorrichtung (20) mit der Bi-
gelvorrichtung (10) fest oder I6sbar verbunden ist.

Dampfbuigeltisch (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Unterschale (15) einstlickig mit der Oberschale
(14) ausgebildet ist.

Dampfbuigeltisch (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Unter-
schale (15) Uber langst des Randes angeordnete
Klemmelemente mit der Oberschale (14) verbunden
ist.

Dampfbuigeltisch (1) nach dem vorhergehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Unter-
schale (15) aus Metall gefertigt ist.

Dampfbuigeltisch (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Unter-
schale (15) aus Kunststoff, insbesondere aus dem
gleichen Kunststoff wie die Oberschale (13) gefertigt
ist.
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3

Fig. 4
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