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(54) Papierentfernung bei einem Schwingférdertopf der Tabak verarbeitenden Industrie

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ruickge-
winnung von Tabak in oder aus einer Zigarettenherstell- .
maschine (1) der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei F]g L 29
Ausschussmaterial (20, 21, 22) in einen Schwingférder-
topf (3) hinein geférdert und im Schwingférdertopf (3) auf
einer spiralférmig ansteigenden Transportbahn (3a) wei-
ter geférdert wird, eine entsprechende Anordnung (2),
eine Verwendung und eine Zigarettenherstellmaschine
(1) der Tabak verarbeitenden Industrie.

Das erfindungsgemaRe Verfahren zeichnet sich da-
durch aus, dass mittels einer mit Unterdruck beauf-
schlagten oder beaufschlagbaren rohrférmigen Papier-
absaugvorrichtung (26) Ausschussmaterial (20, 21, 22),
insbesondere Papierstiicke (22), aus dem Schwingfor-
dertopf (3), insbesondere aus der Transportbahn (3a),
abgesaugt und entfernt wird.
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Beschreibung

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Rick-
gewinnung von Tabak in oder aus einer Zigarettenher-
stellmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei
Ausschussmaterial in einen Schwingférdertopf hinein
gefoérdert und im Schwingférdertopf auf einer spiralférmig
ansteigenden Transportbahn weiter geférdert wird, wo-
bei im Schwingférdertopf und/oder in einem Auslauf des
Schwingférdertopfes aus dem Ausschussmaterial Tabak
ausgesondert wird und/oder Zigaretten uber den Auslauf
des Schwingfordertopfes einer Zerkleinerungsvorrich-
tung zugeférdert werden. Die Erfindung betrifft weiter ei-
ne entsprechende Anordnung, eine Verwendung und ei-
ne Zigarettenherstellmaschine der Tabak verarbeiten-
den Industrie.

[0002] Eine gattungsgemafie Vorrichtung zur Rlckge-
winnung von Tabak aus fehlerhaften Zigaretten, bei der
die hinter einer Zigarettenherstellungsmaschine aussor-
tierten Zigaretten uber einen Elevator in eine Riickge-
winnungsvorrichtung zum Zerstéren der Papierhillen so-
wie zur Trennung des Tabaks von den Papierstiicken
sowie gegebenenfalls Filtern gelangen, ist aus EP 0 370
202 B1 bekannt. Diese Vorrichtung verarbeitet fehlerhaf-
te Zigaretten, die bei ihrer Herstellung von einer Strang-
maschine bzw. Ansetzmaschine automatisch ausgeson-
dert worden sind. In der entsprechenden Tabakriickge-
winnungsvorrichtung werden die ausgesonderten Ziga-
retten aufgerissen, der Tabak von Papier- und Filterre-
sten getrennt und zusammen mit frischem Tabak den
Zigarettenherstellungsmaschinen wieder zugefiihrt.
[0003] Die Vorrichtung gemal EP 0 370 202 B1 er-
moglicht eine sofortige Tabakriickgewinnung ohne Qua-
litdtseinbuflen hinsichtlich des riickgewonnenen Tabaks
dadurch, dass ein konischer Schwingfordertopf eine spi-
ralférmig steigende Transportbahn aufweist, in deren
Auslauf parallel zueinander verlaufende Schikanen zur
Aufteilung der vereinzelten Zigaretten in mehreren ne-
beneinanderliegenden Reihen angeordnet sind und zum
Aufreien der Papierhillen der Zigaretten ein Walzen-
system vorgesehen ist. Die L6sung mit einem konischen
Schwingférdertopf hat einen geringen Raumbedarf und
eine gute Anbaumdglichkeit auch an vorhandene Ziga-
rettenherstellungsmaschinen.

[0004] Weiterschafftdie Verwendung eines konischen
Schwingférdertopfes die Modglichkeit, auch bei einem
schubartigen Anfall fehlerhafter Zigaretten, beispielswei-
se beim Anfahren der Zigarettenherstellungsmaschine,
diese in einer Art Puffer aufzunehmen und anschlieend
bei gleichzeitiger VergleichmaRigung derart zur Trans-
portrichtung auszurichten, dass sie einem nachgeschal-
teten Walzensystem zur Zerstérung der Papierhdillen zu-
gefiihrt werden kénnen.

[0005] Der Schwingférdertopf wird elektromagnetisch
in oszillierende Schwingungen versetzt. Hierdurch wer-
den die im topfartigen Aufnahmeraum befindlichen Ziga-
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retten auf einer spiralférmig steigenden Transportbahn
nach oben geférdert, wobei sie gleichzeitig derart aus-
gerichtet werden, dass sie mitihrer Langsrichtung in For-
derrichtung liegen. Die dementsprechend ausgerichte-
ten Zigaretten verlassen den Schwingférdertopf etwa in
tangentialer Richtung Uber einen Auslauf.

[0006] Neben ausgeschossenen Zigaretten gelangt
auch weiteres Ausschussmaterial in den Schwingférder-
topf, namlich lose Tabakpartikel, Papierstreifen und Fil-
terstédbe. Wahrend des Transports im Schwingférdertopf
koénnen die Zigaretten auch Tabak verlieren. Diese wei-
teren Ausschussmaterialien kdnnen den ordnungsge-
malRen Transport der Zigaretten zu einer Zerkleinerungs-
vorrichtung, beispielsweise einem Walzensystem, be-
hindern und missen abgefiihrt werden. Insbesondere
die Papierstreifen und Papierstiicke konnen die Siebe
verstopfen, die in nachgeschalteten Einrichtungen auf
einer Vorrichtung zur Riickgewinnung von Tabakmate-
rial sowie zur Trennung von Tabakpartikeln und anderen
Bestandteilen des Ausschussmaterials verwendet wer-
den.

[0007] In EP 0 634 259 B1 ist ein Aufreiler beschrie-
ben, mit dem das zugeférderte Material verkleinert und
auf einen Siebférderer gegeben wird. Der Tabak fallt
durch das Sieb hindurch, Papier und Filterstopsel ver-
bleiben jedoch aufdem Sieb und werden weitergeférdert.
Zur Trennung von Filtern und Papier ist etwa auf der Half-
te der Lange des Siebftrderers eine Dlsenleiste unter-
halb des Siebes angebracht, die das Papier, das leichter
ist als der Filterstopsel, vom Siebboden anhebt. Eine Ab-
saugvorrichtung, die oberhalb des Siebférderers ange-
bracht ist, entfernt das Papier mit Unterdruck.

[0008] Bei dieser Vorrichtung kénnen die Papierbe-
standteile des zerkleinerten Ausschussmaterials vor der
Disenleiste das Sieb weiterhin verstopfen.

[0009] Ausgehend vondiesem Stand der Technik liegt
der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Ruckgewinnung von Tabak auf effiziente und Tabak
schonende Art zur Verfliigung zu stellen, wobei insbe-
sondere Maschinenstopps zur Sduberung von Kompo-
nenten einer Vorrichtung zur Rickgewinnung von Tabak
vermieden werden.

[0010] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur
Ruckgewinnung von Tabak in oder aus einer Zigaretten-
herstellmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie ge-
I6st, wobei Ausschussmaterial in einen Schwingférder-
topf hinein geférdert und im Schwingférdertopf auf einer
spiralformig ansteigenden Transportbahn weiter gefor-
dert wird, wobei im Schwingférdertopf und/oder in einem
Auslauf des Schwingférdertopfes aus dem Ausschuss-
material Tabak ausgesondert wird und/oder Zigaretten
Uber den Auslauf des Schwingférdertopfes einer Zerklei-
nerungsvorrichtung zugeférdert werden, wobei das Ver-
fahren dadurch weitergebildet ist, dass mittels einer mit
Unterdruck beaufschlagten oder beaufschlagbaren rohr-
férmigen Papierabsaugvorrichtung Ausschussmaterial,
insbesondere Papierstiicke, aus dem Schwingférder-
topf, insbesondere aus der Transportbahn, abgesaugt
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und entfernt wird.

[0011] Die Erfindung beruht auf dem Grundgedanken,
dass lose Papierstiicke, die durch einen Zugang in den
Schwingférdertopf gelangen, nicht zusammen mit den
ebenfalls in den Schwingférdertopf hinein geférderten Zi-
garetten wieder aus dem Schwingfoérdertopf heraus ge-
férdert werden. Die Separation der losen Papierstiicke
und Papierstreifen von den Zigaretten erfolgt somit be-
reits im Schwingférdertopf und nicht erstin nachgeschal-
teten Vorrichtungen, die aufgrund der Papierstiicke ver-
stopfen kénnen. Die Ausbildung mit Saugluft, die mittels
einer rohrférmigen  Papierabsaugvorrichtung im
Schwingférdertopf angelegt wird, erlaubt eine Trennung
zwischen Papierstiicken und Papierstreifen einerseits
und Zigaretten andererseits, da letztere weniger geneigt
sind, einer Saugluftstrémung zu folgen, als flachige Pa-
piersticke. Die Einstellung der Starke des Saugluft-
stroms ist somit abhéngig davon, mit welcher Saug-
luftstarke eine optimale Absaugung von Papieraus-
schuss bewerkstelligt wird, wobei gleichzeitig Ausschus-
szigaretten auf der spiralférmigen Transportbahn des
Schwingférdertopfes weitergeférdert werden, ohne ab-
gesaugt zu werden.

[0012] Die Papierabsaugvorrichtung ist somit ausge-
bildet, samtliche Ausschussmaterialien, also insbeson-
dere Papierstiicke und Papierstreifen, abzusaugen,
ohne den Materialstrom der anderen Ausschussmateria-
lien zu beeinflussen. Insbesondere weist der Schwing-
férdertopf am Boden des Auffangraumes ein Sieb auf,
mittels dessen lose Tabakpartikel von den weiteren Aus-
schussmaterialien separiert werden, bevor diese zur Pa-
pierabsaugvorrichtung gelangen.

[0013] Fir den Fall, dass einzelne Ausschusszigaret-
ten dennoch in die Papierabsaugvorrichtung eingesaugt
werden, wird vorzugsweise in der Papierabsaugvorrich-
tung Ausschussmaterial, das schwerer ist als abzusau-
gende Papierstiicke, durch einen seitlichen Ausgang in
den Schwingfordertopf zuriick befordert.

[0014] Diese zurlick beférderten Ausschussmateriali-
en, insbesondere Zigaretten, kénnen bei einer nochma-
ligen Forderung im Schwingférdertopf bis zum Auslauf
des Schwingférdertopfes geférdert werden und stehen
dann fiir die Tabakriickgewinnung zur Verfliigung.
[0015] Die Aussonderung von schwereren Aus-
schussmaterialien aus dem Absaugstrom geschieht vor-
zugsweise, indem zur Separation verschieden schwerer
Ausschussmaterialien in der Papierabsaugvorrichtung
eine Geschwindigkeit eines in der Papierabsaugvorrich-
tung herrschenden Luftstroms abschnittsweise durch ei-
ne QuerschnittsvergroRerung der Papierabsaugvorrich-
tung reduziert wird. Die Querschnittsvergréerung ist
vorzugsweise derart, dass bei der verminderten Luft-
stromgeschwindigkeit Zigaretten nicht weiter mitgeris-
sen werden.

[0016] Zigaretten haben eine vergleichsweise kleine
spezifische Oberflache, d.h. ein kleines Verhaltnis von
Oberflache zu Gewicht bzw. Volumen im Vergleich zu
Papierstiicken und Papierstreifen. Sie bendtigen eine
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Mindestgeschwindigkeit, um gegen die Schwerkraft in
einem Luftstrom nach oben mitgerissen zu werden. Die-
ser Effekt wird erfindungsgemal dazu ausgenutzt, um
in dem Luftstrom Zigaretten von Papierstreifen und Pa-
piersticken zu separieren. Der Querschnitt ist erfin-
dungsgemalf insbesondere gegeniiber einem Eingang
der Papierabsaugvorrichtung vergrofert, der innen oder
Uber dem Schwingférdertopf angeordnet ist.

[0017] Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe
wird ebenfalls durch eine Anordnung zur Rickgewin-
nung von Tabak in oder aus einer Zigarettenherstellma-
schine der Tabak verarbeitenden Industrie mit einem
Schwingférdertopf zur Férderung von Ausschussmate-
rial der Zigarettenherstellmaschine gel6st, wobei eine
Zufuhrvorrichtung zur Zufiihrung von Ausschussmaterial
zum Schwingférdertopf vorgesehen ist und der Schwing-
fordertopf eine spiralférmig ansteigende Transportbahn
und einen im Wesentlichen tangential an die Transport-
bahn anschlieRenden Auslauf fir Ausschussmaterial
aufweist, wobei die Anordnung dadurch weitergebildet
ist, dass eine rohrférmige Papierabsaugvorrichtung fiir
Ausschussmaterial vorgesehen ist, die oberhalb der
Transportbahn des Schwingfordertopfes angeordnet ist
und zur Erzeugung eines Saugluftstromes mit Unter-
druck beaufschlagbar ist.

[0018] Die erfindungsgemafRe Anordnung entspricht
somit teilweise einer bekannten Anordnung beispielswei-
se gemal EP 0 370 202 B1, ist aber um eine Papierab-
saugvorrichtung erweitert, die einen Saugluftstrom an ei-
ner Stelle im Schwingfoérdertopf anlegt. Mit der erfin-
dungsgemafien Anordnung l&sst sich insbesondere das
erfindungsgemafle oben beschriebene Verfahren vor-
teilhaft durchfilhren. Es bietet sowohl die Vorteile des
Schwingtopfférderers, namlich eine kleine Bauart und
die Méglichkeit zur Pufferung von gegebenenfalls schub-
weise anfallendem Ausschussmaterial, als auch die Ver-
meidung von Verstopfung in der nachgeschalteten Se-
parationseinrichtung der Anordnung zur Riickgewinnung
von Tabak.

[0019] Vorzugsweise weist die Papierabsaugvorrich-
tung einen, insbesondere rohrférmigen, seitlichen Aus-
gang auf, der oberhalb des Schwingférdertopfes, insbe-
sondere oberhalb eines Aufnahmeraums des Schwing-
fordertopfes, angeordnet ist. Mit dieser MalRnahme ist es
moglich, Zigaretten und andere schwere Ausschussma-
terialien der geplanten Tabakriickgewinnung wieder zu-
zufiihren, die irrtiimlich von der Papierabsaugvorrichtung
aufgesaugt worden waren.

[0020] Hierzu ist vorzugsweise der seitliche Ausgang
an einer Unterseite eines schrdg verlaufenden Ab-
schnitts der rohrférmigen Papierabsaugvorrichtung an-
geordnet. Die Unterseite eines schrag verlaufenden Ab-
schnitts der rohrférmigen Papierabsaugvorrichtung ist
diejenige Seite, zu der sich schwere Zigaretten, der
Schwerkraft folgend, in einem schréagen Abschnitt vor-
zugsweise aufhalten, so dass an dieser Stelle eine be-
sonders effektive Separation von Zigaretten aus dem
Saugluftstrom maglich ist.
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[0021] Vorzugsweise ist der seitliche Ausgang in ei-
nem Abschnitt der rohrférmigen Papierabsaugvorrich-
tung angeordnet, der einen vergréRerten Querschnitt
aufweist. Der vergroRerte Querschnitt der Papierab-
saugvorrichtung sorgt dafir, dass sich die Geschwindig-
keit des Saugluftstromes innerhalb der Papierabsaug-
vorrichtung verkleinert. Die kleinere Saugluftgeschwin-
digkeit sorgt daflr, dass Zigaretten im Saugluftstrom
nicht mehr weiter mitgerissen werden und sich der
Schwerkraft folgend wieder absenken. Ein an dieser Stel-
le angeordneter Ausgang sammelt effektiv die nicht mehr
im Luftstrom mitgerissenen, weil zu schweren, Zigaret-
ten.

[0022] Vorteilhafterweise ist eine, insbesondere pneu-
matische, Fordervorrichtung fir in der Papierabsaugvor-
richtung ausgesondertes Ausschussmaterial vorgese-
hen. Mittels der Foérdervorrichtung kann das Papierma-
terial, also Papierstlicke oder Papierstreifen, zu einem
Behalter geférdert werden, in dem das gesammelte Pa-
pier spater abtransportiert wird.

[0023] Vorzugsweise weist ein Boden des Aufnahme-
raums des Schwingférdertopfes ein Sieb auf, mittels des-
sen lose Tabakpartikel nach unten aus dem Schwingfér-
dertopf entfernt werden. In diesem Fall werden die Ta-
bakpartikel in einem separaten Materialstrom der Tabak-
ruckfiihrung zugefihrt und wiederverwendet, wahrend
die groleren Partikel, also Papierstlicke, Papierstreifen,
Zigaretten, Filterstopsel u.a. im Schwingférdertopf ver-
bleiben und einerseits durch eine Papierabsaugvorrich-
tung abgesaugt werden und andererseits zu einer Zer-
kleinerungsvorrichtung geférdert werden, die den Tabak
in Zigaretten von dem Umhillungspapier befreit und ei-
ner Rickgewinnung zuganglich macht.

[0024] Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe
wird auch geldst durch eine Verwendung einer rohrfér-
migen Papierabsaugvorrichtung zum Absaugen von
Ausschussmaterial aus einem Schwingférdertopf einer
Anordnung zur Rickgewinnung von Tabak in oder aus
einer Zigarettenherstellmaschine der Tabak verarbeiten-
den Industrie, wobei die rohrférmige Papierabsaugvor-
richtung insbesondere wie oben beschrieben ausgestal-
tet ist.

[0025] SchlieRlich wird die der Erfindung zugrunde lie-
gende Aufgabe auch durch eine Zigarettenherstellma-
schine der Tabak verarbeitenden Industrie mit einer er-
findungsgemafRen oben beschriebenen Anordnung zur
Ruckgewinnung von Tabak gel6st.

[0026] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben, wobei bezuglich aller im
Text nicht naher erlauterten erfindungsgemafien Einzel-
heiten ausdriicklich auf die Zeichnungen verwiesen wird.
Es zeigen:

Fig.1 eine schematische Darstellung einer Zigaret-
tenherstellmaschine mit einer Anordnung zur
Riickgewinnung von Tabak nach dem Stand
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der Technik,
Fig. 2  eine schematische Detaildarstellung einer be-
kannten Anordnung zur Rickgewinnung von
Tabak gemaR Fig. 1,
Fig. 3  eine schematische Seitendarstellung der be-
kannten Anordnung zur Ruckgewinnung von
Tabak gemaR Fig. 2 und
Fig. 4  eine schematische Perspektivansicht einer er-
findungsgemafRen Anordnung zur Rickgewin-
nung von Tabak.

[0027] In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche
oder gleichartige Elemente bzw. entsprechende Teile mit
denselben Bezugsziffern versehen, so dass von einer
entsprechenden erneuten Vorstellung abgesehen wird.
[0028] In Fig. 1 ist eine bekannte Zigarettenherstel-
lungsmaschine 1 mit einer Anordnung zur Rickgewin-
nung von Tabak 2 dargestellt, wie sie aus EP 0 370 020
B1 bekannt ist. Die schematische Darstellung gemaf
Fig. 1 ist eine Draufsicht auf die entsprechenden Kom-
ponenten von oben. Die Zigarettenherstellungsmaschi-
ne 1 verflgt Gber einen Elevator 4, der Ausschussmate-
rial, beispielsweise Zigaretten, losen Tabak, Filterstop-
fen oder Papierstiicke aufnimmt und in einer Foérderrich-
tung 4’ in einen Schwingférdertopf 3 fordert.

[0029] Der Schwingfordertopf 3 verfiigt Giber eine spi-
ralférmige Transportbahn, die in einen Auslauf 5 miindet,
in dem die in dem Schwingférdertopf 3 geférderten Aus-
schussmaterialien in einer Auslaufrichtung 5’ in Richtung
auf einen Transportgurt 6 geférdert werden, von wo aus
sie zu einer Walzenanordnung 9 gelangen, in der die
Materialien, beispielsweise Zigaretten, aufgerissen wer-
den, so dass der darin enthaltene Tabak von dem Um-
hillungspapier getrennt wird. Anschlielend werden die
so getrennten Materialien auf einem Hochférderer 7 in
einer Forderrichtung 7’ zu einer Siebforderrinne 8 gefor-
dert, wo sie in einer Forderrichtung 8 zu einem Auslauf
8c bzw. einem Austritt 8d geférdert werden.

[0030] In der Siebforderrinne 8 wird das befreite Ta-
bakmaterial von dem Umhullungspapier getrennt, indem
die Tabakpartikel durch das Sieb hindurchfallen und tiber
den Auslauf 8c abtransportiert werden, wahrend das Um-
hlllungspapier auf der Oberseite des Siebes verbleibt
und Uber einen Austritt 8d abtransportiert wird.

[0031] Der Schwingférdertopf 3 wird elektromagne-
tisch in oszillierende Schwingungen versetzt, wodurch
die im topfartigen Aufnahmeraum des Schwingférderers
3 befindlichen Materialien auf der spiralférmig steigen-
den Transportbahn nach oben beférdert und gleichzeitig
derart ausgerichtet werden, dass sie mit ihrer Langsrich-
tung in Forderrichtung liegen.

[0032] Die in Fig. 1 gezeigte Ausflihrungsform eines
Schwingférdertopfes 3 fordert samtliche Materialien, al-
so auch losen Tabak, Papierstliicke und Papierstreifen
sowie Filterstdpsel, auf der spiralférmigen Transport-
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bahn 3b Richtung Auslauf 5. Zur Absonderung von Tabak
aus diesem Material weist der Auslauf 5 gemaR EP 0
370 202 B1 in Fig. 1 nicht dargestellte Lécher auf, die
ein Sieb bilden, durch das Tabakpartikel hindurchfallen,
wahrend gréRere Bestandteile, wie Zigaretten oder Pa-
pierstlicke, auf dem Auslauf verbleiben und auf den
Transportgurt 6 weiter transportiert werden. Der abge-
sonderte Tabak entstammt unter anderem auch den Zi-
garetten, die wahrend der Férderung in dem oszillieren-
den Schwingférdertopf Tabakpartikel an ihren Enden
verlieren kénnen.

[0033] In Fig. 2 ist die Anordnung 2 zur Rickgewin-
nung von Tabak aus Fig. 1in groRerem Detail dargestellt.
Der Schwingférdertopf 3 verfligt Gber eine spiralférmig
ansteigende Transportbahn 3b, wahrend der zentrale
Aufnahmeraum 3a flach ausgebildet ist. Erfindungsge-
maf kann der Aufnahmeraum 3a auch einen siebférmi-
gen Boden haben, um bereits an dieser Stelle Tabakp-
artikel auszusondern und sie zur Wiederverwertung zu-
ruckzufihren.

[0034] Im Auslauf 5 des Schwingférdertopfes 3 sind
Schikanenbleche 5a dargestellt, die gestaffelt angeord-
net sind, um fir den Fall, dass schubweise angeforderte
Ausschusszigaretten nebeneinander auf der Transport-
bahn 3b geférdert werden, die nebeneinander angeord-
neten Zigaretten voneinander getrennt und einzeln wei-
ter geférdert werden. Die Bahnen zwischen den Schika-
nenblechen 5a miinden wiederum auf dem Transportgurt
6.

[0035] Die Zerkleinerungsvorrichtung, also die Wal-
zenanordnung 9, ist in Fig. 2 mit einer Walze 9a eines
vertikal untereinander angeordneten Walzenpaares dar-
gestellt. Zigaretten, die auf dem Transportgurt 6 in Rich-
tung des Walzenpaares 9a transportiert werden, werden
zwischen dem Walzenpaar 9a bzw. der Walze 9a zer-
quetscht, das Umhillungspapier der Zigaretten wird auf-
gerissen und der darin enthaltene Tabak freigesetzt. Der
Tabak und das zerrissene Umhullungspapier gelangen
aufden Hochférderer 7, der ausschnittsweise dargestellt
ist und das zerrissene Material zur Siebférderrinne 8 wei-
terférdert. Ansatzweise ist das Sieb der Siebférderrinne
8 ebenfalls dargestellt.

[0036] In Fig. 3 ist eine schematische Seitendarstel-
lung der Anordnung 2 zur Riickgewinnung von Tabak
gemal Fig. 2 dargestellt. Erkennbar ist, dass die Trans-
portbahn 3b, die sich spiralférmig hochwindet, einen spi-
ralférmigen Boden aufweist, der jeweils zur AuRenseite
hin abfallend ausgebildet ist. Mit dieser MalRnahme wird
verhindert, dass Zigaretten und andere Ausschussma-
terialien bei der oszillierenden Férderung nach innen ver-
rutschen und wieder zum Aufnahmeraum 3a des
Schwingtopfférderers 3 gelangen. Die nach aufien ab-
fallende schrage Bodenausbildung unterstitzt auch die
Ausrichtung der Zigaretten in langsaxialer Richtung ent-
lang der Forderrichtung.

[0037] Die oberste Windung der Transportbahn 3b
mundet in den Auslauf 5, der zum Transportgurt 6 mit
einer Transportrichtung 6’ fihrt. Unterhalb des Auslaufs
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5ist ein Sammelrohr 10 angeordnet, das durch den sieb-
férmigen Boden des Auslaufs 5 durchfallende Tabakp-
artikel sammelt und auf eine Vibrationsrinne 11 lenkt, auf
der die Tabakpartikel in einer Férderrichtung 11’ zum
Hochférderer 7 zur Rickgewinnung der Tabakpartikel
geleitet werden.

[0038] Die Zerkleinerungsvorrichtung in Fig. 3 weist
neben Umlenkrollen fir den Transportgurt 6 auch ein
Walzenpaar 9a auf, das angeforderte Zigaretten zwi-
schen den beiden Walzen des Walzenpaares 9a emp-
fangtund zerkleinert. AnschlieRend wird das zerkleinerte
Material auf den Hochférderer 7 geleitet.

[0039] Vom Hochfoérderer 7 aus gelangt das zerklei-
nerte Material auf die Siebférderrinne 8, die von der Seite
dargestellt ist. Die Siebforderrinne 8 weist ein bewegli-
ches und von einem Antriebsmotor 8e oszillierend ange-
triebenes Siebteil auf, das auf Schwenkgliedern 8a
schwenkbar angeordnet ist und in einer Schwenkrich-
tung 8a’ hin und her geschwenkt bzw. geschittelt wird.
[0040] Den Boden dieses Teils bildet ein Sieb 8b,
durch das Tabakpartikel hindurchfallen, gréRere Be-
standteile wie Papierstlicke, Papierstreifen oder Filter-
stébe jedoch nicht. Diese werden auf der Siebforderrinne
8 bis zum Austritt 8d gefordert, von wo sie abtransportiert
und entfernt werden.

[0041] Diedurch das Sieb 8b hindurch geférderten Ta-
bakpartikel werden mit der gleichen rittelnden Bewe-
gung auf der unteren Etage der Siebférderrinne 8 in Rich-
tung auf den Auslauf 8c weiter transportiert, von wo aus
sie der Rickgewinnung zu einer Tabakstrangherstel-
lungsmaschine zugefiihrt werden.

[0042] In Fig. 4 ist in einer schematischen Perspekti-
vansicht eine erfindungsgemafie Anordnung 2 zur Riick-
gewinnung von Tabak dargestellt. Der Schwingférder-
topf 3 entspricht im Wesentlichen dem Schwingforder-
topf 3 aus den Fig. 1 bis 3. Der Schwingférdertopf 3 ist
im Wesentlichen zylindrisch aufgebaut, wobei ein Auf-
nahmeraum 3a zentral in dem Schwingférdertopf 3 an-
geordnetist. Ausschussmaterialien wie Zigaretten 20 mit
leichten Defekten, teilweise abgerollte Zigaretten 21 oder
Papierstlicke 22 werden Uber eine Rinne 25 in den Auf-
nahmeraum 3a des Schwingfordertopfes 3 gefordert.
[0043] Der elektromagnetisch oszillierend angetriebe-
ne Schwingfdérdertopf 3 verfiigt Uiber eine Transportbahn
3b, die mit dem Boden des Aufnahmeraums 3a beginnt
und spiralférmig aufsteigend zu einem Auslauf 5 flhrt.
Durch die oszillierende Bewegung werden Zigaretten
langsaxial entlang ihrer Forderrichtung auf der Trans-
portbahn 3b ausgerichtet und wandern auf der spiralfor-
migen Transportbahn hoch bis zum Auslauf 5.

[0044] Im Unterschied zum Stand der Technik ist vor
dem Auslauf 5 an der Stelle der Transportbahn 3b eine
Papierabsaugvorrichtung 26 angeordnet, deren Eingang
27 etwas oberhalb der Transportbahn 3b angeordnet ist.
An der Papierabsaugvorrichtung 26 liegt ein Unterdruck
an, so dass ein Saugluftstrom entsteht und leichte Aus-
schussmaterialien in die Absaugvorrichtung 26 einge-
saugt werden. Dies betrifft vor allem Papierstliicke und
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Papierstreifen 22, die nach oben hin abgesaugt werden
und in einer Abférderrichtung 29’ aus einem Ausgang
oder Ubergang 29 der Papierabsaugvorrichtung 26 aus-
treten. Anstatt eines Ausgangs kann auch ein Ubergang
in eine pneumatische Rohrleitung vorgesehen sein.
[0045] Damit nicht auch Tabakpartikel, die es riickzu-
gewinnen gilt, in den Saugluftstrom mittels der Papier-
absaugvorrichtung abgesaugtwerden, istauf3erdem vor-
gesehen, dass der Boden des Aufnahmeraums 3a als
Sieb ausgebildet ist, so dass Tabakpartikel bereits an
dieser Stelle von dem Ausschussstrom ausgesondert
werden.

[0046] Die Papierabsaugvorrichtung 26 weist einen
leicht schragen und im Querschnitt vergréRerten Ab-
schnitt 28 auf, aus dem ein rohrférmiger seitlicher Aus-
gang 30 wieder nach untenin Richtung auf den Schwenk-
fordertopf 3 bzw. den Aufnahmeraum 3a des Schwenk-
férdertopfes 3 abzweigt.

[0047] Die VergréRerungdes Querschnitts der Papier-
absaugvorrichtung im Abschnitt 28 fiihrt zu einer Verrin-
gerung der Geschwindigkeit des Luftstroms im Inneren
der Papierabsaugvorrichtung 26. Da die Geschwindig-
keit des Luftstroms an dieser Stelle verringert ist, kénnen
Zigaretten 20, 21, die ungewollt in die Papierabsaugvor-
richtung 26 mit eingesaugt werden, von Papierstiicken
und Papierstreifen 22 im Luftstrom separiert werden, in-
dem die schwereren Zigaretten in dem verlangsamten
Luftstrom nicht mehr mitgerissen werden.

[0048] Die Zigaretten sinken, der Schwerkraft folgend,
nach unten, wo sich an der Unterseite des abgeschrag-
ten Abschnitts 28 der seitliche Ausgang 30 befindet. In
diesem herrschtkein Luftstrom bzw. nur ein sehrgeringer
Luftstrom, der die Zigaretten 20, 21 ebenfalls nicht halt,
so dass diese in einer Richtung 30’ aus der Papierab-
saugvorrichtung 26 heraus auf den Boden des Aufnah-
meraums 3a des Schwingférdertopfes 3 fallen. Von dort
werden sie wiederum auf der spiralférmig ansteigenden
Transportbahn 3b in Richtung auf den Auslauf 5 gefor-
dert, von wo aus sie zu einer Verkleinerungsvorrichtung
und zu einer Separiervorrichtung fir Tabakpartikel und
aufgerissene Umhullungspapiere von Zigaretten gelan-
gen.

[0049] Alle genannten Merkmale, auch die den Zeich-
nungen allein zu enthehmenden sowie auch einzelne
Merkmale, die in Kombination mit anderen Merkmalen
offenbart sind, werden allein und in Kombination als er-
findungswesentlich angesehen. Erfindungsgemale
Ausfiihrungsformen kénnen durch einzelne Merkmale
oder eine Kombination mehrerer Merkmale erfillt sein.

[0050] Bezuaszeichenliste
1 Zigarettenherstellungsmaschine
2 Anordnung zur Riickgewinnung von Tabak

3 Schwingfoérdertopf

3a Aufnahmeraum
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3b

4

8a

8a’

8b

8c

8d

8e

9a

10

11

11

20

21

22

25

26

27

10
Transportbahn
Elevator
Forderrichtung
Auslauf
Auslaufrichtung
Schikanenblech
Transportgurt
Transportrichtung
Hochforderer
Forderrichtung
Siebférderrinne
Forderrichtung
Schwenkglied
Schwenkrichtung
Sieb
Auslauf
Austritt
Antriebsmotor fur Siebférderrinne
Walzenanordnung
Walze
Sammelrohr
Vibrationsrinne
Transportrichtung
ausgeschossene Zigarette
teilweise abgewickelte Zigarette
Papierstiick
Rinne
Papierabsaugvorrichtung

Eingangso6ffnung
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28  schrag verlaufender Abschnitt mit vergrofRertem
Querschnitt

29  Aus- oder Ubergang

29" Abférderrichtung

30  seitlicher Ausgang

30"  Forderrichtung

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Riickgewinnung von Tabak in oder

aus einer Zigarettenherstellmaschine (1) der Tabak
verarbeitenden Industrie, wobei Ausschussmaterial
(20, 21, 22) in einen Schwingférdertopf (3) hinein
gefoérdert und im Schwingfdrdertopf (3) auf einer spi-
ralférmig ansteigenden Transportbahn (3a) weiter
gefordert wird, wobei im Schwingférdertopf (3) und/
oder in einem Auslauf (5) des Schwingférdertopfes
(3) aus dem Ausschussmaterial (20, 21, 22) Tabak
ausgesondert wird und/oder Zigaretten (20, 21) tGber
den Auslauf (5) des Schwingférdertopfes (3) einer
Zerkleinerungsvorrichtung zugeférdert werden, da-
durch gekennzeichnet, dass mittels einer mit Un-
terdruck beaufschlagten oder beaufschlagbaren
rohrférmigen Papierabsaugvorrichtung (26) Aus-
schussmaterial (20, 21, 22), insbesondere Papier-
stiicke (22), aus dem Schwingfordertopf (3), insbe-
sondere aus der Transportbahn (3a), abgesaugt und
entfernt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Papierabsaugvorrichtung (26)
Ausschussmaterial (20, 21), das schwerer ist als ab-
zusaugende Papiersticke (22), durch einen seitli-
chen Ausgang (28) in den Schwingférdertopf (3) zu-
rick beférdert wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Separation verschieden schwe-
rer Ausschussmaterialien (20, 21, 22) in der Papier-
absaugvorrichtung (26) eine Geschwindigkeit eines
in der Papierabsaugvorrichtung (26) herrschenden
Luftstroms abschnittsweise durch eine Quer-
schnittsvergréRerung der Papierabsaugvorrichtung
(26) reduziert wird.

Anordnung (2) zur Rickgewinnung von Tabak in
oder aus einer Zigarettenherstellmaschine (1) der
Tabak verarbeitenden Industrie mit einem Schwing-
férdertopf (3) zur Férderung von Ausschussmaterial
(20, 21, 22) der Zigarettenherstellmaschine (1), wo-
bei eine Zufiihrvorrichtung (2, 25) zur Zufiihrung von
Ausschussmaterial (20, 21, 22) zum Schwingférder-
topf (3) vorgesehen ist und der Schwingférdertopf
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10.

11.

12

(3) eine spiralférmig ansteigende Transportbahn
(3b) und einen im Wesentlichen tangential an die
Transportbahn (3b) anschlieRenden Auslauf (5) flr
Ausschussmaterial (20, 21, 22) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass eine rohrférmige Papierab-
saugvorrichtung (26) fir Ausschussmaterial (20, 21,
22) vorgesehen ist, die oberhalb der Transportbahn
(3b) des Schwingférdertopfes (3) angeordnetist und
zur Erzeugung eines Saugluftstromes mit Unter-
druck beaufschlagbar ist.

Anordnung (2) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Papierabsaugvorrichtung (26)
einen, insbesondere rohrférmigen, seitlichen Aus-
gang (30) aufweist, der oberhalb des Schwingfor-
dertopfes (3), insbesondere oberhalb eines Aufnah-
meraums (3a) des Schwingférdertopfes (3), ange-
ordnet ist.

Anordnung (2) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der seitliche Ausgang (30) an einer
Unterseite eines schrag verlaufenden Abschnitts
(28) der rohrférmigen Papierabsaugvorrichtung (26)
angeordnet ist.

Anordnung (2) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der seitliche Ausgang (30)
in einem Abschnitt (28) der rohrférmigen Papierab-
saugvorrichtung (26) angeordnet ist, der einen ver-
gréRerten Querschnitt aufweist.

Anordnung (2) nach einem der Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass eine, insbesonde-
re pneumatische, Foérdervorrichtung fur in der Pa-
pierabsaugvorrichtung (26) ausgesondertes Aus-
schussmaterial (22) vorgesehen ist.

Anordnung (2) nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Boden des
Aufnahmeraumes (3a) des Schwingfoérdertopfes (3)
ein Sieb aufweist.

Verwendung einer rohrférmigen Papierabsaugvor-
richtung (26) zum Absaugen von Ausschussmaterial
(22) aus einem Schwingfoérdertopf (3) einer Anord-
nung (2) zur Rickgewinnung von Tabak in oder aus
einer Zigarettenherstellmaschine (1) der Tabak ver-
arbeitenden Industrie.

Zigarettenherstellmaschine (1) der Tabak verarbei-
tenden Industrie mit einer Anordnung (2) zur Ruick-
gewinnung von Tabak nach einem der Anspriiche 4
bis 9.
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