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(54)  Zufiihrvorrichtung fiir Flaschenverschliisse

(57)  Eine Zuftihrungsvorrichtung (1) fur Flaschen-
verschlisse (2), wie aus Halsbereich (4) und Kopfbereich
(3) bestehende Glasstopfen, wobei jeweils eine Mehr-
zahl von Flaschenverschlissen (2) die nebeneinander
in einer Transportlage (7a; 7b; 7c) gelagert sind, in eine
Ubergabeposition bewegbar und in dieser aus der Trans-
portlage (7a; 7b; 7c) entnehmbar und einer Weiterverar-
beitung zufuihrbar ist, soll so weitergebildet werden, das
ein hoher Automatisierungsgrad, eine einfache kosten-
glinstige Mechanik, eine grof3e Bevorratung und einen
moglichst weitgehender Schutz gegen Verschmutzung

gewahrleistetist. Dazu wird vorgeschlagen, dass die Fla-
schenverschlisse (2) in ihrer Transportlage (7a; 7b; 7c)
aufihrem Kopfbereich (3) in mindestens einer nach oben
offenen Transportrinne (14) einer Verpackung gelagert
sind, und dass die Zufiihrungsvorrichtung (1) zumindest
eine Schubentnahmeeinrichtung (12; 12’) umfasst, mit
deren Hilfe Flaschenverschliisse (2) in ihrer Ubergabe-
position reihenweise aus der jeweiligen Transportrinne
(14) in eine oder mehrere nebeneinander liegende Wei-
terfUhrungsrinnen (8) der Zufiihrungseinrichtung (1) ein-
schiebbar sind (Fig. 3).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Zufiihrungsvorrich-
tung fir Flaschenverschlisse, die in einer nebeneinan-
der angeordneten Transportlage angeliefert und in einer
Ubergabeposition aus dieser zu einer Weiterverarbei-
tung bewegbar sind, nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1, sowie eine Verpackung von Flaschenver-
schlussen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 18 und
ein Zufuhrungsverfahren fur Flaschenverschliisse nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 20.

[0002] Es ist bekannt, Flaschenverschliisse, insbe-
sondere auch solche, die aus Glas gebildet sind, in
Transportlagen von durchsichtigen Kunststoffverpak-
kungen anzuordnen, wobei fir jeden Flaschenver-
schluss eine einzelne Aufnahmemulde vorgesehen ist,
die sicherstellt, dass die Flaschenverschliisse mit Ab-
stand zueinander transportabel sind und somit nicht an-
einander anschlagen kénnen. Dadurch ist die Packungs-
dichte der Flaschenverschllsse gering, die Flache einer
Transportlage wird nur zu einem kleinen Teil genutzt.
Eine Mehrzahl von Transportlagen kann dabei Giberein-
ander in einem Karton angeordnet sein, wobei die jeweils
oben liegende Lage der dort gehaltenen Flaschenver-
schlusse zu einer weiterverarbeitenden Maschine Uber-
fuhrt werden kann. Samtliche Flaschenverschllsse die-
serineiner Ubergabeposition befindlichen Transportlage
werden dann von oben durch der Maschine zugeordnete
Greifer erfasst, aus ihren Mulden angehoben und pas-
send in der Maschine abgesetzt. Dieses erfordert eine
hohe Zahl von Greifern und ist daher sowohl konstruktiv
als auch hinsichtlich des Zeitaufwandes fiir die Ubergabe
der Flaschenverschliisse aus den Transportlagen auf-
wendig und kostenintensiv.

[0003] Auch nach der EP 1 698 585 A1 ist jeder Glas-
stopfen in einer separaten Aufnahmemulde gepackt. Die
Glasstopfen werden in lhrer Verpackung einer Trommel
zugefihrt, mit deren Bewegung aufwendig synchroni-
siert und die Verpackung wird an die Trommel ange-
schmiegt und um die Trommel gebogen. Nachdem die
Verpackung ca. 180° um die Trommel gebogen worden
ist, fallen die Glasstopfen aus ihrer Verpackung in die
entsprechenden Aufnahmen der Trommel. Wegen der
Flexibilitat der Verpackung kénnen nur kleine Verpak-
kungsgrofien die zudem noch schwer handelbar sind An-
wendung finden.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
Zufuihrungsprozess von insbesondere bruchempfindli-
chen Flaschenverschliussen unter Verringerung der o. g.
Nachteile zu verbessern, und dabei insbesondere einen
hohen Automatisierungsgrad, eine einfache kostengln-
stige Mechanik, eine grof3e Bevorratung und einen mog-
lichst weitgehenden Schutz gegen Verschmutzung zu
gewahrleisten.

[0005] Die Erfindungl6st diese Aufgabe durch eine Zu-
fuhrungseinrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs
1, eine Verpackung mit den Merkmalen des Anspruchs
18 und ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

20. Hinsichtlich vorteilhafter Ausgestaltungen wird auf
die abhangigen Anspriiche 2 bis 17 sowie 19 und 21
verwiesen.

[0006] Durch die Erfindung kann in der Ausbildung
nach Anspruch 1 auf aufwendige Greifer oder Transport-
trommeln mit aufwendiger Steuerung fir die Flaschen-
verschllsse verzichtetwerden, um diese aus ihrer Trans-
portlage an die weiterverarbeitende Maschine zu Uber-
geben. Die Ubergabe kann mechanisch einfach und
schnell allein durch reihenweisen Ausschub der Fla-
schenverschlisse aus Transportrinnen in Weiterfuh-
rungsrinnen der Maschine erfolgen. Diese Bewegung ist
eindimensional und erfordert kein Erfassen der Fla-
schenverschliisse von oben.

[0007] Eine solche Schubbewegung kann zudem mit
nur einem Aktuator eine gro3e Anzahl von Flaschenver-
schllissen erfassen, zum Beispiel alle Verschliisse einer
gemeinsamen Transportrinne oder gar einer gemeinsa-
men Transportlage, und eine sehr schnelle Ubergabe
ermdglichen, insbesondere dann, wenn die Schubent-
nahmeeinrichtung an einem Abstandhalter oder an den
jeweils ersten Flaschenverschluss in einer jeweiligen
Transportrinne angreift, und so auf zumindest alle Fla-
schenverschliisse einer Transportrinne einwirkt, und
daruber gleichzeitig samtliche Flaschenverschlisse die-
ser Transportrinne in eine Weiterfihrungsrinne Uber-
fuhrt.

[0008] Sofern die Weiterfiihrungsrinne(n) schrag ab-
warts fiihrend ausgebildet ist oder sind, kann dort der
Weitertransport der Flaschenverschlisse durch die
Schwerkraft bedingt automatisch und antriebsfrei erfol-
gen, so dass auch hier die Effektivitdt erhdht und der
Aufwand minimiert sind.

[0009] Entspricht die Anzahl von Weiterflihrungsrin-
nen der Anzahlvon nebeneinander angeordneten Trans-
portrinnen so kann eine Transportlage vollstandig in ei-
nem Arbeitsgang abgeraumt und die dort befindlichen
Flaschenverschlisse kdnnen vollstandig in die Weiter-
fuhrungsrinnen verschoben werden.

[0010] Wenn die Weiterflihrungsrinnen an ihren den
Schubentnahmeeinrichtungen abgewandten Enden von
auf- und zubeweglichen Blockiereinrichtungen begrenzt
sind, kdnnen diese Weiterfihrungsrinnen auch als Puffer
fur die weitere Verarbeitung wirken und unterschiedlich
groRe Zahlen von Flaschenverschliissen aufnehmen.
Vorteilhaft sind dabei die Blockiereinrichtungen getaktet
beweglich und erméglichen die Weitergabe der Fla-
schenverschliisse in eine quer zu den Weiterfiihrungs-
rinnen verlaufende Vorschubeinrichtung, z.B. ein Férder-
band oder einen Schieber, wobei die Vorschubeinrich-
tung in eine Wendevorrichtung der Flaschenverschlisse
und Uber diese in die VerschlieBanlage flr die befiillten
Flaschen einmindet.

[0011] Eine besonders sichere Transporthalterung der
Flaschenverschlisse ergibt sich, wenn diese auf ihrem
Kopfbereich stehend an die Weiterflihrungsrinnen tber-
gebbar sind, wobei die Weiterfiihrungsrinnen jeweils im
Querschnitt in Form eines liegenden C bzw. einer nach
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oben offene T-Nut ausgebildet sind, in denen die Kopf-
bereiche der Flaschenverschlisse gefiihrt sind, und bei
denen die einwarts weisenden oberen Schenkel der Nute
die Kopfbereiche der Flaschenverschlisse so umschlie-
Ren, dass die Flaschenverschliisse nicht nach oben aus
den Weiterfiihrungsrinnen herausbewegbar sind.
[0012] Weiterist es fiir die gewiinschte schnelle Uber-
gabe glnstig, wenn in ihrer Transportlage die Flaschen-
verschlisse reihenweise in nach oben offenen Transpor-
trinnen gehalten sind, die in Ubergabeposition fluchtend
zu den Weiterflihrungsrinnen stehen. Dabei kdnnen alle
Flaschenverschliisse einer Transportrinne inihrer Trans-
portlage allein durch einen in einer Ebene oberhalb der
Transportrinne wirksamen Abstandhalter voneinander
auf Abstand gehalten werden, so dass die Halsbereiche
der Flaschenverschlisse umfasst sind und sich flachig
Uber eine Mehrzahl von Transportrinnen, insbesondere
eine dichte Packung mit guter Fldchenausnutzung ergibt.
[0013] Besonders glinstig ist genau ein Abstandhalter
pro Transportlage vorgesehen, der Offnungen zum Ein-
griff von Flaschenverschlissen aller Transportrinnen ei-
ner Transportlage, aufweist. Fur ein leichtes Handling
und eine geringe eigene Masse kann der oder jeder Ab-
standhalter als Blisterfolie ausgebildet sein.

[0014] Vorteilhaft ist dass die Zuflihrungsvorrichtung
zumindest eine Entpackeinrichtung umfasst, mit deren
Hilfe Abstandhalter flr in Transportlage befindliche Fla-
schenverschlisse von diesen entfernbar sind.

[0015] Der Abstandhalter kann dabei in dem Moment,
in dem er zur Schubentnahme nicht mehr benétigt wird,
entfernt werden, so dass die Flaschenverschlisse inden
Weiterfiihrungsrinnen dicht hintereinander aufgereiht
werden konnen. Glinstig hebt dabei die Entpackeinrich-
tung den oder einen Abstandhalter einer Transportlage
gegentuber den von diesen auf Abstand gehaltenen Fla-
schenverschlissen relativ an und kann ihn so nach
schrag oben abtransportieren, ohne den Lauf der Fla-
schenverschlisse zu beeintrachtigen.

[0016] Es besteht aber auch die Mdglichkeit, dass
der/die Abstandhalter bereits vor der Schubentnahme
angehoben und entfernt wird/werden. In diesem Falle
greifen die Schubentnahmeeinrichtungen direkt an den
Flaschenverschliissen an, dabei konnen die zuvor abzu-
nehmenden Abstandhalter so konstruiert sein, dass die
jeweils untere Transportlage besser umschlossen ist, so
dass beim Transport ein groRerer Halt und ein besserer
Schutz der Flaschenverschliusse gegen Verschmutzung
gewahrleistet ist.

[0017] Weiter ist die Effektivitat erhoht, wenn die Fla-
schenverschliisse gestapelt der Ubergabeposition zu-
fuhrbar sind und nach Entnahme einer Lage von in der
Ubergabeposition befindlichen Flaschenverschliissen
deren Transportrinnen und der Abstandhalter fir die
nachste darunter befindliche Lage gemeinsam in einem
Arbeitsgang entnehmbar sind. Der oder jeder Abstand-
halter kann hierfiir mit oberseitig von diesem gelegenen
Transportrinnen fir Flaschenverschliisse eine gemein-
same Baueinheit ausbilden.
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[0018] Eine Blisterverpackung fir Flaschenverschlis-
se, wie aus Halsbereich und Kopfbereich bestehenden
Glasstopfen, wobei jeweils eine Mehrzahl von Flaschen-
verschlissen, die nebeneinander in einer Transportlage
in der Blisterverpackung gelagert sind, in eine Uberga-
beposition bewegbar und in dieser aus der Transportlage
entnehmbar und einer Weiterverarbeitung zufiihrbar ist,
ist separat handelbar und daher in ihrer besonderen Aus-
gestaltung mit innerhalb einer Transportlage einer unte-
ren Ebene mit mehreren nebeneinander liegenden
Transportrinnen und einer oberen Ebene mit Abstand-
haltern flr die gemeinsam in einer Transportrinne gele-
genen Flaschenverschlisse hier gesondert bean-
sprucht, insbesondere auch in der vorteilhaften Ausge-
staltung, in der der oder jeder Abstandhalter mit obersei-
tig von diesem gelegenen Transportrinnen einer dartiber
gelegenen Lage fir Flaschenverschllisse eine gemein-
same Baueinheit ausbildet.

[0019] Weiterhin ist ein Verfahren zur Zufiihrung von
Flaschenverschliissen auf von diesen zu verschlieRende
Behalter, wobei die Flaschenverschlisse in einem Sta-
pelvon mehreren Transportlagen angeliefert werdenund
jeweils nebeneinander gelegene Flaschenverschliisse
einer Transportlage entnehmbar sind, beansprucht, bei
dem die Flaschenverschlisse einer Transportlage in ne-
beneinander gelegenen Transportrinnen gehalten sind
und aus diesen in einer Ubergabeposition in einer Ma-
schine zum Verschlielen von Flaschen zugeordnete
Weiterflhrungsrinnen ausschiebbar sind, so dass da-
durch einzelne Greifer entbehrlich sind und eine schnelle
und kostengiinstige Ubergabe erméglicht ist.

[0020] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung
ergeben sich aus in der Zeichnung dargestellten und
nachfolgend beschriebenen Ausflihrungsbeispielen des
Gegenstandes der Erfindung.

[0021] In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematisch dargestellte Ausfiihrung ei-
ner erfindungsgemaflen Zufiihrungsvorrich-
tung in Seitenansicht mit auf einer Palette ge-
stapelten Transportlagen von Flaschenver-
schliissen, von denen eine obere in eine Uber-
gabeposition zu seitlich davon gelegenen
Weiterfiihrungsrinnen angehoben ist.

Fig. 2 eine Vorderansicht der Zufiihrungsvorrich-
tung nach Figur 1 mit zusatzlich herausge-
zeichneter Detailansicht der Wendeeinrich-
tung und der Aufsetzvorrichtung zum Ver-
schlieBen von befillten Flaschen tber die zu-
gefiihrten Flaschenverschlisse,

eine Detailansicht des oberen Bereichs der
Zufuhrungsvorrichtung nach Figur 1, wobei ei-
ne Transportlage von Flaschenverschliissen
Ubergeben wurde und die letzten noch in dem
Abstandhalter positioniert sind,

Fig. 3
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Fig. 4 eine ahnliche Ansicht wie Fig. 3, wobei der
Stapel aus Flaschenverschliissen umeine La-
ge angehobenwurde, so dass die nachst tiefer
gelegene Transportlage jetzt in Ubergabepo-
sition gelangt ist,

Fig. 5 eine ahnliche Ansicht wie Fig. 4, wobei die in
Ubergabeposition nach Fig. 4 befindliche
Transportlage ausgeschoben wurde und der
in den Figuren 3 und 4 links stehende Ab-
standhalter nach links ausgeworfen wurde,
Fig. 6 eine Seitenansicht der zusammenhangenden
Transportrinnen einer Transportlage fiir die
Flaschenverschlisse, hier ausgebildet als fl&-
chenhafter Blisterkorper,

Fig. 7 eine Seitenansicht des mit Ausnehmungen
versehenen Abstandhalters einer Transport-
lage fur die Flaschenverschlisse, hier ausge-
bildet als flachenhafter Blisterkdrper,

Fig. 8 eine Draufsicht auf die zusammenhangenden
Transportrinnen nach Fig. 6 einer Transport-
lage fur die Flaschenverschlisse bei vollstan-
diger Bestlickung,

Fig. 9 eine ahnliche Ansicht wie Fig. 8, jedoch ohne
Bestlickung durch Flaschenverschlisse, mit
zuséatzlicher Seitenansicht,

Fig. 10  zwei Transportlagen Ubereinander, wobei je-
weils ein Blisterkérper aus zusammenhan-
genden Transportrinnen und ein Abstandhal-
ter als gemeinsame Baueinheit ausgebildet
sind,

Fig. 11 das Detail Xl in Fig. 10.

Fig. 12  eine Unteransicht und geschnitten dargestell-
te Seitenansicht eines weitern Beispiels fiir ei-
ne blisterartige Baueinheit, und

Fig. 13  ein weiteres Beispiel fir eine Zufiihrungsvor-
richtung.

[0022] Die in Figur 1 dargestellte Zufiihrungsvorrich-
tung 1 dient zur Zufiihrung von Flaschenverschlissen 2,
die aus stoRempfindlichem Material, wie etwa Glas, aus-
gebildet sein kdnnen und hier Glasstopfen mit einem er-
weiterten Kopfbereich 3 und einem gegeniiber diesem
verschmélerten Halsbereich 4 ausbilden, wie beispiels-
weise in Figur 11 erkennbar ist.

[0023] Die Flaschenverschlisse 2sindin einer groen
Zahl zu befiliten Flaschen 13 zuflihrbar, wobei schon
typisch einige zehn bis einige hundert Flaschenver-
schllisse 2 in einer gemeinsamen Transportlage 7a, 7b,
7c, ... (Transportebene) liegen (sh. z. B. Fig. 8), und ei-
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nige zehn dieser Transportlagen ibereinander auf einer
Palette 5 gestapelt sein kbnnen und wobei die Palette 5
Uber ein Hubgabel 6 oder &hnliches anhebbar ist. Da-
durch kann jeweils eine Transportlage 7a, 7b, ... aufein-
anderfolgend in eine Ubergabeposition (siehe Transport-
lage 7a gemal Figur 4) angehoben werden, in der die
jeweilige Transportlage 7a bzw. 7b usw. auf gleicher H6-
he mit sich seitlich anschlieBenden Weiterflihrungsrin-
nen 8 liegt. Die Hubbewegung kann automatisiert - ggf.
mit Sensorabfrage - und durch Hubmotor 10 angetrieben
innerhalb eines Maschinengeriists 9 erfolgen.

[0024] Die jeweils in Ubergabeposition befindlichen
Flaschenverschlisse 2 kdnnen einer Weiterverarbeitung
zugefiihrt werden, wobei zur Uberfiihrung in die hierfiir
vorgesehene Maschine 11 zum Verschlieen von Fla-
schen 13 die Zuflihrungsvorrichtung 1, von der die Ma-
schine 11 ein Bestandteil sein kann, zumindest eine
Schubentnahmeeinrichtung 12 umfasst, die zum Bei-
spiel von einem horizontal liegenden Schubzylinder 12a
antreibbar ist. Mit deren Hilfe werden Flaschenverschliis-
se 2 in ihrer Ubergabeposition reihenweise aus ihrer
Transportlage 7a bzw. 7b usw. in eine oder mehrere ne-
beneinander liegende Weiterfihrungsrinnen 8 der Zu-
fiihrungseinrichtung 1 eingeschoben.

[0025] Um dies zu erméglichen, sind die Flaschenver-
schllsse 2 auf ihrem Kopfbereich 3 stehend reihenweise
in nach oben offenen, hier U-férmigen Transportrinnen
14 gehalten, wobei mehrere Transportrinnen 14 neben-
einander zu einer blisterartigen, flachigen Baueinheit 15
aus leichtem Kunststoff verbunden sein kénnen, wie sie
etwa in Figur 8 - bestiickt mit Glasstopfen 2 - und in Figur
9 - entleert - dargestellt ist.

[0026] Fir den Ausschub der Flaschenverschlisse 2
aus diesen Transportrinnen 14 in die Weiterfihrungsrin-
nen 8 zur Maschine 11 kann glnstig fiir die jeweilige
Transportlage 7a, die sich gerade in der geeigneten
Ubernahmeposition befindet, die Schubentnahmeein-
richtung 12 an einem Abstandhalter 16 angreifen, der
auf zumindest alle Flaschenverschliisse 2 einer Trans-
portrinne 14 einwirkt. Dadurch werden hier die Flaschen-
verschllsse 2 einer jeweiligen Transportrinne 14 in ihrer
Transportlage 7a, 7b ... allein durch den in einer Ebene
oberhalb der Transportrinne 14 wirksamen Abstandhal-
ter 16 auf Abstand zueinander gehalten.

[0027] Somit kdnnen durch ein einziges Schubglied
gleichzeitig samtliche Flaschenverschliisse 2 dieser
Transportrinne 14 in eine Weiterflihrungsrinne 8 Uber-
fiihrt werden. Besonders glinstig ist dabei, wie hier dar-
gestellt, wenn sich ein einziger Abstandhalter 16 als fla-
chige Baueinheit mit o-férmigen Ausnehmungen 17 (sog.
O-Blister) gemeinsam uber eine ganze jeweilige Trans-
portlage 7a, 7b, 7c, ... erstreckt. Dann kann nicht nur ein
einziger Abstandhalter 16 auf samtliche nebeneinander
liegende Flaschenverschlisse 2 einer gemeinsamen
Transportlage 7a, ... statisch sichernd einwirken, son-
dern dieser eine Abstandhalter 16 kann dann auch von
dem Schubglied der Schubentnahmevorrichtung 12 hin-
tergriffen werden und als Kraftvermittler den Ausschub
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aller Flaschenverschlisse 2 dieser Transportlage 7a in
die Weiterfiihrungsrinnen 8 bewirken. Die Schubentnah-
mevorrichtung 12 kann dadurch sehr einfach und tole-
ranzunempfindlich gehalten werden, da sie nicht in jede
Transportrinne 14 einzeln eingreifen muss und somit
auch keine Verkantungsgefahr besteht.

[0028] Die Flaschenverschliisse 2 werden entspre-
chendihrer Transportlage in den Blistereinheiten 15, d.h.
auf dem Kopfbereich 3 liegend, an die Weiterflihrungs-
rinnen 8 Ubergeben. Diese haben dabei jeweils im Quer-
schnitt die Form eines liegenden C, wobei die verdickten
Kopfbereiche 3 der Flaschenverschliisse 2 von einwarts
weisenden oberen Schenkeln der Weiterfiihrungsrinnen
8 gesichert werden. Diese Rinnen 8 kdnnen waagrecht
verlaufen, sind vorzugsweise jedoch schrag abwarts flih-
rend ausgebildet, so dass die Flaschenverschliisse 2
hierauf automatisch und ohne weiteren Antrieb in Rich-
tung der Maschine 11 weiterlaufen kénnen. Dabei ent-
spricht die Anzahl von Weiterfihrungsrinnen 8 der An-
zahl von Transportrinnen 14 nebeneinander in Trans-
portlage 7a, 7b ... gehaltener Flaschenverschliisse 2, so
dass die jeweils in Ubergabeposition befindliche Trans-
portlage 7ain einem Arbeitsgang vollstdndig in Richtung
der Maschine 11 Ubergeben werden kann.

[0029] Umden Laufderso libergebenen Flaschenver-
schliisse 2 zu bremsen, und eine geordnete Ubergabe
der Flaschenverschliisse 2 an einen Schieber 19 zu ge-
wahrleisten, sind die Weiterfiihrungsrinnen 8 an ihren
der Schubentnahmeeinrichtung 12 abgewandten Enden
von auf- und zubeweglichen Blockiereinrichtungen 18
begrenzt. Diese kdnnen getaktet beweglich sein und in
eine quer zu den Weiterfiihrungsrinnen 8 verlaufende
Vorschubeinrichtung fiir die Flaschenverschliisse 2, zum
Beispiel den Schieber 19, einmiinden, ehe diese in einer
Wendeeinrichtung 20, zum Beispiel einer Rinne, gewen-
det und in der Maschine 11 zum VerschlieRen von Fla-
schen von einer Aufsetzvorrichtung 21 auf die Flaschen
13 gesetzt werden. Automatische Steuerungen fir die
Nachfiihrung und ggf. Pufferung von Flaschenverschliis-
sen 2 je nach Bedarf kdnnen dabei vorgesehen sein.
[0030] Wie insbesondere den Figuren 3 bis 5 gut zu
entnehmen ist, umfasst die Zufiihrungsvorrichtung 1 des
weiteren zumindest eine - hier genau eine - Entpackein-
richtung 22, mit deren Hilfe ein Abstandhalter 16 fiir in
einer Ubergabeposition befindliche Flaschenverschliis-
se 2 von diesen entfernbar ist, wobei die Entpackeinrich-
tung 22 den oder einen Abstandhalter 16 einer Trans-
portlage 7a gegeniiber den von diesen auf Abstand ge-
haltenen Flaschenverschlissen 2 relativ anhebt. Hier ist
die Entpackeinrichtung 22 als passive Kante ausgebildet
(Figur 3), gegen die der Abstandhalter 16 durch die Schu-
bentnahmevorrichtung 12 geschoben wird, so dass
durch diese Kante dann automatisch der Abstandhalter
16 untergriffen und relativ nach oben abgehoben wird,
wahrend die Flaschenverschllisse 2 in den Weiterfiih-
rungsrinnen 8 abwérts bewegt werden. Die Kante ist mit
einer Stltzeinrichtung 23 verlangert, auf der der aussor-
tierte Abstandhalter 16 dann in einer oberhalb der Fla-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schenverschlisse 2 gelegenen Abtransportebene von
den Flaschenverschliissen 2 in Richtung des Pfeils 24
abtransportiert werden kann. Auch eine aktive Entpack-
einrichtung ist prinzipiell mdglich.

[0031] Wie in den Figuren 3 bis 5 deutlich wird, sind
nach Ubergabe einer Lage 7a von in Ubergabeposition
befindlichen Flaschenverschlissen 2 deren zu einer
Baueinheit 15 zusammengefasste Transportrinnen 14
und der Abstandhalter 16 flr die nachste darunter be-
findliche Lage 7b gemeinsam entnehmbar.

[0032] Hier sind fir eine einfache Handhabung und
geringe Produktionskosten der oder jeder Abstandhalter
16 mit oberseitig von diesem gelegenen Transportrinnen
14 fir Flaschenverschllisse 2 zu einer gemeinsamen
Baueinheit verbunden, d. h., dass der nachst darunter
gelegen Abstandhalter mit einstuickiger Bestandteil der
Baueinheit 15 ist. Dies ist insofern besonders vorteilhaft,
als pro Lage 7a, 7b ... immer nur eine gemeinsame Bau-
einheit 15 entnommen und abtransportiert wird und nach-
folgend neu befillt werden kann.

[0033] Im Ubergang von Figur 3 zu Figur 4 wird deut-
lich, dass nach vollstandiger Ubergabe einer Lage die
darunter gelegene Lage getaktet angehoben wird und in
die Ubergabeposition gelangt, in der hier noch zwei Fla-
schenverschlisse 2 in der Weiterfiihrungsrinne 8 stehen,
da der Abstandhalter 16 bzw. Blister 15 noch nicht voll-
sténdig abtransportiert ist.

[0034] In Stellung nach Figur 5 ist hingegen der erste
Blister 15 mit dem Abstandhalter 16 vollstandig abtrans-
portiert, die Transportlage 7a wurde (ibergeben, die Lage
7b ist nun als neue obere Lage nach oben nachzuschie-
ben, so dass sich wieder eine Ausgangssituation wie in
Figur 3 ergeben kann. Die Schubenthnahmevorrichtung
12 befindet sich jetzt jedoch noch am entgegengesetzten
Ende nach Ausschieben der Lage 7a und muss zunachst
in die Stellung nach Figur 3 zuriickgefahren werden, ehe
die nachste Lage 7b angehoben werden kann.

[0035] Um auf die Greifer fir einzelne Flaschenver-
schliisse 2 verzichten zu kénnen und die Ubergabe von
der Transportpalette 5 allein durch Ausschieben bewir-
ken zu konnen, ist es bedeutsam, dass innerhalb der
beim Transport benétigten Blisterverpackung, die durch
die Baueinheit 15 gebildet ist, innerhalb einer jeden
Transportlage 7a, 7b, 7c ... eine untere Ebene mit meh-
reren nebeneinander liegenden Transportrinnen 14 und
eine obere Ebene mit zumindest einem Abstandhalter
16 fir die gemeinsam in einer Transportrinne 14 gelege-
nen Flaschenverschlisse 2 vorgesehen ist.

[0036] Das hier zuséatzlich gezeigte Merkmal, dass der
oder jeder Abstandhalter 16 mit oberseitig von diesem
gelegenen Transportrinnen 14 einer dartiber gelegenen
Lage fiir Flaschenverschllsse 2 eine gemeinsame Bau-
einheit 15 ausbildet, ist hingegen nicht zwingend, bewirkt
jedoch die o. g. Vorteile.

[0037] Figur 12 zeigt eine weitere blisterartige Bauein-
heit 15’. Diese weist einen umlaufenden Steg 25 auf. Der
umlaufende Steg ist so geformt, dass er zwischen sich
eine Transportlage 7a bzw. 7b nach usw. von Flaschen-
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verschllissen 2 einschlief3t. Dadurch sind die Flaschen-
verschlisse 2 einerseits besser gegen Verschmutzung
geschutzt und andererseits erlangen Transportlagen 7a,
7b, 7c..... untereinander eine héhere Stabilitat gegen un-
gewolltes Verschieben der Transportlagen 7a, 7b, 7c ge-
geneinander.

[0038] Nachteilig ist dabei, dass der Abstandhalter 16’
wegen des umlaufenden Steges 25 nicht mehr als Aus-
schiebevermittler fiir die Glasstopfen 2 verwendet wer-
den kann.

[0039] Die Figur 13 zeigt eine Zufuhrvorrichtung 1’, die
mit den blisterartigen Baueinheiten 15’ nach Figur 12 zu-
sammenarbeiten kann. Zunachst werden die auf der Pa-
lette 5’ befindlichen Transportlagen 7a’, 7b’, 7¢’ usw.,
wobei die oberste Transportlage 7a bereits entleert ist,
in eine obere Position, die oberhalb der Ubergabeposi-
tion liegt, verfahren. Hier wirkt die Entpackeinrichtung
22’, die lediglich als Klemmvorrichtung arbeitet, auf die
oberste blisterartige Baueinheit 15’ ein und halt diese
fest. AnschlieRend werden die Transportlagen 7a, 7b...
mittels der Hubgabel 6" unter die Ubergabeposition ge-
fahren. In dieser Position des Stapels von Transportla-
gen kann der Schubzylinder 12a’ die Schubentnahme-
einrichtung 12’ Giber die oberste Transportlage 7b in Figur
13 nach rechts verfahren. Im Anschluss daran wird die
Transportlage 7b mittels der Hubgabel 6’ in die Uberga-
beposition gefahren. Nunmehr kann die Schubentnah-
meeinrichtung 12’, die als kammartiger Abzieher ausge-
bildetist, dessen Zinkenin die einzelnen Transportrinnen
14’ der blisterartigen Baueinheit 15’ ragen, von dem
Schubzylinder 12a angetrieben, die Flaschenverschliis-
se 2 aus den oberen Transportrinnen 14’ in die Weiter-
fihrungsrinnen 8’ verschieben.

[0040] Im Anschluss daran kannder Stapel von Trans-
portlagen wiederin eine obere Stellung gefahren werden,
in der die Entpackeinrichtung 22’ den oberen, leer ge-
raumten blisterartige Baueinheit 15’ festklemmt.

Bezugszeichenliste:

[0041]

1 Zufiihrungsvorrichtung,
2 Flaschenverschlisse,
3 Kopfbereich,

4 Halsbereich,

5 Palette,

6 Hubgabel,

7a... Transportlage,

8 Weiterflihrungsrinnen,
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10

9 Maschinengertst,

10 Hubmotor,

11 Maschine zum VerschlieRen von Flaschen,
12 Schubentnahmeeinrichtung,

12a Schubzylinder,

13 Flaschen,

14 Transportrinnen,

15 blisterartige Baueinheit,

16 Abstandhalter,

17 Offnungen des Abstandhalters,

18 bewegliche Blockiereinrichtungen,

19 Schieber,

20 Wendeeinrichtung,

21 Aufsetzvorrichtung,

22 Entpackeinrichtung,

23 Stltzeinrichtung,

24 Abtransportrichtung,

25 Steg

Patentanspriiche

1. Zufihrungsvorrichtung (1) fur Flaschenverschllsse

(2), wie aus Halsbereich (4) und Kopfbereich (3) be-
stehende Glasstopfen, wobei jeweils eine Mehrzahl
von Flaschenverschlissen (2) die nebeneinander in
einer Transportiage (7a; 7b; 7c) gelagert sind, in eine
Ubergabeposition bewegbar und in dieser aus der
Transportlage (7a; 7b; 7¢) entnehmbar und einer
Weiterverarbeitung zufiihrbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Flaschenverschlisse (2) inihrer Transport-
lage (7a; 7b; 7c) auf ihrem Kopfbereich (3) in min-
destens einer nach oben offenen Transportrinne
(14) einer Verpackung gelagert sind, und dass die
Zufthrungsvorrichtung (1) zumindest eine Schu-
bentnahmeeinrichtung (12; 12’) umfasst, mit deren
Hilfe Flaschenverschliisse (2) in ihrer Ubergabepo-
sition reihenweise aus der jeweiligen Transportrinne
(14) in eine oder mehrere nebeneinander liegende
Weiterfihrungsrinnen (8) der Zufuhrungseinrich-
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tung (1) einschiebbar sind.

Zuflhrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schubentnahmeeinrichtung (12) an einem
Abstandhalter (16) angreift, der auf alle Flaschen-
verschliisse (2) zumindest einer der Transportrinnen
(14) einwirkt, und dariber gleichzeitig sdmtliche Fla-
schenverschllsse (2) dieser Transportrinne (14) in
eine zu dieser fluchtend angeordneten Weiterfiih-
rungsrinne (8) Uberfiihrt.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schubentnahmeeinrichtung (12’) auf den
ersten von mehreren in einer Transportrinne (14) an-
geordneten Flaschenverschlissen (2) einwirkt, und
dariiber samtliche Flaschenverschliisse (2) dieser
Transportrinne (14) in eine zu dieser fluchtend an-
geordnete Weiterfuhrungsrinne (8) Uberfiihrt.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Weiterflihrungsrinne(n) (8) schrag abwarts
fihrend ausgebildet ist oder sind.

Zufuhrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Anzahl von Weiterfihrungsrinnen (8) der
Anzahlvon Transportrinnen (14) der gemeinsam ne-
beneinander in einer Transportlage (7a; 7b; 7c) ge-
haltener Flaschenverschlisse (2) entspricht.

Zufuhrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Weiterfihrungsrinnen (8) an ihren der
Schubentnahmeeinrichtung (12; 12’) abgewandten
Enden von auf- und zubeweglichen Blockiereinrich-
tungen (18) begrenzt sind.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Blockiereinrichtungen (18) getaktet beweg-
lich sind und in eine quer zu den Weiterfiihrungsrin-
nen (8) laufende Vorschubeinrichtung, beispielswei-
se ein Férderband oder einen Schieber (19) flr die
Flaschenverschliisse (2) einmiinden.

Zufihrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Flaschenverschlisse (2) an die Weiterfiih-
rungsrinnen (8) Ubergebbar, diese jeweils im Quer-
schnitt in Form eines liegenden C ausgebildet sind
und die Kopfbereiche (3) der Flaschenverschlisse
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

(2) mit einwarts weisenden oberen Schenkeln si-
chern.

Zufthrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Flaschenverschlisse (2) einer Transpor-
trinne (14) in ihrer Transportlage (7a; 7b; 7c) allein
durch in einer Ebene oberhalb der Transportrinne
wirksamen Abstandhalter (16) voneinander auf Ab-
stand gehalten sind.

Zufthrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass der zumindest eine Abstandhalter (16) Offnun-
gen (17) zum Eingriff des Halsbereichs (4) der Fla-
schenverschlisse (2) umfasst und sich flachig Gber
zumindest eine Transportrinne (14) erstreckt.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein einziger Abstandhalter (16) auf sémtliche
nebeneinander liegende Flaschenverschlisse (2)
einer gemeinsamen Transportlage (7a; 7b; 7c) ein-
wirkt.

Zuftihrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 9 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass der oder jeder Abstandhalter (16) mit obersei-
tig von diesem gelegenen Transportrinnen (14) fiir
Flaschenverschliisse (2) eine gemeinsame Bauein-
heit (15) ausbildet.

Zufthrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspru-
che 1 und 2 sowie 4 bis 12, oder 1 und 3 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zuflihrungsvorrichtung (1) zumindest eine
Entpackeinrichtung (22; 22’) umfasst, mit deren Hilfe
in der Ubergabeposition Abstandhalter (16; 16°) fiir
in Transportlage (7a; 7b; 7c) befindliche Flaschen-
verschlisse (2) von diesen entfernbar sind.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,

dass in der Zufiihrungseinrichtung (1) die Flaschen-
verschliisse (2) einer gemeinsamen Transportlage
(7a) in Weiterflihrungsrinnen (8) abwarts bewegbar
sind und dabei der oder die Abstandhalter (16) dieser
Transportlage (7a) von der Entpackeinrichtung (22)
untergriffen und in einer oberhalb der Ebene der
Weiterfiihrungsrinnen gelegenen Abtransportebene
von den Flaschenverschlissen (2) entfernbar (24)
ist.

Zufuhrungsvorrichtung (1) nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
dass der oder die Abstandhalter (16’) vor Einwirken
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17.

18.
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20.
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der Schubentnahmeeinrichtung (12’) durch die Ent-
packeinrichtung (22’) anhebbar und abtransportier-
bar ist/sind.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 9 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass der oder jeder Abstandhalter (16) als Blister-
folie ausgebildet ist.

Zufiihrungsvorrichtung (1) nach einem der Anspri-
che 12 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Flaschenverschliisse (2) gestapelt der
Ubergabeposition zufiihrbar sind und nach Entnah-
me einer Transportlage (7a) von in der Ubergabe-
position befindlichen Flaschenverschliissen (2) de-
ren Transportrinnen (14) und der Abstandhalter (16;
16’) fur die nachste darunter befindliche Transport-
lage (7b) gemeinsam entnehmbar sind.

Blisterverpackung fiir Flaschenverschlisse, wie aus
Halsbereich (4) und Kopfbereich (3) bestehenden
Glasstopfen, wobei jeweils eine Mehrzahl von Fla-
schenverschliissen (2), die nebeneinander in einer
Transportlage (7a; 7b; 7¢) in der Blisterverpackung
gelagert sind, in eine Ubergabeposition bewegbar
und in dieser aus der Transportlage (7a) enthehmbar
und einer Weiterverarbeitung zufiihrbar ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Blisterverpackung innerhalb einer Trans-
portlage (7a; 7b; 7c)eine untere Ebene mit mehreren
nebeneinander liegenden Transportrinnen (14) und
eine obere Ebene mit Abstandhaltern (16; 16’) fur
die gemeinsam in einer Transportrinne (14) gelege-
nen Flaschenverschliisse (2) umfasst.

Blisterverpackung nach Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet,

dass der oder jeder Abstandhalter (16; 16’) mit ober-
seitig von diesem gelegenen Transportrinnen (14)
einer darliber gelegenen Transportlage fir Fla-
schenverschliisse (2) eine gemeinsame Baueinheit
(15) ausbildet.

Verfahren zur Zuflihrung von Flaschenverschliussen
(2) auf von diesen zu verschlieRende Flaschen (13),
wobei die Flaschenverschlisse (2) in einem Stapel
von mehreren Transportlagen (7a; 7b; 7c) angelie-
fert werden und jeweils nebeneinander gelegene
Flaschenverschlisse (2) einer Transportlage (7a;
7b; 7¢) in einer Ubergabeposition entnehmbar sind,
dadurch gekennzeichnet,

dass Flaschenverschlisse (2) einer Transportlage
(7a; 7b; 7c) in nebeneinander gelegenen Transpor-
trinnen (14) gehalten sind und aus diesen in einer
Ubergabeposition in einer Maschine (11) zum Ver-
schlieen von Flaschen (13) zugeordnete Weiter-
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21.

22.

14
fiihrungsrinnen (8) ausschiebbar sind.

Verfahren zur Zufiihrung von Flaschenverschlissen
(2) nach Anspruch 20,

dadurch gekennzeichnet,

dass Flaschenverschliisse (2) einer Transportlage
(7a; 7b; 7¢), zumindest einer jeweiligen Transpor-
trinne (14), durch einen mit einem Muster von Off-
nungen (17) versehenen Abstandhalter (16) am
Kontakt zueinander gehindert werden, und dieser
zumindest eine Abstandhalter (16) bei oder nach
dem Ausschieben der Flaschenverschlisse (2) in
die Weiterfuhrungsrinnen (8) von einer Entpackein-
richtung (22) der Maschine (11) von den Flaschen-
verschllissen (2) der Transportlage (7a; 7b; 7c) ent-
fernt wird.

Verfahren zur Zufiihrung von Flaschenverschlissen
(2) nach Anspruch 20,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Abstandhalter (16’) in der Ubergabeposi-
tion der jeweiligen Transportlage (7a; 7b; 7c) mittels
einer Entpackeinrichtung (22’) von den Flaschenver-
schlissen (2) abgehoben und entfernt wird, und
dass anschlieBend die Flaschenverschlisse (2) von
einer Schubentnahmeeinrichtung (12’) aus den je-
weiligen Transportrinnen (14) den zugeordneten
Weiterfiihrungsrinnen (8) zugefiihrt werden.
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