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(54) Staubsaugerbeutel und Verfahren zur Herstellung eines Staubsaugerbeutels

(57)  EinStaubsaugerbeutel (1, 1') umfasst einen luft-
durchlassigem Filtermaterial (2, 3) gebildeten Beutel, in
dem mindestens ein Element (4) angeordnet ist, das an
mindestens zwei Verbindungsstellen (6, 10, 10’) an dem

Filtermaterial (2, 3) fixiert ist, wobei mindestens eine Ver-
bindungsstelle (10, 10’) bei einer vorbestimmten Zugkraft
auf das Element (4) 16sbar ist. Ferner wird ein Verfahren
zur Herstellung eines Staubsaugerbeutels beschrieben.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Staubsaugerbeutel mit einem aus luftdurchlassigem Filtermaterial ge-
bildeten Beutel, in dem mindestens ein Element angeordnet ist, das an mindestens zwei Verbindungsstellen an dem
Filtermaterial fixiert ist, und ein Verfahren zur Herstellung eines Staubsaugerbeutels.

[0002] Die EP 1 915 939 offenbart einen Filterbeutel, bei dem zur Unterteilung des Innenraumes in zwei Kammern
eine Trennwand vorgesehen ist, die an einer Seite an einer Seitennaht und an der gegenlberliegenden Seite in einem
Bereich benachbart zu einer Halteplatte an dem Filtermaterial fixiert ist. Dadurch kann sich ein Teil des Staubes in der
ersten Kammer ansammeln, bevor der vorgereinigte Luftstrom in die zweite Kammer strémt. In der Trennwand kann
dabei eine Sollbruchstelle vorgesehen sein, die ein Auftrennen der Trennwand bei einer vorbestimmten Befiillung er-
moglicht. Dabei ist problematisch, dass die Zugkraft zum Auftrennen der Trennwand variieren kann und zudem die
Sollbruchstelle die Strdmungsverhaltnisse im Innenraum des Beutels verandert.

[0003] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Staubsaugerbeutel und ein Verfahren zu dessen
Herstellung zu schaffen, der auch mit zunehmender Beflillung eine hohe Saugleistung besitzt und die Verstopfung
verringert wird.

[0004] Diese Aufgabe wird miteinem Staubsaugerbeutel mitden Merkmalen des Anspruches 1 sowie einem Verfahren
mit den Merkmalen des Anspruches 16 geldst.

[0005] Erfindungsgemal ist das in dem Beutel angeordnete Element Gber mindestens eine Verbindungsstelle fixiert,
die bei einer vorbestimmten Zugkraft auf das Element I6sbar ist. Dadurch ist es mdglich, den Staubsaugerbeutel durch
das Element zu Beginn der Beflillung in einer vorbestimmten Form zu halten, wobei auf das Element Zugkrafte wirken.
Mit zunehmender Befilllung erhdhen sich die Zugkréfte auf das Element, so dass nach Uberschreiten einer vorbestimmten
Zugkraft die mindestens eine Verbindungsstelle l16sbar ist, so dass sich der Beutel weiter entfalten kann, was die Ver-
stopfungsneigung reduziert und den Abfall der Saugleistung vermindert. Durch das Ldsen der Verbindungsstelle kann
ein Stromungswiderstand im Staubsaugerbeutel verringert werden und/oder das Innenvolumen vergroRert werden, so
dass sich bei Versuchen erwiesen hat, dass die Saugleistung vergrof3ert wird.

[0006] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung wird durch das Lésen der mindestens einen Verbin-
dungsstelle das Innenvolumen des Beutels oder einer Kammer im Beutel bzw. ein Strdomungswiderstand durch das
Element verringert. Durch das Element kann der Staubsaugerbeutel zu Beginn der Befillung in einer vorbestimmten
Position durch das Element gehalten werden, die dann beim Lésen der mindestens einen Verbindungsstelle verandert
wird. Dabei kénnen auch mehrere Verbindungsstellen sukzessive nacheinander gelést werden, um das Innenvolumen
des Beutels sukzessive zu vergrofern.

[0007] Vorzugsweise ist das Element als Ablenkeinrichtung ausgebildet, mittels der ein durch eine Einstrémoffnung
eintretender Luftstrom ablenkbar ist. Dadurch kann durch den eintretenden Luftstrom eine Zugkraft auf das Element
aufgebracht werden, was nach zunehmender Beflllung fir ein Lésen der Verbindungsstelle sorgt. Das Element kann
dabei zusatzlich als Trennwand ausgebildet sein, die den Innenraum des Beutels in zwei Kammern unterteilt. Dadurch
kann der Effekt der Vorfilterung in der ersten Kammer genutzt werden, um eine besonders gute Filterung zu erhalten.
Die erste Kammer kann dabei mit der zweiten Kammer Uber mindestens eine Uberstréméf'fnung verbunden sein, so
dass durch Lésen mindestens einer Verbindungsstelle die Uberstréméffnung vergréRert wird und dadurch der Stré-
mungswiderstand im Staubsaugerbeutel reduziert wird. Die Trennwand kann dabei an mindestens einer Seitennaht des
Staubsaugerbeutels fixiert sein und an der gegeniberliegenden Seite kann die Trennwand benachbart zu einer Ein-
strémoffnung Uber die Verbindungsstelle mit dem Filtermaterial verbunden sein. Dadurch ist gewahrleistet, dass die
Trennwand héngend und beabstandet von einer oberen und einer unteren Lage Filtermaterial im Betrieb angeordnet
ist, so dass die Filterleistung besonders effektiv ist. Zudem kann die Trennwand als Staubspeicher genutzt werden, der
einen Teil des Staubes speichert, ohne dass die Lagen aus Filtermaterial verstopft werden.

[0008] Gemal einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Zugkraft zum Ldsen der Verbindungsstelle weniger
als 20 N, vorzugsweise weniger als 15 N, insbesondere weniger als 10 N. Die Kraft zum Lésen der Verbindungsstelle
kann beispielsweise in einem Bereich zwischen 5 N und 10 N eingestellt werden, damit bei zunehmender Befillung des
Staubsaugerbeutels ein sicheres Losen der Verbindungsstelle erfolgt. Die Zugkraft zum Lésen der Verbindungsstelle
kann so gewahlt sein, dass ein Lésen bei einer Befiillung des Beutels von etwa 50 % erfolgt, beispielsweise in einem
Bereich zwischen 35 % bis 65 %, insbesondere 40 % bis 60 %. Dadurch wird der Effekt der VergréfRerung des Innen-
volumens bzw. Verringerung eines Stromungswiderstandes zu einem Zeitpunkt genutzt, wenn die Saugleistung des
Staubsaugerbeutels merklich abnimmt.

[0009] Das Elementim Inneren des Staubsaugerbeutels kann durch ein ein- oder mehrlagiges Vlies gebildet sein. Es
ist nattirlich auch méglich, das Element aus Papier, Pappe, Folie, Holz, Metall, Kunststoff, Vlies oder einer Kombination
dieser Materialien auszubilden.

[0010] Die Verbindungsstelle ist vorzugsweise als Naht ausgebildet, insbesondere durch Kleben oder Schweillen.
Dabei kann die GroRRe der Naht genutzt werden, um ein Ldsen bei einer vorbestimmten Zugkraft einzustellen. Es ist
nattrlich auch méglich, durch Einstellen der SchweilRparameter beim UltraschallschweilRen, wie Schweil¥flache, Schwei-
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Renergie, Schweilzeit, die Festigkeit der Verbindung einzustellen. Auch beim Kleben kann die Abldsekraft durch Einsatz
des Klebemittels, Geometrie der Klebenaht oder andere Parameter eingestellt werden. Die Naht kann durch ein oder
mehrere Punkte, Streifen, Dreiecke oder andere geometrische Flachen gebildet sein. Vorzugsweise ist die Naht so
ausgebildet, dass die verfestigten Bereiche in Richtung der Krafteinwirkung ausgerichtet sind und die Nahtflache zu-
nimmt, so dass auch die Kraft zum Ablésen der Naht zunimmt. Dadurch kann ein sukzessives Ablésen an der Verbin-
dungsstelle erreicht werden, in dem zunéchst leichter I6sbare Nahtstellen und dann die schwerer I6sbaren Nahtstellen
mit gréRerer Flache abgeldst werden.

[0011] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung ist an der Verbindungsstelle ein Trennmittel zwischen dem Element
und dem Filtermaterial vorgesehen. Das Trennmittel insbesondere aus einer Folie, wie Polyethylenfolie, einem Vlies,
Schaum, Pulver, PUR, Gummi, Papier oder Krepp besteht. Die Auswahl des Materials des Trennmittels kann dabei auf
das Filtermaterial und das Material des Elementes abgestimmt sein. Wenn das Filtermaterial auf der zu dem Element
gewandten Seite oder das Element ein Vlies aus einen Polypropylen aufweist, kann als Trennmittel beispielsweise eine
Polyethylenfolie oder ein Vlies auf Polyesterbasis eingesetzt werden, um die Haltekrafte an der Nahtstelle zu begrenzen.
[0012] Alternativ kann die Verbindungsstelle auch durch einen Klettverschluss gebildet sein.

[0013] Bei dem erfindungsgemafen Verfahren zur Herstellung eines Staubsaugerbeutels wird zunachst eine Lage
aus Filtermaterial zu einer Verbindungsstation zugefiihrt und dann ein Element an dem Filtermaterial angeordnet. An-
schlieRend wird das Element mittels mindestens einer I6sbaren Verbindungsstelle an dem Filtermaterial fixiert, bevor
derBeutel aus Filtermaterial mitdem Elementim Innenraum des Beutels fertiggestellt wird. Dadurchistan einer Innenseite
des Filtermaterials das Element durch mindestens eine |6sbare Verbindungsstelle fixiert, so dass die oben genannten
Vorteile erhalten werden. Beim Herstellungsverfahren wird vorzugsweise bei der Herstellung der I6sbaren Verbindungs-
stelle ein blattférmiges Trennmittel zwischen dem Element und dem Filtermaterial angeordnet.

[0014] Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer Ausflihrungsbeispiele mit Bezug auf die beigefligten Zeich-
nungen erldutert. Es zeigen:

Figuren 1Aund 1 B zwei Ansichten eines ersten Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemafen Staubsaugerbeu-
tels;

Figuren 2A und 2B zwei Ansichten eines zweiten Ausfiihrungsbeispieles eines erfindungsgemalen Staubsauger-
beutels;

Figuren 3A bis 3E mehrere schematische Ansichten von Verbindungsstellen fiir einen erfindungsgemalen Staub-
saugerbeutel, und

Figur 4 ein Diagramm zur Saugleistung des erfindungsgemafRen Staubsaugerbeutels.

[0015] Ein Staubsaugerbeutel 1 umfasst eine untere Lage aus Filtermaterial 2 und eine obere Lage aus Filtermaterial
3, die aus einem mehrlagigen Vliesstoff bestehen und randseitig miteinander verschweif3t sind. Der Staubsaugerbeutel
1 ist als Flachbeutel ausgebildet und besitzt im Inneren ein Element 4, das den Innenraum des Staubsaugerbeutels in
eine erste Kammer 30 und eine zweite Kammer 31 unterteilt.

[0016] An einer ersten Stirnseite 5 sind die obere Lage 2 und die untere Lage 3 miteinander verschweif3t, wahrend
an der gegenilberliegenden Stirnseite die untere Lage 2, ein Randabschnitt des Elements 4 und die obere Lage 3
miteinander verschweil3t sind. An den Langsseiten 7 und 8 ist das Element 4 iber einen Teil der gesamten Lange mit
derunterenLage 2 und der oberen Lage 3 verschweil3t, wobeidie Lagen 2 und 3 langer ausgebildet sind als das Element 4.
[0017] An der oberen Lage 2 ist eine Einstromdéffnung 11 vorgesehen, die an der AulRenseite von einer Halteplatte
12 umgeben ist. Benachbart zu der Einstrdmoffnung 11 ist eine Verbindungsstelle 10 vorgesehen, mittels der das
Element 4 an der oberen Lage 3 aus Filtermaterial fixiert ist. Dadurch ist gewahrleistet, dass der eintretende Luftstrom
durch die Einstrémoffnung 11 in die erste Kammer 30 strémt und vorgefiltert wird. Durch eine Umlenkung gelangt ein
Teil des Luftstromes tiber Uberstréméffnungen 9 benachbart zu der Verbindungsstelle 10 in die zweite Kammer 31, die
vom Volumen her grolRer ausgebildet ist als die erste Kammer 30. Die Verbindungsstelle 10 ist in dem gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel als Streifen ausgebildet, der sich liber weniger als 50 %, vorzugsweise weniger als 40%, der Breite
des Staubsaugerbeutels 1 erstreckt.

[0018] Die Verbindungsstelle 10 ist I6sbar ausgebildet, wobei bei einer vorbestimmten Zugkraft an der Verbindungs-
stelle 10 ein vollstandiges oder teilweises Ablésen des Elements 4 von der oberen Lage 3 an der Verbindungsstelle 10
erfolgt. Das Abldsen an der Verbindungsstelle 10 erfolgt vorzugsweise bei einer Befillung des Beutels von mehr als 20
%, insbesondere mehr als 40 %, so dass der Staubsaugerbeutel 1 sich nach dem Ablésen an der Verbindungsstelle 10
in seiner Geometrie verandern kann. Insbesondere werden die beiden Uberstréméffnungen 9 benachbart zu der Ver-
bindungsstelle 10 vergréRert oder sogar miteinander verbunden, so dass der Strdmungswiderstand durch die Untertei-
lung des Staubsaugerbeutels durch die Trennwand 4 verringert wird. Gleichzeitig kann sich die obere Lage 3 aus
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Filtermaterial noch weiter ausdehnen, so dass das Innenvolumen des Staubsaugerbeutels 2 vergréRert wird. Die Ver-
bindungsstelle 10 kann durch eine Schweiflnaht oder eine Klebenaht gebildet sein, wobei die Flache der Naht vorzugs-
weise < 1 cm2, insbesondere < 0,5 cm2, beispielsweise 0,01 bis 0,3 cm?2 betragt. Dabei kann die Naht statt durch einen
durchgéngigen Streifen bzw. eine durchgehende Flache durch eine Vielzahl von beabstandeten Nahtstellen gebildet
sein, die auch ein sukzessives Ablésen des Elementes 4 von der Lage 3 ermdglichen. Das Ablésen des Elements 4 an
der Verbindungsstelle 10 kann auch stufenweise erfolgen, beispielsweise ein erstes Abldsen bei einer Beflllung des
Staubsaugerbeutels 1 um 40 % und ein vollstédndiges Ablésen an der Verbindungsstelle 10 bei einer Beflillung bei etwa
70 %. Die Zugkraft zum Abldsen an der Verbindungsstelle 10 kann beispielsweise 3 bis 10 N, insbesondere 5 bis 9 N
betragen, ist vorzugsweise aber unter 20 N.

[0019] Das Element 4 kann aus einen ein- oder mehrlagigen Vlies bestehen, aber auch andere Materialien, wie
Kunststoff, Metall, Papier, Pappe, Schaumstoff oder eine Kombination dieser Materialien kdnnen eingesetzt werden.
Zudem kann die Form des Elementes 4 statt als Trennwand auch nur als dlinner Streifen ausgebildet sein, der schmaler
ausgebildet ist als der Staubsaugerbeutel 1 und dabei nur an der Verbindungsstelle 10 und der Seitennaht 6 mit der
oberen Lage 3 verbunden ist, wahrend an den Langsseiten 7 und 8 das Element 4 beabstandet angeordnet ist. Zudem
kann das Element 4 statt als flachiges Element auch schlaufenférmig, ballonférmig oder mit anderen Geometrien in dem
Staubsaugerbeutel 1 angeordnet sein. Dabei ist es mdglich, dass statt einer einzigen Verbindungsstelle 10 auch mehrere
Verbindungsstellen 10 zur Fixierung des Elements 4 eingesetzt werden, die an der oberen Lage 3 oder unteren Lage
2 vorgesehen sind. Es ist dabei mdglich, dass ein Ablésen an irgendeiner der Verbindungsstellen 10 erfolgt, so dass
der genaue Ort der Ablésung zuféllig ist.

[0020] In den Figuren 2A und 2B ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Staubsaugerbeutels 1’ gezeigt, bei dem
dieselben Bauteile mit dem gleichen Bezugszeichen versehen sind. Bei diesem Ausflhrungsbeispiel ist an der oberen
Lage 2 aus Filtermaterial benachbart zu der Einstrémé6ffnung 11 eine modifizierte Verbindungsstelle 10’ ausgebildet.
Wie in Figur 2B zu sehen ist, ist zwischen der schematisch dargestellten Verbindungsstelle 10’ und der oberen Lage 3
aus Filtermaterial ein Trennelement 23 angeordnet. Das Trennelement 23 sorgt dafiir, dass eine Naht zur Fixierung des
Elementes 4 an der oberen Lage 3 eine vorbestimmte Geometrie besitzt, die ein Losen bei einer vorbestimmten Zugkraft
an dem Element 4 gewahrleistet. Das Trennmittel kann blattférmig ausgebildet sein und aus einer Folie, wie Polyethy-
lenfolie, einem Vlies, Schaum, Pulver, PUR, Gummi, Papier oder Krepp bestehen. Auch pulverférmige Trennmittel
kdénnen eingesetzt werden, um die Festigkeit an der Verbindungsstelle 10’ zu begrenzen.

[0021] In Figur 3A ist eine Verbindungsstelle 10 gezeigt, die als Naht 13 durch SchweilRen oder Kleben ausgebildet
ist. Die Naht 13 ist durch eine Vielzahl von kreisférmigen Nahtstellen 14 gebildet. Die Nahtstellen 14 sind dabei so
angeordnet, dass mit zunehmender Entfernung von der Einstroméffnung 11 mehr Nahtstellen 14 vorgesehen sind, so
dass ein sukzessives Abldsen des Elements 4 erfolgt, wenn zunachst die zur Einstrémoffnung 11 benachbarten Naht-
stellen 14 geldst werden.

[0022] In Figur 3B ist eine modifizierte Naht 15 gezeigt, bei dem Nahtstellen 16 in Form von Dreiecken ausgebildet
sind. Die Dreiecke verlaufen vorzugsweise spitz in Richtung der Krafteinwirkung zu. In Figur 3C ist eine Naht 17 gezeigt,
bei der mehrere Streifen als Nahtstellen 18 vorgesehen sind. In Figur 3D ist eine Naht 19 mit einer rautenférmigen
Nahtstelle 20 gezeigt, wahrend in Figur 3E eine Naht 21 mit einer ellipsenférmigen Nahtstelle 22 gezeigt ist. Die Form
und Anzahl der Nahtstellen 14, 16, 18, 20 und 22 kann beliebig variiert werden, um ein gewiinschtes Abldsen des
Elementes 4 von dem Filtermaterial 2 bzw. 3 zu erreichen.

Die einzelnen Nahtstellen, werden vorzugsweise durch Ultraschall mit Sonotrode und Ambol} hergestellt. Die Naht kann
dabei aufgrund ihres Schweil¥flachengradienten anfangs leicht und mit zunehmender Schweil}flache oder
Schweillpunktanzahl an der Abrikannte immer schwerer weiterreien. Es ist zuséatzlich mdglich, durch Einstellen der
Schweiltparameter beim Ultraschallschweiflen, wie Schweil}flache, Schweilienergie, Schweillzeit, die Festigkeit der
Verbindung einzustellen. Auch beim Kleben kann die Ablosekraft durch Einsatz des Klebemittels, Geometrie der Kle-
benaht oder andere Parameter eingestellt werden.

[0023] Indengezeigten Ausflihrungsbeispielen sind die Verbindungsstellen 10 bzw. 10’ durch Schweil’en oder Kleben
hergestellt. Beim Verkleben kénnen Heillleim, ein doppelseitiges Klebeband oder andere Klebemittel eingesetzt werden.
Alternativ ist es mdglich, die Verbindungsstelle 10 als Klettverschluss oder anderes lésbares Verbindungselement aus-
zubilden.

[0024] Die Art der Verbindungsstelle 10 bzw. 10’ hdngt auch von dem eingesetzten Filtermaterial 2 und 3 ab, das als
Vlies ausgebildet sein kann, aber auch Papier, Mischungen aus Vlies und Papier, Folie, Gitter, Netze, Schaumstoff oder
anderen Materialien gebildet sein kann. Statt der gezeigten Ausbildung des Staubsaugerbeutels 1 bzw. 1’ als Flachbeutel
kann ein entsprechendes Element 4 auch bei einem Klotzbodenbeutel oder einem anders geformten Staubsaugerbeutel
eingesetzt werden.

[0025] In Figur 4 ist ein Diagram zu dem Volumenstromabfall eines erfindungsgemaRen Staubsaugerbeutels 1 bei
zunehmender Beflllung dargestellt. Bei dem Versuch wurde in einem Staubsauger vom Typ Miele S 749, 2300 W, mit
Motorschutzfilter, aber ohne Ausblasfilter, gearbeitet, in dem ein Staubsaugerbeutel des Typs Swirl M50 eingelegt wird
(Flachbeutel). Das Gerat wurde mit maximaler Leistung betrieben und der Saugvolumenstrom gemessen. AnschlieRend
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wurde in Schritten von 50 g DMT-Typ 8 Staub eingesaugt und der Saugvolumenstrom gemessen, bis insgesamt 400 g
Staub eingesaugt wurden. Die Ergebnisse sind in dem Diagramm mit "Beutel" bezeichnet. Der Staubsaugerbeutel
besteht dabei aus 5-lagigem Vliesmaterial. Von innen nach auRen bestehen die Filterlagen aus Spunbond, Volumenvlies,
Spunbond, Meltblown und Spunbond als AuRenlage.

[0026] In einem ersten Vergleichsversuch wurde ein Staubsaugerbeutel 1 zusatzlich mit einem Trennwandelement
4 versehen, wie dies in den Figuren 1A und 1B dargestellt ist. Das Trennwandelement wurde als rechteckférmiger Vlies,
einem 60 g/m2 Polyester-Krempelvlies, hergestellt und besal eine Breite x Ladnge von 200 x 275 mm. Das Trennwand-
element wurde an drei Seiten (Bezugszeichen 6, 7 und 8) mit den Lagen 2 und 3 aus Filtermaterial verschweil3t. Ferner
wurde das Trennwandelement benachbart zu der Einstrdméffnung 11 an der oberen Filterlage 2 durch eine Naht mittels
Ultraschallverschweif3ung verbunden. Dieser Staubsaugerbeutel wurde entsprechend mit DMT-Hausstaub Typ 8 in 50
g-Schritten befiillt und die Ergebnisse sind in dem Graphen dargestellt. Wie erkennbar ist, ist der Volumenstromabfall
bei zunehmender Beflillung des Staubsaugerbeutels deutlich gering.

[0027] In einem weiteren Versuch wurde dann ein Staubsaugerbeutel mit einer Trennwand 4 versehen, allerdings
wurde statt einer festen Naht mittels UltraschallverschweilRung eine erfindungsgemafe Verbindungsstelle 10 vorgese-
hen, die in ihrer Geometrie so bemessen wurde, dass ein Abldsen bei einer Zugkraft von etwa 5 bis 8 N erfolgt, was bei
einer Staubbeflillung von ca. 100 bis 300 g der Fall ist. Dieser Staubsaugerbeutel istin Figur 4 als "Beutel + selbstldsende
Kammer im Beutel" bezeichnet. Wie aus dem Diagramm ersichtlich ist, sind die Werte zwischen dem Beutel mit der fest
fixierten Trennwand 4 und der mit der Verbindungsstelle 10 fixierten Trennwand zunachst gleich. Ab einer Befiillung
von 150 g beginnt allerdings der Abldseprozess, so dass bei zunehmender Befiillung ein deutlich geringerer Volumen-
stromabfall zu sehen ist, was durch den Effekt des Ablésens der Trennwand erreicht wird.

Patentanspriiche

1. Staubsaugerbeutel (1, 1’), mit einem aus luftdurchldssigem Filtermaterial (2, 3) gebildeten Beutel, in dem mindestens
ein Element (4) angeordnet ist, das an mindestens zwei Verbindungsstellen (6, 10, 10’) an dem Filtermaterial (2,
3) fixiert ist, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine Verbindungsstelle (10, 10’) bei einer vorbestimmten
Zugkraft auf das Element (4) I0sbar ist.

2. Staubsaugerbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass durch das Losen der mindestens einen
Verbindungsstelle (10, 10’) das Innenvolumen des Beutels oder einer Kammer (30) im Beutel vergroRerbar ist.

3. Staubsaugerbeutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Element (4) als Ablenkeinrichtung
ausgebildet ist, mittels der ein durch eine Einstromoffnung (11) eintretender Luftstrom ablenkbar ist.

4. Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Element (4) als Trenn-
wand ausgebildet ist, das den Innenraum des Beutels in zwei Kammern (30, 31) unterteilt.

5. Staubsaugerbeutel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennwand an mindestens einer Sei-
tennaht (6) fixiert ist und an der gegeniberliegenden Seite der Trennwand benachbart zu einer Einstrémdéffnung

(11) Gber die Verbindungsstelle (10, 10’) mit dem Filtermaterial (2, 3) verbunden ist.

6. Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugkraft zum Lésen
der Verbindungsstelle (10, 10’) weniger als 20 N, vorzugsweise weniger als 15N, insbesondere 10 N, betragt.

7. Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugkraft zum Ldsen
der Verbindungsstelle (10, 10’) so gewahltist, dass ein Lésen bei einer Beflillung des Beutels von etwa 50 % erfolgt.

8. Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Element (4) durch
einen ein- oder mehrlagigen Vlies gebildet ist.

9. Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Element (4) durch
Papier, Pappe, Folie, Holz, Metall, Kunststoff, Vlies oder eine Kombination dieser Materialien gebildet ist.

10. Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstelle (10,
10’) als Naht (13, 15, 17, 19, 21) durch Kleben oder Schweillen, vorzugsweise durch Ultraschall, gebildet ist.

11. Staubsaugerbeutel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Naht (13, 15, 17, 19, 21) durch ein
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oder mehrere Punkte, Streifen, Dreiecke oder andere geometrische Flachen gebildet ist.

Staubsaugerbeutel nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Naht (13, 15, 17, 19, 21) so
ausgebildet ist, dass die verfestigten Bereiche in Richtung der Krafteinwirkung ausgerichtet sind und die Nahtflache
zunimmt, so dass die Kraft zum Ablésen der Naht (13, 15, 7, 9, 21) zunimmt.

Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass an der Verbindungsstelle
(10’) ein Trennmittel (23) zwischen dem Element (4) und dem Filtermaterial (2, 3) eingebracht ist.

Staubsaugerbeutel nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Trennmittel blattférmig ausgebildet ist.

Staubsaugerbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstelle (10,
10’) durch einen Klettverschluss gebildet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Staubsaugerbeutels (1, 1°), insbesondere nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, mit den Schritten:

- Zufuhren einer Lage aus Filtermaterial (2, 3) zu einer Verbindungsstation;

- Anordnen eines Elements (4) an dem Filtermaterial (2, 3) und Fixieren des Elements (4) mittels mindestens
einer I6sbaren Verbindungsstelle (10, 10’) an dem Filtermaterial (2, 3), und

- Ausbilden eines Beutels aus Filtermaterial (2, 3) mit dem Element (4) im Innenraum des Beutels.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass bei der Herstellung der I6sbaren Verbindungsstelle
(10, 10’) ein Trennmittel (23) zwischen das Filtermaterial (2, 3) und das Element (4) gelegt wird und das Trennmittel
insbesondere aus einer Folie, wie Polyethylenfolie, einem Vlies, Schaum, Pulver, PUR, Gummi, Papier oder Krepp
besteht.
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