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(54) Verfahren zur Auslegung eines Profilschleifprozesses

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausle-
gung eines Profilschleifprozesses. Aus dem Abtrag des
Aufmaßes (35) des Werkstücks (30) und/oder der Geo-
metrie des Werkzeugs (10) wird ein erforderlicher, auf
das Werkzeug (10) und/oder das Werkstück (30) bezo-
gener Leistungsbedarf ermittelt wird und/oder der so er-
mittelte Wert mit einem technologischen Grenzwert ver-
glichen wird und/oder der Zustellbetrag und die relative
Vorschubgeschwindigkeit zwischen dem Werkzeug (10)
und dem Werkstück (30) in Abhängigkeit der Werkstück-
und/oder der Werkzeuggeometrie so gewählt werden,
dass ihr mathematisches Produkt, multipliziert mit einer
Korrekturfunktion, kleiner oder gleich dem Grenzwert ist.

Mit der vorliegenden Erfindung wird ein Verfahren
zum Profilschleifen mit geringerer Hauptzeit entwickelt.
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