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(54) Presszange

(57) Die Presszange hat zwei relativ zueinander ver-
stellbare Pressbacken (1, 2), von denen wenigstens eine
aus einer Schlie3- in eine Offenstellung verstellt werden
kann. Die Pressbacken (1, 2) sind durch Verbindungsla-
schen (11) gelenkig miteinander verbunden. Um die
Presszange mit einer Antriebseinheit zur Betatigung der

Pressbacken (1, 2) zu verbinden, ist die Presszange mit
einem Anschluss (39) versehen. Die Pressbacken (1, 2)
haben jeweils einen Anschlag (23, 24), mit dem sie in
der Schlief3stellung der Pressbacken (1, 2) an der Ver-
bindungslasche (11) anliegen. Fallt die Presszange bei-
spielsweise zu Boden, dann kénnen die Pressbacken
nur minimal gegeneinander verschoben werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Presszange nach
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Presszangen (DE 203 18 345 U1) werden
hauptsachlich in der Sanitar- und Heizungsinstallation
eingesetzt, um zwei Rohre oder Rohrstiicke Uber Ver-
bindungsstiicke (Fittinge) miteinander zu verbinden. Die
Verbindungsstiicke werden Uber die Enden zweier Roh-
re geschoben und plastisch verformt, um eine feste Ver-
bindung zwischen den beiden Rohren lber das Verbin-
dungsstiick zu erreichen. Die Presszangen haben hierflr
zwei gegeneinander verschwenkbare Pressbacken, die
jeweils mit einer Vertiefung versehen sind, in die die zu
verpressenden Teile eingelegt werden. Die beiden
Pressbacken sind an ihren voneinander abgewandten
AuRenseiten durch jeweils eine Verbindungslasche ge-
lenkig miteinander verbunden. Von den Verbindungsla-
schen steht quer jeweils eine Anschlusslasche ab, die
mit einem durch Offnungen gebildeten Anschluss verse-
hen sind, um eine Antriebseinheit anschlieRen zu kén-
nen. Mitihr werden die Pressbacken beim Pressvorgang
zusammengedruckt. Die Verbindungslaschen liegen auf
den AulRenseiten der Pressbacken auf. Sollte die Pres-
szange beispielsweise auf den Boden fallen, kénnen die
Pressbacken relativ weit gegeneinander verschoben
bzw. verschwenkt werden. Dabei kann eine die
Pressbacken in Richtung auf ihre SchlieRstellung bela-
stende Druckfeder unzulassig verformt werden.

[0003] Auch beieiner anderen bekannten Presszange
(DE 102005046 333 B3) liegen die Verbindungslaschen,
mit denen die schwenkbaren Pressbacken gelenkig mit-
einander verbunden sind, auf den Auflenseiten der
Pressbacken auf. Fallt die Presszange auf den Boden,
kdénnen die Pressbacken relativ weit gegeneinander ver-
schoben werden.

[0004] EsistschlieBlich eine Presszange bekannt (DE
10010601 A1), bei der die Verbindungslaschen, welche
die Pressbacken gelenkig miteinander verbinden, eben-
falls aufden AuRenseiten der Pressbacke aufliegen. Fallt
eine solche Presszange zu Boden, kénnen die Pressbak-
ken ebenfalls relativ weit gegeneinander verschoben
werden, wodurch eine die Pressbacken in Richtung auf
ihre Schlielstellung belastende Druckfeder unzuldssig
verformt werden kann.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
gattungsgemalie Presszange so auszubilden, dass ihre
Pressbacken beim Herunterfallen nicht unzuléssig weit
gegeneinander verschoben werden.

[0006] Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemafRen
Presszange erfindungsgemall mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des neuen Anspruches 1 geldst.
[0007] Bei der erfindungsgemalen Presszange sind
die Pressbacken jeweils mit wenigstens einem Anschlag
versehen. Mit ihm liegen sie in der SchlieRstellung der
Pressbacken an der Verbindungslasche an. Sollte die
Presszange beispielsweise auf den Boden fallen, kén-
nen die Pressbacken dadurch nur minimal gegeneinan-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der verschoben werden.

[0008] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den weiteren Anspriichen, der Beschreibung und
den Zeichnungen.

[0009] Die Erfindung wird anhand eines in den Zeich-
nungen dargestellten Ausfihrungsbeispieles naher er-
lautert. Es zeigen

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine erfin-
dungsgemale Presszange,

Fig. 2 eine Vorderansicht der erfindungsgemafen
Presszange,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die erfindungsgemaRe
Presszange,

Fig. 4  eine Antriebseinheit mit einem Rollentrager zur
Betéatigung der erfindungsgemafien Presszan-
ge.

[0010] Mit der Presszange werden Verbindungsstik-

ke, sogenannte Fittinge, die auf miteinander zu verbin-
dende Rohre gesteckt werden, radial plastisch verformt.
Die Presszangen werden hauptséachlich in der Sanitar-
und Heizungsinstallation eingesetzt. Die zu verformen-
den Verbindungsstticke kdnnen aus Metall und/oder aus
Kunststoff bestehen. Durch die plastische Verformung
werden die miteinander zu verbindenden Rohre und das
Verbindungsstuck sicher miteinander verbunden.

[0011] Die Presszange hat zwei gegeneinander ver-
schwenkbare Pressbacken 1, 2, die in der in den Fig. 1
und 2 dargestellten Schliel3stellung mit ebenen Stirnsei-
ten 3, 4 flachig aneinanderliegen. Die Stirnseiten 3, 4
sind mit jeweils einer Vertiefung 5, 6 versehen, die in der
Schlielstellung der Pressbacken 1, 2 eine Aufnahme 7
fur das zu verpressende (nicht dargestellte) Teil bilden.
Die Wandung der Aufnahme 7 bildet eine Presskontur 8.
[0012] Die beiden Pressbacken 1, 2 sind spiegelsym-
metrisch zueinander angeordnet und haben gleiche Dik-
ke. An ihren einander gegenilberliegenden Seitenfla-
chen sind die Pressbacken 1, 2 jeweils mit einer Vertie-
fung 9, 10 versehen, in die jeweils eine Verbindungsla-
sche 11, 12 eingreift. Sie sind gleich ausgebildet und
haben zueinander parallele Léangsrander 13, 14, die an
ihnren beiden Enden durch halbkreisférmige Randab-
schnitte 15, 16 ineinander Ubergehen. Die beiden Ver-
bindungslaschen 11, 12 sowie die zwischen ihnen lie-
genden Pressbacken 1, 2 werden von Bolzen 17, 18
durchsetzt, deren Achsen 19, 20 die Schwenkachsen fiir
die beiden Pressbacken 1, 2 bilden. Die Verbindungsla-
schen 11, 12 und Pressbacken 1, 2 sind auf den parallel
zueinander liegenden und sie senkrecht durchsetzenden
Bolzen 17, 18 in bekannter Weise axial gesichert.

[0013] Die Vertiefungen 9, 10 in den AuRenseiten der
Pressbacken 1, 2 haben an der von der Aufnahme 7 ab-
gewandten Seite in Richtung auf die freien Enden der
Pressbacken 1, 2 konvergierende Seitenwande 21, 22
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(Fig. 2), deren Neigung so gewahltist, dass die Pressbak-
ken bei gedffneter Aufnahme 7 am Langsrand 14 der
beiden Verbindungslaschen 11, 12 anliegen. An der ge-
genuberliegenden Seite sind die Vertiefungen 9, 10
durch gerade Seitenwande 23, 24 begrenzt, die in der
dargestellten SchlieRstellung gemaR Fig. 2 fluchtend zu-
einander liegen und an denen die Verbindungslaschen
11, 12 mitihrem Langsrand 13 anliegen. Die Seitenwan-
de 21, 22 und 23, 24 gehen Uber halbkreisférmige Sei-
tenwande 25, 26 ineinander Uber. Ihr Krimmungsradius
entspricht dem Krimmungsradius der Randabschnitte
15, 16 der beiden Verbindungslaschen 11, 12. Der Krim-
mungsmittelpunkt der Seitenwadnde 25, 26 bzw. der
Randabschnitte 15, 16 liegt auf der Schwenkachse 19,
20 der beiden Pressbacken 1, 2. Dadurch ist sicherge-
stellt, dass die Pressbacken 1, 2 um die Achsen 19, 20
zuverlassig geschwenkt werden kdénnen.

[0014] Die Schwenkachsen 19, 20 liegen auf einer
Quermittelebene 27, die senkrecht zu den Pressbacken
1, 2 verlauft (Fig. 2). Auf der der Aufnahme 7 gegenuber-
liegenden Seite der Quermittelebene 27 sind die beiden
Pressbacken 1, 2 durch eine Druckfeder 28 in Richtung
auf ihre dargestellte Schlief3stellung belastet. Die Druck-
feder befindet sich zwischen den beiden Pressbacken 1,
2 etwain halber Dicke und greift mitihren Endenin jeweils
eine Vertiefung 29, 30 an den einander zugewandten
Innenseiten der Pressbacken 1, 2 ein. Die Druckfeder 28
ist auf diese Weise einwandfrei lagegesichert. Durch die
Druckfeder 28 werden die beiden Pressbacken 1, 2 in
die Schliel3stellung belastet. Dadurch liegen sie stets am
zu verpressenden Teil an, wenn es sich in der Aufnahme
7 befindet.

[0015] Die beiden Pressbacken 1, 2 sind jeweils als
zweiarmige Hebel ausgebildet. Der eine Hebelarm 31,
32 der Pressbacken 1, 2 enthalt die Vertiefung 5, 6, wah-
rend an den anderen Hebelarmen 33, 34 jeweils eine
Schragflache 35, 36 vorgesehen ist, die an den einander
zugewandten Innenseiten der Pressbacken 1, 2 bzw. der
Hebelarme 33, 34 vorhanden ist. Die Schragflachen 35,
36 divergieren in Richtung auf die freien Enden der He-
belarme 33, 34. Die Schragflachen 35, 36 bilden Lauf-
flachen fur frei drehbare Rollen 37 (Fig. 4), die an einem
(nicht dargestellten) Rollentrager gelagert sind. Der Rol-
lentrager ist Teil eines Antriebes 38, der in noch zu be-
schreibender Weise an die Presszange angeschlossen
wird. Der Rollentrager sitzt auf einer Kolbenstange oder
einer Gewindespindel, die in Richtung auf die Presszan-
ge ausgefahren wird. Die Rollen 37 laufen auf den
Schragflachen 35, 36 ab, wodurch die Hebelarme 31, 32
der Pressbacken 1, 2 so zusammengedrickt werden,
dass das in der Aufnahme 7 befindliche Teil radial ver-
presst wird.

[0016] Damit der Antrieb an die Presszange ange-
schlossen werden kann, ist sie mit einem Anschluss 39
versehen, der durch jeweils eine Offnung in den Verbin-
dungslaschen 11, 12 gebildet wird. Die Offnungen 39
liegen mittig zwischen den beiden Bolzen 17, 18. Durch
die miteinander fluchtenden Offnungen 39 der Verbin-
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dungslaschen 11, 12 wird ein Kupplungsbolzen 46 (Fig.
4) gesteckt, durch den das Antriebsgerat 38 mit der Pres-
szange verbunden wird. Der Rollentréger der Antriebs-
einheit 38 wird so eingestellt, dass die Rollen 37 an den
Schragflachen 35, 36 zur Anlage kommen.

[0017] Um einen Pressvorgang zu beginnen, werden
die Hebelarme 33, 34 gegen die Kraft der Druckfeder 28
in Richtung zueinander gedrtickt, wodurch die Pressbak-
ken 1,2 umdie Achsen 19, 20 schwenken. Die Aufnahme
7 wird gedffnet, so dass das zu verpressende Teil in die
gedffnete Aufnahme 7 eingelegt bzw. die Presszange
auf das zu verpressende Teil aufgesetzt werden kann.
Die Druckfeder 28 sorgt dafiir, dass die Pressbacken mit
ihren Hebelarmen 31, 32 am eingelegten Teil zur Anlage
kommen. Da dieses Teil noch nicht radial verpresst ist,
haben die Stirnseiten 3, 4 der Pressbacken 1, 2 Abstand
voneinander. Wahrend dieses Einlegevorganges ist der
Rollentrager so weit zuriickgefahren, dass sich die Rol-
len 37 im Bereich aulerhalb der Schragflachen 35, 36
befinden. Sobald sich das zu verpressende Teil in der
Aufnahme 7 befindet, wird der Rollentrager in bekannter
Weise von der Antriebseinheit 38 in Richtung auf die
Presszange verschoben. Die Rollen 37 kommen zur An-
lage an den Schragflachen 35, 36. Beim Verschieben
der Rollen 37 in Richtung auf die Verbindungslaschen
11, 12 werden die Pressbacken 1, 2 so um die Achsen
19, 20 verschwenkt, dass die Hebelarme 31, 32 in Rich-
tung zueinander geschwenkt werden, wodurch das in der
Aufnahme 7 befindliche Teil entsprechend der Presskon-
tur 8 radial verpresst wird. Der Pressvorgang ist abge-
schlossen, wenn die Pressbacken 1, 2 mit inren Stirnsei-
ten 3, 4 aneinander liegen. Nach diesem Pressvorgang
wird der Rollentrager zuriickgefahren und die Rollen 37
aufder Eingriff mit den Schragflachen 35, 36 gebracht.
Dann kann die Aufnahme 7 durch Verschwenken der
Pressbacken 1, 2 gedffnet und das verpresste Teil ent-
nommen werden.

[0018] Damit der Kupplungsbolzen 46 durch die Off-
nungen 39 in den Verbindungslaschen 1, 2 gesteckt wer-
den kann, sind die Pressbacken 1, 2 im Bereich der Off-
nungen 39 so weit ausgespart, dass in der SchlieRstel-
lung sowie in der Offenstellung kein Teil der Pressbacken
1, 2 in den Offnungsquerschnitt der Offnungen 39 ragt,
in deren Achsrichtung gesehen.

[0019] Da sich die Offnungen 39 im Bereich zwischen
den Schwenkachsen 17, 18 befinden, liegt der Anschluss
des Antriebsgerates 38 an der Presszange ebenfalls in
diesem Bereich. Dadurch kann die Presszange sehrklein
und kompakt ausgebildet sein. Insbesondere kann die
Presszange infolge dieser Position des Anschlusses 39
sehr klein bauen. Die Verbindungslaschen 11, 12 sind
einfache Stanzteile, die kostenglinstig gefertigt werden
kénnen.

[0020] DasichderAnschluss 39 fir die Antriebseinheit
38 in der Verbindungslasche 11, 12 befindet, ist eine zu-
satzliche Anschlusslasche nicht erforderlich. Infolge der
fehlenden, quer von der Verbindungslasche 11, 12 ab-
stehenden Anschlusslasche kann die Presszange kurz
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gebaut werden. Sie ist dadurch nicht nur kompakt und
handlich im Einsatz, sondern hat auch ein entsprechend
geringes Gewicht, so dass die Handhabung der Pres-
szange in hohem Mafe vereinfacht wird. Die Verbin-
dungslasche 11, 12 kann zudem einfach gefertigt wer-
den, was sich vorteilhaft auf die Herstellkosten der Pres-
szange auswirkt.

[0021] Die Verbindungslaschen 11, 12 wirken mit ih-
rem Langsrand 13 auch als Anschlag fir die beiden
Pressbacken 1, 2. Sollte die Presszange beispielsweise
auf den Boden fallen, kdnnen die Pressbacken nur mi-
nimal gegeneinander verschoben werden, da sie mitden
Seitenwanden 23, 24 ihrer Vertiefungen 9, 10 zur Anlage
am Langsrand 13 der Verbindungslaschen kommen. Ei-
ne solche Anschlagwirkung kann auch dadurch erreicht
werden, dass die Pressbacken 1, 2 an ihren voneinander
abgewandten AuRRenseiten mit flachen Erhdhungen ver-
sehen sind, mit denen sie am Langsrand 13 der Verbin-
dungslaschen 11, 12 zur Anlage kommen kénnen. Auf
diese Weise wird zuverlassig verhindert, dass die Druck-
feder 28 verformt wird, wenn die Presszange auf einen
harten Untergrund fallt.

[0022] Der von der Aufnahme 7 abgewandte Langs-
rand 14 der Verbindungslaschen 11, 12 ist mit wenig-
stens einer Kerbe 40, 41 versehen. Im Ausfihrungsbei-
spiel sind am Langsrand 14 zwei mit Abstand zueinander
liegende Kerben 40, 41 vorgesehen, deren Abstand von-
einander kleiner ist als der Abstand der beiden Bolzen
17, 18 voneinander. Beide Kerben 40, 41 sind vorteilhaft
gleich ausgebildet und haben einen gekriimmten Boden
42, 43, der stetig gekrimmt in den Langsrand 14 Uber-
geht. Die Kerben sind so ausgebildet und angeordnet,
dass die Verbindungslasche(n) bei einer entsprechen-
den Belastung von der jeweiligen Kerbe 42, 43 aus in
Richtung auf die Bolzen 17, 18 bricht (brechen). Dadurch
ist gewahrleistet, dass eine Uberbeanspruchung der
Presszange vermieden wird, ohne dass die Verbin-
dungslasche(n) 11, 12 vollstandig durchtrennt wird (wer-
den). Die beiden Pressbacken 1, 2 werden bei einem
Bruch der jeweiligen Verbindungslasche nicht voneinan-
der getrennt, sondern durch die nur teilweise durchtrenn-
ten Verbindungslaschen zusammengehalten.

[0023] Der Abstand der beiden Kerben 40, 41 vonein-
ander ist gréRer als der Durchmesser der Offnungen 39.
Dadurch ist sichergestellt, dass in dem Bereich, in dem
das Antriebsgerat 38 an die Presszange bzw. an die Ver-
bindungslaschen 11, 12 angeschlossen ist, die zum
Pressvorgang erforderliche hohe Zugkraft aufgebracht
werden kann, ohne dass ein Bruch der Verbindungsla-
schen 11, 12 zu beflirchten ist.

[0024] DieKerben 40, 41kénnen auch am gegenuber-
liegenden Langsrand 13 der Verbindungslaschen 11, 12
vorgesehen sein. Die Wirkungsweise der Kerben ist in
diesem Falle gleich.

[0025] Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel befindet
sich die Druckfeder 28 zumindest teilweise auf der von
der Aufnahme 7 abgewandten Seite der Verbindungsla-
schen 11, 12. Sie ist dadurch optimal weit vom Verfor-
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mungsbereich der Presszange entfernt.

[0026] Die den Anschluss 39 bildenden Offnungen
sind so angeordnet, dass ihre Achsen 44 nicht nurin der
Quermittelebene 27, sondern auch in der Langsmittele-
bene 45 der Presszange liegt. Dadurch werden die
Pressbacken 1, 2 und die Verbindungslaschen 11, 12
beim Pressvorgang gleichmafig belastet.

Patentanspriiche

1. Presszange mit zwei relativ zueinander verstellba-
ren Pressbacken (1, 2), von denen wenigstens eine
Pressbacke (1, 2) aus einer Schlief3- in eine Offen-
stellung verstellbaristund die durch mindestens eine
Verbindungslasche (11, 12) gelenkig miteinander
verbunden sind, und mit wenigstens einem An-
schluss (39) fir eine Antriebseinheit (38),
dadurch gekennzeichnet, dass die Pressbacken
(1, 2) jeweils wenigstens einen Anschlag (23, 24)
aufweisen, mit dem sie in der Schlielstellung der
Pressbacken (1, 2) an der Verbindungslasche (11,
12) anliegen.

2. Presszange nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Pressbacken
(1, 2) anihren einander gegeniiberliegenden Seiten-
flachen jeweils mit einer Vertiefung (9, 10) versehen
sind, in die jeweils eine Verbindungslasche (11, 12)
eingreift.

3. Presszange nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
laschen (9, 10) zueinander parallele Langsrander
(13, 14) haben, die an ihren Enden durch halbkreis-
férmige Randabschnitte (15, 16) ineinander Giberge-
hen.

4. Presszange nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen
(9, 10) an den von einer Aufnahme (7) fir ein zu
verpressendes Teil abgewandten Seite in Richtung
auf die freien Enden der Pressbacken (1, 2) konver-
gierende Seitenwande (21, 22) aufweisen.

5. Presszange nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Neigung der
Seitenwande (21, 22) der Vertiefungen (9, 10) so
gewahlt ist, dass die Pressbacken (1, 2) bei geoff-
neter Aufnahme (7) am Langsrand (14) der Verbin-
dungslaschen (11, 12) anliegen.

6. Presszange nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen
(9, 10) an der den konvergierenden Seitenwanden
(21, 22) gegenuberliegenden Seite durch gerade
Seitenwande (23, 24) begrenzt sind, an denen die
Verbindungslaschen (11, 12) in der Schlief3stellung
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der Pressbacken (1, 2) mit ihrem einen Langsrand
(13) anliegen.

Presszange nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Pressbacken (1, 2) jeweils als zweiarmige Hebel (31,
33; 32, 34) ausgebildet sind, von denen der eine He-
belarm (31, 32) die Vertiefungen (9, 10) enthalt.

Presszange nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Pressbacken (1, 2) durch eine Druckfeder (28) in
Richtung auf ihre SchlieBstellung belastet sind.

Presszange nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass sich die Druckfe-
der (28) zwischen den beiden Pressbacken (1, 2)
etwa in halber Dicke befindet und mit ihren Enden
in jeweils eine Vertiefung (29, 30) an den einander
zugewandten Innenseiten der Pressbacken (1, 2)
eingreift.

Presszange nach einem der Ansprtiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschluss
(39) in der Verbindungslasche (11, 12) vorgesehen
ist.
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EP 1767313 A2 28-03-2007
US 2007068217 Al 29-03-2007

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
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