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(54) Werkzeug und Verfahren zur Herstellung von Dosenkörpern

(57) Zur Herstellung von Dosenkörper, wie sie zur
Herstellung von Aerosoldosen oder Getränkedosen ge-
wünscht werden, wird ein spezielles Werkzeug (2) ge-
schaffen, das sowohl die Napfherstellung wie auch die
Umformung des Napfes zum Dosenkörper in einem
Werkzeug (3) zusammenfasst. Es wird von vorzugswei-
se runden Platinen (18) ausgegangen, die in einer Ab-

streckstufe des Werkzeugs (2) in einem ersten Schritt
zunächst zu Näpfen gezogen und dann in einem zweiten
Ziehvorgang, dem Weiterzug- und Gleit-Zieh-Abstreck-
vorgang, zu Dosenkörpern abgestreckt werden. Die
Ziehrichtungen sind in beiden Arbeitsstufen gleich. Es
ergeben sich einfache robuste Werkzeuge und ein ein-
facher robuster Herstellungsprozess.
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