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(54) Serre-fil

(57) Serre-fil pour mise à la terre d’une structure mé-
tallique comportant un corps (10) présentant une cavité
cylindrique taraudée débouchant à une première extré-
mité du corps, l’autre extrémité étant fermée par un fond
(12) percé d’un trou (13) pour le passage d’une vis (20)
de fixation du corps sur la structure métallique, le corps
présentant sur une partie au moins de la cavité taraudée
deux fentes traversantes en regard l’une de l’autre pra-
tiquées selon deux génératrices de la cavité cylindrique
et débouchant à ladite première extrémité et un bouchon
(30) fileté présentant une empreinte d’entraînement en
rotation et adapté à s’engager en liaison hélicoïdale dans
le taraudage de la cavité cylindrique pour serrer une âme
d’un fil électrique contre le fond des fentes, le bouchon
présentant un trou central (32) débouchant adapté à lais-
ser passer un outil d’entraînement en rotation pour la vis
de fixation du corps sur la structure métallique.
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Description

[0001] La présente invention concerne d’une manière
générale les serre-fils.
[0002] Plus particulièrement, la présente invention
concerne les serre-fils adaptés à la mise à la terre de
structures métalliques.
[0003] Les serre-fils pour la mise à la terre de structu-
res métalliques sont adaptés à être fixés sur des profilés
métalliques de manière conductrice. Ils présentent des
moyens de serrage pour raccordement électrique à des
fils de mise à la terre. De tels serre-fils sont notamment
utilisés pour la mise à la terre de structures métalliques
telles que, par exemple, des modules de panneaux pho-
tovoltaïques en aluminium ainsi que leurs cadres sup-
port.
[0004] On connaît à cet effet des serre-fils pour mise
à la terre d’une structure métallique comportant un corps
présentant une cavité cylindrique taraudée débouchant
à une première extrémité du corps, l’autre extrémité étant
fermée par un fond percé d’un trou pour le passage pour
une vis ou un goujon de fixation du corps sur la structure
métallique.
[0005] Le corps présente sur une partie de la cavité
taraudée deux fentes traversantes en regard l’une de
l’autre pratiquées selon deux génératrices de la cavité
cylindrique et débouchant à ladite première extrémité.
Un bouchon fileté présentant une empreinte d’entraîne-
ment en rotation est engagé en liaison hélicoïdale dans
le taraudage de la cavité cylindrique pour serrer une âme
d’un fil électrique contre le fond des fentes.
[0006] Cette structure impose d’insérer dans un pre-
mier temps la vis ou le goujon dans le corps du serre-fil
puis d’insérer le corps de la vis dans un trou de la struc-
ture métallique puis de serrer la vis contre la structure
métallique, en utilisant, le cas échéant, un écrou et éven-
tuellement une rondelle. Dans le cas des structures mé-
talliques recouvertes, par exemple, d’une couche anti-
rouille, il est nécessaire de prévoir une rondelle de type
éventail permettant de traverser cette couche au serrage
pour assurer un bon contact électrique.
[0007] Dans un second temps, un fil électrique est in-
séré dans les fentes et le bouchon de serrage vissé par-
dessus.
[0008] La mise en place d’un tel serre-fil nécessite la
manipulation et l’assemblage de nombreuses pièces, ce
qui constitue une perte de temps pour l’installateur, et
augmente le risque de perdre des éléments lors de la
manipulation.
[0009] La présente invention vise à palier ces incon-
vénients. D’une manière plus générale, la présente in-
vention vise à perfectionner et fiabiliser les serre-fils con-
nus.
[0010] La présente invention propose à cet effet un
serre-fil pour mise à la terre d’une structure métallique
comportant un corps présentant une cavité cylindrique
taraudée débouchant à une première extrémité du corps,
l’autre extrémité étant fermée par un fond percé d’un trou

pour le passage d’une vis de fixation du corps sur la struc-
ture métallique, le corps présentant sur une partie au
moins de la cavité taraudée deux fentes traversantes en
regard l’une de l’autre pratiquées selon deux génératri-
ces de la cavité cylindrique et débouchant à ladite pre-
mière extrémité et un bouchon fileté présentant une em-
preinte d’entraînement en rotation et adapté à s’engager
en liaison hélicoïdale dans le taraudage de la cavité cy-
lindrique pour serrer une âme d’un fil électrique contre
le fond des fentes, le bouchon présentant un trou central
débouchant adapté à laisser passer un outil d’entraîne-
ment en rotation pour la vis de fixation du corps sur la
structure métallique.
[0011] Ainsi, avantageusement, le serre-fil peut être
fixé sur la structure métallique en serrant la vis de fixation
sans avoir à démonter le bouchon. Ainsi, le bouchon ne
risque pas d’être perdu lors de l’installation du serre-câ-
ble. De plus, le trou central facilite le guidage de l’outil
de serrage jusqu’à une empreinte correspondante dans
la tête de vis.
[0012] Ainsi, la vis est imperdable lorsque le bouchon
est en place. Avantageusement, la vis étant préalable-
ment insérée dans le trou correspondant et le bouchon
vissé dans le corps, ce dernier peut être fixé sur la struc-
ture métallique sans avoir à ôter le bouchon, ce qui con-
tribue à la fiabilité de l’ensemble et à la facilité de mise
en place. En pratique, le risque de perdre un élément du
serre-câble selon l’invention pendant son installation est
nul, puisque la vis est prisonnière du corps et du bouchon.
[0013] Selon une caractéristique avantageuse :

- le trou du fond du corps de serre-fil présente une
forme conique s’élargissant vers l’extrémité débou-
chante du corps de serre-fil et la tête de vis présente
une forme conique complémentaire.

[0014] Ainsi, avantageusement, la vis est centrée et
guidée en rotation lors de son serrage sur la structure
métallique à raccorder.
[0015] Selon des caractéristiques avantageuses,
éventuellement combinées :

- ladite vis est une vis auto-forante ou une vis auto-
taraudante ;

- le bouchon présente deux encoches diamétralement
opposées formant empreintes d’entraînement en ro-
tation pour un tournevis plat ;

- au moins un des éléments suivants est réalisé en
acier inoxydable : corps de serre-fil, bouchon, vis de
fixation ;

- le corps de serre-fil présente une forme extérieure
adaptée à coopérer avec un outil de blocage en ro-
tation du corps du serre-fil ;

- ladite forme extérieure est une forme hexagonale
sur une partie au moins de la hauteur du corps de
serre-fil ;

[0016] Selon un autre aspect, la présente invention
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concerne la mise en oeuvre d’un serre-fil comportant les
étapes consistant à :

- présenter le serre-fil à une structure métallique à
raccorder ;

- insérer un outil d’entraînement en rotation pour la
vis de fixation du corps dans le trou central du
bouchon ;

- visser la vis de fixation dans la structure métallique
afin de fixer le serre-fil à la structure métallique à
raccorder ;

- insérer un fil de mise à la terre dans les encoches ;
- serrer le bouchon fileté contre le fil à l’aide d’un outil

d’entraînement en rotation adapté à engager le bou-
chon fileté.

[0017] Selon un autre aspect, l’invention concerne un
procédé de mise en place d’un serre-fil présentant les
étapes consistant à :

- présenter le serre-fil à une structure métallique à
raccorder ;

- mettre un outil de blocage en rotation sur la forme
extérieure adaptée du corps du serre-fil ;

- insérer un outil d’entraînement en rotation pour la
vis de fixation du corps dans le trou central du
bouchon ;

- visser la vis de fixation dans la structure métallique
afin de fixer le serre-fil à la structure métallique à
raccorder ;

- insérer un fil de mise à la terre dans les encoches ;
- serrer le bouchon fileté contre le fil à l’aide d’un outil

d’entraînement en rotation adapté à engager le bou-
chon fileté.

[0018] L’exposé de l’invention sera maintenant pour-
suivi par la description détaillée d’un exemple de réali-
sation, donnée ci-après à titre illustratif et non limitatif,
en référence aux dessins annexés. Sur ceux-ci :

- la figure 1 est une vue en perspective éclatée d’un
serre-fil selon l’invention ;

- les figures 2 et 3 sont deux vues en perspective as-
semblées du même serre-fil ;

- la figure 4 est une vue en coupe du même serre-fil
avec un outil de serrage inséré dans le trou central
du bouchon ;

- la figure 5 est une vue en perspective éclatée du
même serre-fil utilisant un type de vis différent.

[0019] Comme visible en figure 1, un serre-fil 1 pour
mise à la terre d’une structure métallique (non représen-
tée) comporte un corps 10 présentant une cavité 11 cy-
lindrique taraudée débouchant à l’extrémité supérieure
du corps et fermée par un fond 12 percé d’un trou 13
pour le passage d’une vis 20 de fixation du corps 10 sur
la structure métallique. Le corps 10 présente selon deux
génératrices de la cavité cylindrique 11 deux fentes 14

en regard l’une de l’autre traversantes et destinées à
accueillir un fil de mise à la terre (non représenté).
[0020] Un bouchon 30 fileté est adapté à s’engager en
liaison hélicoïdale dans le taraudage de la cavité cylin-
drique 11. Le bouchon présente deux encoches 31 dia-
métralement opposées formant des empreintes d’entraî-
nement en rotation pour un tournevis plat afin de venir
serrer le bouchon contre le fil électrique placé contre le
fond des fentes 14.
[0021] La vis 20 présente une tête 21 avec une em-
preinte 22 cruciforme d’entraînement en rotation et un
corps de vis taraudé 23.
[0022] Le bouchon 30 présente en outre un trou central
32 débouchant.
[0023] Comme visible plus particulièrement en figures
2 et 3, le diamètre extérieur de la tête de vis 21 est su-
périeur au diamètre du trou central 32 du bouchon 30.
Ainsi, une fois la vis insérée dans le trou 13 et le bouchon
30 vissé dans le corps 10, la vis 20 est prisonnière du
serre-fil et donc imperdable lors de son installation.
[0024] Comme visible plus particulièrement en figure
4, le trou 32 est cependant suffisant pour laisser passer
un outil 40 d’entraînement en rotation pour venir visser
la vis de fixation du corps 10 sur la structure métallique
(non représentée) à travers le bouchon. Dans l’exemple
illustré ici, il s’agit d’un tournevis cruciforme 40 dont l’ex-
trémité correspond à l’empreinte 22 de la vis.
[0025] Dans l’exemple illustré en figures 1 à 4, il s’agit
d’une vis auto-taraudante. Ainsi, avantageusement, il
suffit de présenter le serre-fil assemblé tel que visible en
figures 2 à 4 devant un trou pré-percé à cet effet sur une
structure métallique à relier à la terre, puis de visser la
vis auto-taraudante dans le matériau de la structure mé-
tallique en faisant passe l’outil de vissage dans le trou
32 du bouchon 30. Il s’agit ensuite d’insérer latéralement,
radialement, un fil de mise à la terre dans les fentes 14
puis de venir serrer le bouchon en l’entraînant en rotation
à l’aide d’un tournevis plat via les encoches 31 prévues
à cet effet dans le bouchon 30. Ainsi, l’âme du fil électri-
que se trouve serrée contre le fond des fentes 14 éta-
blissant ainsi un contact électrique entre le corps du ser-
re-fil 10 et l’âme du fil.
[0026] Comme visible plus particulièrement en figure
4, dans l’exemple illustré, le fond 12 du corps du serre-
fil présente une surface conique 15 faisant contact avec
la surface inférieure elle-même conique de la tête de vis
21. Cette structure contribue d’une part, à un bon contact
électrique entre la vis 20 et le corps du serre-fil 10 et,
d’autre part, à un centrage et un guidage de la vis en
rotation lors de son serrage.
[0027] La vis étant auto-taraudante, le contact électri-
que s’établit entre le filetage de celle-ci et le taraudage
qu’elle est amenée à usiner dans la structure métallique
à raccorder. Ainsi, d’une manière très simple, en effec-
tuant deux vissages successifs sans démontage de piè-
ces, une structure métallique est mise à la terre de ma-
nière particulièrement simple et efficace.
[0028] Pour éviter que le corps 10 du serre-fil ne tourne

3 4 



EP 2 355 248 A1

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

pendant le serrage de la vis 20 et ni pendant le serrage
du bouchon 30, ou pour orienter les deux fentes traver-
santes du serre-fil dans la direction souhaitée, il présente
une forme extérieure hexagonale 16 adaptée à coopérer
avec une clé plate permettant à l’opérateur de maintenir
le corps 10 immobile en rotation lors des deux serrages
successifs mentionnés ci-dessus. D’autres formes de
réalisation sont à la portée de l’homme du métier, tels
que deux méplats de part et d’autre du corps pour coo-
pérer avec une clé plate ou un perçage radial débouchant
pour coopérer avec une pige de blocage en torsion.
[0029] Dans un mode de réalisation non représenté,
le corps 10 du serre-fil présente une forme extérieure
hexagonale à partir de sa base sur une hauteur corres-
pondant sensiblement à la hauteur d’une clé plate, puis
présente une forme extérieure cylindrique.
[0030] Dans l’exemple de réalisation illustré, le corps
du serre-fil, le bouchon et la vis 20 de fixation sont réalisés
dans une matière à la fois conductrice et résistante à la
corrosion telle qu’un acier inoxydable.
[0031] La figure 5 représente une vue en perspective
éclatée d’un même serre-fil composé d’un corps 10 et
d’un bouchon 30 dans lequel une vis auto-taraudante 25
a été insérée.
[0032] L’utilisation d’une telle vis permet de fixer le ser-
re-fil à une structure métallique qui ne présente pas de
trou préalable à cette fixation. A cet effet, on utilise de
préférence une visseuse portative avec un embout adap-
té à traverser le trou 32 du bouchon 30 afin d’entraîner
en rotation la vis 25 de manière analogue à celle repré-
sentée en figures 1 à 4. Le contact électrique entre la vis
25 et la structure métallique se fait de manière identique
que pour la vis 20, à savoir via le filetage de la vis 25 et
le taraudage de la structure métallique qui en résulte.
[0033] On notera que l’empreinte cruciforme 22 repré-
sentée dans l’exemple décrit ci-dessus peut être rempla-
cé par toute autre forme d’empreinte à la portée de l’hom-
me du métier sans sortir du cadre de l’invention. Il peut
s’agir par exemple d’une empreinte à six pans creux ou
d’une empreinte pour un tournevis plat.
[0034] De nombreuses autres variantes sont possibles
en fonction des circonstances, et l’on rappelle à cet égard
que l’invention ne se limite pas aux exemples décrits et
représentés.

Revendications

1. Serre-fil (1) pour mise à la terre d’une structure mé-
tallique comportant un corps (10) présentant une ca-
vité (11) cylindrique taraudée débouchant à une pre-
mière extrémité du corps, l’autre extrémité étant fer-
mée par un fond (12) percé d’un trou (13) pour le
passage d’une vis (20, 25) de fixation du corps sur
la structure métallique, le corps présentant sur une
partie au moins de la cavité taraudée deux fentes
(14) traversantes en regard l’une de l’autre prati-
quées selon deux génératrices de la cavité cylindri-

que et débouchant à ladite première extrémité et
un bouchon (30) fileté présentant une empreinte (31)
d’entraînement en rotation et adapté à s’engager en
liaison hélicoïdale dans le taraudage de la cavité cy-
lindrique pour serrer une âme d’un fil électrique con-
tre le fond des fentes (14), caractérisé en ce que
le bouchon présente un trou central (32) débouchant
adapté à laisser passer un outil d’entraînement en
rotation pour la vis de fixation du corps sur la struc-
ture métallique.

2. Serre-fil selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’il comporte en outre une vis (20, 25) de fixation
présentant un corps de vis (23) inséré dans le trou
(13) du fond du corps du serre-fil et une tête (21) de
vis présentant une empreinte (22) d’entraînement
en rotation accessible par le trou central (32) du bou-
chon pour un outil d’entraînement en rotation cor-
respondant, et dans lequel la plus grande largeur du
trou central est inférieure à la plus petite largeur ex-
terne de la tête de vis (21) de fixation.

3. Serre-fil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que le fond (12) du corps de serre-fil
présente une forme conique (15) s’élargissant vers
l’extrémité débouchante du corps de serre-fil et la
tête (21) de vis présente une forme conique complé-
mentaire.

4. Serre-fil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que ladite vis (20) est une vis auto-
forante (25) ou une vis auto-taraudante (20).

5. Serre-fil selon l’une quelconque des revendications
2 à 4, caractérisé en ce que le bouchon (30) pré-
sente deux encoches (31) diamétralement oppo-
sées formant empreintes d’entraînement en rotation
pour un tournevis plat.

6. Serre-fil selon l’une quelconque des revendications
2 à 5, caractérisé en ce qu’au moins un des élé-
ments suivants est réalisé en acier inoxydable :
corps de serre-fil (10), bouchon (30), vis de fixation
(20,25).

7. Serre-fil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que le corps (10) de serre-fil présente
une forme extérieure adaptée à coopérer avec un
outil de blocage en rotation du corps du serre-fil.

8. Serre-fil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que ladite forme extérieure est une for-
me hexagonale (16) sur une partie au moins de la
hauteur du corps de serre-fil.

9. Procédé de mise en place d’un serre fil selon l’une
quelconque des revendications 2 à 5 caractérisé
en ce qu’il comporte les étapes consistant à :
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- présenter le serre-fil (10) à une structure mé-
tallique à raccorder ;
- insérer un outil d’entraînement en rotation pour
la vis de fixation du corps dans le trou central
(32) du bouchon (30) ;
- visser la vis (20, 25) de fixation dans la structure
métallique afin de fixer le serre-fil à la structure
métallique à raccorder ;
- insérer un fil de mise à la terre dans les fentes
(14) ;
- serrer le bouchon (30) fileté contre le fil à l’aide
d’un outil d’entraînement en rotation adapté à
engager le bouchon fileté.

10. Procédé de mise en place d’un serre-fil selon la re-
vendication 7 ou 8, caractérisé en ce qu’il présente
les étapes consistant à :

- présenter le serre-fil (10) à une structure mé-
tallique à raccorder ;
- mettre un outil de blocage en rotation sous la
forme extérieure (16) adaptée du corps (10) du
serre-fil ;
- insérer un outil d’entraînement en rotation sur
la vis de fixation du corps dans le trou central
(32) du bouchon (30) ;
- visser la vis (20, 25) de fixation dans la structure
métallique afin de fixer le serre-fil à la structure
métallique à raccorder ;
- insérer un fil de mise à la terre dans les fentes
(14) ;
- serrer le bouchon (30) fileté contre le fil à l’aide
d’un outil d’entraînement en rotation adapté à
engager le bouchon fileté.
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