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Description

Domaine technique :

[0001] La présente invention concerne un entrevous
pour plancher a poutrelles, comportant un pourtour Sen-
siblement rectangulaire définissant deux bords longitu-
dinaux et deux bords latéraux, les bords longitudinaux
étant destinés a prendre appui sur le talon des poutrelles
du plancher et les bords latéraux étant destinés a coo-
pérer au moins avec les bords latéraux d’entrevous mis
bout a bout pour former une rangée s’étendant sur une
travée du plancher définie entre deux poutrelles adjacen-
tes, ledit entrevous étant constitué d’'une demi-coque
profilée formant un corps.

Technique antérieure :

[0002] La fabrication de planchers a poutrelles de tout
type, et notamment de poutrelles en béton précontraint,
est largement répandue dans le domaine du batiment.
Les poutrelles s’étendent parallélement entre des pou-
tres ou des murs porteurs selon un entraxe prédéfini.
L’intervalle entre deux poutrelles est comblé par des élé-
mentintercalaires appelés communémentdes entrevous
ou des hourdis pour former un coffrage perdu apte a re-
cevoir 'armature métallique et le béton coulé formant la
table de compression du plancher.

[0003] Il existe a ce jour plusieurs types d’entrevous
ayant des caractéristiques techniques différentes selon
leur géométrie et les matériaux dans lesquels ils sont
fabriqués tels que béton, céramique, polystyrene, fibres
de bois agglomérées par du ciment (FR-A-2 756 305),
matiéres plastiques, etc. Par conséquent, chaque type
d’entrevous présente des avantages tels que par exem-
ple légéreté, résistance mécanique, etdesinconvénients
tels que par exemple poids, fragilité, esthétique. Quel-
ques exemples d’entrevous minces et léger sont décrits
dans les publications FR 2 786 514, FR 2 858 343 et FR
2919317. Les publications FR 1428 749 et DE 1 902 154
illustrent des entrevous cintrés ou vo(tés pour augmen-
ter leur résistance mécanique.

[0004] L’entrevous idéal recherché doit étre léger pour
étre facilement manutentionnable méme dans des di-
mensions importantes, résistant mécaniquement pour
supporter le poids des ouvriers pendant la réalisation du
plancher puis le béton coulé du plancher proprement dit
et la change supportée par ce plancher, résistant au feu
etauxintempéries, esthétique en sous face, et présenter
toutes les caractéristiques techniques nécessaires aune
mise en oeuvre facile et fiable du plancher.

[0005] Cet entrevous idéal a été développé par le de-
mandeur et a fait 'objet de la publication FR 2 858 641.
Il est réalisé par un procédé de moulage sous pression
a partir d’'un mélange de particules de matiéres ligneu-
ses, telles que des copeaux de bois résineux, a au moins
un liant synthétique durcissable a chaud, tel que faisant
partie de la famille des isocyanates.
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[0006] Tous ces entrevous doivent étre complétés par
des piéces d’about appelées des obturateurs permettant
dé fermer les travées en vue de couler la chape, Ces
obturateurs doivent donc étre fabriqués séparément,
dans des moules spécifiques, impliquant des colts a la,
fois de production mais aussi de stockage, de gestion de
stock et de transport.

Exposé de l'invention:

[0007] La présente invention vise a améliorer encore
la solution proposée ci-dessus notamment en réduisant
le volume de matiere nécessaire pour réaliser ledit en-
trevous, ayant pour effet de réduire le poids et le colt de
cet entrevous moulé, sans toutefois porter atteinte a ses
performances techniques, et en lui adjoignant un obtu-
rateur a 'une de ses extrémités pour qu’il se suffise a lui-
méme.

[0008] Dans ce but, I'invention concerne un entrevous
du genre indiqué en préambule, caractérisé en ce qu’'une
des extrémités de I'entrevous correspondant a un des
bords latéraux est fermée par un :obturateur intégré et
constitué d’'une seule piéce avecle corps. Il s’étend avan-
tageusement sur une hauteur supérieure a celle du corps
de l'entrevous, et comporte une base située sous les
bords longitudinaux, destinée a prendre appui sur un élé-
ment porteur du plancher.

[0009] Le corps a de préférence une section cintrée
en forme de volte définie sensiblement par une ellipse
et a une épaisseur sensiblement constante dans sa lon-
gueur et dans sa largeur, le rapport de I'épaisseur de la
demi-coque sur la longueur de I'entrevous pouvant étre
avantageusement compris sensiblement entre 0,35/100
et 0,5/100. Dans ce cas, pour une épaisseur de l'ordre
de 5 a 6 mm et une longueur de l'ordre de 1,30 m, le
poids dudit entrevous n’excédera pas 5,5 kg.

[0010] Ces caractéristiques sont obtenues dans le cas
ou ledit entrevous est réalisé par moulage d’'un mélange
a base de fibres et/ou des copeaux de bois agglomérés
par un liant durcissable par polymérisation a chaud.
[0011] Ledit obturateur peut avoir une forme sensible-
ment arrondie et en pente évasée vers sa base et étre
relié au corps par une zone d’assemblage encadrée par
un premier et un second décrochement.

[0012] L’autre extrémité de I'entrevous correspondant
au bord latéral est de préférence ouverte et forme une
zone d’'assemblage reliée au corps par un décroche-
ment, cette zone d’assemblage pouvant recouvrir ledit
obturateur d’'un entrevous précédent.

[0013] Dans la forme de réalisation préférée, ledit en-
trevous comporte des rainures transversales s’étendant
entre les bords longitudinaux. Les bords longitudinaux
situés aux extrémités des rainures transversales sont
avantageusement renforcés et comportent une butée
sensiblement verticale, destinée a prendre appui sur le
flanc du talon des poutrelles ayant comme effet de ver-
rouiller la position latérale de I'entrevous entre deux pou-
trelles adjacentes.
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[0014] De préférence, I'entrevous comporte des plots
en relief répartis sur la partie médiane du corps, destinés
a caler en hauteur le treillis métallique du plancher en le
surélevant par rapport audit corps.

Description sommaire des dessins :

[0015]

Laprésenteinvention et, ses avantages apparaitront
mieux dans la description suivante d’'un mode de
réalisation, donné a titre d’exemple non limitatif, en
référence aux dessins annexés, dans lesquels :

- lesfigures 1A et 1B sontdes vues en perspective
d’un entrevous selon l'invention, prises respec-
tivement de I'extrémité fermée par un obturateur
et de I'extrémité opposée ouverte,

- lafigure 2A estune vue dedessus del’entrevous
desfigures 1 etlafigure 2B est une vue en coupe
longitudinale suivant 'axe AA de la figure 2A,

- la figure 3 est une vue en bout de I'entrevous
des figures 1, du cbté de I'obturateur,

- lafigure 4 est une vue en coupe de I'entrevous
suivant la section BB de la figure 2B, et

- lafigure 5 est une vue en coupe de I'entrevous
suivant les sections CC et DD de la figure 2B
superposées.

lllustrations de l'invention et meilleure maniére de la réa-
liser:

[0016] L’entrevous selon l'invention est obtenu selon
un procédé de fabrication dans lequel on mélange des
fibres et/ou des copeaux de bois, par exemple de bois
résineux issus de déchets de scieries, agglomérés par
un liant durcissable par polymérisation a chaud. Ce liant
contient par exemple un composant de la famille des
isocyanates polymérisable a 100°C et entre dans le ma-
tériau dans une proportion inférieure a 10 % et par exem-
ple comprise entre 3 et 5 %. Bien entendu d’autres types
de liant peuvent également convenir. De méme et selon
la nature du liant, d’autres méthodes peuvent convenir
pour obtenir le durcissement du liant.

[0017] Ce mélange est ensuite mis en forme dans un
moule sous une pression d’environ 1000 tonnes/m?2 &
une température d’au moins 100°C pour obtenir le dur-
cissement du liant au coeur de I'entrevous. Ce matériau
entant que tel existe et est communément commercialisé
sous lamarque Novopan®. Il est par exemple utilisé dans
la fabrication de meubles, de tourets de cables, de pa-
lettes de transport, et pour la premiére fois dans le bati-
ment comme entrevous selon la publication FR 2 858
641 du méme demandeur.

[0018] Les avantages de ce matériau permettent de
réaliser des entrevous de trés haute qualité a I'inverse
de ceux réalisés en fibres de bois agglomérées par du
ciment, quisont grossier lourds et cassants, comme dans
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la publication FR-A-2 756 305. Ce matériau étant tres
rigide, il permet de réaliser un entrevous ayant une gran-
de résistance mécanique pour une faible épaisseur etun
poids réduit.

[0019] Plus particulierement I'entrevous selon I'inven-
tion se différencie de celui défini dans la publication FR
2 859 641 par son rapport de I'épaisseur sur la longueur
de I'entrevous qui est nettement inférieur et compris sen-
siblement entre 0,35/100 et 0,5/100. Par exemple, son
épaisseur est de 'ordre de 5 a 6 mm et sa longueur de
'ordre de 1,30 m. Pour cette longueur, son poids n’ex-
cede pas les 5,5 kg, ce qui est trés appréciable pour la
manutention et représente une économie d’environ 20 a
30% du poids de I'entrevous de la publication FR 2 858
641. De plus, ce faible poids permet d’optimiser encore
les performances du plancher fini.

[0020] Ce procédé de fabrication a 'avantage de con-
férer a I'élément intercalaire un aspect lisse le rendant
particulierement esthétique et lui permettant de rester
visible en sous face du plancher si besoin.

[0021] Pour atteindre, avec I'entrevous de l'invention,
les mémes performances mécaniques qu’avec celui de
la publication FR 2 858 641, une forme particuliére a été
donnée a cet entrevous qui est a présent décrit en réfé-
rence aux figures.

[0022] L’entrevous 1 présente un pourtour sensible-
ment rectangulaire définissant deux bords longitudinaux
2 paralleles destinés a prendre appui sur le talon des
poutrelles (non représentées) d’'un plancher, et deux
bords latéraux 3 paralléles destinés a coopérer avec les
bords latéraux d’entrevous 1 adjacents ou vers le bord
d’'un mur ou d’'une poutre porteuse. L’entrevous 1 est
constitué d’'une demi-coque profilée définissant un corps
10, d’épaisseur sensiblement constante dans sa lon-
gueur et dans sa largeur, a I'exception de certains en-
droits stratégiques détaillés plus loin. Cet entrevous 1 a
une section cintrée en forme de volte définie sensible-
ment par une ellipse, qui présente plusieurs avantages.
Le premier avantage réside dans ses performances mé-
caniques accrues étant donné qu’elle peut résister a des
charges supérieures pour une épaisseur de matiere plus
faible, comparé a I'entrevous de section trapézoidale de
la publication FR 2 858 641. Le second avantage réside
dans sa facilite de fabrication étant donné que la forme
elliptique négative donnée au moule permet de déposer
une couche de matiére de trés faible épaisse, ce quin’est
pas possible avec une section formée de segments de
droite avec des fortes inclinaisons. De plus, la section
cintrée en forme de volte confére intrinséquemental’'en-
trevous une forme dite en contre dépouille permettant a
la fois un démoulage aisé et un empilage parfait des en-
trevous 1 de méme forme, dans le but de réduire I'en-
combrement et le colt du stockage et du transport de
ces entrevous 1. Des sections similaires offrant les mé-
mes performances peuvent également convenir.

[0023] Lesbordslongitudinaux 2 de I'’entrevous 1 com-
portent un épaulement longitudinal s’étendant sur pres-
que toute la longueur de I'entrevous 1 et définissant un
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appui 20 sensiblement horizontal (cf. fig. 5) destiné a
reposer sur le talon des poutrelles etrattraper le jeu éven-
tuel entre les poutrelles. Dans certaines zones de l'en-
trevous 1, cet épaulement longitudinal est élargi et définit
également une butée 21 sensiblement verticale destinée
a prendre appui sur le flanc du talon des poutrelles ayant
comme effet de verrouiller la position latérale de I'entre-
vous 1 entre deux poutrelles adjacentes (cf. fig. 4).
[0024] Une des extrémité de I'entrevous 1 correspon-
dant au bord latéral 3 est fermée par un obturateur 30
intégré et constitué d’une seule piece avec le corps 10.
Cet obturateur 30 ne comporte pas d’épaulement longi-
tudinal et s’étend sur une hauteur supérieure a celle du
reste de I'entrevous 1, de sorte que sa base 31 est a un
niveau situé sous les bords longitudinaux 2 d’environ
I'épaisseur du talon des poutrelles, pour que la base 31
puisse reposer sur un élément porteur d’'une construction
tel qu’'un mur ou une poutre. Grace a cette construction,
I'entrevous 1 situé al'extrémité d’une travée permetd’ob-
turer l'intervalle existant entre I'’entrevous 1, I'élément
porteur sur lequel il repose et les poutrelles adjacentes
en appui sur cet élément porteur. Ainsi I'entrevous 1 se-
lon l'invention se suffit a lui-méme et ne nécessite pas
de piece rapportée, comme un obturateur distinct con-
formément a la publication FR 2 858 641. L’obturateur
30auneforme sensiblement arrondie et en pente évasée
vers sa base 31. |l est relié au corps 10 par une zone
d’assemblage 32 encadrée par un premier et un second
décrochements 33 et 34, dont la fonction est expliquée
ci-apres.

[0025] L’autre extrémité 4 de I'entrevous 1 est ouverte,
ne comporte pas d’épaulement longitudinale, et forme
une zone d’assemblage 40 reliée au corps 10 par un
décrochement 41. La figure 5 montre la section de la
zone d’assemblage 40 de I'entrevous 1 (selon la coupe
DD) superposée a la section du corps 10 de I'entrevous
1 (selon la coupe CC) illustrant 'emboitement possible
de I'un dans l'autre. Pour assembler des entrevous 1
disposés consécutivement, deux solutions sont envisa-
geables. Lorsque les entrevous 1 sont utilisés tels quels
avec leur obturateur 30, la zone d’assemblage 40 d’un
entrevous 1 peut prendre appui sur le premier décroche-
ment 33 défini au sommet de I'obturateur 30 de I'entre-
vous 1 précédent. Lorsque les entrevous 1, situés en
dehors des extrémités des travées, sont découpés pour
retirer leur obturateur 30 au niveau du second décroche-
ment 34, la zone d’assemblage 40 d’'un entrevous 1 peut
étrerecouverte parle corps 10 del’entrevous 1 précédent
formant une zone d’assemblage complémentaire. Ce ty-
pe d’assemblage par recouvrement autorise un dépla-
cement longitudinal relatif des entrevous 1 les uns par
rapport aux autres permettant d’ajuster la longueur totale
d’'une rangée d’entrevous 1 mis bout a bout a la longueur
des poutrelles ou de la travée, facilitant et réduisant les
découpes des entrevous 1.

[0026] L’entrevous 1 comporte une pluralité de rainu-
res transversales 5 espacées régulierement, mais pas
obligatoirement, et s’étendant d’un bord longitudinal 2 a
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l'autre. Elles ont une section dans le sens longitudinal en
V trés évasée pour respecter les contraintes de fabrica-
tion (faible épaisseur de matiere et contre-dépouille) et
peuvent avoir une profondeur égale ou non. Dans 'exem-
ple illustré, I'entrevous 1 comporte cinq rainures trans-
versales 5 dont trois ont une profondeur supérieure aux
deux autres. Ces rainures transversales 5 ont plusieurs
fonctions. La premiére fonction consiste a rigidifier I'en-
trevous 1 en augmentant sa résistance mécanique a la
flexion. La seconde fonction consiste a faciliter 'écoule-
ment des eaux pluviales pour éviter qu’elles n’altérent la
qualité du béton qui sera coulé sur les entrevous 1. La
troisieme fonction consiste a augmenter I'épaisseur du
béton coulé, et donc sa masse et son inertie, dans les
rainures transversales 5.La quatriéme fonction consiste
a faciliter la fixation en sous-face des canalisations, gai-
nes, faux plafonds, etc. En effet, 'épaisseur de la paroi
de I'entrevous 1 en fond de rainure 5 est plus grande et
offre une grande résistance a I'arrachement formant des
points d’ancrage idéaux pour tout type d’organes de fixa-
tion tels que des vis, goujons, agrafes, etc. Des avant-
trous (non représentés) peuvent étre prévus directement
lors du moulage de I'entrevous 1 pour faciliter le vissage.
Les bords longitudinaux 2 situés aux extrémités de ces
rainures transversales;5 sont renforcés et comportent
conformément a la figure 4 au niveau de I'épaulement
longitudinal la butée 21 sensiblement verticale (cf. fig. 4).
[0027] L’entrevous 1 comporte également des plots 6
en relief répartis sur la partie médiane du corps 10, des-
tinés a caler en hauteur le treillis métallique du plancher
en le surélevant par rapport au corps 10 de I'entrevous
1 pour obtenir un meilleur enrobage du béton autour du
treillis métallique lors du coulage de la dalle de compres-
sion. Ces plots 6 ont par exemple une forme allongée,
orientée transversalement, définissant une zone d’appui
sensiblement horizontale, ou peuvent avoir toute autre
forme adaptée. Ces plots 6 sont disposés, dans I'exem-
ple représenté, entre les rainures transversales 5, en
quinconce de part et d’autre de I'axe médian longitudinal
de I'entrevous 1. Toute autre disposition est envisagea-
ble. A titre d’exemple uniquement, ces plots 6 ont une
épaisseur au sommet de 6 a 8 mm pour une épaisseur
de béton au sommet de I'entrevous 1 de 4 cm. Cette
épaisseur est variable en fonction du cahier des charges
du plancher.

[0028] Il apparait de cette description que l'invention
permet d’atteindre les buts fixés. La présente invention
n'est pas limitée a 'exemple de réalisation décrit mais
s’étend a toute modification et variante évidentes pour
un homme du métier selon les revendications.

Revendications

1. Entrevous (1) pour plancher a poutrelles, compor-
tant un pourtour sensiblement rectangulaire définis-
sant deux bords longitudinaux (2) et deux bords la-
téraux (3, 4), les bords longitudinaux (2) étant des-
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tinés a prendre appui sur le talon des poutrelles du
plancher et les bords latéraux (3, 4) étant destinés
a coopérer au moins avec les bords latéraux (3, 4)
d’entrevous (1) mis bout a bout pour former une ran-
gée s’étendant sur une travée du plancher définie
entre deux poutrelles adjacentes, ledit entrevous (1)
étant constitué d’une demi-coque profilée formant
un corps (10), caractérisé en ce qu’une des extré-
mités de l'entrevous (1) correspondant a un des
bords latéraux est fermée par un obturateur (30) in-
tégré et constitué d’'une seule piece avec le corps
(10), ledit obturateur (30) s’étendant sur une hauteur
supérieure a celle du corps (10) de I'entrevous (1),
et comportant une base (31) située sous les bords
longitudinaux (2), destinée a prendre appui sur un
élément porteur du plancher.

Entrevous selon la revendications 1, caractérisé en
ce que ledit corps (10) aune section cintrée en forme
de volte définie sensiblement par une ellipse.

Entrevous selon larevendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que ledit corps (10) a une épaisseur sensible-
ment constante dans sa longueur etdans salargeur,
le rapport de I'épaisseur de la demi-coque sur la lon-
gueur de I'entrevous étant compris sensiblement en-
tre 0,35/100 et 0,5/100.

Entrevous selon la revendication 3, caractérisé en
ce que, pour une épaisseur de I'ordre de 5 a 6 mm
et une longueur de I'ordre de 1,30 m, le poids dudit
entrevous (1) n’excéde pas 5,5 kg.

Entrevous selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il est réa-
lisé par moulage d’'un mélange a base de fibres de
bois et/ou des copeaux de bois agglomérés par un
liant durcissable par polymérisation a chaud.

Entrevous selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ledit ob-
turateur (30) a une forme sensiblement arrondie et
en pente évasée vers sa base (31).

Entrevous selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ledit ob-
turateur (30) est relié au corps (10) par une zone
d’assemblage (32) encadrée par un premier et un
second décrochement (33 et 34).

Entrevous selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'autre ex-
trémité de I’éntrevous (1) correspondant au bord la-
téral (4) est ouverte etforme une zone d’assemblage
(40) reliée au corps (10) par un décrochement (41),
cette zone d’assemblage (40) pouvant recouvrir ledit
obturateur (30) d’'un entrevous (1) précédent.
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9.

10.

1.

Entrevous selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il comporte
des rainures transversales (5) s’étendant entre les
bords longitudinaux (2).

Entrevous selon la revendication 9, caractérisé en
ce que les bords longitudinaux (2) situés aux extré-
mités desdites rainures transversales (5) sont ren-
forcés et comportent une butée (21) sensiblement
verticale, destinée a prendre appui sur le flanc du
talon des poutrelles ayant comme effet de verrouiller
la position latérale de I'entrevous (1) entre deux pou-
trelles adjacentes.

Entrevous selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il comporte
des plots (6) en relief répartis sur la partie médiane
du corps (10), destinés a caler en hauteur le treillis
métallique du plancher en le surélevant par rapport
audit corps (10).

Claims

Filling member (1) for floor structures with beams,
including a substantially rectangular periphery defin-
ing two longitudinal edges (2) and two side edges
(3, 4), the longitudinal edges (2) being intended to
rest on the shoulder of the beams of the floor and
the side edges being intended (3, 4) to co-operate
at least with the side edges (3, 4) of filling members
(1) placed end to end in order to form a row extending
over an opening of the floor defined between two
adjacent beams, said filling member (1) being made
of a profiled half-shell forming a body (10), charac-
terized in that one of the ends of the filling member
(1) that corresponds to one of the side edges (3) is
closed by an integrated obturator (30) made in one
single part with the body (10), said obturator (30)
extending over a height higher than that of the body
(10) of the filling member (1), and including a base
(31) located underneath the longitudinal edges (2),
intended to rest on a load-bearing element of the
floor.

Filling member according to claim 1, characterized
in that said body (10) has a vault-shaped curved
cross-section defined substantially by an ellipse.

Filling member according to claim 1 or 2, character-
ized in that said body (10) has a substantially con-
stant thickness in its length and in its width, the ratio
between the thickness of the half-shell and the length
of the filling member being substantially comprised
between 0.35/100 and 0.5/100.

Filling member according to claim 3, characterized
in that for a thickness of the order of 5 to 6 mm and
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a length of the order of 1.30 m, the weight of said
filing member (1) does not exceed 5.5 kg.

Filling member according to any of the previous
claims, characterized in that it is produced by cast-
ing a mixture of wood fibers and/or chips agglomer-
ated by a hot polymerization-hardenable bonding
material.

Filling member according to any of the previous
claims, characterized in that said obturator (30) has
a substantially rounded shape, with a slope widening
towards its base (31).

Filling member according to any of the previous
claims, characterized in that said obturator (30) is
connected with the body (10) through an assembly
zone (32) located between a first and a second step
(33 and 34).

Filling member according to any of the previous
claims, characterized in that the other end of the
filing member (1) that corresponds to the side edge
(4) is open and forms an assembly zone (40) con-
nected with the body (10) through a step (41), while
this assembly zone (40) can cover said obturator (30)
of a previous filling member (1).

Filling member according to any of the previous
claims, characterized in that it comprises transver-
sal grooves (5) extending between the longitudinal
edges (2).

Filling member according to claim 9, characterized
in that the longitudinal edges (2) located at the ends
of said transversal grooves (5) are reinforced and
include a substantially vertical stop (21), intended to
rest on the side of the shoulder of the beams, result-
ing in the locking of the lateral position of the filling
member (1) between two adjacent beams.

Filling member according to any of the previous
claims, characterized in that it comprises raised
supporting pads (6) distributed on the middle part of
the body (10), intended to lock the height of the wire
mesh of the floor by lifting it up with respect to said
body (10).

Patentanspriiche

1.

Fullstein (1) fur Tragerdecken, mit einem merklich
rechteckigen AuRenumfang, der zwei Langsrander
(2) und zwei Seitenrénder (3, 4) bildet, wobei die
Langsrander (2) dazu bestimmt sind, auf der Auflage
der Trager der Decke aufzuliegen und die Seiten-
rander (3, 4) dazu bestimmt sind, mindestens mit
den Seitenrdndern (3, 4) von hintereinander ange-
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ordneten Fillsteinen (1) zusammenzuwirken, um ei-
ne Reihe zu bilden, die sich Gber eine zwischen zwei
nebeneinanderliegenden Trégern gebildeten Off-
nung der Decke erstreckt, wobei der besagte Fill-
stein (1) aus einer profilierten Halbschale besteht,
die einen Kérper (10) bildet, dadurch gekennzeich-
net, dass eines der Enden des Fillsteins (1), das
einem der Seitenrander (3) entspricht, durch einen
integrierten, mit dem Kérper (10) ein einziges Teil
bildenden Verschluss (30) verschlossen ist, wobei
der besagte Verschluss (30) sich auf eine Hohe er-
streckt, die groRer ist, als die des Korpers (10) des
Fillsteins (1), und eine unter den Langsrandern (2)
befindliche Unterflache (31) betragt, die dazu be-
stimmt ist, auf einem Tragerelement der Decke auf-
zuliegen.

Fillstein nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der besagte Kérper (10) einen bogenfor-
migen Querschnitt, in der Form einer merklich durch
eine Ellipse definierten Woélbung, aufweist.

Fillstein nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der besagte Koérper (10) in seiner
Lange und in seiner Breite eine merklich konstante
Dicke aufweist, wobei das Verhaltnis der Dicke der
Halbschale zur Lange des Fullsteins merklich zwi-
schen 0,35/100 und 0,5/100 liegt.

Fillstein nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass, fur eine Dicke in der Gré3enordnung von
5 bis 6 mm und einer Lange in der GréRenordnung
von 1,30 m, das Gewicht des besagten Fillsteins (1)
5,5 Kg nicht Ubersteigt.

Fillstein nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er
durch Formen einer Mischung auf Basis von Holz-
fasern und/oder -Spanen hergestellt wird, die durch
ein durch HeiBpolymerisation hartbares Bindemittel
agglomeriert werden.

Fillstein nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der besagte Verschluss (30) eine merklich abgerun-
dete Form aufweist, mit einer sich in Richtung seiner
Unterflache (31) ausweitenden Neigung.

Fullstein nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der besagte Verschluss (30) Uber einen zwischen
einem ersten und einem zweiten Absatz (33 und 34)
befindlichen Verbindungsbereich (32) mit dem Kor-
per (10) verbunden ist.

Fillstein nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das andere, dem Seitenrand (4) entsprechende En-
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de des Fiillsteins (1) offen ist und einen Uber einen
Absatz (41) mit dem Korper (10) verbundenen Ver-
bindungsbereich (40) bildet, wobei dieser Verbin-
dungsbereich (40) den besagten Verschluss (30) ei-
nes vorhergehenden Flllsteins (1) decken kann.

Fillstein nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er
Querrillen (5) betragt, die sich zwischen den Langs-
randern (2) erstrecken.

Fullstein nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die an den Enden der besagten Querrillen
(5) befindlichen Langsrander (2) verstarkt sind und
einen merklich senkrechten Anschlag (21) betragen,
der dazu bestimmt ist, auf der Seite der Auflage der
Trager aufzuliegen, wodurch die seitliche Lage des
Fillsteins (1) zwischen zwei nebeneinanderliegen-
den Tragern verriegelt wird.

Fillstein nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er
auf dem Mittelteil des Korpers (10) verteilte erhabe-
ne Auflageflachen (6) betragt, die dazu bestimmt
sind, die Héhenlage des Drahtgeflechts der Decke
durch Anheben in Bezug auf den besagten Koérper
(10) zu bestimmen.
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