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(54) Mediendecke mit einem flexiblen Zuluftkanal

(57)  Eine Mediendecke (1) zur Fiihrung von Versor-
gungsleitungen in einem Raum eines Gebaudes, insbe-
sondere in einem Labor, mit einem eigensteifen Trag-
rahmen (2) aus Profiltragern (4, 4a, 4b), der im Bereich
der Decke des Raumes befestigt ist, sowie mit wenig-
stens einem Zuluftkanal (10, 20) fir die Zufuhr von
Frischluft sowie Leitungen (6) fur die Zufuhr von Sanitar-
Medien, zeichnet sich dadurch aus, dass der Zuluftkanal

einen an der Unterseite des Tragrahmens (2) I6sbar an
diesem aufgenommenen langgestreckten Hohlkérper
(10) aus einem flexiblen, im Wesentlichen luftundurch-
I&ssigen Werkstoff oder einem formstabilen eigenelasti-
schen Werkstoff umfasst, der tUber seine Lange hinweg
mit einer Vielzahl von Luftaustritts6ffnungen (12) verse-
henist, Gber die im Inneren des Hohlkorpers (10) gefiihrte
Zuluft in den Raum austritt.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Mediendecke, insbe-
sondere fiir Labors, mit einem Zuluftkanal gemaR dem
Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] In der Gebaudetechnik werden flr die Einrich-
tung von Forschungslaboratorien wie z.B. flr die chemi-
sche oder physikalische Forschung bekanntermafien
Deckenkonstruktionen eingesetzt, bei denen die Zulei-
tungen flr Abluft, Zuluft, die im Labor benétigten techni-
schen Gase, Flussigkeiten, Strom- und Datenleitungen
etc. innerhalb der Decken mit Hilfe von geeigneten Be-
festigungseinrichtungen mittels Dibeln unmittelbar an
der zugehorigen Gebaudedecke befestigt werden. Da
die Verlegung der Leitungen dabei in der Regel nachein-
ander von unterschiedlichem Personal durchgefihrt
wird, ergibt sich die Schwierigkeit, dass der Verlauf der
Leitungen mitunter nicht nur kreuz und quer sowie wech-
selweise in mehreren Ebenen erfolgt, sondern dass zu-
dem auch durch die individuelle Montage der Befesti-
gungseinrichtungen nachtraglich nur sehr aufwandig
raumliche Veranderungen einer bestehenden Laboran-
ordnung vorgenommen werden kdnnen.

[0003] Aus der WO 2007/033821 ist eine Mediendek-
ke zur Fuhrung von Versorgungsleitungen in einem
Raum eines Gebaudes bekannt, die einen eigensteifen
Tragrahmen aus Profiltragern aufweist, der im Bereich
der Decke des Raumes befestigt ist. Auf dem Tragrah-
men sind hierbei wenigstens ein Zuluftkanal fir die Zu-
fuhr von Frischluft sowie mindestens ein Abluftkanal und
Leitungen fir die Zufuhr von Sanitar-Medien aufgenom-
men, wobei der Zuluftkanal sich oberhalb des Gangbe-
reichs im Wesentlichen blindig mit der Unterseite des
Tragrahmens in der Ebene des Tragrahmens erstreckt
und die Leitungen zur Zufuhr der Sanitar- Medien ober-
halb des Zuluftkanals in einer zweiten Ebene verlaufen
[0004] Obgleich die in der zuvor genannten Patentan-
meldung beschriebene Mediendecke nicht nur eine sehr
schnelle und einfache Montage sondern zusatzlich auch
eine in hohem MaRe strukturierte Verlegung der Zuluft-
und Abluftkanéle sowie der Medienleitungen erlaubt, ist
die gesamte Konstruktion durch den eingesetzten Zuluft-
kanal, der in der Ebene der Tragrahmenkonstruktion ge-
flhrt ist, vergleichsweise teuer, da fiir eine im Wesentli-
chen geradlinige Leitungsfiihrung Durchbriiche in den
Profiltrégern der Tragrahmenkonstruktion vorgesehen
werden missen.

[0005] Demgemal ist es eine Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung, eine Mediendecke zu schaffen, die sich
mit einem verringerten Herstellungsaufwand kostengin-
stiger fertigen lasst.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl® durch
die Merkmale von Anspruch 1 geldst. Weitere Merkmale
der Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.
[0007] GemaRderErfindung umfassteine Mediendek-
ke, die als horizontale Raumaufteilung insbesondere in
einem Labor dient, und die Versorgungsleitungen wie
Medienleitungen fir Wasser, Gase, Vakuum, Heizung
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und Kélte sowie auch fir die elektrische und datentech-
nische Versorgung von Laborarbeitsplatzen fiihrt, einen
eigensteifen Tragrahmen auf Profiltrégern, der im Be-
reich der Decke eines Raumes Uber entsprechend aus-
gestaltete Stitzen im Abstand von dieser befestigt wird.
[0008] An dem Tragrahmen aus Profiltrédgern ist wei-
terhin ein Zuluftkanal fir die Zufuhrt von Frischluft in den
Raum des Gebaudes angeordnet.

[0009] Die erfindungsgemafle Mediendecke zeichnet
sich dadurch aus, dass der Zuluftkanal einen langge-
streckten Hohlkoérper aus einem flexiblen, im Wesentli-
chen luftundurchlassigen Werkstoff oder einem formsta-
bilen eigensteifen Werkstoff umfasst, der an der Unter-
seite des Tragrahmens, bevorzugtim Bereich zweier par-
allel zueinander verlaufender Profiltréager, biindig an de-
ren Unterseite aufgenommenist, und der (iber seine Lan-
ge hinweg mit einer Vielzahl von Luftaustrittséffnungen
versehen ist, iber die die im Innenraum des Hohlkérpers
gefihrte Zuluft in den Raum austritt.

[0010] Durchdie Erfindung ergibt sich der Vorteil, dass
der Zuluftkanal aufgrund seiner flexiblen Gestaltung
auch nach der vollstdndigen Montage der Mediendecke
mit den darauf angeordneten Komponenten im Bereich
des Bodens des Raumes, bzw. in Arbeitsh6he und dem
anschlieBenden Anheben des montierten Rahmens an
die Gebaudedecke sehr leicht am Tragrahmen befestigt
werden kann. Die Komponenten kénnen hierbei insbe-
sondere die kompletten Abluftkanale mit Ansaugdffnun-
gen Volumenstromreglern und Schalldampfern, Kihl-
decken, Filter, Umluftkiihigerate, gebaudeleittechnische
Installationen wie Sensoren, oder auch Versorgungslei-
tungen flr die Sanitdrmedien sowie auch die Stromschie-
nen und elektrischen Zuleitungen fiir die Beleuchtung,
Signaleinrichtungen und Lautsprecher umfassen.
[0011] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaflen
Mediendecke besteht darin, dass sich der Hohlkdrper in
gleicher Weise wieder sehr leicht vom Tragrahmen ab-
nehmen lasst, um diesen beispielsweise in vorgegebe-
nen Zeitintervallen zu reinigen.

[0012] Der langgestreckte Hohlkdrper besteht gemaf
einer ersten Ausfiihrungsform der Erfindung bevorzugt
aus einem flexiblen textilen sicherheitstechnisch geeig-
neten Werkstoff wie z.B. einem schwer entflammbaren
technischen Synthetikgewebe oder Folienmaterial, wel-
ches an die jeweiligen Bedurfnisse flexibel angepasst ist
und beispielsweise eine Dicke von 0,03 mm bis 1 mm
oder mehr aufweisen kann. Hierdurch ergibt sich der wei-
tere Vorteil, dass der Hohlkdrper bei Bedarf auch sehr
bequem in bekannten Industriewaschmaschinen gerei-
nigt werden kann.

[0013] Beidieser Ausflhrungsform der Erfindung um-
fasst der Tragrahmen wenigstens einen, bevorzugt je-
doch zwei sich entlang der langgestreckten Hohlkorper
erstreckende Profilkorper, in denen jeweils mindestens
eine Langsnut vorgesehen ist, welche parallel zum Hohl-
korper ausgerichtet ist. Der Hohlkdrper weist hierbei eine
sich im Wesentlichen parallel zur Ladngsnut erstreckende
Schlaufe auf, in der ein gummielastischer Formkorper,
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beispielsweise mit einem im Wesentlichen kreisrunden
Auflendurchmesser, der z.B. aus Kautschuk oder Poly-
urethan bestehen kann, eingebracht ist. Der gummiela-
stische Formkorper besitzt dabei einen gréReren Aullen-
durchmesser als der Innendurchmesser der Nut, so dass
dieser von Hand von der Unterseite der Mediendecke
aus formschliissig in die Nut eingepresst werden kann
und in dieser formschlussig fixiert ist. Die Nut kann hierzu
bevorzugt auch einen sich erweiternden Nutengrund auf-
weisen, so dass der gummielastische Formkérper sich
innerhalb des Nutengrundes zu seiner vollstdndigen
GroRle erweitern kann.

[0014] Durchdiese Ausgestaltung der Erfindung ergibt
sich der Vorteil, dass der erfindungsgeméafie langge-
streckte Hohlkdrper sich sehr schnell und mit nur weni-
gen Handgriffen auch von ungetibtem Personal am Tra-
grahmen der Mediendecke befestigen und von diesem
I6sen lasst, wodurch die Montagekosten sowie auch die
Wartungs- und Reinigungskosten fiir den Hohlkdrper
entscheidend verringert werden kénnen. Zudem besitzt
der erfindungsgemafe Hohlkorper aufgrund seiner Fle-
xibilitdt den Vorteil, dass er im Bereich der Tragrahmen-
konstruktion zwangsweise erforderliche quer verlaufen-
de Profiltréager problemlos tberbriicken kann, ohne dass
es hierzu besonderer MalRnahmen bedarf. Im Bereich
der zu Uberbriickenden Quertréger sind die zuvor er-
wahnten Schlaufen dazu bevorzugt unterbrochen, wo-
durch sich die Méglichkeit einer Uber die gesamte Lange
des Hohlkérpers hinweg biindigen Anlage desselben an
der Unterseite der Tragrahmenkonstruktion eréffnet.
[0015] Gemal einer weiteren Ausflihrungsform der
Erfindung besitzt der langgestreckie Hohlkorper einen
D-férmigen Querschnitt, wobei der abgeflachte Teil des
Hohlkérpers unmittelbar plan oder biindig an der Unter-
seite des Tragrahmens anliegt und im Wesentlichen eine
geschlossene, luftundurchlassige Flache bildet. Der ge-
wolbte Abschnitt des D-férmigen Querschnitts, welcher
in vorteilhafter Weise dem Gangmittelbereich eines La-
bors in dem betreffenden Raum zugeordnet ist, ist be-
vorzugt mit einer Vielzahl von Luftaustrittséffnungen in
Form von Léchern oder auch Schlitzen versehen.
[0016] Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass der lang-
getreckte Hohlkdrper sehr kostengtinstig gefertigt wer-
den kann, wozu die Locher beispielsweise mittels eines
Lasers oder einer Stanze nach einem vorgegebenen Mu-
ster bevorzugt maschinell in den D-férmigen Querschnitt
eingebracht werden kénnen. Dabei ist die Belegungs-
dichte der Locher, die in den an sich im Wesentlichen
luftundurchlassigen Werkstoff eingebracht werden so-
wie auch die GroRe der Lécher im Bereich des gewdlbt
verlaufenden Teils des Hohlkdrpers jederzeit mit gerin-
gem Aufwand in Abhangigkeit von den jeweiligen Iif-
tungstechnischen Anforderungen, wie insbesondere der
Luftmenge und der Temperatur sowie der Anordnung der
Labormébel und der Abzilige an die jeweiligen Anforde-
rungen anpassbar.

[0017] Im Anschluss daran wird der D-formige Quer-
schnitt im Falle des textilen Werkstoffs beispielsweise
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durch Verndhen oder Abndhen, bzw. durch Verkleben
eines in der zuvor beschriebenen Weise perforierten fla-
chigen Schnittmusters aus dem flexiblen luftundurchlas-
sigen Werkstoff in seine endgliltige raumliche Form ge-
bracht.

[0018] Bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist die Anzahl der Locher pro Flacheneinheit aus-
gehend von der Mitte des D-fdrmigen Querschnitts in
Querrichtung des Hohlkdrpers zu dessen Seitenrandern
hin vergréRert. Die Locher kdnnen beispielsweise einen
Durchmesser im Bereich zwischen 0,4 mm im Zentrum
des D-formigen Abschnitts und z.B. 3,0 mm in den Rand-
bereichen desselben besitzen, und erstrecken sich be-
vorzugt in Reihen oder Clustern tber die gesamte Lénge
des Hohlkdrpers hinweg.

[0019] Die Anzahl der Lécher kann hierbei beispiels-
weise zwischen fiinf Léchern pro dm?2 und (iber hundert
Léchern pro dm?2 betragen, wobei der Durchmesser der
Lécher hierbei zuséatzlich auch noch im Bereich zwischen
0,4 mm und 3 mm variieren kann. Die ideale Anordnung
der Lochmuster wir dabei bevorzugt mit Hilfe von Com-
puter unterstitzten Strdmungssimulationen (CFD) an die
jeweiligen Bedirfnisse und raumlichen Gegebenheiten
in dem betreffenden Labor angepasst, derart, dass die
aus den Luftaustrittséffnungen austretende Luft den Be-
reich unterhalb des Hohlkdérpers nach einem vorgegebe-
nen Mengenmuster beaufschlagt

[0020] Dadurch wird die bekannte, sich aus der Ein-
bringung von kalter Zuluft bildende umgekehrte Tropfen-
form der sich beschleunigenden Zuluft unterbunden.
Dies ermdglicht in besonders vorteilhafter Weise die Ein-
bringung von wesentlich héheren Zuluftmengen bei
gleichzeitig deutlich tieferen Zulufttemparaturen, ohne
dass es zu den bei diesen Zuluftmengen und Zuluftem-
peraturen Ublicher Weise auftretenden Zuglufterschei-
nugen kommt, die vom Laborpersonal in der Regel als
sehr stérend empfunden werden und leicht zu Erkal-
tungskrankheiten fihren kdnnen.

[0021] Nach einem weiteren der Erfindung zugrunde
liegenden Gedanken steht der langgestreckte Hohlkor-
per mit einem Haupt-Zuluftkanal in Strémungsverbin-
dung, welcher in der Ebene oberhalb des Tragrahmens
auf diesem angeordnet sein kann und beispielsweise
durch geeignete Winkelprofile am Tragrahmen gehalten
wird. Der Haupt-Zulftkanal, der mit dem langgestreckten
Hohlkérper strdmungsmafig Uber Querverbindungska-
nale und bevorzugt von oben her in die Hohlkérper ein-
miindende Stutzen oder dergleichen verbunden ist, be-
steht bevorzugt aus einem geringfligig luftdurchlassigen
Werkstoff, z.B. aus einem unbeschichteten Textil- oder
Kunststoffgewebe, insbesondere Polyamidgewebe, mit
einer Maschenweite von z.B. 0,01 mm. Hierdurch wird
in vorteilhafter Weise sichergestellt, dass es in den Ab-
zweigungsbereichen des Haupt-Zuluftkanals infolge der
sich andernden Druck- und Strdmungsverhaltnisse nicht
zu einem Auftreten von Kondenswasser kommt, wie dies
z.B. bei metallischen Zuluftkandlen des Standes der
Technik haufig zu beobachten ist, wenn diese nicht auf-
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wandig isoliert sind.

[0022] GemalR einer weiteren Ausflihrungsform der
Erfindung kann der langgestreckte Hohlkérper aus meh-
reren Teilabschnitten zusammengesetzt sein, die Gber
Reilverschliisse und/oder Klettverschllisse im Wesent-
lichen luftdicht miteinander verbindbar sind. Die Reilver-
schllisse oder Klettverschlisse sind dabei bevorzugt an
den umlaufenden Stirnrdndern der Teilabschnitte des
Hohlkérpers angeordnet, so dass mehrere Hohlkorper-
abschnitte miteinander zu einem Hohlk&rper beliebiger
Lange verbunden werden kénnen.

[0023] Weiterhin kann es ebenfalls vorgesehen sein,
dass der langgestreckte Hohlkdrper an einer zwischen
zwei Profiltragern verlaufenden Platte, z.B. einer Alumi-
niumplatte, die die beiden Profiltrager an deren Unter-
seite Uberspannt und durch einfache Senkschrauben
und in die Langsnuten der Profiltrager eingreifende Nu-
tensteine gehalten wird, mit Hilfe von Klettband befestigt
wird. Dieses kann z.B. eine Breite im Bereich von 40 mm
besitzen und in Form von zwei Streifen auf die Unterseite
der Platte entlang von deren Seitenrédndern parallel zu
den Profiltragern aufgeklebt sein. Der langgestreckte
und in sich geschlossene Hohlkérper weist an seiner
Oberseite die zu den Klettbandern korrespondieren Ha-
kenbander auf, die nach dem Andriicken des Hohlkor-
pers an den Klettbandern einhaken und den Hohlk&rper
an der Platte unterhalb des Tragrahmens |osbar fixieren.
[0024] Der Einsatz von Klettband sowie auch von
ReilRverschliissen ist ebenfalls im Bereich der Abzweig-
stellen zwischen dem Haupt-Zuluftkanal und dem Ver-
bindungskanal, bzw. dem Verbindungskanal und dem
Stutzen von Vorteil, welcher den langgestreckten Hohl-
korper mit dem Verbindungskanal strdmungsmaRig ver-
bindet.

[0025] Nach einer weiteren alternativen Ausfiihrungs-
form der Erfindung besteht der Hohlkdrper aus einem
formstabilen eigenelastischen Werkstoff, insbesondere
aus Metallblech oder Kunststoff, und weist einen ersten
und einen zweiten seitlichen Langsabschnitt auf, der be-
vorzugt integral am Hohlkérper geformt ist. Jedem der
beiden seitlichen Langsabschnitte des Hohlkérpers ist
ein an der Unterseite des Tragrahmens befestigter nu-
tenartige Aufnahmeabschnitt zugeordnet, der sich par-
allel zum Hohlkorper erstreckt, und in den der jeweilige
Aufnahmeabschnitt einsteckbar ist. Um den Hohlkdrper
bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung am Tragrah-
men zu befestigen, wird der bevorzugt die Form eines
liegenden "D" mitden daran geformten zuséatzlichen seit-
lichen Langsabschnitten oder - anders ausgedrickt - die
Form eines "Q" aufweisende, bevorzugt einteilige
Formkorper kurzzeitig im Bereich der seitlichen Langs-
abschnitte entgegen seiner Eigenelastizitat zusammen-
gedriickt, wodurch die Langsabschnitte aufgrund der
kurzzeitig verringerten Breite des Hohlkdrpers in die nu-
tenartigen Aufnahmeabschnitte eingefiihrt werden kén-
nen. Nach dem Loslassen des Hohlkérpers werden die
Langsabschnitte dann aufgrund der Eigenelastizitat in
die nutenartigen Aufnahmeabschnitte gedrangt und der
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Hohlkérper auf diese Weise am Tragrahmen fixiert.
[0026] Die zuvor beschriebene Ausfiihrungsform der
Erfindung besitzt den Vorteil, dass der Hohlkdrper sehr
kostengtinstig z.B. aus Metallblech, insbesondere aus
Aluminium- oder Stahlblech mit einer Starke von z.B.
0,5mm bis 1,0 mm, durch Formbiegen gefertigt werden
kann, wobei die Luftaustrittséffnungen in vorteilhafter
Weise bevorzugt vor dem Formbiegen in den gewdlbten,
in Richtung des Bodens des Raumes weisenden Ab-
schnitt des Hohlképers eingestanzt oder mit Hilfe eines
Lasers eingebracht werden.

[0027] Nach einemweitem der Erfindung zugrunde lie-
genden Gedanken kann der Hohlkdrper sowohl in der
flexiblen, als auch in der eigensteifen Ausfiihrungsform
zumindest abschnittsweise aus einem lichtdurchlassi-
gen Werkstoff bestehen, z.B. aus transparentem Gewe-
be oder transluzentem Kunststoff, wobei im Inneren des
Hohlkérpers eine Lichtquelle angeordnet ist, die Uber die
oberhalb des Zuluftkanals angeordneten elektrischen
Versorgungsleitungen mit Elektrizitdt versorgt werden
kénnen. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass der Hohl-
korper gleichzeitig auch die Funktion einer Lampe Uber-
nimmt, die geschutzt innerhalb des Zuluftkanals aufge-
nommen und aufgrund der einfachen Demontage des
Hohlkorpers insbesondere bei der zuletzt beschriebenen
Ausfuhrungsform der Erfindung jederzeit problemlos zu-
ganglich ist. Durch die hiermit verbundene Doppelfunk-
tion des Hohlkdrpers als Zuluftkanal sowie auch als Licht-
quelle, ergeben sich erhebliche Kostenvorteile:

[0028] Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung beschrieben.

[0029] In den Zeichnungen zeigen,

Fig. 1  eine schematische rdumliche Darstellung einer
erfindungsgemaflen Mediendecke mit dem
daran im unteren Bereich angeordneten lang-
gestreckten Hohlkérpers aus textilem Werk-
stoff sowie einem in Querrichtung oberhalb der
Rahmenebene verlaufenden Haupt-Zuluftka-
nal,

Fig. 2  eine Querschnittsansicht der erfindungsgema-
3en Mediendecke im Bereich eines Quertra-
gers,

Fig. 3  eine Detailansicht des Randbereichs des lang-
gestreckten Hohlkorpers aus textilem Werk-
stoff zur Verdeutlichung der Befestigung des-
selben an einem sich entlang des Hohlkérpers
erstreckenden Profiltrager, und

eine weitere Querschnittsansicht der Medien-
decke gemaR einer weiteren Ausfihrungsform
der Erfindung, bei der der langgestreckte Hohl-
kdrper aus einem eigensteifen formstabilen
und bevorzugt transparenten oder transluzen-
tem Werkstoff besteht.

Fig. 4
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[0030] Wie in Fig. 1 gezeigt ist, umfasst eine erfin-
dungsgemafie Mediendecke 1 zur Fihrung von Versor-
gungsleitungen 6 in einem Raum eines Gebaudes einen
eigensteifen Tragrahmen 2 aus Profiltragern 4, der an
der nicht néher gezeigten Decke des Raumes uber Ab-
standshalter 8 befestigt ist. Wie der Darstellung von Fig.
1 weiterhin enthommen werden kann, ist an der Unter-
seite des Tragrahmens 2 ein Zuluftkanal aufgenommen,
der aus einem langgestreckten Hohlkérper 10 besteht,
welcher aus einem flexiblen textilen Werkstoff besteht,
der als solcher fiir Luft undurchlassig ist. Der Hohlkérper
10 besitzt einenim Wesentlichen D-férmigen Querschnitt
und ist Uber seine Lange hinweg mit einer Vielzahl von
Luftaustritts6ffnungen 12 versehen, die in den flexiblen
Werkstoff als ein den gewlinschten Stromungsverhalt-
nissen angepasstes Muster, bevorzugt mit Hilfe einer
Stanze oder eines Lasers eingebracht werden.

[0031] Wie hierbei der Darstellung von Fig. 2 im ein-
zelnen enthommen werden kann, sind die Luftaustritts-
6ffnungen 12 nicht gleichmafig iber den Querschnittdes
Hohlkdrpers 10 verteilt angeordnet, sondern erstrecken
sich bevorzugt in Reihen Uber die gesamte Lénge hin-
weg, wobei die Dichte und auch die GréRe der Offnungen
12 ausgehend von dem durch die Linie 15 angedeuteten
Zentrum des Hohlkdrpers 10 zu dessen Seiten hin zu-
nimmt.

[0032] Zusatzlich oderalternativ kann es weiterhin vor-
gesehen sein, dass die Offnungen 12 nicht gleichmaRig
verteilt auf dem gekriimmten Abschnitts des Hohlkérpers
angeordnet sind, sondern insbesondere in den seitlichen
Teilen des gekrimmten Abschnitts jenseits des Zen-
trums 15 zu mehreren in Clustern in diesen eingebracht
sind, das heif3t in Anhaufungen von z.B. 10 Léchern, die
beispielsweise eine GréRe von lediglich 0.4 mm besitzen.
[0033] Die inhomogene Verteilung der Loécher ist in
Fig. 2 lediglich schematisch angedeutet.

[0034] Wie der Darstellung von Fig. 2 und Fig. 3 wei-
terhin entnommen werden kann, ist der lang gestreckte
Hohlk&rper 10 an der Unterseite des Tragrahmens 2 16s-
bar befestigt, wozu am Hohlkérper beiderseits jeweils
eine Schlaufe 14a, 14b ausgebildet ist, in der ein lang-
gestreckter Formkorper 16 aus einem gummielastischen
Werkstoff aufgenommeniist, der z.B. in die Schlaufe vom
einen Ende des Hohlkérpers 10 aus eingeschoben wird.
[0035] Der Tragrahmen 2 umfasst bei dieser Ausfiih-
rungsform der Erfindung einen ersten und einen zweiten
Profilkdrper 4a, 4b, in denen jeweils eine der jeweiligen
Schlaufe 14a, 14b zugeordnete Langsnut 18a, 18b ge-
formt ist, die zumindest im Bereich der Aul3enseite des
Profilkdrpers 4a, 4b eine kleinere Offnungsbreite als der
AuBendurchmesser des Formkdrpers 16 besitzt, so dass
der Formkorper zusammen mit der diesen umgebenden
Schlaufe 14a, 14b von Hand in die Nut 18a, 18b einge-
presst werden kann, wie dies in Fig. 3 angedeutet ist.
GemalR der Darstellung von Fig. 3 kann sich die Breite
der Langsnut 18a, 18b zur Innenseite des Profilkorpers
4a, 4b hin, d.h. in Richtung zum Nutengrund hin erwei-
tern, wodurch das Einfiihren des Formkdorpers 16 erleich-
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tert und dessen Halt innerhalb der Langsnut 18a, 18b
verbessert wird.

[0036] Gemal der Darstellung von Fig. 1 erfolgt die
Zufuhr der aus darstellungstechnischen Griinden nur in
Fig. 2 durch Pfeile angedeuteten Zuluft in den langge-
streckten Hohlkdrper 10 uber einen Haupt-Zuluftkanal
20, der mit dem Hohlkdrper 10 Uber einen ebenfalls aus
einem flexiblen, bevorzugt textilen Werkstoff bestehen-
den Verbindungskanal 22 und einen Stutzen 24 str6-
mungsmafig verbunden ist. Der Haupt-Zuluftkanal 20
sowie auch der Verbindungskanal 22 bestehen bevor-
zugt aus einem leicht luftdurchldssigen Werkstoff und
sind zusammen mitdem Stutzen 24 in vorteilhafter Weise
in einer Ebene angeordnet, die sich oberhalb der Ebene
des Tragrahmens 2 befindet. Hierdurch ergibt sich der
Vorteil, dass der Tragrahmen 2 zur Montage der Medi-
endecke 1 im Bereich des Bodens des Gebaudes oder
in einer gewlinschten Arbeitshohe zusammen mit allen
oberhalb des Tragrahmens 2 angeordneten Komponen-
ten fertigt montiert werden kann, wobei hierbei auch der
sich bevorzugt quer zum langgestreckten Hohlkérper 10
erstreckende Haupt-Zuluftkanal 20 auf dem Tragrahmen
2 befestigt werden kann.

[0037] Dabei ist es fiir die Montage der Mediendecke
1 nicht erforderlich, dass auch der Hohlkérper 10 von
Anfang an mit am Tragrahmen 2 befestigt werden muss,
wodurch sich insbesondere die Montage der Mediendek-
ke 1 in Arbeitshdhe deutlich erleichtert, die z.B. im Be-
reich von 80 cm bis 130 cm liegen kann.

[0038] Nach der vollstandigen Montage des Tragrah-
mens 2 und der darauf angeordneten Komponenten wird
die gesamte Konstruktion durch eine oder mehrere He-
bevorrichtungen, z.B. Flaschenzilige oder Elektrolifter,
angehoben und die Stiitzen 8 an der Gebaudecke befe-
stigt. In einer Zwischenposition von ca. 1.8 bis 2.0m Héhe
erfolgt dann die Befestigung des langgestreckten Hohl-
korpers 10, bzw. der einzelnen Teilabschnitte desselben
am Tragrahmen 2, wobei die Verbindung der Teilab-
schnitte untereinander Gber nicht naher gezeigte luftdich-
te ReilBverschliisse und/oder Klettverschllisse und die
Verbindung mit demin diesem Falle eigensteifen Stutzen
24 (ber eine umlaufende elastische Schnur 26 erfolgen
kann, welch letztere die an den bevorzugt verdickten
Kanten des Stutzens 24 von auf3en her anliegenden ver-
tikalen Abschnitte 28 des Hohlkoérperwerkstoffs um-
spannt, wie dies in Fig. 2 angedeutet ist.

[0039] GemaR der Darstellung von Fig. 4 besteht der
Hohlkérper 10 bei einer weiteren alternativen Ausfiih-
rungsform der Erfindung aus einem formstabilen eigen-
elastischen Werkstoff, insbesondere aus Metallblech
oder Kunststoff, und weist einen ersten und einen zwei-
ten seitlichen Langsabschnitt 30a, 30b auf, der bevorzugt
integral am Hohlkdrper 10 geformt ist. Jedem der beiden
seitlichen Langsabschnitte 30a, 30b ist ein an der Unter-
seite des Tragrahmens 4 befestigter nutenartiger oder
taschenartiger Aufnahmeabschnitt 32a, 32b zugeordnet,
der sich parallel zur Langsachse des Hohlkérpers 10 in
horizontaler Richtung erstreckt und bevorzugt tber nicht
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naher bezeichnete Schrauben und Nutensteine an dem
jeweiligen Profiltrager 4a, 4b befestigt wird. Die nutenar-
tigen Aufnahmeabschnitte 32a, 32b kdnnen in vorteilhaf-
ter Weise durch in den Zeichnungen nicht dargestellte
Deckenplatten abgedeckt werden, wie sie z.B. in Verbin-
dung mit Klimadecken zum Einsatz gelangen. Um den
Hohlkérper 10, der bei dieser Ausfiihrungsform der Er-
findung bevorzugt die Form eines liegenden "D" mit den
daran geformten zuséatzlichen Langsabschnitten, bzw.
eines " Q " besitzt, am Tragrahmen 4 |6sbar zu befesti-
gen, werden die Langsabschnitte 30a, 30b kurzzeitig
zum Zentrum 15 des Hohlkérpers 10 hin zusammenge-
driickt und die Langsabschnitte anschlieend in die nu-
tenartigen Aufnahmeabschnitte 32a, 32b eingefihrt.
Nach dem Loslassen des Hohlkérpers 10 werden die
Langsabschnitte dann aufgrund der Eigenelastizitat des
eigensteifen Werkstoffs, aus dem der Hohlkorper be-
steht, in die nutenartigen Aufnahmeabschnitte 32a, 32b
gedrangt, wodurch der Hohlkérper 10 I6sbar formschlis-
sig am Tragrahmen 4 gehalten wird.

[0040] Die Verteilung und Ausgestaltung der Luftaus-
tritts6ffnungen entspricht bei dieser Ausflihrungsform
der Erfindung bevorzugt der Verteilung und Ausgestal-
tung der Luftaustritts6ffnungen der zuerst beschriebenen
Ausfiihrungsform desselben aus flexiblen, insbesondere
textilem Werkstoff.

[0041] Nacheinemweitemder Erfindungzugrunde lie-
genden Gedanken kann der Werkstoff des Hohlkérpers
10 zumindest abschnittsweise lichtdurchlassig sein, z.B.
transparenter oder transluzenter Kunststoff, oder der
Hohlkérper 10 kann im Falle der Metallbleche mit Off-
nungen versehen sein, die durch einen durchsichtigen
Werkstoff luftdicht verschlossen sind. Im Inneren des
Hohlkérpers 10 ist erfindungsgemaR eine Lichtquelle 34
angeordnet, die z.B. eine Leuchtstoffréhre oder LED um-
fasst, welche ggf. durch ein geeignetes Vorschaltgerat
36, das bevorzugt auf der Oberseite des Hohlkdérpers 10
angeordnet ist, betrieben wird. Der Hohlkdrper 10 ist bei
denbeiden zuvor beschriebenen Ausflihrungsformen mit
Ausnahme im Bereich der Luftaustrittséffnungen und
ggf. der Offnungen fir die Stromzufiihrungen zu den
Lichtgellen 34 Uber seine gesamte Lange hinweg im
Querschnitt betrachtet ahnliche einem Luftsack ge-
schlossen.

Patentanspriiche

1. Mediendecke (1) zur Fihrung von Versorgungslei-
tungen in einem Raum eines Gebaudes, insbeson-
dere in einem Labor, mit einem eigensteifen Trag-
rahmen (2) aus Profiltrédgern (4, 4a, 4b), der im Be-
reich der Decke des Raumes befestigt ist, sowie mit
wenigstens einem Zuluftkanal (10, 20) fur die Zufuhr
von Frischluft sowie Leitungen (6) fur die Zufuhr von
Sanitar-Medien,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuluftkanal einen an der Unterseite des Trag-
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rahmens (2) lésbar an diesem aufgenommenen
langgestreckten Hohlkérper (10) aus einem flexi-
blen, insbesondere textilen im Wesentlichen luftun-
durchlassigen Werkstoff oder einem formstabilen ei-
genelastischen Werkstoff umfasst, der iber seine
Lénge hinweg mit einer Vielzahl von Luftaustrittsoff-
nungen (12) versehen ist, Uber die im Inneren des
Hohlkdrpers (10) gefiihrte Zuluft in den Raum aus-
tritt.

Mediendecke nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Tragrahmen (2) wenigstens einen sich entlang
des langgestreckten Hohlkdrpers erstreckenden
Profilkdrper (4a, 4b) mit einer darin vorgesehenen
Langsnut (18, 18b) umfasst, und dass der Hohlkor-
per (10) eine sich im Wesentlichen parallel zur
Léangsnut (18a, 18b) erstreckende Schlaufe (14a,
14b) umfasst, in der ein gummielastischer Formkor-
per (16) aufgenommen ist, der einen gréReren Au-
Rendurchmesser als die Nut (18a, 18b) aufweist und
formschlissig in diese einpressbar ist.

Mediendecke nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Hohlkérper (10) einen D-férmigen Querschnitt
besitzt, wobei der abgeflachte Teil des Hohlkdrpers
an der Unterseite des Tragrahmens (2), insbeson-
dere bundig mit diesem, verlauft und die Luftaus-
trittséffnungen (12) im gewdlbten Abschnitt des D-
férmigen Querschnitts angeordnet sind.

Mediendecke nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

sich die Anzahl der Luftaustrittéffnungen (12) pro
Flacheneinheit ausgehend von der Mitte (15) des D-
férmigen Querschnitts in Querrichtung des Hohlkor-
pers (10) zu dessen Seitenrdndern hin vergréRert
derart, dass die aus den Luftaustrittséftnungen (12)
austretende Luft den Bereich unterhalb des Hohlkor-
pers nach einem vorgegebenen Mengenmuster be-
aufschlagt.

Mediendecke nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

sich die GréRe der Luftaustrittséffnungen (12) aus-
gehend von der Mitte (15) des D-formigen Quer-
schnitts in Querrichtung des Formkérpers (10) zu
dessen Seitenrandern hin vergrof3ert.

Mediendecke nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Luftaustrittséffnungen (12) in parallel zur Langs-
achse des Hohlkdrpers (10) verlaufenden Reihen
angeordnet sind.

Mediendecke nach einem der vorhergehenden An-
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spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Hohlkdrper (10) aus einem textilen Werkstoff be-
steht, der durch Verndhen, Verschweilen oder Ver-
kleben von bevorzugt einer einstlickigen Werkstoff-
bahn erhalten wird.

Mediendecke nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der langgestreckte Hohlkérper (10)mit einem Haupt-
Zuluftkanal (20) in Strdmungsverbindung steht, wel-
cherin der Ebene oberhalb des Tragrahmens (2) auf
diesem angeordnet ist, und welcher insbesondere
aus einem luftdurchlassigen textilen Material be-
steht.

Mediendecke nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der langgestreckte Hohlkdrper (10) aus mehreren
Teilabschnitten besteht, die Gber im Wesentlichen
luftundurchléssige Reillverschliisse und/oder Klett-
verschllsse miteinander verbindbar sind.

Mediendecke nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Hohlkérper (10) aus einem formstabilen eigen-
elastischen Werkstoff, insbesondere aus Metall-
blech oder Kunststoff, besteht und einen ersten und
einen zweiten seitlichen Langsabschnitt (30a, 30b)
umfasst, welcher zur Befestigung des Hohlkdrpers
am Tragrahmen (4) durch ein kurzzeitiges Verfor-
men des Hohlkdrpers (10) jeweils in einen zugeord-
neten, sich parallel zum Hohlkérper (10) erstrecken-
den nutenartigen Aufnahmeabschnitt (32a, 32b) ein-
steckbar ist und in diesem durch die Eigenelastizitat
des Werkstoffs gehalten wird.

Mediendecke nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Hohlkérper (10) einteilig ausgebildet ist und ei-
nen im Wesentlichen Q- férmigen Querschnitt be-
sitzt, wobei der erste und der zweite Langsabschnitt
(30a; 30b) im Wesentlichen horizontal verlaufen und
in den jeweiligen nutartigen Aufnahmeabschnitt
(32a, 32b) eingesteckt sind.

Mediendecke nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Hohlkérper (10) zumindest abschnittsweise aus
einem lichtdurchlassigen Werkstoff, insbesondere
aus lichtdurchlassigem Kunststoff, besteht, und
dass im Inneren des Hohlkdrpers eine Lichtquelle
(34) angeordnet ist.

Mediendecke nach einem der vorhergehenden An-
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spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der langgestreckte Hohlk&rper (10) tber Klettband
an einer sich entlang der Unterseite des Tragrah-
mens (4) erstreckenden ebenen Platte I6sbar befe-
stigt ist.
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