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(54) Article chaussant de type botte

(57) La présente invention concerne un article
chaussant (1) de type botte destiné à être porté par un
individu, dont la tige (3) est réalisée monobloc dans un
matériau flexible étanche qui comporte au moins une
couche réalisée dans un matériau élastomère.

La tige (3) de cette botte (1) comporte une partie
médiane (6) qui se compose (i) de deux zones frontales
de pliage distinctes, l’une antérieure (7) et l’autre posté-
rieure (8), et (ii) de deux zones latérales de maintien (9) ;

les zones frontales de pliage (7, 8) comportent chacune
une section en forme générale de U dont la raideur est
inférieure par rapport à la raideur des zones latérales (9)
et par rapport à la raideur des portions attenantes des
parties inférieure (4) et supérieure (5) de la tige (3).

Une telle structure de botte améliore le confort de
port notamment lors des mouvements de flexion/exten-
sion de la cheville, tout en préservant un maintien efficace
de cette cheville par une limitation des mouvements de
supination et de pronation.
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine gé-
néral de l’habillement ; elle concerne plus particulière-
ment un article chaussant de type botte, destiné à être
porté par un individu.
[0002] En pratique, le port de bottes s’avère souvent
relativement inconfortable, principalement du fait que
leur tige génère des points de serrage ou de contact au
niveau de la cheville, en particulier lors de la marche ou
lorsque l’utilisateur s’accroupit.
[0003] Il existe par conséquent un besoin pour des bot-
tes dont le confort de l’utilisateur est amélioré, notam-
ment lors des mouvements de flexion/extension de sa
cheville, tout en préservant un maintien efficace de cette
cheville par une résistance à l’encontre de ses mouve-
ments latéraux (supination et pronation).
[0004] Dans le domaine de la chaussure de ski, ce
problème est résolu en fabriquant la tige à partir de trois
pièces distinctes : - une pièce inférieure rigide, destinée
à couvrir le pied de l’individu, - une pièce supérieure ri-
gide, destinée à couvrir au moins une partie de la jambe
dudit individu, et - une pièce médiane souple, destinée
à couvrir la cheville dudit individu, solidarisée avec les-
dites pièces inférieure et supérieure.
[0005] Pour empêcher les mouvements latéraux de la
cheville, les pièces inférieure et supérieure sont solida-
risées ensemble par une structure de charnière dont l’axe
de rotation s’étend au moins approximativement coaxia-
lement par rapport à l’axe de flexion/extension de la che-
ville.
[0006] De telles bottes sont par exemple décrites dans
le document CH-481 592 ou DE-2 025 283.
[0007] De même, il est connu pour certaines chaussu-
res de sport avec lacets, de confectionner certaines par-
ties de leur tige avec des pièces souples rapportées pour
améliorer les mouvements de flexion/extension de la
cheville. C’est par exemple le cas dans le document US-
A-5 498 033.
[0008] Ce besoin se rencontre également pour les bot-
tes dont la tige est réalisée monobloc dans un matériau
flexible étanche qui comporte au moins une couche réa-
lisée dans un matériau élastomère.
[0009] Une botte de ce genre est par exemple illustrée
dans le document US-A-2003/0145484.
[0010] Cependant, de telles bottes flexibles étanches
comportent des caractéristiques structurelles spécifi-
ques et des contraintes de fabrication qui ne permettent
par de leur transposer directement les solutions actuel-
les.
[0011] La présente invention porte ainsi sur une nou-
velle structure de botte dont la tige est réalisée monobloc
dans un matériau flexible étanche, qui vise à améliorer
le confort de l’utilisateur, notamment lors des mouve-
ments de flexion/extension de sa cheville, tout en con-
trôlant les mouvements de supination et de pronation de
la cheville.
[0012] Pour cela, la botte selon l’invention se distingue

par la structure particulière de sa tige qui comporte, au
niveau de sa partie destinée à recouvrir la cheville de
l’utilisateur, deux zones frontales, l’une antérieure et
l’autre postérieure, comportant une raideur réduite (ou
autrement dit une souplesse ou une flexibilité accrue)
par rapport au reste de la tige.
[0013] Plus précisément, l’article chaussant selon l’in-
vention comprend une semelle prolongée par une tige
réalisée monobloc, avantageusement dépourvue de la-
cet, dans un matériau flexible étanche qui comporte au
moins une couche réalisée dans un matériau
élastomère ; cette tige comporte (i) une partie inférieure,
destinée à couvrir le pied de l’utilisateur, et comportant
deux extrémités agencées selon un axe antérieur/
postérieur : une extrémité antérieure située du côté des
orteils et une extrémité postérieure située du côté du ta-
lon, (ii) une partie supérieure comportant un axe longitu-
dinal, destinée à couvrir au moins une partie de la jambe
dudit individu, et (iii) une partie médiane, destinée à cou-
vrir la cheville dudit individu, laquelle partie médiane
comporte deux faces frontales opposées, l’une antérieu-
re et l’autre postérieure orientées respectivement du côté
des extrémités antérieure et postérieure de ladite partie
inférieure, et deux faces latérales opposées, reliant les-
dites deux faces frontales et par lesquelles passe l’axe
de flexion/extension de cheville.
[0014] Conformément à l’invention, la partie médiane
de la tige se compose de plusieurs zones ayant des rai-
deurs différentes, à savoir : (i) deux zones frontales de
pliage distinctes, l’une antérieure et l’autre postérieure
s’étendant respectivement au moins au niveau de ses
faces antérieure et postérieure, et (ii) deux zones latéra-
les de maintien, ménagées au niveau de ses faces laté-
rales et séparant lesdites zones frontales. Cette couche
réalisée dans un matériau élastomère s’étend au moins
au niveau de ladite partie médiane, et en particulier au
niveau desdites deux zones frontales de pliage et des-
dites deux zones latérales de maintien. Les zones fron-
tales de pliage comportent chacune une section en forme
générale de U, selon un plan de coupe antérieur/posté-
rieur, qui se compose d’une portion frontale, ménagée
au niveau de l’une des faces antérieure/postérieure de
la partie médiane, prolongée par deux portions de côté
s’étendant chacune sur une partie de la longueur des
faces latérales ; et lesquelles zones frontales ont une
raideur inférieure par rapport à la raideur desdites zones
latérales et par rapport à la raideur des portions attenan-
tes desdites parties inférieure et supérieure de la tige.
[0015] La présence de telles zones frontales de pliage,
à raideur réduite par rapport au reste de la tige de botte,
améliore sensiblement le confort de port, en particulier
lorsque la cheville de l’utilisateur est mise à contribution.
[0016] De plus, ces zones frontales de pliage assurent
un maintien optimal de la cheville par une limitation, voire
une suppression, des mouvements latéraux du type su-
pination et pronation.
[0017] D’autres caractéristiques de l’invention, pou-
vant être prises indépendamment ou en combinaison,
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sont précisées ci-dessous :

- les deux zones latérales de maintien sont ménagées
de sorte à s’étendre au moins approximativement
au niveau de l’axe de flexion/extension de la cheville
de l’individu ;

- les portions de côté des zones frontales de pliage
ont chacune une forme générale de V dont l’axe est
orienté parallèlement, ou au moins approximative-
ment parallèlement, par rapport à l’axe antérieur/
postérieur ;

- les zones frontales de pliage sont chacune bordées
par une bande de renforcement ayant une raideur
supérieure par rapport à la raideur desdites zones
frontales et par rapport à la raideur des portions at-
tenantes des parties inférieure/supérieure de la tige ;
dans ce cas, les bandes de renforcement se rejoi-
gnent avantageusement au niveau des faces laté-
rales de la partie médiane de la tige, pour constituer
les deux zones latérales de maintien, localisées au
moins approximativement sur l’axe de flexion/exten-
sion de la cheville de l’individu ;

- les zones frontales de pliage et les zones latérales
de maintien sont réalisées respectivement dans un
premier matériau élastomère et dans un second ma-
tériau élastomère, et la raideur dudit premier maté-
riau est inférieure à la raideur dudit second
matériau ;

- les zones frontales de pliage comportent chacune
au moins une ligne de pliage reliant les deux zones
latérales de maintien attenantes, de sorte à former
un soufflet qui contribue à réduire leur raideur ;

- la couche réalisée dans un matériau élastomère est
choisie parmi le caoutchouc ou le poly(chlorure de
vinyle).

[0018] La présente invention porte également sur un
procédé pour la fabrication de l’article chaussant décrit
ci-dessus.
[0019] Ce procédé, qui comprend au moins (i) des éta-
pes de pose de pièces constituant les différentes parties
de la tige, avantageusement réalisées en caoutchouc,
et (ii) une étape d’assemblage desdites pièces, est ca-
ractérisé par le fait que au moins deux desdites pièces
sont positionnées pour constituer les zones frontales de
pliage de la partie médiane de la tige, lesquelles pièces
constitutives des zones frontales de pliage ont une rai-
deur inférieure par rapport à la raideur des zones latéra-
les de la partie médiane de la tige et par rapport à la
raideur des parties inférieure et supérieure de la tige.
[0020] L’invention sera encore illustrée, sans être
aucunement limitée, par la description suivante d’un mo-
de de réalisation particulier, donné uniquement à titre
d’exemple, et représenté sur les dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue générale, en légère perspec-
tive côté antérieur, d’une botte conforme à

l’invention ;
- les figures 2 et 3 représentent la botte selon la figure

1, dont la partie supérieure de tige est manoeuvrée
en flexion, respectivement vers l’avant et vers
l’arrière ;

- la figure 4 représente les différentes étapes mises
en oeuvre pour la fabrication d’une botte selon les
figures 1 à 3.

[0021] Telle que représentée sur les figures 1 à 3 et
de manière classique, la botte 1 selon l’invention com-
prend une semelle 2 prolongée par une tige 3.
[0022] Pour simplifier la suite de la description, cette
tige 3 peut être considérée comme comportant trois par-
ties successives, réparties sur sa hauteur, à savoir :

(i) une partie inférieure 4 comportant un axe longi-
tudinal antérieur/postérieur 4’, destinée à couvrir le
pied de l’individu utilisateur,
(ii) une partie supérieure 5 comportant un axe lon-
gitudinal 5’, destinée à couvrir au moins une partie
de la jambe de l’individu, et
(iii) une partie médiane 6, destinée à couvrir la che-
ville de l’individu.

[0023] Tenant compte de l’axe longitudinal 4’, la partie
inférieure 4 de la tige comporte deux extrémités, à savoir
- une extrémité antérieure 4a, destinée à se situer du
côté des orteils de l’individu, et - une extrémité posté-
rieure 4b, destinée à se situer du côté de son talon.
[0024] Egalement pour simplifier la suite de la descrip-
tion, la partie médiane 6 de la tige 3 peut être considérée
comme étant constituée de deux paires de faces, agen-
cées en regard et à distance l’une de l’autre.
[0025] Deux faces frontales opposées, l’une antérieu-
re 6a et l’autre postérieure 6b, sont orientées respecti-
vement du côté des extrémités antérieure 4a et posté-
rieure 4b de la partie inférieure 4 (la face postérieure 6b
est destinée à recouvrir en particulier le tendon d’Achille
(ou tendon calcanéen)).
[0026] Deux faces latérales 6c relient quant à elles les
deux faces frontales 6a et 6b (seule l’une d’elles est vi-
sible sur les figures 1 à 3). L’axe de flexion/extension de
la cheville passe par ces deux faces latérales 6c. Ces
faces latérales 6c sont destinées à venir au niveau, ou
au moins approximativement au niveau, des malléoles
de la cheville.
[0027] Cette tige de botte 3 est réalisée dans un ma-
tériau flexible.
[0028] Le matériau correspondant est ici choisi parmi
les matériaux flexibles étanches ; il comporte à cet effet
au moins une couche réalisée avantageusement dans
un matériau élastomère, pouvant être choisi parmi les
composés élastomères naturels tels que le caoutchouc,
ou les composés élastomères synthétiques tels que le
poly(chlorure de vinyle).
[0029] Selon l’invention, la tige 3 comporte une partie
médiane 6 qui est plus souple ou flexible que les parties
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inférieure 4 et supérieure 5.
[0030] L’intérêt d’une telle tige 3 est de générer moins
d’efforts et de réduire les points de serrage sur la cheville
de l’individu, en particulier lors de mouvements de flexion
avant et/ou arrière entre ses parties inférieure 4 et supé-
rieure 5, tout en préservant une résistance aux mouve-
ments latéraux de la cheville (supination et pronation).
[0031] A cet effet, la partie médiane 6 comporte plu-
sieurs zones ayant des raideurs différentes, à savoir :

- deux zones frontales de pliage, l’une antérieure 7 et
l’autre postérieure 8 s’étendant respectivement du
côté des faces antérieure 6a et postérieure 6b, et

- deux zones latérales de maintien 9, ménagées au
niveau des faces latérales 6c et séparant lesdites
zones frontales de pliage 7 et 8.

[0032] Ces zones frontales de pliage 7 et 8 ont une
raideur qui est inférieure (i) par rapport à la raideur des
zones latérales de maintien 9 et (ii) par rapport à la raideur
des parties inférieure 4 et supérieure 5 de la tige 3 (ou
au moins une bande ou portion attenante de ces parties
4 et 5).
[0033] En d’autres termes, les zones frontales de plia-
ge 7 et 8 présentent une résistance à la déformation
(avantageusement du type déformation élastique) qui est
inférieure à celle des zones latérales de maintien 9.
[0034] Les zones frontales 7 et 8 ont chacune une sec-
tion horizontale qui est en forme générale de U, ouvertes
l’une vers l’autre.
[0035] On entend par « section horizontale », un plan
de coupe approximativement parallèle à celui passant
par la semelle 2, ou parallèle à l’axe longitudinal 4’ de la
partie inférieure 4.
[0036] Ainsi, ces zones frontales de pliage 7 et 8 sont
chacune composées (i) d’une portion frontale 7a et 8a,
ménagée respectivement au niveau des faces antérieure
6a et postérieure 6b de la partie médiane 6, et (ii) de
deux portions de côté 7b et 8b, prolongeant la portion
frontale 7a/8a au niveau des faces latérales 6c, sur une
partie de leur longueur.
[0037] Les portions de côté 7b, 8b des zones frontales
de pliage 7, 8 ont chacune une forme générale de V in-
cliné sur le côté, c’est-à-dire avec un axe orienté paral-
lèlement, ou au moins approximativement parallèlement,
par rapport à l’axe antérieur/postérieur 4’.
[0038] Ces portions de côté 7b, 8b en V sont orientées
de sorte que leur hauteur augmente progressivement
jusqu’à la portion frontale 7a, 8a associée.
[0039] Pour réduire leur raideur et favoriser leur défor-
mation, les zones frontales souples 6a et 6b ont chacune
ici une forme générale de soufflet.
[0040] Pour cela, ces zones frontales souples 7 et 8
comportent chacune plusieurs lignes de pliage 7’ et 8’
qui s’étendent sur toute leur largeur, c’est-à-dire de l’ex-
trémité de l’une des portions de côté 7b, 8b à l’extrémité
de l’autre portion de côté 7b, 8b.
[0041] De plus, les lignes de pliage 7’, 8’ de chaque

zone frontale 7, 8 se rejoignent au niveau de l’extrémité
des portions de côté 7b, 8b ; elles sont en outre réguliè-
rement espacées les unes des autres par un secteur an-
gulaire régulier, ou au moins approximativement régulier.
[0042] Les lignes de pliage 7’, 8’ sont ici au nombre de
trois ; d’une manière générale, ce nombre est avanta-
geusement compris entre 1 et 10.
[0043] Toujours pour optimiser la déformation de la
partie médiane 6 de la tige 3 autour de l’axe de flexion/
extension, les zones frontales 7, 8 sont réalisées dans
un premier matériau élastomère dont la dureté est infé-
rieure à la dureté d’un second matériau élastomère cons-
titutif des zones latérales 9.
[0044] Par exemple, les zones frontales 7 et 8 peuvent
être constituées dans un premier matériau élastomère
ayant une dureté comprise entre 30 et 40 Shore A ; les
zones latérales 9 sont quant à elles constituées dans un
second matériau élastomère dont la dureté est comprise
entre 50 et 60 Shore A.
[0045] A titre uniquement indicatif, les zones frontales
de pliage 7 et 8 comportent chacune une hauteur, au
niveau de leur portion frontale 7a ou 8a, comprise entre
10 et 30 mm.
[0046] Les portions de côté 7b et 8b ont quant à elles
une longueur comprise entre 10 et 80 mm, et présentent
en plus un angle, au repos, compris avantageusement
entre 20° et 40 °.
[0047] Ces dimensions sont en tout état de cause
adaptées à celles de la tige de botte 3.
[0048] Comme indiqué ci-dessus, les zones latérales
9 ont une raideur supérieure à celle des zones frontales
de pliage 7, 8. Elles favorisent le mouvement de flexion/
extension, tout en limitant les phénomènes de déforma-
tions latéraux du genre supination et pronation (c’est-à-
dire les rotations selon un axe parallèle à l’axe antérieur/
postérieur 4’).
[0049] D’autre part, on remarque que les zones fron-
tales souples 7 et 8 sont ici bordées par une structure
monobloc de renforcement 10, qui a pour fonction de
favoriser leurs déformations en repliement/déploiement,
et de limiter les possibilités de déformations latérales.
[0050] Cette structure de renforcement 10 se compose
de deux bandes, l’une antérieure 10a entourant la zone
frontale antérieure 6a, et l’autre postérieure 10b entou-
rant la zone frontale postérieure 6b.
[0051] Ces bandes de renforcement 10a et 10b se re-
joignent au niveau des faces latérales 6c de la partie
médiane 6, et plus précisément au niveau des zones
latérales de maintien 9.
[0052] En vue de côté, elles forment ensemble une
sorte de croix dont le point d’intersection se situe au ni-
veau des faces latérales 6c de la partie médiane 6 et de
l’axe de flexion/extension de la cheville (comme on peut
l’observer sur les figures 2 et 3) ; elles participent à la
raideur des zones latérales de maintien 9.
[0053] La raideur de cette structure de renforcement
10 est avantageusement supérieure (i) par rapport à la
raideur des zones frontales souples 6a, 6b et également
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(ii) par rapport à la raideur des portions attenantes des
parties inférieure 4 et supérieure 5 de la tige 1.
[0054] En pratique, tel que représenté sur les figures
2 et 3, partant d’une position au repos (illustrée en traits
discontinus sur ces deux figures), la partie médiane 6 de
tige 3 est apte à subir des mouvements de déformation
en flexion et en extension, cela avec des efforts réduits.
[0055] Lors d’une flexion de la cheville (figure 2), la
zone frontale antérieure 7 subit un phénomène de pliage
ou de repliement ; simultanément, la zone frontale pos-
térieure 8 subit un phénomène de dépliage, déploiement
ou allongement.
[0056] Inversement, lors d’un mouvement d’extension
de la cheville (figure 3), la zone frontale antérieure 7 subit
le phénomène de déploiement ou allongement et la zone
frontale postérieure 8 subit le phénomène de pliage.
[0057] On note que les zones frontales 7 et 8 en souf-
flet subissent un pliage sur elles-mêmes, ce qui réduit
voire supprime les points de pression sur la cheville.
[0058] Lorsque les efforts sur la tige 3 s’arrêtent, les
zones frontales de pliage 7, 8 reviennent d’elles-mêmes
en position initiale de repos.
[0059] La botte 1 décrite ci-dessus peut être obtenue
et confectionnée par la mise en oeuvre d’un procédé tel
que détaillé en relation avec la figure 4.
[0060] Pour faciliter la compréhension, à chaque éta-
pe, la pièce ajoutée est hachurée pour la distinguer des
pièces déjà rapportées.
[0061] Le procédé de fabrication correspondant com-
prend la succession des principales étapes suivantes :

- la pose de la doublure 20 sur une forme adaptée
(figure 4A), cette doublure 20 étant par exemple réa-
lisée en coton ou en néoprène,

- la pose de la première feuille ou couche de caout-
chouc 21, servant de renfort au niveau bout, ailette
et talonnette (figure 4B),

- la pose de la claque « avant pied » caoutchouc 22
(figure 4C),

- la pose du quartier caoutchouc 23 (figure 4D),
- la pose de la protection avant de botte caoutchouc

24 (figure 4E),
- la pose du haut de botte caoutchouc 25 (figure 4F),
- la pose de la protection malléole caoutchouc 26 (fi-

gure 4G),
- la pose de deux pièces caoutchouc 27, 28 destinées

à former les zones frontales souples 7 et 8 (figure
4H),

- la pose de la structure de renforcement caoutchouc
29 (figure 4I),

- la pose de la banale caoutchouc 30 (figure 4J),
- la pose des logos et/ou marques en caoutchouc 31

(figure 4K), et
- la pose de la semelle 2 (figure 4L).

[0062] Les différentes pièces convenablement posi-
tionnées sont ensuite solidarisées hermétiquement par
une opération appropriée, par exemple du type vulcani-

sation.
[0063] Ces pièces forment alors une couche continue
de matériau élastomère au niveau de la tige 3, avanta-
geusement en caoutchouc.
[0064] Comme précisé ci-dessus, selon l’invention, les
pièces 27 et 28 destinées à constituer les zones frontales
7 et 8 de la partie médiane 6 de la tige 3 ont une raideur
inférieure par rapport à la raideur des pièces constituant
les parties inférieure 4 et supérieure 5 de la tige 3.
[0065] Dans un tel procédé, la claque 22 comporte
avantageusement une bordure supérieure comportant
deux prolongements 22a, destinés à s’étendre au niveau
des zones latérales 9 tout en préservant libres les zones
frontales 7 et 8 (tel qu’illustré figure 4C).
[0066] De plus, le quartier 23 et la protection avant 24
comportent chacun une bordure inférieure 23a et 24a qui
vient recouvrir les prolongements 22a de la claque 22,
là encore tout en préservant libres les zones frontales 7
et 8 (tel qu’illustré sur les figures 4D et 4E).
[0067] Un tel recouvrement des pièces 22, 23 et 24
permet d’optimiser les caractéristiques de raideur des
différentes zones 7, 8 et 9 de la partie médiane 6 de la
tige 3.
[0068] De plus, cette structure particulière des pièces
22, 23 et 24 constitutives de la tige 3 permet de faciliter
les opérations de fabrication et de montage.
[0069] De manière alternative, la botte décrite ici peut
être obtenue par injection, notamment de la tige 3, d’un
matériau flexible adapté par exemple en poly(chlorure
de vinyle).
[0070] Dans ce cas, les zones frontales de pliage 7, 8
sont avantageusement obtenues par une réduction lo-
cale de l’épaisseur du matériau flexible.

Revendications

1. Article chaussant de type botte destiné à être porté
par un individu, lequel article chaussant (1) com-
prend une semelle (2) prolongée par une tige (3),
laquelle tige (3) est réalisée monobloc dans un ma-
tériau flexible étanche qui comporte au moins une
couche réalisée dans un matériau élastomère, et la-
quelle tige (3) comporte (i) une partie inférieure (4),
destinée à couvrir le pied dudit individu, et compor-
tant deux extrémités agencées selon un axe anté-
rieur/postérieur (4’) : une extrémité antérieure (4a)
située du côté des orteils et une extrémité postérieu-
re (4b) située du côté du talon, (ii) une partie supé-
rieure (5) comportant un axe longitudinal (5’), desti-
née à couvrir au moins une partie de la jambe dudit
individu, et (iii) une partie médiane (6), destinée à
couvrir la cheville dudit individu, laquelle partie mé-
diane (6) comporte deux faces opposées, l’une an-
térieure (6a) et l’autre postérieure (6b) orientées res-
pectivement du côté desdites extrémités antérieure
(4a) et postérieure (4b) de ladite partie inférieure (4),
qui sont reliées par deux faces latérales (6c) par les-
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quelles passent l’axe de flexion/extension de che-
ville,
caractérisé en ce que ladite partie médiane (6) de
la tige (3) se compose de plusieurs zones ayant des
raideurs différentes, à savoir :

(i) deux zones frontales de pliage distinctes,
l’une antérieure (7) et l’autre postérieure (8)
s’étendant respectivement au moins au niveau
de ses faces antérieure (6a) et postérieure (6b),
et
(ii) deux zones latérales de maintien (9), ména-
gées au niveau de ses faces latérales (6c) et
séparant lesdites zones frontales (7, 8),

lesquelles zones frontales de pliage (7, 8) compor-
tent chacune une section en forme générale de U,
selon un plan de coupe antérieur/postérieur, qui se
compose d’une portion frontale (7a, 8a), ménagée
au niveau de l’une des faces antérieure (6a)/posté-
rieure (6b) de la partie médiane (6), prolongée par
deux portions de côté (7b, 8b) s’étendant chacune
sur une partie de la longueur des faces latérales (6c),
laquelle couche réalisée dans un matériau élasto-
mère s’étend au moins au niveau de ladite partie
médiane (6), et en particulier au niveau desdites
deux zones frontales de pliage (7, 8) et desdites deux
zones latérales de maintien (9), et
lesquelles zones frontales (7, 8) ont une raideur in-
férieure par rapport à la raideur desdites zones la-
térales (9) et par rapport à la raideur des portions
attenantes desdites parties inférieure (4) et supé-
rieure (5) de la tige (3).

2. Article chaussant selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que les deux zones latérales de maintien
(9) sont ménagées de sorte à s’étendre, au moins
approximativement, au niveau de l’axe de flexion/
extension de la cheville de l’individu.

3. Article chaussant selon l’une quelconque des reven-
dications 1 ou 2, caractérisé en ce que les portions
de côté (7b, 8b) des zones frontales de pliage (7, 8)
ont chacune une forme générale de V dont l’axe est
orienté parallèlement, ou au moins approximative-
ment parallèlement, par rapport à l’axe antérieur/
postérieur (4’).

4. Article chaussant selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 3, caractérisé en ce que les zones
frontales de pliage (7, 8) sont chacune bordées par
une bande de renforcement (10) ayant une raideur
supérieure par rapport à la raideur desdites zones
frontales (7, 8) et par rapport à la raideur des portions
attenantes des parties inférieure (4)/supérieure (5)
de la tige (3).

5. Article chaussant selon la revendication 4, caracté-

risé en ce que les bandes de renforcement (10) se
rejoignent au niveau des faces latérales (6c) de la
partie médiane (6) de la tige (3), pour constituer les
deux zones latérales de maintien (9), localisées au
moins approximativement sur l’axe de flexion/exten-
sion de la cheville de l’individu.

6. Article chaussant selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 5, caractérisé en ce que les zones
frontales de pliage (7, 8) et les zones latérales de
maintien (9) sont réalisées respectivement dans un
premier matériau élastomère et dans un second ma-
tériau élastomère, et en ce que la raideur dudit pre-
mier matériau est inférieure à la raideur dudit second
matériau.

7. Article chaussant selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 6, caractérisé en ce que les zones
frontales de pliage (7, 8) comportent chacune au
moins une ligne de pliage (7’, 8’) reliant les deux
zones latérales de maintien attenantes (9), de sorte
à former un soufflet.

8. Article chaussant selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 7, caractérisé en ce que la couche
réalisée dans un matériau élastomère est choisie
parmi le caoutchouc ou le poly(chlorure de vinyle).

9. Procédé pour la fabrication d’un article chaussant
(1) selon l’une quelconque des revendications 1 à
8, comprenant au moins (i) des étapes de pose de
pièces (20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31)
constituant les différentes parties de la tige (3) et (ii)
une étape d’assemblage desdites pièces, caracté-
risé en ce que au moins deux desdites pièces (27,
28) sont positionnées pour constituer les zones fron-
tales de pliage (7, 8) de la partie médiane (6) de la
tige (3), lesquelles pièces (27, 28) constitutives des-
dites zones frontales de pliage (7, 8) ont une raideur
inférieure par rapport à la raideur des zones latérales
(9) de la partie médiane (6) de la tige (3) et par rapport
à la raideur des parties inférieure (4) et supérieure
(5) de la tige (3).

10. Procédé selon la revendication 9, caractérisé en
ce que au moins une pièce (29) est positionnée par
constituer les bandes de renforcement (10) de la par-
tie médiane (6) de la tige (3).
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