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(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum
Behandeln von Behéltnissen, mit einer Fulleinrichtung
(4), welche die Behaltnisse (10) mit einem flieRfahigen
Medium befiillt und mit einer in einer Transportrichtung
der Behaltnisse (10) stromabwarts bezlglich dieser Fl-
leinrichtung (4) angeordneten Etikettiereinrichtung (6),
welche eine AuRenwandung der befiillten Behaltnisse
(10) mit Etiketten versieht, wobei zwischen der Fillein-

Vorrichtung und Vefahren zum Etikettieren befiillter Behéltnisse

richtung (4) und der Etikettiereinrichtung (6) ein Trans-
porteinrichtung (12) vorgesehen ist, welche die Behalt-
nisse von der Filleinrichtung (4) zu der Etikettiereinrich-
tung (6) transportiert und entlang des Transportpfades
der Behaltnisse (10) zwischen der Filleinrichtung (4) und
der Etikettiereinrichtung (6) eine Trocknungseinrichtung
(8) angeordnet ist, welche die Behaltnisse trocknet und
dabei insbesondere mit einem gasférmigen Medium be-
aufschlagt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung und ein Verfahren zum Etikettieren befllter
Behaltnisse. Nach dem Stand der Technik sind diverse
Verfahren zum Etikettieren von Behéltnissen bekannt.
So ist es bekannt, zunéchst aus Kunststoffvorformlingen
Kunststoffbehaltnisse herzustellen diese anschlieend
zu etikettieren und in bereits etikettierten Zustand zu be-
flllen und anschlieend zu verschlieRen. Diese Vorge-
hensweise hat den Nachteil, dass die Behaltnisse, ins-
besondere wenn der Kunststoff sehr diinnwandig ist, oft
schwer zu etikettieren sind, da diese unter dem Druck
der Etikettiereinrichtungen nachgeben kénnen.

[0002] Weiterhinistes aus dem Stand der Technik be-
kannt, die Behaltnisse zunachst zu beflillen und zu ver-
schlieBen und anschlieRend die befiillten und verschlos-
senen Behaltnisse zu etikettieren. Diese Vorgehenswei-
se wird als Postlabeling bezeichnet. Insbesondere in sol-
chen Fallen, in denen bei niedriger Temperatur abgefiillt
wird und gleichzeitig eine hohe Luftfeuchtigkeit bzw. eine
hohe Umgebungstemperatur besteht, kann vor dem Eti-
kettieren Kondensation an der Flaschenwand entstehen.
Dadurch wird eine Etikettierung der Behaltnisse beein-
trachtigt.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, bei Vorrichtungen und Verfahren, welche be-
reits beflllte Behaltnisse etikettieren, Einschrankungen
durch Kondensation insbesondere an der Behaltnisau-
Renwand zu verhindern.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch
die Gegenstande der unabhangigen Anspriiche erreicht.
Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Weiterbildungen
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0005] Eine erfindungsgeméafie Vorrichtung zum Be-
handeln von Behaltnissen weil3t eine Filleinrichtung auf,
welche die Behaltnisse mit einem flieRfahigen Medium
beflillt sowie eine einer Transportrichtung der Behaltnis-
se stromabwarts bezlglich dieser Flleinrichtung ange-
ordnete Etikettiereinrichtung, welche eine Aullenwan-
dung der Behaltnisse mit Etiketten versieht. Weiterhin ist
zwischen der Fulleinrichtung und der Etikettiereinrich-
tung eine Transporteinrichtung vorgesehen, welche die
Behaltnisse von der Flulleinrichtung zu der Etikettierein-
richtung transportiert.

[0006] Erfindungsgemal istentlang des Transportpfa-
des der Behaltnisse zwischen der Fdlleinrichtung und
Etikettiereinrichtung eine Trocknungseinrichtung ange-
ordnet, welche die Behaltnisse und insbesondere eine
AuBenwand der Behaltnisse trocknet und dabei insbe-
sondere mit einem gasférmigen Medium beaufschlagt.
[0007] Diese Trocknungseinrichtung ist vorgesehen,
um eine AulRenwandung der Behaltnisse wieder zu trock-
nen. Bei dem flieRfahigen Medium handelt es sich ins-
besondere um Nahrungsmittel und insbesondere um Ge-
tréanke. Es kdnnte jedoch auch z&hflieRende Medien ver-
wendet werden.

[0008] Vorzugsweise ist die Transporteinrichtung der-
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art gestaltet, dass sie die Behaltnisse vereinzelt fordert.
So ist es aus dem Stand der Technik beispielsweise be-
kannt, dass zwischen der Flleinrichtung und der Etiket-
tiereinrichtung Transportbander und dergleichen ange-
ordnet sind, welche die Behaltnisse in einen kontinuier-
lichen Strom beférdern und welche auf diese Weise auch
kurzzeitige Ausfélle der Filleinrichtung oder der Etiket-
tiereinrichtung kompensieren kénnen, insbesondere in-
dem sich die Abstdnde zwischen den Behaltnissen ver-
andern.

[0009] Bevorzugt vermeidet das gasférmige Medium
eine Kondensation an der Flaschenwand.

[0010] Beieiner bevorzugten Vorrichtung sind die Eti-
kettiereinrichtung und die Flleinrichtung in einem Block
angeordnet also insbesondere dauerhaft miteinander
synchronisiert. Weiterhin sind bevorzugt zwischen der
Fulleinrichtung und Etikettiereinrichtung auch keine Puf-
ferungseinrichtungen oder dergleichen angeordnet.
[0011] Durch den vereinzelten Transport der Behalt-
nisse wird die Trocknung der einzelnen Behéltnisse ver-
einfacht, da diese leichter von allen Seiten her getrocknet
werden kénnen. Vorzugsweise werden die Behaltnisse
derart geférdert, dass zwischen ihnen bestimmte Ab-
stdnde bestehen, so dass die Trocknungseinrichtung
auch in einfacher Weise zwischen die einzelnen Behalt-
nisse gelangen und dort die Trocknung durchfiihren
kann.

[0012] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form ist die Trocknungseinrichtung entlang des Trans-
portpfades der Behaltnisse unmittelbar vor der Etikettier-
einrichtung angeordnet. In diesem Fall sind in der Trans-
portrichtung der Behaltnisse zwischen der Trocknungs-
einrichtung und der Etikettiereinrichtung insbesondere
keine weiteren Transporteinrichtungen mehr angeord-
net. So kénnte die Trocknungseinrichtung in einem End-
bereich einer Transporteinrichtung vorgesehen sein,
welche die Behaltnisse von der Filleinrichtung zu der
Etikettiereinrichtung fordert. Auf diese Weise wird eine
Rekondensation der Behaltnisse vermieden. Weiterhin
ware es auch mdglich, die Transportstrecke der Behalt-
nisse nach der Trocknungseinrichtung einzuhausen und
insbesondere gleichzeitig getrocknete Luft einzublasen.
[0013] Einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform
weist die Vorrichtung eine Umformungseinrichtung auf,
welche Kunststoffvorformlinge zu Kunststoffbehaltnis-
sen umformt und diese Umformungseinrichtung ist vor-
teilhaft in der Transportrichtung der Behaltnisse strom-
aufwarts bezlglich der Fllleinrichtung angeordnet. Die
vorliegende Erfindung findet daher insbesondere auf
Vorrichtungen zum Behandeln von Kunststoffbehaltnis-
sen Anwendung. Es wird so auch darauf hingewiesen,
dass auch eine Anwendung auf Glasbehéltnisse in Be-
tracht kommt. Die besondere Eignung flr Kunststoffbe-
haltnisse ergibt sich jedoch daraus, dass sich hier in be-
sonderer Weise das Postlabeling empfiehit.

[0014] Bevorzugt wird also in dem erfindungsgema-
Ren Abfillblock mit Nachetikettierung das hei’t einer An-
ordnung von Blasmaschine, Fuller- und Etikettiermaschi-
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ne eine Kondensation vor dem Etikettieren dadurch ver-
hindert, dass getrocknete Luft in den Block vor der Eti-
kettiereinrichtung eingeblasen wird.

[0015] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form weist die Vorrichtung eine Zufiihreinrichtung auf,
welche ein in der Umformungseinrichtung entstehendes
gasférmiges Medium der Trocknungseinrichtung zu-
fuhrt. Damit wird hier vorgeschlagen, die ublicherweise
sehr trockene Abluft der Blasmaschine zu verwenden,
um die Behaltnisse zu trocknen. Unter der Umformungs-
einrichtung wird daher einerseits die Blasmaschine
selbst verstanden, welche die Kunststoffvorformlinge zu
Kunststoffbehaltnissen umformt, jedoch auch weitere
dieser zuzurechende Aggregate wie etwa eine Heizein-
richtung bzw. ein Ofen, der die Kunststoffvorformlinge
erwarmt. Auch in dieser Heizeinrichtung entsteht in er-
heblicher Menge heilRe trockene Abluft, welche zum
Trocknen der Kunststoffbehéltnisse verwendet werden
kann. Bei der Zufuhreinrichtung kann es sich beispiels-
weise um eine Leitung handeln, in der das gasférmige
Medium strémen kann.

[0016] Vorteilhaft weist die Vorrichtung auch ein Ge-
blase auf, um die Abluft der Umformungseinrichtung den
Behaltnissen zuzufiihren.

[0017] Dabei kann diese Zuflhreinrichtung derart an-
geordnet sein, dass sie den Behaltnissen von oben her
die heifle Luft zufiihrt, damit auf diese Weise der Trock-
nungsvorgang vereinfacht werden kann, da auf diese
Weise die Flussigkeit nach unten weggeblasen werden
kann.

[0018] Weiterhin weist die Vorrichtung auch eine Ab-
fuhreinrichtung auf, um eventuell herabtropfende Flis-
sigkeit schnell abzufiihren.

[0019] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form weist die Vorrichtung eine zwischen der Fiilleinrich-
tung und der Etikettiereinrichtung angeordnete Ver-
schlieleinrichtung zum VerschlieRen der Behaltnisse mit
Verschllssen auf und die Trocknungseinrichtung ist ent-
lang des Transportpfades flir Behaltnisse insbesondere
nach dieser VerschlieReinrichtung angeordnet. Es wer-
den aber hier die bereits verschlossenen Behéltnisse
durch die besagte Trocknungseinrichtung getrocknet.
[0020] Vorteilhaft weist die Vorrichtung eine Tempe-
raturmesseinheit auf, um die Temperatur der zum Trock-
nen verwendeten Luft zu bestimmen. Es ware doch auch
maoglich, dass Heizeinrichtungen vorgesehen sind, wel-
che die auf die Behaltnisse gelangende Luft erwarmen,
so wie umgekehrt auch Kiuhleinrichtungen (aktiv oder
passiv) vorgesehen sein kdnnten, welche die auf die Be-
héltnisse gelangende Luft abkihlen.

[0021] Dabei kénnten beispielsweise auch Luft/Was-
ser- Warmetauscher Anwendung finden.

[0022] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungs-
form ist zwischen der Flleinrichtung und der Etikettier-
einrichtung eine Transporteinrichtung zum Transportie-
ren der Behaltnisse von der Fulleinrichtung zu der Eti-
kettiereinrichtung vorgesehen, wobei, wie oben erwahnt
diese Transporteinrichtung die Behaltnisse vereinzelt
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fuhrt. Dabei férdert diese Transporteinrichtung die Be-
haltnisse vorzugsweise geradlinig. Es wére jedoch auch
mdglich, in diesem Bereich Transportsterne vorzusehen,
welche die Behaltnisse entlang einer kreissegmentfor-
migen Bahn fihren. Vorzugsweise ist die Trocknungs-
einrichtung im Bereich dieser Transporteinrichtung an-
geordnet.

[0023] Wie erwahnt, kann durch die vereinzelte Flh-
rung die Blockung zwischen den Aggregaten aufrecht
erhalten werden sodass die Behaltnisse dabei immer ei-
ne vorbestimmte Teilung aufweisen, wobei jedoch das
MalR dieser Teilung durch bestimmte Arten von Trans-
porteinrichtungen bewusst verandert werden kann. Vor-
teilhaft handelt es sich bei der Transporteinrichtung um
einen sogenannten Schneckenférderer.

[0024] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungs-
form ist die Fulleinrichtung mit der Etikettiereinrichtung
geblockt, das heil’t, wie oben erwahnt, insbesondere
dauerhaft synchronisiert.

[0025] Insbesondere ist die Fllleinrichtung mit der Eti-
kettiereinrichtung in einem Arbeitsbetrieb der Anlage
synchronisiert. Dabei ist es jedoch auch mdglich, dass
diese Synchronisierunginsbesondere in einem Fehlerfall
gezielt aufgehoben werden kann.

[0026] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungs-
form sind die Fllleinrichtung, die Etikettiereinrichtung
und die Umformungseinrichtung miteinander geblockt,
das heil3t aufeinander synchronisiert.

[0027] Einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform
weist die Vorrichtung ein Trocknungselement auf, wel-
ches die Behaltnisse durch mechanischen Kontakt trock-
net. Dabei kann es sich beispielsweise um einen
Schwamm oder dergleichen handeln. So wéare es mog-
lich, dass bereits an dem Behaltnis vorhandene Feuch-
tigkeit in den Transferbereich zwischen der Fiilleinrich-
tung und der Etikettiereinrichtung und insbesondere zwi-
schen der VerschlieReinrichtung und der Etikettierein-
richtung von dem Behaltnis abgewischt, abgeburstet
oder abgeblasen wird. Bei der Verwendung einer
Schnecke als Transporteinrichtung bzw. im Einlauf der
Etikettiereinrichtung kann weiterhin vorgesehen sein,
dass die Schnecke beispielsweise mit einem Schwamm
oder dergleichen ausgestattet ist, um das Behéltnis und
insbesondere den Etikettenbereich des Behaltnisses ab-
zuwischen und damit trocken zu halten.

[0028] Dieses Trocknungselement kann dabei anstel-
le oder neben der Lufttrocknung vorgesehen sein. Die
vorliegende Erfindung ist weiterhin auf ein Verfahren zum
Behandeln von Behéltnissen gerichtet. Dabei werden in
einem ersten Verfahrensschritt die Behaltnisse mit ei-
nem flieRfahigen Medium mittels einer Fulleinrichtung
befillt. In einem weiteren Verfahrensschritt werden die
Behaltnisse von der Fllleinrichtung zu einer Etikettier-
einrichtung transportiert, wobei die Behéltnisse verein-
zelt transportiert werden. In einem weiteren Verfahrens-
schritt werden Etiketten an den befiillten Behaltnissen
angebracht.

[0029] ErfindungsgemaRl wird wenigstens ein Bereich
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der AuBenwandung der Behaltnisse und insbesondere
ein zu etikettierender Bereich der Behaltnisse nach dem
Beftillen mittels einer Trocknungseinrichtung getrocknet,
wobei die Behaltnisse hierbei insbesondere mit einem
gasférmigen Medium beaufschlagt werden.

[0030] Damit wird auch verfahrensseitig vorgeschla-
gen, dass eine Trocknung der befiillten und insbesonde-
re auch verschlossenen Behaltnisse vor der Etikettierung
stattfindet.

[0031] Vorzugsweise werden dabei die Behaltnisse
insbesondere abgeblasen, es ware doch auch méglich,
dass sie zumindest teilweise mit mechanischen Trock-
nungsmitteln wie Schwammen oder dergleichen getrock-
net werden.

[0032] Vorzugsweise werden die Behaltnisse vor de-
ren Befiillung durch eine Umformungseinrichtung aus
Kunststoffvorformlingen geformt.

[0033] Bei einem weiteren vorteilhaften Verfahren
werden die Behéltnisse mittels einem in der Umfor-
mungseinrichtung entstehenden gasférmigen Medium
getrocknet. Insbesondere handelt es sich bei diesem
gasférmigen Medium um im Rahmen des Blasvorgangs
oder eines Erwarmungsvorgangs fir die Kunststoffvor-
formlinge entstehende Heillluft (genauer gesagt um Luft,
die in der Umformungseinrichtung bzw. durch den Ar-
beitsbetrieb der Umformungseinrichtung erwarmt wird).
Diese Heilluft wird im Stand der Technik lediglich abge-
fuhrt.

[0034] Es ware doch auch mdglich, dass die entste-
hende Heil3luft, welche bereits sehr trocken ist noch zu-
satzlich durch weitere Trocknungsgerate getrocknet
wird.

[0035] Durchdie VerwendungderinderBlasmaschine
entstehenden Heilluft, welche, wie oben erwahnt, als
Abfallluft entsteht, kann eine hohe Energieeinsparung er-
reicht werden, da diese Luft auch einem weiteren Zweck
namlich der Trocknung von Behaltnissen zugefiihrt wird.

[0036] Weitere Vorteile und Ausfiihrungsformen erge-

ben sich aus den beigefligten Zeichnungen:

[0037] Es zeigt:

Figur 1  eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemalfien Vorrichtung; und

Figur2 eine Darstellung einer Transporteinrichtung
fur eine erfindungsgemafe Vorrichtung.

[0038] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-

ner erfindungsgemaflen Vorrichtung 1. Bei dieser Vor-
richtung werden die Behaltnisse entlang des Pfeils P1
das heifdt von rechts nach links gefordert.

[0039] Das Bezugszeichen 2 kennzeichnet eine Um-
formungseinrichtung, welche aus Kunststoffvorformlin-
gen Kunststoffbehaltnisse formt. Das Bezugsverhaltnis
24 kennzeichnet eine Heizeinrichtung, welche zum Er-
warmen der Kunststoffvorformlinge dient wobei diese
Heizeinrichtung auch ein Bestandteil der Umformungs-
einrichtung 2 ist. Von dieser Heizeinrichtung 24 werden
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die Behaltnisse Uber eine Transporteinrichtung 26 an die
eigentliche Umformungseinrichtung 2 Gbergeben. Diese
Umformungseinrichtung 2 weist hier einen Trager 22 auf,
an dem eine Vielzahl von Aufnahmeelementen bzw.
Blasformen fir die Behaltnisse angeordnet ist. Vorzugs-
weise weisen die einzelnen Blasstationen auch Reck-
stangen auf, d. h. bei der Umformungseinrichtung han-
delt es sich um eine Streckblasmaschine.

[0040] Nach dem durchlaufen der Umformungsein-
richtung 2 werden die so hergestellten Behéaltnisse 10
(nur vereinzelt gezeigt) an eine Fulleinrichtung 4 Uber-
geben und dort mit einem flieRfahigen Medium und ins-
besondere einer Flissigkeit wie einem Getrank befillt.
[0041] Auch diese Flleinrichtung 4 weist dabei einen
Trager 42 auf, an dem eine Vielzahl von Fiillstationen
angeordnet ist.

[0042] Zwischen der Umformungseinrichtung 2 und
der Filleinrichtung 4 kénnen noch weitere Elemente wie
beispielsweise Sterilisationseinheiten vorgesehen sein,
welche die Behaltnisse sterilisieren und insbesondere ei-
ne Innenwandung der Behaltnisse sterilisieren. Dabei
kénnen unterschiedliche Sterilisationsverfahren zur An-
wendung kommen, wie beispielsweise Sterilisationsver-
fahren mittels UV-Licht, Sterilisationsverfahren mittels
Wasserstoffperoxid (H,O,) und dergleichen.

[0043] An die Fulleinrichtung 4 schliet sich in der
Transportrichtung P1 eine VerschlieReinrichtung 9 an,
mit deren Hilfe die Behaltnisse mit Verschlissen ver-
schlossen werden. Auch in diesem Bereich kann wieder
eine Sterilisation der Behdltnisse und auch der Ver-
schlusse stattfinden.

[0044] An die VerschlieReinrichtung 9 schliet sich
wiederum eine Transporteinrichtung 12 an, welche die
nun mehr hergestellten befiillten und verschlossenen
Behaltnisse an eine Etikettiereinrichtung 6 Uberfiihrt.
Diese Transporteinrichtung 12 kann dabei beispielswei-
se als Schneckenférderer ausgebildet sein, es ware doch
auch mdglich, dass an dieser Stelle Drehsterne oder der-
gleichen eingesetzt werden. Insbesondere jedoch férdert
diese Transporteinrichtung 12 die Behéaltnisse vereinzelt
und besonders bevorzugt auch mit einem bestimmten
Abstand zueinander.

[0045] Das Bezugszeichen 8 kennzeichnet eine
Trocknungseinrichtung (nur schematisch dargestellt),
welche die Behaltnisse bzw. die AuRenwand der Behalt-
nisse trocknet. Dabei kann diese Trocknungseinrichtung
8 mittels einer Verbindungsleitung 16 mit der Umfor-
mungseinrichtung 2 bzw. auch der Heizeinrichtung 24
verbunden sein, so dass die in den letzteren genannten
Anlagen entstehende trockene warme Luft zum Trock-
nen der Behéltnisse 10 verwendet werden kann. Dabei
kann in einem Bereich der Leitung, wie oben erwahnt,
auch ein Geblase 18 vorgesehen sein.

[0046] Nach dem Trocknungsvorgang werden die Be-
haltnisse an die Etikettiereinrichtung 6 ibergeben und
dort mit Etiketten versehen.

[0047] Figur 2 zeigt ein Beispiel fiir eine Transportein-
richtung 12. Diese Transporteinrichtung 12 ist hier als
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Schneckenfoérderer ausgebildet, der 2 gegenuberliegen-
de Schecken 52a und 52b aufweist, zwischen denen die
Behaltnisse 10 (hier nur deren Verschlisse 10a) erkenn-
bar geférdert werden. Dieser Schneckenforderer dient
hier auch dazu, umdie Teilung T zwischen den einzelnen
Behaltnissen zu erhdhen. In einem Endbereich des
Schneckenfoérderers kann hier die Trocknungseinrich-
tung 8 angeordnet sein, welche die Behaltnisse bzw. de-
ren Bauchwandung gegebenenfalls auch den Bodenbe-
reich trocknet. Die Bezugszeichen 54a und 54b kenn-
zeichnen Antriebseinrichtungen, welche vorteilhaft mit-
einander synchronisiert sind und die beiden Schnecken
52a und 52b antreiben.

[0048] Dabei ware es auch moglich, dass diese
Schnecken abschnittsweise an ihrer Oberflache 58
Schwamme aufweisen, welche auch einen Gewindebe-
reich 10a der Behéltnisse abtrocknen. Auch waére es
mdglich, dass mehre Trocknungseinrichtungen vorgese-
hen sind, welche die AuRenwandung der Behéltnisse in
mehreren Stufen trocknen.

[0049] Samtliche inden Anmeldungsunterlagen offen-
barten Merkmale werden als erfindungswesentlich be-
ansprucht, sofern sie einzeln oder in Kombination ge-
genuiber dem Stand der Technik neu sind.

Bezugszeichenliste

[0050]

1 Vorrichtung

2 Umformungseinrichtung

4 Fulleinrichtung

6 Etikettiereinrichtung

8 Trocknungseinrichtung

9 VerschlieReinrichtung

10 Behaltnisse

10a Verschlusse der Behaltnisse
12 Transporteinrichtung, Schneckenférderer
16 Verbindungsleitung

18 Geblase

22 Trager

24 Heinzeinrichtung

26 Transporteinrichtung

42 Trager

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

P1 Transportrichtung

10a Gewindebereich, Verschluss
52a,52b Schnecke

54a, 54b  Antriebseinrichtung

58 Oberflache

T Teilung

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Behandeln von Behéltnissen,
mit einer Fulleinrichtung (4), welche die Behaltnisse
(10) mit einem flieRfahigen Medium befillt und mit
einerin einer Transportrichtung der Behaltnisse (10)
stromabwarts beziiglich dieser Fiilleinrichtung (4)
angeordneten Etikettiereinrichtung (6), welche eine
Auflenwandung der beflllten Behaltnisse (10) mit
Etiketten versieht, wobei zwischen der Filleinrich-
tung (4) und der Etikettiereinrichtung (6) eine Trans-
porteinrichtung (12) vorgesehen ist, welche die Be-
haltnisse von der Fiilleinrichtung (4) zu der Etiket-
tiereinrichtung (6) transportiert dadurch gekenn-
zeichnet, dass
entlang des Transportpfades der Behaltnisse (10)
zwischen der Fiilleinrichtung (4) und der Etikettier-
einrichtung (6) eine Trocknungseinrichtung (8) an-
geordnet ist, welche die Behéltnisse trocknet und
dabei insbesondere mit einem gasférmigen Medium
beaufschlagt.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
das gasférmige Medium eine Kondensation an der
Flaschenwand vermeidet.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) eine Umformungseinrichtung (2)
aufweist, welche Kunststoffvorformlinge zu Kunst-
stoffbehéltnissen (10) umformt und diese Umfor-
mungseinrichtung (2) stromaufwarts bezlglich der
Fllleinrichtung (4) angeordnet ist.

4. Vorrichtung (1) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) eine Zufiihreinrichtung aufweist,
welche ein in der Umformungseinrichtung (2) ent-
stehendes gasférmiges Medium der Trocknungsein-
richtung (8) zufthrt.

5. Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
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zwischen der Fulleinrichtung (4) und der Etikettier-
einrichtung (6) eine Transporteinrichtung (12) zum
Transportieren der Behaltnisse von der Fiilleinrich-
tung (4) zu der Etikettiereinrichtung (6) vorgesehen
ist, wobei diese Transporteinrichtung (12) die Be-
héltnisse vereinzelt fihrt.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Transporteinrichtung (12) ein Schneckenférde-
rer (12) ist.

Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Fdlleinrichtung (4) mit der Etikettiereinrichtung
(6) geblockt ist.

Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (1) ein Trocknungselement (16) auf-
weist, welches die Behaltnisse (10) durch mechani-
schen Kontakt trocknet.

Verfahren zum Behandeln von Behéltnissen mit den
Schritten:

- Befiillen der Behaltnisse (10) mit einem
flieRfédhigen Medium mittels einer Filleinrich-
tung (4);

- Transportieren der Behaltnisse (10) von der
Fulleinrichtung (4) zu einer Etikettiereinrichtung
(6), wobei die Behéltnisse (10) vereinzelt trans-
portiert werden

- Anbringen von Etiketten an den befllten Be-
héltnissen

dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens ein Bereich der AuRenwandung der Be-
héltnisse (10) und insbesondere ein zu etikettieren-
der Bereich der Behaltnisse (10) nach dem Beflillen
mittels einer Trocknungseinrichtung getrocknet
wird, wobei die Behaltnisse insbesondere mit einem
gasférmigen Medium beaufschlagt werden.

Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Behaltnisse vor deren Beflllung durch eine Um-
formungseinrichtung (2) aus Kunststoffvorformlin-
gen geformt werden.

Verfahren nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Behéltnisse (10) mittels eines in der Umfor-
mungseinrichtung (2) entstehenden gasférmigen
Mediums getrocknet werden.
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