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(54) System bestehend aus einem Walzenstander und einer Walzenwechselvorrichtung

(57)  Die Erfindung betrifft ein System (1) bestehend
aus mindestens einem Walzenstander (2) und minde-
stens einer Walzenwechselvorrichtung (3), wobei im
Walzensténder (2) mindestens zwei Walzen (4, 5) verti-
kal (V) Ubereinander angeordnet sind, die zwischen sich
einen Walzspalt definieren, wobei jede Walze (4, 5) aus
einem Arbeitsteil (6, 7) und zwei Lagerzapfen (8, 9) be-
steht, wobei die Lagerzapfen (8, 9) in Lageranordnungen
(10, 11) im Walzenstander (2) gelagert sind und wobei
zwischen dem Arbeitsteil (6, 7) und den Lagerzapfen (8,
9) Kupplungen (12) angeordnet sind, mit denen der Ar-
beitsteil (6, 7) von den Lagerzapfen (8, 9) entkoppelt wer-
den kann.

Um den Walzenwechsel bei groRer Prazision zu ver-
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einfachen und zu beschleunigen, sieht die Erfindung vor,
dass die Walzenwechselvorrichtung (3) ein Tragerele-
ment (13) umfasst, das fir einen horizontalen (H) Ein-
schub in den Walzenstander (2) ausgebildet ist und eine
der Anzahl der Walzen (4, 5) entsprechende Anzahl von
Aufnahmeplatzen (14, 15) fir die Arbeitsteile (6, 7) der
Walzen (4, 5) aufweist, wobei einerseits das Tragerele-
ment (13) und andererseits der Walzenstander (2) mit
FUhrungsmitteln (23, 24 bzw. 21, 25, 27, 29 und 22, 26,
28, 30) versehen ist, wobei die Fiihrungsmittel (23, 24)
des Tragerelementes (13) formschlissig in die fir einen
gefuhrten horizontalen und vertikalen Bewegungsablauf
beim Walzenwechsel ausgebildeten Flihrungsmittel (21,
25, 27, 29 und 22, 25, 28, 30) des Walzensténders (2)
eingreifen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein System bestehend aus
mindestens einem Walzenstander und mindestens einer
Walzenwechselvorrichtung, wobei im Walzensténder
mindestens zwei Walzen vertikal Ubereinander angeord-
net sind, die zwischen sich einen Walzspalt definieren,
wobei jede Walze aus einem Arbeitsteil und zwei Lager-
zapfen besteht, wobei die Lagerzapfen in Lageranord-
nungen im Walzenstander gelagert sind und wobei zwi-
schen dem Arbeitsteil und den Lagerzapfen Kupplungen
angeordnet sind, mit denen der Arbeitsteil von den La-
gerzapfen entkoppelt werden kann.

[0002] Ein solches System ist aus der EP 1 790 423
B1 bekannt. Hier wird ein Walzenstander gezeigt, der mit
zwei Walzen bestlickt werden kann. Die Walzen sind da-
bei so aufgebaut, dass der Arbeitsteil der Walzen von
den Walzenzapfen getrennt werden kann. Hierfiir sind
Kupplungen zwischen dem Arbeitsteil der Walze und
dem Lagerzapfen vorhanden. Dies hat den Vorteil, dass
zum Walzenwechsel die Walzenzapfen in ihren Lage-
rungen im Walzensténder verbleiben kénnen und nur die
Arbeitsteile der Walzen gewechselt werden missen.
[0003] Zum Walzenwechsel werden die Kupplungen
geldst und die Arbeitsteile aus dem Walzensténder ent-
nommen. Damit dies in einfacher Weise mdglich ist, sieht
die vorbekannte Losung vor, dass die im Walzenstander
oben liegende Walze eine gréRere lichte Weite zwischen
den Kupplungen aufweist, wahrend die lichte Weite zwi-
schen den Kupplungen fiir die unten liegende Walze klei-
nerist. Dies erleichtert das Entfernen der beiden Arbeits-
teile der Walzen durch Abheben nach oben, beispiels-
weise mittels einer Walzenwechselvorrichtung in Form
eines Krans.

[0004] Zwar kann hiermit der Wechsel der Arbeitsteile
der Walzen einfacher erfolgen, erfordert jedoch immer
noch eine erheblich Zeit, zumeist Uber zehn Minuten,
denn die Walzen missen einzeln und nacheinander ent-
nommen werden.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein System der eingangs genannten Art - bestehend
aus Walzenstander und Walzenwechselvorrichtung - so
fortzubilden, dass das Wechseln der Arbeitsteile der Wal-
zen schneller und einfacher mit gleichzeitig dennoch gro-
Rer Prazision moglich wird.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
gelést, dass die Walzenwechselvorrichtung ein Trage-
relement umfasst, das fiir einen horizontalen Einschub
inden Walzensténderausgebildetist und eine der Anzahl
der Walzen entsprechende Anzahl von Aufnahmeplat-
zen fir die Arbeitsteile der Walzen aufweist, wobei ei-
nerseits das Tragerelement und andererseits der Wal-
zenstander mit Fihrungsmitteln versehen ist, wobei die
Fuhrungsmittel des Tragerelementes formschlissig in
die fur einen gefiihrten horizontalen und vertikalen Be-
wegungsablauf beim Walzenwechsel ausgebildeten
Fihrungsmittel des Walzensténders eingreifen.

[0007] Abgesehen davon, dass bereits eine externe
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Vorzentrierung der zu wechselnden Teile der Walzen er-
moglicht wird, namlich auRerhalb des Walzgeristes mit
exakter Lageanordnung in den Aufnahmeplatzen des
Traggestells, wird diese durch den formschliissigen Ein-
griff der Fihrungsmittel beim horizontalen und vertikalen
Einbau-Bewegungsablauf bis zur endgultigen Positio-
nierung im Walzenstander prazise eingehalten. Dort lie-
gen sich die im Walzgerust bzw. den - stdndern verblei-
benden Teile, wie insbesondere die Lagerzapfen, und
die ausgetauschten bzw. neuen Arbeitsteile der Walzen
exaktausgerichtet gegentber. Es lasst sich damitfolglich
auch ein sicheres Kuppeln erreichen, was den Wechsel-
vorgang wesentlich einfacher macht.

[0008] Eine bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung
sieht Kulissensteine als Fuhrungselemente des Trage-
relementes und Fihrungskulissen mit horizontalen und
vertikalen Abschnitten als Flihrungselemente des Wal-
zenstanders vor.

[0009] Vorteilhaft sind genau zwei Aufnahmeplatze fir
zwei Walzen im Tragerelement angeordnet. Das erfin-
dungsgemalle Walzenwechselsystem ist daher beson-
deres bei einem als Reckwalzgerist oder als Querwalz-
gerlst ausgebildeten Walzenstander geeignet.

[0010] Das Tragerelement steht bevorzugt mit Mitteln
zum translatorischen Bewegen des Tragerelements in
horizontale Richtung in Verbindung bzw. ist mit solchen
Mitteln in Verbindung bringbar. Entsprechend ist bevor-
zugt vorgesehen, dass das Tragerelement mit Mitteln
zum translatorischen Bewegen des Tragerelements in
vertikale Richtung in Verbindung steht oder in Verbin-
dung bringbar ist; ein Mittel zum translatorischen Bewe-
gen des Tragerelements in vertikale Richtung kann ins-
besondere ein Kran sein.

[0011] Das Tragerelement kann aus mindestens zwei
im wesentlichen formgleichen Platten bestehen, die par-
allel zueinander und in Richtung der Achse der Walzen
versetzt miteinander verbunden sind. Die Platten sind
dabei bevorzugt aus einem ebenen Blech gefertigt.
[0012] Mit der vorgeschlagenen Ausgestaltung des
genannten Systems wird es mdglich, den Wechsel der
Arbeitsteile der Walzen in sehr kurzer Zeit zu bewerk-
stelligen und folglich eine konomischere Betriebsweise
zu realisieren. Der Wechsel kann simultan fir beide Ar-
beitsteile der Walzen erfolgen. Die Walzenzapfen der
Walzen verbleiben beim Wechsel der Arbeitsteile im Wal-
zenstander und in ihren Lageranordnungen.

[0013] Zur Bewegung der Walzenwechselvorrichtung
kann wahlweise zum Beispiel ein Wechselwagen oder
ein Wechselkran eingesetzt werden.

[0014] In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch einen Walzenstander in Form ei-
nes Reckwalzengerists in der Vorderansicht;
Fig.2 denWalzenstadnder gemaR Fig. 1in der Seiten-

ansicht zusammen mit einer Walzenwechsel-
vorrichtung;
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Fig. 3  inder Darstellung gemaf Fig. 2 die in den Wal-
zenstander eingefahrene Walzenwechselvor-
richtung;

Fig. 4 in der Darstellung gemaf Fig. 2 den Walzen-
stédnder mit nunmehr etwas angehobener Wal-
zenwechselvorrichtung;

Fig. 5 in der Darstellung gemaf Fig. 2 den Walzen-
stdnder mit jetzt maximal angehobener Wal-
zenwechselvorrichtung; und

Fig. 6 in der Darstellung gemaR Fig. 2 die aus dem
Walzenstéander herausgehobene Walzen-
wechselvorrichtung mit aufgenommenen Ar-
beitsteilen der Walzen.

[0015] In Fig. 1 ist ein Walzenstander 2 eines Reck-
walzgerusts dargestellt. Im Walzensténder 2 sind zwei
Walzen 4 und 5 eingebaut, und zwar in vertikale Richtung
V lbereinander.

[0016] Die Walzen erstrecken sich in eine Achsrich-
tung a. Sie sind nicht einstlickig ausgefiihrt, sondern sind
aus einem Arbeitsteil 6, 7 und zwei seitlich hieran ange-
ordneten Lagerzapfen 8, 9 aufgebaut. Die Arbeitsteile 6,
7 derWalzen 4, 5und die Lagerzapfen 8, 9 kdnnen mittels
Kupplungen 12 gekoppelt oder entkoppelt werden. Die-
ses Baukonzept ist an sich bekannt und hat den Vorteil,
dass die Lagerzapfen 8, 9 der Walzen 4, 5 in ihren La-
geranordnungen 10, 11 verbleiben kénnen, mit denen
sie im Walzenstander 2 gelagert sind, auch wenn die
Arbeitsteile 6, 7 der Walzen 4, 5 gewechselt werden miis-
sen.

[0017] Das Wechseln der Walzen oder genauer ge-
sagt der Arbeitsteile 6, 7 der Walzen 4, 5 erfolgt mit einer
Walzenwechselvorrichtung 3, wie sie in den Figuren 2
bis 6 zu sehen ist.

[0018] Die Walzenwechselvorrichtung 3 besteht vor-
liegend aus zwei ebenen Platten 20, die die in den Figu-
ren 2 bis 6 skizzierte Form aufweisen und in einem Ab-
stand - in Richtung der Achse a gesehen - miteinander
fest verbunden sind. Die Platten sind dabei so ausge-
formt, dass sie fir die beiden Arbeitsteile 6, 7 der Walzen
4, 5 zwei Aufnahmeplatze 14, 15 ausbilden, die gabel-
artig ausgefiihrt sind, so dass die Arbeitsteile 6, 7 in den
Aufnahmeplatzen 14, 15 sicher aufliegen kénnen. Die
Aufnahmeplatze 14, 15 weisen hierzu Auflageflachen 16,
17 auf, die der Form der Arbeitsteile 6, 7 angepasst sind,
d. h. die Auflageflachen 16, 17 weisen eine kreisbogen-
ahnliche Form auf - gesehen in Richtung der Achse a.
[0019] Die Walzenwechselvorrichtung 3 weist weiter-
hin Mittel 18 zum horizontalen Verschieben sowie Mittel
19 zum vertikalen Verschieben auf, die in Fig. 2 sche-
matisch angedeutet sind. Die Walzenwechselvorrich-
tung 3kannalsoin horizontale Richtung H undin vertikale
Richtung V translatorisch bewegt werden. Die Mittel 18,
19 kénnen dabei auch durch einen Kran realisiert sein,
der die Walzenwechselvorrichtung 3 als solche bewegt.
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[0020] DerWalzenstander 2 samt Walzenwechselvor-
richtung 3 bildet ein System 1, mit dem ein einfacher
Walzenwechsel bzw. Wechsel der Arbeitsteile der Wal-
zen mdglich ist.

[0021] Diein Fig. 2 sich noch neben dem Walzenstéan-
der befindliche Walzenwechselvorrichtung 3 wird zum
Walzenwechsel in die in Fig. 3 skizzierte Position in den
Walzensténder 2 eingefahren, so dass sich die gabelfor-
migen Auflageflachen 16, 17 genau unter den Arbeits-
teilen 6, 7 der Walzen 4, 5 befinden. Bevor dies ge-
schieht, wurde die Walzenwechselvorrichtung 3 in der
Einfahrebene positioniert und die beiden Walzen 4, 5 in
Werkzeugwechselposition verfahren. Hierzu befindet
sich ein Antriebsexzenter unten und die Walzenachsen
befinden sich auf maximalem Abstand.

[0022] Zur prazisen Fuhrung der Walzenwechselvor-
richtung 3 im Walzensténder 2 sind Fihrungsmittel 21,
22,23, 24 vorgesehen (s. Fig. 2), die die prazise Fihrung
der Walzenwechselvorrichtung 3 im Walzensténder 2 si-
cherstellen. Die Fihrungsmittel bestehen aus Fihrungs-
kulissen 21 und 22, die in den Walzenstander 2 einge-
arbeitet sind, sowie aus Kulissensteinen 23 und 24, die
an der Walzenwechselvorrichtung 3 angeordnet sind (je-
weils in zwei Ebenen in den axialen Endbereichen der
Werkzeugwechselvorrichtung 3).

[0023] Demgemal sind - wie in Fig. 3 gesehen werden
kann - die Kulissensteine 23, 24 in horizontale Abschnitt
25,26 der Fuhrungskulissen 23, 24 eingetreten, wodurch
die Walzenwechselvorrichtung 3 in horizontale Richtung
H in den Walzensténder 2 und unter die Arbeitsteile 6, 7
der Walzen 4, 5 eingeflhrt wird. Dies erfolgt solange, bis
die Kulissensteine 23, 24 an das Ende der horizontalen
Abschnitte 25, 26 der Flihrungskulissen 21, 22 anstof3en.
[0024] Wie weiterinden Figuren 4 und 5 gesehen wer-
den kann, wird nunmehr die Walzenwechselvorrichtung
3 vertikal nach oben bewegt, und zwar bei geléster Wal-
zenklemmung, wobei die Kulissensteine 23, 24 entlang
der vertikalen Abschnitte 27 und 28 der Fihrungskulisse
21, 22 gefiihrt werden (in den Figuren 3 und 4 ist dies
fiir zwei unterschiedliche Héhenpositionen der Walzen-
wechselvorrichtung 3 dargestellt). Bei dieser Bewegung
werden die Arbeitsteile 6, 7 der beiden Walzen 4, 5 von
den Aufnahmeflachen 16, 17 untergriffen und angeho-
ben.

[0025] GemaR Fig. 5 ist die Walzenwechselvorrich-
tung 3 in der obersten Position angekommen, d. h. die
Kulissensteine 23, 24 sind am oberen Ende der vertika-
len Abschnitte 27, 28 der Fiihrungskulisse 21, 22 ange-
kommen. Nunmehr kann die Walzenwechselvorrichtung
3 entlang der horizontalen Abschnitte 29, 30 der Fih-
rungskulisse 21,22 in horizontale Richtung aus dem Wal-
zenstander 2 wieder herausgefahren werden, wobei jetzt
die Arbeitsteile 6, 7 der Walzen 4, 5 in den Aufnahme-
platzen 14, 15 aufliegen.

[0026] Die komplett herausgefahrene Werkzeug-
wechselvorrichtung 3 samt Arbeitsteilen 6, 7 ist in Fig. 6
dargestellt.

[0027] Zum Einsetzen neuer Arbeitsteile 6, 7 in den
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Walzensténder 2 wird entsprechend in umgekehrter Rei- 27  vertikaler Abschnitt der Fihrungskulisse
henfolge vorgegangen.

28  vertikaler Abschnitt der Flihrungskulisse
Bezugszeichenliste:
5 29 horizontaler Abschnitt der Filhrungskulisse
[0028]
30 horizontaler Abschnitt der Fiihrungskulisse
1 System
\% vertikale Richtung
2 Walzenstander 10
H horizontale Richtung
3 Walzenwechselvorrichtung
a Achse
4 Walze
15
5 Walze Patentanspriiche
6 Arbeitsteil 1. System (1) bestehend aus mindestens einem Wal-
zenstander (2) und mindestens einer Walzenwech-
7 Arbeitsteil 20 selvorrichtung (3), wobei im Walzenstander (2) min-
destens zwei Walzen (4, 5) vertikal (V) Ubereinander
8 Lagerzapfen angeordnet sind, die zwischen sich einen Walzspalt
definieren, wobei jede Walze (4, 5) aus einem Ar-
9 Lagerzapfen beitsteil (6, 7) und zwei Lagerzapfen (8, 9) besteht,
25 wobei die Lagerzapfen (8, 9) in Lageranordnungen
10  Lageranordnung (10, 11) im Walzenstander (2) gelagert sind und wo-
bei zwischen dem Arbeitsteil (6, 7) und den Lager-
11 Lageranordnung zapfen (8, 9) Kupplungen (12) angeordnet sind, mit
denen der Arbeitsteil (6, 7) von den Lagerzapfen (8,
12 Kupplung 30 9) entkoppelt werden kann,
dadurch gekennzeichnet, dass
13  Tragerelement die Walzenwechselvorrichtung (3) ein Tragerele-
ment (13) umfasst, das flir einen horizontalen (H)
14 Aufnahmeplatz Einschub in den Walzenstander (2) ausgebildet ist
35 und eine der Anzahl der Walzen (4, 5) entsprechen-
15  Aufnahmeplatz de Anzahl von Aufnahmeplatzen (14, 15) fir die Ar-
beitsteile (6, 7) der Walzen (4, 5) aufweist, wobei
16  Auflageflache einerseits das Tragerelement (13) und andererseits
der Walzenstander (2) mit Fiihrungsmitteln (23, 24
17  Auflageflache 40 bzw. 21, 25, 27 29 und 22, 26, 28, 30) versehen ist,
wobei die Fihrungsmittel (23, 24) des Tragerele-
18  Mittel zum horizontalen Verschieben mentes (13) formschlissig in die fir einen geflhrten
horizontalen und vertikalen Bewegungsablauf beim
19  Mittel zum vertikalen Verschieben Walzenwechsel ausgebildeten Fihrungsmittel (21,
45 25, 27,29 und 22, 25, 28, 30) des Walzenstanders
20 Platte (2) eingreifen.
21 FUhrungskulisse 2. System nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch
22 Flhrungskulisse 50 Kulissensteine (23, 24) als Fuhrungselemente des
Tragerelementes (13) und Fuhrungskulissen (21,
23  Kulissenstein 22) mit horizontalen und vertikalen Abschnitten (25,
26, 29, 30 und 27, 28) als Fuhrungselemente des
24  Kulissenstein Walzenstéanders (2).
55
25  horizontaler Abschnitt der Flihrungskulisse 3. System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Aufnahmeplatze (14, 15) fiir
26  horizontaler Abschnitt der Fihrungskulisse zwei Walzen (4, 5) im Tragerelement (13) vorgese-
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hen sind.

System nach einer der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmeplatze (14,

15) des Tragerelements (13) eine der Form der Ar- 5
beitsteile (6, 7) der Walzen (4, 5) angepasste Aufla-
geflache (16, 17) aufweisen.

System nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragerelement (13) mit 70
Mitteln (18) zum translatorischen Bewegen des Tra-
gerelements (13) in horizontale Richtung (H) in Ver-
bindung steht oder in Verbindung bringbar ist.

System nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 75
gekennzeichnet, dass das Tragerelement (13) mit
Mitteln (19) zum translatorischen Bewegen des Tra-
gerelements (13) in vertikale Richtung (V) in Verbin-
dung steht oder in Verbindung bringbar ist.

20
System nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragerelement (13) aus
mindestens zweiim wesentlichen formgleichen Plat-
ten (20) besteht, die parallel zueinander und in Rich-
tung der Achse (a) der Walzen (5, 6) versetzt mit- 25
einander verbunden sind.

System nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Walzenstander (2) als
Reckwalzgeriist ausgebildet ist. 30
System nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, dass der Walzenstander (2) als

Querwalzgerist ausgebildet ist.
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