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(54) Haltevorrichtung zum Verbinden von Profilen, insbesondere Profilholzbretter zu einem

flachigen Wandelement

(57)  Die Erfindung betrifft eine Haltevorrichtung (2)
zum Verbinden von Profilen (3), insbesondere Profilholz-
bretter zu einem flachigen Wandelement (1), wobei die
Haltevorrichtung (2) bevorzugt die Form eines in Langs-
richtung geteilten Hohlprofils aufweist und zumindest in

Teilbereichen entlang der Trennebene (8) formschliissig
in Eingriff steht. Ein dazwischen liegender Bereich ist als
Ausnehmung (11) zur Aufnahme von Profilen (3) ausge-
bildet und ist mit diesen mittels Befestigungselemente
(4) formstabil verbunden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Haltevorrichtung zum
Verbinden von Profilen, insbesondere Profilholzbretter
zu einem flachigen Wandelement.

[0002] Fiir die Hersteller von Holzbauten, wie Garten-
hauser, Carports, Sichtschutzwande und dergleichen,
stellt sich das Problem, einerseits einen moglichst einfa-
chen und zeitsparenden Aufbau und eine gute Handhab-
barkeitder Bauelemente und andererseits eine hohe Sta-
bilitdt und Sicherheit des fertigen Bauwerks zu gewahr-
leisten. Kleinere Bauelemente sind zwar einfacher zu
transportieren und zu handhaben, ergeben jedoch eine
verminderte Stabilitat des fertigen Bauwerks. Zuséatzlich
angebrachte Verstrebungen oder Versteifungen in Form
von Kanthdlzern oder dergleichen erhéhen zwar die Sta-
bilitét, fUhren aber meistens zu einer Beeintrachtigung
des Erscheinungsbildes des Bauwerks.

[0003] Aus der DE 1 045 626 B geht hervor und wie
allgemein bekannt ubereinander liegende Bohlen durch
einfaches Verschrauben mit Fihrungspfosten zu einer
tragenden Holzwand verbunden werden.

[0004] Ebenso ist aus der DE 87 07 559 U1 eine Ver-
bindung von tafelférmigen Bauelementen zu einem
Wandelement durch Holzprofilleisten bekannt und die
Holzprofilleisten zweiteilig als Grund- und Deckprofillei-
sten ausgefiihrt sind.

[0005] Nachteilig ist bei diesen Verbindungssyste-
men, dass es sich dabei um eine Art Unterkonstruktion
handelt und dadurch zumindest eine der beiden Wand-
flachen optisch stark beeintrachtigt wird.

[0006] Eine andere Mdglichkeit zur Verbindung einzel-
ner Holzer, wie Bretter, Bohlen oder Kantholzer zu einem
Holzbauelement geht aus der DE 83 32 071 U1 hervor.
Dabei werden Hoélzer auf Spannstangen aufgereiht und
mittels Spannschrauben zusammengehalten. Nachteilig
dabei sind die zusatzlich und aufwendig anzubringenden
Bohrungen flir die Spannstangen und Ausnehmungen
fiir die Spannschrauben, wodurch in weiterer Folge auch
eine variable Langenanpassung der Holzer stark einge-
schrankt wird.

[0007] InUS4684107 istein Zaunsystem beschrieben,
bei dem an einem Zaunpfosten Laschen befestigt sind,
zwischen denen Zaunmaterial gehalten wird.

[0008] GB1536564 offenbart ein Zaunsystem mit Pfo-
sten und Latten, wobei die Pfosten annéhernd sechsek-
kige Hohlprofile aufweise, welche die Latten aufnehmen.
[0009] Die oben genannten Zaunsysteme sindim Ver-
gleich zum erfindungsgemafien Zaunsystem aufwendig
herzustellen und zu montieren.

[0010] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht daher in der Schaffung einer Haltevorrichtung zum
Verbinden von verschiedenartigen Profilen zu einem sta-
bilen Wandelement, bei der der Aufbau moglichst einfach
und kostenglnstig herstellbar ist und eine Vielzahl an
unterschiedlichen Ausfiihrungsformen ermdglicht wird.
[0011] Die erfindungsgeméafe Aufgabe wird dadurch
geldst, dass die Haltevorrichtung bevorzugt die Form ei-
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nes in Langsrichtung geteilten Hohlprofils aufweist und
zumindest in Teilbereichen entlang der Trennebene
formschlissig in Eingriff steht und zumindest ein dazwi-
schen liegender Bereich als Ausnehmung zur Aufnahme
von Profilen ausgebildet ist und mit diesen mittels Befe-
stigungselemente formstabil verbunden ist. Vorteilhaftist
hierbei, dass durch die Uberraschend einfach erschei-
nende Ldsung die Haltevorrichtung durch den form-
schlussigen Eingriff eine in sich geschlossene Profilform
ergibt und gleichzeitig die Profile umschlossen werden.
Dadurch entsteht ein stabiles und selbst- bzw. freitragen-
des Wandelement wodurch auf eine zusatzliche Verstei-
fung wie beispielsweise in Form einer Unterkonstruktion
verzichtet werden kann.
Generellistbeidembeschriebenen Wandelementin Ver-
bindung mit der erfindungsgemafRen Haltevorrichtung
von Vorteil, dass eine nicht unbetrachtliche Einsparung
bei der Montage bzw. beim Zusammenbau erzielt wird
sowie neben einem optisch asthetischen Erscheinungs-
bild auch eine ausreichende Stabilitat sichergestellt wird.
[0012] Weitere Ausgestaltungen sind in den Anspri-
chen 2 bis 18 beschrieben. Die sich daraus ergebenden
weiteren Vorteile kdnnen aus der Beschreibung entnom-
men werden.

[0013] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird
diese nachfolgend an Hand der in den Zeichnungen dar-
gestellten Ausfliihrungsbeispiele naher erlautert.

Darin zeigen:

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung eines Wand-
elementes;

Fig. 2 eine erfindungsgemale Haltevorrichtung in
Explosionsdarstellung;

Fig. 3 die Haltevorrichtung in Seitenansicht;

Fig. 4 die Haltevorrichtung gemaf den Linien IV-IV
in Fig. 3, teilweise geschnitten;

Fig. 5 die Haltevorrichtung gemaR den Linien V-V in
Fig. 3, teilweise geschnitten;

Fig. 6 eine Ausfihrungsvariante der Haltevorrich-
tung in Seitenansicht;

Fig. 7 eine andere Ausfiihrungsform der Haltevor-
richtung mit unterschiedlich langen Profilhalften in
vereinfachter Darstellung;

Fig. 8 eine mdgliche Ausflihrungsvariante einer Hal-
tevorrichtung mit Einsatzen fur unterschiedliche Pro-
filformen in schaubildlicher Darstellung;

Fig. 9 eine Befestigungsmdoglichkeit des Wandele-
mentes als Schiebetor in vereinfachter Darstellung;
Fig. 10 eine weitere Ausfiihrungsvariante der Halte-
vorrichtung in waagrechter Position und vereinfach-
ter Darstellung;

[0014] In Fig. 1 ist ein Wandelement 1 mit Haltevor-
richtungen 2 und die damit verbundenen Profile 3 insbe-
sondere Profilholzbretter, dargestellt. Die Haltevorrich-
tungen 2 sind mit den Profilen 3 mittels Befestigungsele-
mente 4, beispielsweise durch Schrauben, Nagel, Klam-
mern oder dergleichen, formstabil verbunden. Weiters
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ist aus der Darstellung ersichtlich, dass mittels zusatzli-
cher Befestigungseinrichtungen 5 das Wandelement 1
beispielsweise auf einem Fundament 6 befestigt und bei
Bedarf auch am oberen Ende mit einer Abschlussleiste
7 versehen werden kann.

Das Wandelement 1 ist bevorzugt aus Holzprofilen ge-
bildet wobei aber auch Profile 3 aus Kunststoff und/oder
aus WPC (Wood-Plastic-Composite) und/oder Metall
zum Einsatz kommen kdénnen, die sich besonders gut
durch ihre Witterungsbestandigkeit fir den AuRenbe-
reich eignen.

Durch die spezielle Ausgestaltung der erfindungsgema-
Ren Haltevorrichtung 2 ist sowohl die Anzahl dieser als
auch der Abstand entlang der Profile 3 zueinander kaum
eingeschrankt und somit sehr frei gestaltbar. Es ist wei-
ters auch maoglich, dass fir ein Wandelement 1 mehrere
und auch unterschiedlich ausgebildete Haltevorrichtun-
gen 2 verwendet werden kdnnen.

[0015] In Fig. 2 ist das Wandelement 1 mit der erfin-
dungsgemaRen Haltevorrichtung 2 in Form einer Explo-
sionszeichnung dargestellt. Die Haltevorrichtung 2 be-
steht aus zwei annahernd U-férmigen Profilhalften 2’ und
2" die jeweils eine Trennebene 8 aufweisen und von die-
ser ausgehend und in Langsrichtung abwechselnd ver-
setzt eine Nut 9 bzw. eine Feder 10 angeordnet ist sowie
auch gegengleich und diagonal versetzt bei der gegen-
Uberliegenden Profilhalfte 2". Weiters sind noch zusatz-
liche Ausnehmungen 11 zur Aufnahme der Profile 3 vor-
gesehen, wobei die Form der Ausnehmungen 11 an die
Form der jeweiligen Profile 3 angepasst sind. Die Ab-
stande der Ausnehmungen 11 zueinander in Langsrich-
tung der Haltevorrichtung 2 weisen bevorzugt eine glei-
che Teilung auf, die sich an den AbmalRen der verwen-
deten Profile 3 orientiert und bevorzugt etwas gréRer ist
als die Hohe der Profile 3.

Fir den Zusammenbau zu einem Wandelement 1 wer-
den die Profile 3 mit einer beispielhaften Ausflihrung der
Querschnittsform eines stehenden Parallelogramms in
die Ausnehmungen 8 der Profilhalfte 2’ eingesetzt und
durch das Aufsetzen der gegengleichen Profilhalfte
2" diese Profile 3 umschlossen. Gleichzeitig kommen die
Nuten 9 mit den jeweiligen Federn 10 in Eingriff, wodurch
eine formschlissige Verbindung in Art einer geschlosse-
nen Profilform erreicht wird und unter zusatzlicher An-
bringung der Befestigungselemente 4 an den Profilen 3
einformstabiles Wandelement 1 entsteht. Bevorzugt ent-
spricht die Querschnittsform der zusammengebauten
Profilhalften 2’ und 2" annahernd einem Rechteck oder
Quadrat. Es kénnen aber auch kreisférmige oder jede
Art von vieleckigen Querschnitten zur Anwendung kom-
men, wenn dadurch auch optische Effekte erzielt werden
sollen.

[0016] In Fig. 3 bis 5 ist die Haltevorrichtung 2 in zu-
sammengebautem Zustand mit den die Profile 3 um-
schlieBenden Profilhalften 2’ und 2" und den Befesti-
gungselementen 4 in Seitenansicht sowie teilweise ge-
schnitten dargestellt. Es sind die entlang der Trennebene
8 in Langsrichtung abwechselnd versetzten Nuten 9 und

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Federn 10 ersichtlich, die formschlissig in Eingriff ste-
hen.

Weiters ist in der Schnittdarstellung in Fig. 4 ersichtlich,
dass die in Eingriff stehenden Nuten 9 und Federn 10
auch gegenuber der Trennebene 8 in diagonaler Rich-
tung versetzt angeordnet sein kénnen, wodurch eine zu-
satzliche Formstabilitat erzielt wird.

In der Fig. 5 ist ein Teilbereich eines Profils 3 ersichtlich,
welches in den Ausnehmungen 8 der jeweilig zusam-
mengefligten Profilhalften 2° und 2" platziert ist und von
den jeweiligen Befestigungselementen 4 in der ge-
wunschten Position gehalten wird. Vorteilhaft bei dieser
Ausflihrung ist, dass die Haltevorrichtung 2 bis zum An-
bringen der Befestigungselemente 4 problemlos entlang
des Profils 3 bzw. entlang der Profile 3 verschiebbar ist,
um dadurch das Einrichten an der gewiinschten Position
sehr einfach zu ermdglichen.

[0017] In Fig. 6 ist eine weitere Aufflihrungsvariante
der erfindungsgemafRen Haltevorrichtung 2 dargestellt,
wobei die Haltevorrichtung 2 durch eine annahernd U-
férmige Profilhdlfte 2’ und einer Profilhalfte 2" in Form
eines Flachprofils gebildet ist. Dadurch wird wiederum
eine geschlossene Profilform erreicht und die Profile 3
werden gleichfalls umschlossen. Die Trennebene 8 wird
damitinden Randbereich 12 verlegt. Die beiden U-férmig
angeordneten Schenkel 13 der Profilhdlfte 2’ sind mit
Ausnehmungen 11 zur Aufnahme der Profile 3 versehen
und bilden gleichzeitig die Federn 10, die mit den Nuten
9 des Flachprofils der Profilhalfte 2" beim Zusammenfii-
gen in Eingriff gebracht werden und dadurch eine form-
schllissige Verbindung erzeugen sowie durch Anbrin-
gung der Befestigungselemente 4 an den Profilen 3 ein
wiederum formstabiles Wandelement 1 entsteht.

Bei dieser Ausfiihrungsform weisen die Abstande der
Ausnehmungen 11 zueinander in Langsrichtung der Hal-
tevorrichtung 2 ebenfalls bevorzugt eine gleiche Teilung
auf, die sich an den Abmalfien der verwendeten Profile
3 orientieren. Esistjedoch aus Festigkeitsgriinden sowie
der Ausgestaltung der Schenkel 13 zur Feder 10 ein er-
forderlicher Mindestabstand zwischen den einzelnen
Ausnehmungen 11 vorgegeben.

[0018] Von Vorteil ist bei dieser Ausfiihrungsform der
Haltevorrichtung 2 in Verbindung mit den Profilen 3, die
eine Querschnittsform entsprechend eines stehenden
Parallelogramms aufweisen, dass dadurch ein nahezu
blickdichtes Wandelement 1 hergestellt werden kann.
[0019] Die Fig. 7 zeigt eine andere Ausfiihrungsform
der Haltevorrichtung 2, wobei die Profilhalften 2’ und
2" mitunterschiedlichen Langen ausgefiihrt sind. Der Zu-
sammenbau mit den Profilen 3 zu einem Wandelement
1 erfolgt in diesem Fall durch ein versetztes Zusammen-
fiigen der Profilhalften 2' und 2", um dennoch auch bei
héheren Wandelementen 1 die gewlinschte Stabilitat zu
erreichen.

Vorteilhaft dabei ist, dass trotz Verwendung von Gleich-
teilen auf einfache Weise unterschiedlich hohe Wand-
elemente 1 hergestellt werden kénnen.

[0020] In Fig. 8 ist eine mogliche Ausfiihrungsvariante
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einer Haltevorrichtung 2 dargestellt, bei der Einsétze 14
fur unterschiedliche Querschnittsformen der Profile 3 in
die Ausnehmungen 11 der Profilhdlften 2 und
2" eingesetzt werden. Zum leichteren Einbau bzw. Ein-
setzen der Profile 3 sind diese Einsatze 14 geteilt aus-
gefiihrt.

Uberraschender Weise lassen sich durch diese adapter-
artigen Einsatze 14 in die Ausnehmungen 11 der Profil-
hélften 2" und 2" Profile 3 mit unterschiedlichen Quer-
schnittsformen auf einfache und kostenglinstige Weise
anordnen. Dadurch bietet sich obendrein die Méglichkeit
die Wandelemente 1 beliebig zu gestalten und dadurch
auch besondere Designeffekte zu erzielen. Durch die
Verwendung dieser Einsatze 14 ist es auch zu einem
spateren Zeitpunkt mit geringem Aufwand mdoglich, das
Aussehen der Wandelemente 1 durch Austausch der
Profile 3 mit anderen Querschnittsformen und den dazu
passenden Einsatzen 14 zu verandern. Natirlich lassen
sich auch weitere optische Effekte an den Wandelemen-
ten 1 durch farbliche und/oder grafische Gestaltung der
Haltevorrichtungen 2 erzielen sowie auch durch die zwar
etwas begrenzte Formgestaltung, wie beispielsweise
durch Verbreiterung der Form der Haltevorrichtungen 2
entlang der eingesetzten Profile 3 oder kreisférmige bis
hin zu vieleckigen Querschnittsformen. Ein weiterer op-
tischer und vor allem auch dreidimensionaler Effekt kann
auch auf einfache Weise durch Drehung der Haltevor-
richtung 2 aus der gewohnten Grundanordnung um bei-
spielsweise 45° erzielt werden, wodurch sich die Halte-
vorrichtung 2 wesentlich Uber die eingesetzten Profile 3
hervorhebt bzw. vorsteht und/oder durch eine asymme-
trische Ausflihrung der Profile 3 zwischen der Haltevor-
richtung 2, wodurch Teile des Profils 3 wesentlich tber
die Haltevorrichtung 2 hinaussteht.

[0021] InFig.9istnebenderbereitsinFig. 1 erwahnten
Befestigungsmdglichkeit des Wandelementes 1 auf ei-
nem Fundament 6 nun eine weitere Ausbildungsform fiir
den Einsatz beispielsweise als Schiebetor beschrieben.
Dazu wird eine Befestigungseinrichtung 5 an der Halte-
vorrichtung 2 angebracht, die mit einer Rollenanordnung
15 in einer Fuhrungsschiene 16 verbunden ist.

Ahnlich wie bei dieser Darstellung kénnen die Befesti-
gungselemente 4 auch generell an allen anderen Befe-
stigungsstellen durch die Profilhalften 2’ und 2" sowie die
Profile 3 durchgeschraubt werden.

Eine weitere Ausflihrungsvariante der Haltevorrichtung
2 istin Fig. 10 dargestellt, wobei die erfindungsgemafie
Haltevorrichtung 2 in waagrechter und die Profile 3 in
senkrechter Position angeordnet sind. Vorteilhaft dabei
ist, dass sich dadurch die Einsatzmdglichkeiten fur die
Wandelemente 1 erweitern, wie z.B. als Elemente fiir
Gartenzdune, Balkongelander oder dergleichen mehr.
Naturlich ist es auch mdglich, dass die Haltevorrichtun-
gen 2 in Einbaulage jeden beliebigen Winkel einnehmen
kénnen.

[0022] SchlieBlich sei der Ordnung halber noch er-
wahnt, dass zum besseren Versténdnis der Erfindung
einzelne Teile derselben malistablich stark verzerrt und
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unproportional bzw. rein schematisch dargestellt sind.
Selbstverstandlich kdnnen fiir die einzelnen Bestandteile
der erfindungsgemafien Haltevorrichtung 2 alle dem
Fachmann gelaufigen, aus dem Stand der Technik be-
kannten Herstellverfahren sowie Einzelteile fir die Befe-
stigungen und dergleichen Verwendung finden.
Weiters kann auch jedes einzelne der dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiele eine eigene erfinderische Ldsung bil-
den, bzw. kénnen auch einzelne Merkmalsgruppen ein-
zelner Ausfiihrungsbeispiele sowie einzelne Merkmale
oder Merkmalsgruppen verschiedener Ausfiihrungsbei-
spiele in Kombination miteinander eigensténdige erfin-
dungsgemafie Lésungen bilden.
BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

[0023]

1 Wandelement

2 Haltevorrichtung

2 Profilhalfte

2" Profilhalfte

3 Profil

4 Befestigungselement

5 Befestigungseinrichtung

6 Fundament

7 Abschlussleiste

8 Trennebene

9 Nut

10 Feder

11 Ausnehmung

12 Schenkel

13  Randbereich

14  Einsatz

15  Rollenanordnung

16  FUhrungsschiene

Patentanspriiche

1. Haltevorrichtung zum Verbinden von Profilen, ins-
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besondere Profilholzbretter zu einem flachigen
Wandelement, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haltevorrichtung (2) bevorzugt die Form eines in
Langsrichtung geteilten Hohlprofils aufweist und zu-
mindest in Teilbereichen entlang der Trennebene (8)
formschlissig in Eingriff steht und zumindest ein da-
zwischen liegender Bereich als Ausnehmung (11)
zur Aufnahme von Profilen (3) ausgebildet ist und
mit diesen mittels Befestigungselemente (4)
formstabil verbunden ist.

Haltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der formschllssige Eingriff
durch Nut- und Federverbindungen gebildet wird.

Haltevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nut- und Federverbindun-
gen von der Trennebene (8) ausgehend in Langs-
richtung abwechselnd versetzt angeordnet sind.

Haltevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nut- und Federverbindun-
gen gegenliber der Trennebene (8) diagonal ver-
setzt angeordnet sind.

Haltevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (2) durch
zwei anndhernd U-férmige Profilhdlften (2°, 2") ge-
bildet ist.

Haltevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (2) zumin-
destdurch eine annahernd U-férmige Profilhalfte (2’)
und ein Flachprofil (2") gebildet ist.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Querschnittsform der Haltevorrichtung
(2) beliebig, jedoch bevorzugt annahernd rechteckig
ausgebildet ist.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Abstande der Ausnehmungen (11) zu-
einander in Langsrichtung der Haltevorrichtung (2)
bevorzugt eine gleiche Teilung aufweisen.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Abstande der Ausnehmungen (11) zu-
einander in Langsrichtung der Haltevorrichtung (2)
bevorzugt gréRer ist als die Hohe der Profile (3).

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Haltevorrichtung (2) bevorzugt aus
Metall oder Kunststoff bzw. aus einem faserverstark-
ten Kunststoff gebildet ist.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass jeweils eine Profilhalfte (2’, 2") einstlickig
durch Ausstanzen und Aufbiegen hergestellt ist.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass jeweils eine Profilhalfte (2’, 2") einstlickig
durch Spritzgief3en hergestellt ist.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass jeweils eine Profilhalfte (2’, 2") einstlickig
als Profil durch Extrudieren und mechanischer
Formgebung hergestellt ist.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Abstidnde zwischen den einzelnen Hal-
tevorrichtungen (2) entlang der Profile (3) nahezu
frei wahlbar sind.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Profilhalften (2’, 2") der Haltevorrich-
tung (2) mit unterschiedlichen Léangen ausgebildet
und zueinander in Langsrichtung versetzt zusam-
mengeflgt sind.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass in die Ausnehmungen (11) der Haltevor-
richtung (2) adapterartige Einsatze (14) zur Aufnah-
me von Profilen (3) mit unterschiedlichen Quer-
schnittsformen eingesetzt sind.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass an den Haltevorrichtungen (2) Befesti-
gungseinrichtungen (5) angeordnet sind.

Haltevorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einbaulage der Haltevorrichtung (2)
vertikal und/oder waagrecht und/oder unter einem
beliebigen Winkel geneigt ist.
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