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(54) Verfahren zur Herstellung eines Kolbens eines Türantriebs

(57) Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines Kol-
bens eines Türantriebs beschrieben, wobei zunächst ein
Einlegeteil in ein Formnest einer Spritzgussform einge-
legt wird, das weiterhin an eine Verzahnung eines Ver-
zahnungsstegs des Einlegeteils an eine korrespondie-
rende Verzahnung eines Kerns im Formnest angelegt
und die Spritzgussform geschlossen wird. Es wird Kunst-
stoff durch wenigstens einen Angusskanal, vorzugswei-
se durch mindestens zwei längs der Erstreckung des

Verzahnungsstegs beabstandet angeordnete Anguss-
kanäle, die in Richtung auf den Verzahnungssteg gerich-
tet sind, eingespritzt, wodurch die Verzahnung des Ver-
zahnungsstegs bündig und ohne Spalt an der Verzah-
nung des Kerns anliegt und die Verzahnung des Verzah-
nungsstegs in Anlage mit der Verzahnung des Kerns völ-
lig frei von Kunststoff bleibt. Nach Öffnen der Spritzguss-
form erfolgt das Entnehmen des umspritzten Kolbens.
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