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(54) Beleuchtungsvorrichtung mit korrosionsgeschiitzter elektrischer Kontaktierung

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Beleuch-
tungsvorrichtung, umfassend: ein réhrenférmiges
Leuchtmittel, an dessen Enden jeweils ein An-
schlusssockel (5) vorgesehen ist, der ein Anschlussmit-
tel zur elektrischen Kontaktierung des Leuchtmittels auf-
weist, sowie zwei den Anschlusssockeln (5) zugeordnete
Anschlussfassungen (6) mit jeweils einer metallischen
Anschlussklemme (21) zur Aufnahme eines der An-
schlussmittel des Anschlusssockels (5). Das An-
schlussmittel zur elektrischen Kontaktierung ist eine
streifenférmige metallische Anschlusslasche (4), und die
Anschlussklemme (21) weist zwei einander gegeniber-
liegende federnde Kontaktflachen (7) zum Einklemmen
der Anschlusslasche (4) zwischen ihnen auf. Die sich
gegeniberliegenden Stirnseiten von Anschlusssockel
(5) und Anschlussfassung (6) sind durch Vorsehen eines
Vorsprungs (41) und einer dazu komplementaren Ver-
tiefung (31) ausgebildet, im Einbauzustand formschlls-
sig ineinander zu greifen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Beleuchtungsvor-
richtung, die sich vor allem zur Bestrahlung von Pflanzen,
insbesondere in Gewachshausern, eignet.

STAND DER TECHNIK

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Leuchtmittel
wie beispielsweise Entladungslampen fiir Gewachshau-
ser bekannt, die aus einem réhrenférmigen Korper be-
stehen und an jedem Ende des Koérpers eine freiliegende
Litze zum AnschlieBen des Leuchtmittels aufweisen. Fiir
den Betrieb werden diese Leuchtmittel in spezielle Ge-
hause eingesetzt, die beim Zuklappen des Gehduses die
freiliegenden Litzen zwischen zwei Federlamellen ein-
klemmen und dadurch eine leitende Verbindung herstel-
len.

[0003] Fir den Einsatz in Gewachshausern werden
Leuchtmittel mit hoher Leistung, beispielsweise 1000 W,
verwendet. Hierbei hat es sich als problematisch erwie-
sen, dass die Herstellung einer leitenden Verbindung
nicht zuverlassig sichergestellt werden kann. Bei nicht
ausreichender Berlihrung der Litzen mit den Kontaktla-
mellen des Gehduses kdnnen aufgrund von hohen
(Zind-)Spannungen, die ca. 3000 V erreichen kdnnen,
Lichtbégen zwischen den Kontaktstellen entstehen und
zu einer Zerstérung der Vorrichtung fihren. Durch hohe
Stréome an Kontaktstellen mit zu kleiner Kontaktflache
kann die Litze an diesen Kontaktstellen des Gehauses
Uberhitzen und schmelzen. Da die Kontaktstellen in Ge-
wachshausern einer mit Feuchtigkeit und Chemikalien,
zum Beispiel Dingemittelsalzen, angereicherten Umge-
bungsluft ausgesetzt sind, wird durch Korrosion der Kon-
taktstellen die Leitung an diesen Stellen beeintrachtigt
oder vollstéandig verhindert. Zudem wird durch hohe Tem-
peraturen an den Kontaktstellen die Korrosionsanfallig-
keit der Kontaktelemente zusatzlich erhdht. Da in der
Praxis ein Austausch defekter Leuchtmittel wahrend der
Vegetationsperiode nicht erfolgen kann, bedeutet deren
Defekt zum Teil erhebliche Ernteausfalle. Weiter stellt es
sich nach dem Stand der Technik als problematisch her-
aus, dass ein Leuchtmittel versehentlich in eine nicht da-
flr bestimmte Fassungsvorrichtung eingesetzt wird oder
ihre Orientierung darin gegeniiber dem verwendeten Re-
flektor falsch ist, wodurch die Lichtausbeute verringert
oder sogar das Leuchtmittel zerstort wird.

DIE VORLIEGENDE ERFINDUNG

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beleuch-
tungsvorrichtung anzugeben, die eine verbesserte Le-
bensdauer insbesondere bei einem Einsatz unter er-
schwerten Bedingungen mit erhéhter Feuchtigkeits- und
Temperaturbelastung wie in Gewachshausern als die
bislang bekannten Beleuchtungsvorrichtungen aufweist.
[0005] Die Aufgabe wird durch die Beleuchtungsvor-
richtung gemal Anspruch 1 geldst. Bevorzugte Weiter-
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bildungen sind in den abh&ngigen Anspriichen beschrie-
ben.

[0006] Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass durch die besondere Aus-
bildung von Lampensockeln und Anschlussfassungen
und besonders der Elemente, die den elektrischen Kon-
takt zwischen beiden herstellen, die Korrosionsanfallig-
keit deutlich verringert und eine dauerhafte elektrische
Kontaktierung sichergestellt wird. Dies erhéht die Le-
benszeit der Beleuchtungsvorrichtung erheblich.

[0007] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
ist im Patentanspruch 2 angegeben. Die Weiterbildung
nach Patentanspruch 2 ermdglicht eine einfache Kon-
taktierung und vermeidet ein Verklemmen des Leucht-
mittels beim Einstecken in die Anschlussfassungen der
Beleuchtungsvorrichtung.

[0008] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung ist im Patentanspruch 3 angegeben. Die Weiter-
bildung nach Patentanspruch 3 erleichtert das Anbringen
des Leuchtmittels in den Anschlussfassungen, beson-
ders wenn es Uber Kopf angebracht werden muss.
[0009] Mit der Weiterbildung nach Patentanspruch 4
wird ein besonders sichere Kontaktierung unter gleich-
zeitiger Vermeidung des Verschleilens der An-
schlussfassungen beim Wechseln des Leuchtmittels er-
reicht.

[0010] Die Weiterbildung nach Patentanspruch 5 ver-
mindert die Temperaturbeaufschlagung der Kontakte
und verringert so deren Verschleil weiter.

[0011] Weitere MalRnahmen zur Erhéhung der Tem-
peratur- und Korrosionsstabilitat und zur dauerhaft siche-
ren Kontaktierung werden durch die in Anspruch 6 an-
gegebenen Malinahmen erreicht.

[0012] Die in Patentanspruch 7 beschriebenen weite-
ren vorteilhaften Ausgestaltungen stellen ein korrektes
Einsetzen des Leuchtmittels sicher und verhindern das
Einsetzen eines nicht geeigneten Leuchtmittels.

[0013] Die MaRnahme des Anspruchs 8 wirkt sich vor-
teilhaft auf die Korrosionsbesténdigkeit der Kontaktele-
mente aus.

[0014] Die Weiterbildung nach Patentanspruch 9 er-
moglicht eine einfache und sichere Anbringung des
Leuchtmittels.

[0015] Anspruch 10 beschreibt eine Malnahme zur
weiteren Temperatursenkung und damit Erhéhung der
Lebensdauer.

[0016] Unterschiedliche Ausfiihrungsbeispiele der Er-
findung sind in den schematischen Zeichnungen darge-
stellt und werden im Folgenden naher beschrieben.

ZEICHNUNGEN
[0017]

Figur 1 zeigt eine erfindungsgemafie Ausfihrungs-
form einer Beleuchtungsvorrichtung;

Figur 2 zeigt verschiedene Ausflihrungsformen einer
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Anschlussklemme;

Figur 3 zeigt verschiedene Ausflihrungsformen einer
Anschlussfassung;

Figur 4 zeigt verschiedene Ausfiihrungsformen ei-
nes Anschlusssockels; und

Figur 5 zeigt verschiedene Anordnungsméglichkei-
ten einer Dichtungsvorrichtung an einem An-
schlusssockel und einer Anschlussfassung.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG

[0018] Es folgt die Erlauterung der Erfindung anhand
der Zeichnungen nach Aufbau und nach Wirkungsweise
der dargestellten Erfindung. Gleiche Bezugszeichen be-
zeichnen gleiche Teile.

[0019] Fig. 1 zeigt eine beispielhafte Ausfliihrungsform
einer erfindungsgemafen Beleuchtungsvorrichtung, die
beispielsweise in Gewachshausern verwendet werden
kann.

[0020] Ein Entladungsrohr 1 istim Inneren eines rohr-
férmigen, lichtdurchlassigen Schutzrohrs 3 angeordnet.
An den beiden Enden des lichtdurchldssigen Schutzroh-
res 3 befindet sich jeweils ein Anschlusssockel 5. Bis auf
die Ausbildung der Anschlusssockel 5 entspricht das er-
findungsgemafRe Leuchtmittel grundséatzlich dem im
Stand der Technik Ublichen. Aus jedem Anschlusssockel
5 ragt in radialer Richtung zu dem Schutzrohr 3 eine fla-
che, plattenférmige Anschlusslasche 4 heraus, die tber
Stromleitungen 2 mit dem Entladungsrohr 1, konkret mit
einer der in dessen Innerem angeordneten Elektroden,
verbundenist. Uber die Anschlusslasche 4 wird beim Ein-
stecken des Anschlusssockels 5 ein elektrischer Kontakt
mit den einander gegeniiberstehenden Kontaktflachen
7 in der Anschlussfassung 6 hergestellt, die beispiels-
weise aus Metallblechen bestehen. Durch ein Einstek-
ken oder Einschieben der Anschlusslasche 4 zwischen
die Kontaktflachen 7 wird der Vorteil erreicht, dass beim
Einschieben anhaftende Verunreinigungen oder Oxid-
Schichten von der Kontaktflache gerieben werden, wo-
durch sich der Widerstand und die Temperatur an der
Kontaktstelle vermindern.

[0021] Die Temperatur der Kontaktelemente, also An-
schlusslasche 4 und Anschlussklemme mit den Kontakt-
flachen 7, kann dadurch verringert werden, dass deren
zur elektrischen Leitung zur Verfiigung stehender Quer-
schnitt der verwendeten Leistung entsprechend ausge-
legt wird. Vorzugsweise ist daher der minimale Leitungs-
querschnitt der Kontaktelemente mindestens doppelt so
grol® wie der Querschnitt einer der Elektroden im Entla-
dungsrohr 1 des Leuchtmittels. Der Querschnitt ist dabei
der maximale Querschnitt der Elektrode im Entladungs-
rohr. Dadurch kénnen die Temperaturen an der Kontakt-
stelle und in den Kontaktelementen insgesamt niedrig
gehalten werden, wodurch ein Aufschmelzen verhindert
und eine Korrosion vermindert wird.
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[0022] Die Kontaktflachen 7 und die Anschlusslasche
4 konnen ein korrosionsverhinderndes Metall, wie zum
Beispiel Gold oder Nickel, umfassen und/oder mit diesem
zumindest teilweise beschichtet sein, zum Beispiel ledig-
lich an den der korrosiven Atmosphére ausgesetzten
Kontaktstellen. Daneben kénnen die Anschlusslaschen
4 und/oder die Kontaktflachen 7 auch aus einem weichen
Metall gefertigt oder mit einem solchen beschichtet sein.
Dies hat den Vorteil, dass der Kontaktwiderstand zwi-
schen Anschlusslasche 4 und Kontaktflache 7 deutlich
vermindert wird und eine gute Kontaktierung sicherge-
stellt werden kann.

[0023] Zusatzlich kénnen die sich einander gegen-
Uberliegenden Kontaktflachen 7 mit einer mechanischen
Vorspannung beaufschlagt sein, die bewirkt, dass die
beiden Kontaktflachen 7 aufeinander zu gedriickt wer-
den. Bevorzugt laufen die duRersten, in Richtung auf die
Anschlusslasche 4 vorstehenden Enden der Kontaktfla-
chen dabei wieder auseinander, um ein Einschieben der
Anschlusslasche zwischen sie zu erleichtern. Die gegen-
Uberliegenden Kontaktflachen 7 besitzen also an ihren
Enden eine keilfsrmige Offnung oder Aufweitung zum
Einschieben der Anschlusslasche 4. Dabei kann zusatz-
lich die Anschlusslasche 4 eine keilférmige Form aufwei-
sen, so dass die Anschlusslasche 4 leichter zwischen
die Kontaktflachen 7 eingeschoben werden kann und
diese beim Einschieben zunehmend auseinanderdrtickt.
Dies weist den Vorteil auf, dass zwischen Anschlussla-
sche 4 und den Kontaktflachen 7 ein Kontakt mit niedri-
gen Widerstand und hoher Kontaktfliche sichergestellt
wird.

[0024] Die Kontaktflichen 7 sind bevorzugt an ihren
hinteren Enden, von der Aufnahmeseite fiir die Anschlus-
slasche 4 abgewandten Seite miteinander verbunden
und bilden eine Anschlussklemme mit zwei Kontaktfla-
chen. Figur 2 zeigt ein Beispiel fur eine solche Anschlus-
sklemme 21. Bevorzugt ist wenigstens eine der An-
schlussklemmen 21 schwimmend in der zugehdrigen
Anschlussfassung 6 gelagert, so dass sie sich innerhalb
eines zulassigen Spiels gegeniber der aufzunehmen-
den Anschlusslasche 4 ausrichten und bewegen kann.
Dies erleichtert das Einflihren der Anschlusslasche zwi-
schen die Kontaktflachen 7, die dann mit einer maxima-
len Kraft gleichmaRig an der eingesteckten Anschlussla-
sche 4 anliegen. Dadurch wird der Vorteil erreicht, dass
ein Verklemmen des Leuchtmittels beim Einstecken in
die Anschlussfassungen vermieden werden kann. Dies
ist insbesondere dann von Vorteil, wenn der An-
schlusssockel 5 des Leuchtmittels zunachst nur auf einer
Seite in die Anschlussfassung 6 hineingleitet. In diesem
Fall wird durch die konische Offnung oder Aufweitung
der Kontaktflachen 7 und deren schwimmende Lagerung
der Vorteil erreicht, das der Anschlusssockel 5 auch auf
der anderen Seite des Leuchtmittels leicht in die An-
schlussfassung 6 hineingleiten kann und ein Verklem-
men vermieden wird.

[0025] Sowohlder Anschlusssockel 5 als auch die An-
schlussfassung 6 sind zweckmaRig aus einem tempera-
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turstabilen, hochfesten und/oder abriebfesten Material
gefertigt. Bevorzugt bestehen beide aus Keramik.
[0026] Die Anschlussfassungen 6 sind bevorzugt in
geeignetem Abstand auf einem Trager 9 angeordnet. Zu-
satzlich ist an dem Trager zweckmalig eine Warmea-
bleitplatte 10 angeordnet, um die im Lampenbetrieb ge-
bildete Warme abzufiihren. Allerdings kann eine geeig-
nete Warmeableitungsvorrichtung alternativ oder zu-
satzlich an einer anderen Stelle angeordnet sein, wie
zum Beispiel an den Kontakiflachen 7 und/oder an der
Anschlussfassung 6. Insbesondere kdnnen die An-
schlussfassung 6 und der Anschlusssockel 5 Kiihlrippen
umfassen, um die Warme noch besser abzuleiten. Au-
Rerdem kdnnen die Anschlussfassung 6 oder der An-
schlusssockel 5 auf einem Metall angeordnet sein, das
gute Warmeleitungseigenschaften besitzt, wie zum Bei-
spiel einer Aluminiumplatte oder einem Aluminiumtrager.
Dies weist den Vorteil auf, dass Warme, die an den Kon-
takten zwischen der Anschlusslasche 4 und den Kon-
taktflachen 7 oder durch das Entladungsrohr 1 entsteht,
wirksam abgefuhrt und eine Korrosion der Kontaktstellen
vermindert werden kann. Es hat sich gezeigt, dass eine
Temperaturabsenkung um ca. 20 °C zu einer Verdoppe-
lung der Lebensdauer der Komponenten fiihrt.

[0027] DieAnschlussfassung 6 undder Anschlusssok-
kel 5 sind bevorzugt so ausgebildet, dass sie komple-
mentarineinander greifen. Die aneinander liegenden Be-
reiche verlaufen zweckmaRig schrdg nach innen oder
aulien, um eine moglichst grolRe Auflageflache zu erge-
ben, ohne dass Anschlussfassung 6 und Anschlusssok-
kel 5 unnétig vergrofert werden miissen. Beispielsweise
kann die Anschlussfassung 6 eine kegelstumpf- oder py-
ramidenstumpfformige Aussparung an der Verbindungs-
seite mit dem Anschlusssockel 5 aufweisen. Der An-
schlusssockel 5 kann dementsprechend an der Verbin-
dungsseite mit der Anschlussfassung 6 eine komple-
mentdre kegelstumpf- oder pyramidenstumpfférmige
Auswoélbung oder einen Vorsprung aufweisen. Dadurch
wird zum einen der Vorteil erreicht, dass das Leuchtmittel
beim Einstecken leicht in die vorgesehene Kontaktposi-
tion gefihrt werden kann, und zum anderen, dass mit
geringen Einschubkréften ein hoher Formschluss erzielt
wird, der die Verbindung zwischen Anschlusssockel und
Anschlussfassung abdichtet. Dadurch wird verhindert,
dass korrosive Substanzen in der Umgebungsluft mitden
Kontaktflachen in Berlihrung treten und diese beschadi-
gen.

[0028] Zusatzlich kénnen an der Anschlussfassung 6
und/oder dem Anschlusssockel 5 Dichtmittel angeordnet
sein, die den Spalt zwischen beiden Teilen abdichten.
Insbesondere konnen die Oberflachen der An-
schlussfassung 6 oder des Anschlusssockels 5 teilweise
mit eingelegten oder aufgeklebten, vorzugsweise tem-
peraturbestandigen, dauerelastischen Materialien aus-
gestattet sein, wie O-Ring-Dichtungen aus zum Beispiel
Viton oder Gummi. Ebenfalls kénnen pyramidenférmige
Flachen vollflachig oder zumindest teilweise als Dichtlip-
pe mit dauerelastischem Material ausgebildet sein. Je-
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doch koénnen auch flachiges Dichtmaterial und/oder
Dichtlippen an der Anschlussfassung 6 oder dem An-
schlusssockel 5 angebracht werden, die beispielsweise
aus Teflon bestehen. Dadurch kann die Abdichtung an
der Verbindungsstelle weiter verbessert werden.

[0029] Bevorzugt sind Anschlussfassungen 6 und An-
schlusssockel 5 so ausgebildet, dass das Leuchtmittel
nur in einer einzigen Orientierung in die Aufnahmefas-
sung eingesetzt werden kann. Dies wird zweckmaRig
Uber spezielle Formgebung der entsprechenden Teile er-
reicht. Grund fir eine bestimmte Orientierung des
Leuchtmittels in der Fassung kann zum Beispiel eine fer-
tigungsbedingte Asymmetrie der Lampe sein. Durch ei-
nen geeigneten Reflektor kann diese Asymmetrie jedoch
so ausgeglichen werden, dass sie nicht zu einer unre-
gelmaRigen Beleuchtung der bestrahlten Flache aus-
wirkt. Dies setzt jedoch eine bestimmte, der Reflektor-
ausbildung angepasste Anordnung der Lampe voraus.
Diese vorgegebene Orientierung wird durch spezielle
Formgebung der Verbindungsbereiche von Leuchtmittel
und Fassung sichergestellt. Die Formkodierung kann zu-
demsicherstellen, dass- nur eine geeignete Kombination
von Leuchtmittel und Vorschaltgerat, Reflektor und Be-
leuchtungsvorrichtung verwendet wird. Die beiden An-
schlussfassungen 6 kdnnen beispielsweise jeweils Aus-
sparungen aufweisen, die zueinander in Gré3e und/oder
Form unterschiedlich sind. Dementsprechend kdnnen
die beiden Anschlusssockel 5 jeweils zu den Aussparun-
gen komplementare Vorspriinge aufweisen. In einer Va-
riante konnen die Grundflachen der beiden An-
schlussfassungen 6 oder Anschlusssockeln 5 jeweils zu-
einander unterschiedlich ausgebildet sein. Beispielswei-
se kann sich die Anzahl der Ecken der Grundflachen und/
oder die Kantenlange unterscheiden. Auch die Orientie-
rung der Anschlusslasche 4 zum Anschlusssockel 5 kann
je nach Seite des Leuchtmittels unterschiedlich sein, um
zu verhindern, dass die Anschlusslasche in den falschen
Anschlusssockel gesteckt wird. Insbesondere kénnen
die dargestellten Anschlusslaschen 4 im Vergleich zur
Lampenlangsachse gedreht und/oder parallel versetzt
im Anschlusssockel 5 angeordnet sein. Weiter kdnnen
jeweils die beiden Anschlusslaschen 4 voneinander un-
terschiedlich geformt sein. Gleiches gilt entsprechend fiir
die Anschlussklemmen 21.

[0030] Um zu verhindern, dass das Leuchtmittel aus
der Beleuchtungsvorrichtung herausfallt, ist wenigstens
eine Halterungsvorrichtung zum Halten des Leuchtmit-
tels in der Aufnahmefassung vorgesehen. Diese Halte-
rungsvorrichtung kann zum Beispiel in einer Rastvorrich-
tung bestehen, die am Anschlusssockel und/oder an der
Anschlussfassung vorgesehen ist. Diese Halterungsvor-
richtungen kann zum Beispiel durch ein Nut-Federele-
ment realisiert sein, bei dem eine entsprechende Nase
des Anschlusssockels 5 in eine passende Ausnehmung
in der Anschlussfassung 6 eingreift und dort einrastet
oder umgekehrt. Die Halterungsvorrichtung kann jedoch
auch in Anschlusslasche und/oder Kontaktelemente in-
tegriert sein und beispielsweise aus einer Nut oder Er-
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hebung in der Anschlusslasche 4 und einer entspre-
chend geformten Erhabenheit bzw. einer Aussparung in
einer Kontaktflache 7 bestehen, so dass diese ineinander
einrasten. Mdglich sind auch Federelemente 11, wie in
Fig. 1 gezeigt, die Uber die gesamte Anschlussfassung
6 oder den Anschlusssockel 5 greifen und auf deren
Ruckseite einrasten. Derartige Halterungen haben den
Vorteil, dass sie von aufien zuganglich sind und sich von
Hand ohne groRen Kraftaufwand |6sen lassen. Die Ge-
fahr ist deshalb gering, dass die Befestigung der Leuch-
tenanordnung, haufig eine nur wenig belastbare Seilzug-
konstruktion, durch Herausziehen des Leuchtmittels aus
der Fassung beschadigt wird.

[0031] Fig. 1 zeigt ein Halterungsfederblech 11, das
an einer Seite der Anschlussfassung 6 als Halterung be-
reitgestellt ist und Gber den Anschlusssockel 5 heraus-
ragt. Dieses Halterungsfederblech 11 kann zur Entnah-
me des Leuchtmittels zur Seite gedriickt werden. Insbe-
sondere ist das Halterungsfederblech 11 derart geformt,
dass sich dieses beim Einsetzen des Leuchtmittels au-
tomatisch nach auf3en biegt und danach hinter dem An-
schlusssockel 5 einrastet. Zudem kann das Halterungs-
federblech 11 derart ausgestaltet sein, dass Uberstande
des Halterungsfederbleches als Einflhrhilfe beim Ein-
setzen dienen. Dies weist den Vorteil auf, dass die Kraft
zum Herausnehmen und Einsetzen des Leuchtmittels
gering sein, das Leuchtmittel durch Verriegeln des Hal-
terungsfederbleches 11 sicher befestigt werden und
durch Entriegeln des Halterungsfederbleches 11 leicht
entnommen werden kann. Da das Einsetzen des Leucht-
mittels zumeist Gber Kopf erfolgt, kénnen die Halterungs-
federbleche 11 mit langen Laschen als Zentrierhilfe zum
leichten Einsetzen des Leuchtmittels ausgebildet sein.
[0032] Die Energieversorgung der Vorrichtungen so-
wie eine Verbindung mit einer geeigneten Ziindschaltung
oder einem Vorschaltgerat wird Uber entsprechende
Stromleitungen 8 sichergestellt. Die Anordnung ent-
spricht grundsatzlich dem Stand der Technik, sodass sie
hier nicht weiter beschrieben werden muss.

[0033] Fig. 2 zeigt verschiedene Ausflihrungsformen
einer Anschlussklemme und einer fur die Anschlus-
sklemme geeigneten Anschlusslasche. Fig. 2-1 stellt ei-
ne perspektivische Ansicht der Anschlussklemme 21 mit
zwei einander gegenlberliegenden Kontaktflachen 7
dar. Fig. 2-2 stellt eine Aufsicht auf die Querseite der
Anschlussklemme 21 und die Aufweitung 22 der Kon-
taktflachen 7 an der Anschlusséffnung dar. Die Anschlus-
sklemme ist aus einem einzigen Blechstreifen gefertigt
und im Wesentlichen U-férmig. Die beiden U-Schenkel
sind in einem Mittelbereich bogenférmig aufeinander zu-
gefiihrt, um zu den duRersten Enden hin wieder vonein-
ander weg zu laufen. Die so gebildete keilférmige Auf-
weitung 22 erleichtert das Einschieben der Anschlussla-
sche 4, die dann zwischen den bogenférmigen Abschnit-
ten eingeklemmt wird.

[0034] Fig. 2-3 stellt eine Aufsicht auf die Langsseite
einer Weiterbildung der Anschlussklemme 21 dar. Die
Kontaktflachen 7 der Anschlussklemme 21 sind an ihren
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freien Enden mit Ianglichen Aussparungen 23 versehen
und kammartig ausgebildet. Uber Anzahl und GréRe die-
ser Ausnehmungen kann der Anpressdruck zwischen
den Kontaktflachen 7 gezielt eingestellt werden. Es ist
auch eine leichtere Anpassung an eine eingeschobene
Anschlusslasche 4 maglich.

[0035] Fig. 3 zeigt verschiedene Ausfihrungsformen
einer Anschlussfassung 6, welche die Anschlussklemme
21 mit den Kontaktflachen 7 aufnimmt.

[0036] Fig. 3-1zeigteine perspektivische Ansichteiner
Anschlussfassung 6 mit den im Inneren der An-
schlussfassung 6 liegenden Kontaktflachen 7 und einer
pyramidenstumpfférmigen, raumlichen Aussparung 31,
die an der Verbindungsseite mit einem entsprechenden
Anschlusssockel 5 liegt und diesen im Einbauzustand
der Lampe im Bereich der Aussparung kontaktiert.
[0037] Figuren 3-2 bis 3-7 zeigen verschiedene mog-
liche Ausgestaltungen der Aussparung, bei denen die
spezielle Formgebung verhindert, dass eine falsche
Lampe in der Anschlussfassung montiert wird. Fig. 3-2
zeigt einen Querschnitt durch den oberen Teil in der Mitte
der Anschlussfassung 6 mitderim Inneren angeordneten
Anschlussklemme 21. Die dem Anschlusssockel 5 zu-
gewandte Seite ist nach innen hin in Querrichtung teil-
weise abgeschragt, so dass eine Aussparung mit trapez-
férmigem Querschnitt entsteht. Fig. 3-3 zeigt die Anord-
nung der Figur 3-2 im Langsschnitt. Die dem An-
schlusssockel zugewandte Seite ist in Langsrichtung
ebenfalls teilweise abgeschragt, so dass in Kombination
mit dem in Fig. 3-2 gezeigten Querschnitt eine pyrami-
denstumpfférmige Aussparung 31 in der Anschlussfas-
sung 6 entsteht.

[0038] Fig. 3-4 zeigt eine andere mogliche Ausgestal-
tung im Langsschnitt durch den oberen Teil in der Mitte
der Anschlussfassung 6 mitderim Inneren angeordneten
Anschlussklemme 21. Die dem Anschlusssockel zuge-
wandte Seite ist in Langsrichtung rechtwinklig gestuft. In
Kombination mit dem in Fig. 3-2 gezeigten Querschnitt
entsteht eine keilférmige Aussparung 31 in der An-
schlussfassung 6.

[0039] Fig. 3-5 eine weitere mdgliche Ausgestaltung
im Querschnitt durch den oberen Teil in der Mitte der
Anschlussfassung 6 mit der im Inneren angeordneten
Anschlussklemme 21. Die dem Anschlusssockel 5 zu-
gewandte Seite ist nach innen hin in Querrichtung teil-
weise konkav gekrimmt. Fig. 3-6 zeigt den entsprechen-
den Langsschnitt. Die dem Anschlusssockel 5 zuge-
wandte Seite ist nach innen hin in Langsrichtung eben-
falls teilweise konkav gekrimmt, so dass eine tonnen-
férmige Aussparung entsteht. Fig. 3-7 zeigt eine Ab-
wandlung der Fig. 3-6. Hier sind die Léangsseiten der Aus-
sparung glatt abgeschnitten.

[0040] Fig. 4 zeigt verschiedene Ausfiihrungsformen
von Anschlusssockeln, die jeweils ausgebildet sind,
formschlissig in eine der Aussparungen 31 der An-
schlussfassungen 6 der Fig. 3 einzugreifen. Fig. 4-1 zeigt
eine perspektivische Ansicht eines Anschlusssockels 5
mit der herausstehenden, flachen Anschlusslasche 4
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und einem pyramidenstumpfférmigen Vorsprung 41. Der
Anschlusssockel 5 kann in der Anschlussfassung der
Fig. 3-1 aufgenommen werden. Fig. 4-2 zeigt diesen An-
schlusssockel im Querschnitt, Fig. 4-3 im Langsschnitt.
[0041] Der in Fig. 4-4 gezeigte Anschlusssockel 5
passt in die Anschlussfassung nach Fig. 3-4, der in Fig.
4-5 (Querschnitt) und 4-6 (Langsschnitt) dargestellte in
die Anschlussfassung der Figuren 3-5 und 3-6. Der An-
schlusssockel der Fig. 4-7 kann in der Anschlussfassung
der Fig. 3-f ausgenommen werden.

[0042] Durch die gezeigten Ausfihrungsformen des
Anschlusssockels 5 und der Anschlussfassung 6 wird
ein guter Formschluss erzielt und die Verbindungsstelle
abgedichtet. Dadurch wird das Eintreten von korrosiven
Substanzen in die Anschlussfassung verhindert.

[0043] Fig. 5 zeigt verschiedene Anordnungsmaglich-
keiten einer Dichtungsvorrichtung an einem An-
schlusssockel und einer Anschlussfassung.

[0044] Fig. 5-1 zeigt die Verbindungsseite einer An-
schlussfassung 6 mit pyramidenstumpfformiger Ausspa-
rung mit einliegender Anschlussklemme 21 in Aufsicht.
In der pyramidenstumpfférmigen Aussparung ist in einer
umlaufenden Nut eine O-Ring-Dichtung 51 angeordnet.
Diese Dichtung kann beispielsweise ein Gummiring oder
ein Viton-Ring sein. Fig. 5-2 zeigt einen Querschnitt
durch den oberen Teil in der Mitte der in Fig. 5-1 gezeig-
ten Anschlussfassung 6 mit der Dichtung 51.

[0045] Fig. 5-3 zeigt eine alternative Ausgestaltung im
Querschnitt durch den oberen Teil der Anschlussfassung
6. Die Dichtung 51 besteht hier aus umlaufendem flachi-
gen Dichtmaterial, das auf den abgeschragten Seiten der
pyramidenstumpfférmigen Aussparung angebracht ist,
beispielsweise durch Aufkleben.

[0046] Fig. 5-4 zeigt einen Langsschnitt durch den
oberen Teil in der Mitte der in Fig. 5-1 gezeigten An-
schlussfassung 6, wobei die Dichtung 51 in der Stumpf-
flache der pyramidenstumpfférmigen Aussparung um-
lauft.

[0047] Fig. 5-5 zeigt einen Langsschnitt einer An-
schlussfassung 6 wie in Fig. 3-4 oder 3-7, wobei die Dich-
tung an den Wanden innerhalb der Anschlussfassung 6
umlauft.

[0048] Fig.5-6 und 5-7 zeigen Beispiele fiir die Anbrin-
gung der Dichtung am Anschlusssockel 5. Im Querschnitt
der Fig. 5-6 durch den oberen Teil eines Anschlusssok-
kels 5 mit pyramidenstumpfférmigem Vorsprung lauft die
Dichtung in den Pyramidenflaichen des pyrami-
denstumpfférmigen Vorsprungs um und ist zusatzlich fla-
chig auf der Pyramidenstumpfflache um die Anschlus-
slasche 4 herum angeordnet.

[0049] Fig. 5-7 zeigt einen Langsschnitt durch den
oberen Teil in der Mitte eines Anschlusssockels 5 mit
pyramidenstumpfférmigem Vorsprung, wobei die Dich-
tung um die Pyramidenflachen des pyramidenstumpffor-
migen Vorsprungs herumlauft.

[0050] Alle gezeigten Dichtungsanordnungen kénnen
in geeigneter Weise mit unterschiedlichen Formen der
Anschlussfassung 6 und des Anschlusssockels 5 derart
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kombiniert werden, dass sich eine Abdichtung der Ver-
bindungsstelle zwischen Anschlusssockel 5 und An-
schlussfassung 6 ergibt. Durch die gezeigten Anordnun-
gen der Dichtung wird eine noch bessere Abdichtung der
Verbindungsstelle gegeniiber korrosiven Substanzen in
der Umgebungsluft erzielt.

Patentanspriiche
1. Beleuchtungsvorrichtung, umfassend:

ein réhrenférmiges Leuchtmittel, an dessen En-
den jeweils ein Anschlusssockel (5) vorgesehen
ist, der ein Anschlussmittel zur elektrischen
Kontaktierung des Leuchtmittels aufweist, so-
wie zwei den Anschlusssockeln (5) zugeordnete
Anschlussfassungen (6) mit jeweils einer metal-
lischen Anschlussklemme (21) zur Aufnahme
eines der Anschlussmittel des Anschlusssok-
kels (5),

dadurch gekennzeichnet,

dass das Anschlussmittel zur elektrischen Kon-
taktierung eine streifenfdrmige metallische An-
schlusslasche (4) ist und die Anschlussklemme
(21) zwei einander gegeniberliegende federn-
de Kontaktflachen (7) zum Einklemmen der An-
schlusslasche (4) zwischen ihnen aufweist und
dass die sich gegeniberliegenden Stirnseiten
von Anschlusssockel (5) und Anschlussfassung
(6) durch Vorsehen eines Vorsprungs (41) und
einer dazu komplementaren Vertiefung (31)
ausgebildet sind, im Einbauzustand formschlis-
sig ineinander zu greifen.

2. Beleuchtungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Vorsprung (41) auf dem Anschlusssockel
(5) vorgesehen ist und die Anschlusslasche (4) Gber
den Vorsprung (41) vorsteht und dass die Vertiefung
(31) in der Anschlussfassung (6) vorgesehen ist und
die Anschlussklemme (21), vorzugsweise schwim-
mend, in der Vertiefung (31) angeordnet ist.

3. Beleuchtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
worin die Anschlusslaschen (4) radial nach aufen
von der Langsachse des Leuchtmittels weg weisen
und bevorzugt zu ihrem freien Ende hin sich verjin-
gend ausgebildet sind.

4. Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, worin die Anschlussklemme
(21)im Wesentlichen U-férmig ausgebildet ist, wobei
die beiden die Kontaktflachen (7) bildenden U-
Schenkel in einem Mittelbereich aufeinander zu und
an ihren freien Enden wieder voneinander weg ge-
fuhrt sind, um im Mittelbereich eine Verengung und
an den freien Enden der Anschlusslasche (4) eine
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Aufweitung (22) zu ergeben.

Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, worin das Leuchtmittel eine Ent-
ladungslampe ist und der zur elektrischen Leitung
zur Verfligung stehende Querschnitt von Anschlus-
slasche (4) und/oder Anschlussklemme (21) wenig-
stens doppelt so groR ist wie der Querschnitt einer
der Elektroden des Leuchtmittels

Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, welche wenigstens eine der fol-
genden Eigenschaften aufweist:

- die Anschlussklemme (21) und/oder die An-
schlusslasche (4) sind mit einem korrosions-
hemmenden Metall gebildet oder zumindest teil-
weise mit diesem beschichtet,

- die Anschlussklemme (21) und/oder die An-
schlusslasche (4) sind mit einem weichen Metall
gebildet oder zumindest teilweise mit diesem
beschichtet,

- die Wandung der Anschlussfassung (6) und/
oder des Anschlusssockels (5) sind aus einem
nichtleitenden hochschmelzenden und/oder ab-
riebfesten Material, insbesondere Keramik, ge-
bildet.

Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, worin Mittel vorhanden sind, um
sicherzustellen, dass nur ein geeignetes Leuchtmit-
tel und/oder ein Leuchtmittel nur in einer einzigen
Orientierung in die Anschlussfassungen (6) einge-
setzt werden kann, und die Mittel aus wenigstens
einem der folgenden ausgewahlt sind:

- Anordnung wenigstens einer der Anschlussla-
schen (4) in einem bestimmten Winkel zur
Langsachse des Leuchtmittels bei entsprechen-
der Anordnung der korrespondierenden An-
schlussklemme (21) zur Aufnahme der An-
schlusslasche (4),

- spezielle Formgebung wenigstens einer der
Anschlusslaschen (4) mit entsprechender
Formgebung der korrespondierenden An-
schlussklemme (21) zur Aufnahme der An-
schlusslasche (4),

- spezielle Formgebung des Vorsprungs (41) bei
entsprechender Formgebung der korrespondie-
renden Vertiefung (21) zur Aufnahme des Vor-
sprungs (41), insbesondere Variation der
Grundflache von Vorsprung (41) und Vertiefung
(31).

Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, worin Anschlusssockel (5) und/
oder Anschlussfassung (6) ein Dichtmittel (51) zum
Abdichten des Spalts zwischen beiden Teilen um-
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10.

fassen.

Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, worin wenigstens eine Haltevor-
richtung (11) vorhanden ist, um das Leuchtmittel an
wenigstens einer der Anschlussfassungen (6) |6sbar
zu befestigen, vorzugsweise eine rastbare Haltevor-
richtung.

Beleuchtungsvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, worin die Anschlussfassungen
(6) auf einem warmeleitenden Trager befestigt sind.
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