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(54) Abstreifring

(57)  Die Erfindung betrifft einen Abstreifring (10), der
insbesondere fir den Einsatz in Abstreckpressen (12)
vorgesehen ist. Er dient zum Abstreifen eines topfformi-
gen Dosenkdrpers (11) von einem Ziehstempel (18). Der
Abstreifring (10) weist eine Vielzahl von in Umfangsrich-
tung (U) gleichmaRig verteilt angeordneten Abstreifele-
menten (27) auf, die jeweils durch einen Spalt (48) von-
einander beabstandet sind. Die Abstreifelemente (27)
sind Uber einen ringférmigen Basisabschnitt (32) mitein-
ander verbunden, der die Abstreifelemente (27) in Um-
fangsrichtung (U) umschlief3t. Radial innen an den Ba-
sisabschnitt (32) schlieRt sich ein Federabschnitt (38)
sowie ein Ubergangsabschnitt (39) des Abstreifelements

(27) an. Der Ubergangsabschnitt (39) ist mittels des Fe-
derabschnitts (38) um eine in Umfangsrichtung (U) ver-
laufende Schwenkachse (55) schwenkbar. Vom Uber-
gangsabschnitt (39) erstreckt sich eine Abstreifzunge
(35) quer dazu vom Ubergangsabschnitt (39) weg zu ei-
nem freien Ende (41) hin. Die am freien Ende (41) vor-
handene Stirnflache (45) der Abstreifzunge (35) bildet
eine Anlageflache (46), die wahrend des Abstreifens des
Dosenkdrpers (11) vom Ziehstempel (18) am Dosenkor-
per (11) anliegt. Der Abstreifring (10) ermdglicht Baufor-
men mit geringer Lange in Richtung der Langsachse (L)
gemessen. Er ist einfach herzustellen und leicht aus-
wechselbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Abstreifring, derins-
besondere fiir die Verwendung in einer Vorrichtung zur
Herstellung eines Dosenkdrpers geeignet ist, beispiels-
weise in Abstreckpressen. In solchen Vorrichtungen wer-
den Dosenkorper flir Druckbehélter- oder Getrankedo-
sen hergestellt. Der Dosenkdrper weist einen Dosenbo-
den und eine daran anschlieBende Dosenwand auf, die
aus einem Rohling aus einem einzigen Material ohne
Naht- oder Fligestelle gefertigt werden. Wahrend dieses
Herstellungsvorgangs befindet sich der Dosenkdrper auf
einem Ziehstempel. Nachdem sowohl der Dosenboden,
als auch die Dosenwand ihre gewtiinschte Form erhalten
haben, muss der Dosenkorper vom Ziehstempel entfernt
werden. Hierzu dient der Abstreifring.

[0002] Ein solcher Abstreifring ist beispielsweise aus
der DE 23 35 686 bekannt. Der Abstreifring weist meh-
rere Abstreifelemente auf, die Giber ein elastisches Mittel
zusammen gehalten werden. Dieses elastische Mittel ist
durch eine elastische Giesmasse gebildet. Uber die
Giesmasse werden die Abstreifelemente mit einem sie
umgebenden Ring verbunden und bilden schlieRlich eine
bauliche Einheit.

[0003] Die Herstellung eines solchen Abstreifrings ist
aufwendig. Die Abstreifelemente miissen vor dem Ein-
gielRen korrekt auf einem gemeinsamen Radius ausge-
richtet werden. Die elastisch federnde Lagerung wird
durch die elastische Eigenschaft der Giesmasse erreicht.
[0004] Auch bei Stanzwerkzeugen zum Stanzen oder
Schneiden von metallischen Teilen sind Abstreifeinrich-
tungen bekannt. Diese dienen dazu, Stanzabfalle, so ge-
nannte Stanzbutzen, die nach dem Stanzvorgang am
Stanzstempel anhaften und nicht abgefallen sind, mithil-
fe der Abstreifeinrichtung innerhalb der mit dem Stanz-
stempel zusammenwirkenden Schneidbuchse zurlick-
gehalten werden, wenn der Stanzstempel aus der
Schneidbuchse herausgezogen wird. Bei solchen Ab-
streifeinrichtungen kommt es nicht darauf an, ob wah-
rend des Abstreifvorgangs Kratzer oder Riefen am
Stanzbutzen entstehen, da es sich um Abfallmaterial
handelt, das ohnehin nicht benétigt wird. Eine Abstreif-
einrichtung fir einen Lochvorgang beschreibt DE 10
2008 016 722 A1. Dort ist an der Stirnseite des Stanz-
stempels ein federkraftvorgespannter Abdriickstift vor-
handen, der nach dem Stanzvorgang den Stanzbutzen
vom Stanzstempel wegdriickt. Der Stanzbutzen wird
durch eine Abstreifeinrichtung zurlickgehalten, die radial
nach innen ragende, mit einer konischen Flache verse-
hene Widerhaken aufweist. Wahrend der Bewegung des
Stempels driickt der Stanzbutzen die Widerhaken nach
radial aul’en weg, solange er entlang der konisch zulau-
fenden Flache der Widerhaken gleitet. Sobald sich der
Stanzbutzen unterhalb der Widerhaken befindet, federn
diese nach radial innen zuriick und Ubergreifen den
Stanzbutzen. Beim anschlieRenden Zurlickziehen des
Stanzstempels wird der Stanzbutzen vom Abdriickstift
gelést und fallt durch die Schneidbuchse nach unten. Die
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die Widerhaken tragenden Federelemente erstrecken
sich axial innerhalb der Schneidbuchse. Es ergibt sich
eine Bauform, deren Lange in Axialrichtung sehr grof ist.
[0005] Bei Abstreckpressen kdnnen die Abstreifein-
richtungen nicht in der Abstreckdose zum Abstrecken
des Dosenkoérpers angeordnet werden, sondern schlie-
Ren sich axial im Anschluss an die Abstreckdose an. Es
kann daher als eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
angesehen werden, eine einfach herzustellende Ab-
streckeinrichtung zu schaffen, die den durch die Abstrei-
feinrichtung erforderlichen Zusatzhub des Ziehstempels
gering halt.

[0006] Diese Aufgabe wird durch einen Abstreifring mit
den Merkmalen des Patentanspruches 1 geldst. Erfin-
dungsgemal ist ein Abstreifring vorgesehen, der einen
ringférmigen Basisabschnitt aufweist. Dieser Basisab-
schnitt ist radial nach innen durch einen Federabschnitt
fortgesetzt, der eine in Umfangsrichtung verlaufende
Schwenkachse definiert. An den Federabschnitt schlief3t
sich radial innen ein Ubergangsabschnitt an. Dieser ist
in etwa in Axialrichtung des Abstreifrings um die
Schwenkachse herum schwenkbar. Vom Ubergangsab-
schnitt ausgehend erstreckt sich eine Abstreifzunge quer
zur Radialrichtung und quer zur Umfangsrichtung des
Abstreifrings. Das freie Ende der Abstreifzunge ist so-
wohl radial, als auch axial von der Schwenkachse beab-
standet. Die Abstreifelemente sind vorzugsweise gleich-
maRig Uber den Umfang verteilt angeordnet. Beim
Durchschieben des Dosenkdrpers durch den Abstreifring
bewegt sich dieser entlang der Innenflachen der Abstreif-
zungen bis zu deren freien Enden, wobei die Abstreife-
lemente um die in Umfangsrichtung verlaufende
Schwenkachse geschwenkt werden. Die freien Enden
der Abstreifzungen bewegen sich dadurch in Axialrich-
tung entlang der Langsachse des Abstreifrings und
gleichzeitig radial nach au3en. Sobald der Dosenkdérper
vollstéandig durch den Abstreifring hindurchgefiihrt wur-
de, federn die Abstreifzungen nach radial innen zurtick
und liegen am Ziehstempel an. Bei einer anschliefenden
Ruckzugsbewegung des Ziehstempels gelangt die Kan-
te der Dosenwand mit dem freien Ende der Abstreifzun-
gen in Kontakt und wird vom Ziehstempel abgestreift.
Dieser Abstreifring eignet sich insbesondere fiir den Ein-
satz beim Abstreckpressen.

[0007] Dadurch, dass die Federabschnitte radial au-
3en um die Abstreifzungen angeordnet sind, lasst sich
eine in Axialrichtung kurze Bauform des Abstreifrings er-
reichen. Die Lange des Abstreifrings in Axialrichtung ist
bevorzugt durch die Lange der Abstreifzungen vorgege-
ben. Die Befestigung des Abstreifrings in axialer Verlan-
gerung der Abstreckdose kann lber den Basisabschnitt
erfolgen. Der Abstreifring ist sehr leicht auswechselbar.
Der Basisabschnitt, die Federabschnitte und die Uber-
gangsabschnitte bilden somit einen die Abstreifzungen

in  Umfangsrichtung ringférmig  umschlielenden
Flansch.
[0008] Die Herstellung des Abstreifrings ist sehr ein-

fach mdglich. Beispielsweise kann der Abstreifring aus
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einem einzigen Teil ohne Verbindungs- oder Fligestellen
sozusagen einstlckig hergestellt werden. Der Basisab-
schnitt, der Federabschnitt, der Ubergangsabschnitt so-
wie die Abstreifzungen bestehen daher aus demselben
Material und gehen nahtlos ineinander uber. Vorzugs-
weise ist der Abstreifring vollstandig aus Metall herge-
stellt. Alternativ hierzu wére es auch méglich, den Ab-
streifring aus Kunststoff zu fertigen.

[0009] Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
verlaufen die Abstreifzungen des Abstreifrings gegen-
Uber dessen Langsachse geneigt. Die an den Abstreif-
zungen vorgesehenen, nach radial innen weisenden In-
nenflachen schlielen mit der Langsachse des Abstreif-
rings vorzugsweise einen spitzen Winkel ein. Dabei kon-
nen die Innenflachen aller Abstreifelemente auf einer ge-
meinsamen Mantelflache eines Kegelstumpfes mit kreis-
férmiger Grundflache liegen. Die Innenflachen sind bei
dieser Ausgestaltung in Umfangsrichtung gekrimmt.
[0010] Zwischen zwei benachbarten Abstreifelemen-
ten kann ein Spalt vorgesehen sein, um die Schwenkbe-
wegung um die Schwenkachse ungehindert zuzulassen.
Dieser Spalt weist im Bereich zwischen zwei Federab-
schnitten vorzugsweise ein vergroRertes Spaltende auf.
Dieses vergroRerte Spaltende kann sehr einfach durch
Bohrungen zwischen zwei Federabschnitten hergestellt
werden. Die Bohrungen kénnen in Axialrichtung verlau-
fen und definieren die Schwenkachse des Federab-
schnitts.

[0011] Die Dicke der Abstreifzungen rechtwinklig zur
jeweiligen Innenflache gemessen istzweckmaRiger Wei-
se konstant. Die Innenflachen sind insbesondere eben
und ohne radiale Vorspriinge oder Vertiefungen ausge-
flhrt, so dass der abzustreifende Dosenkdrper ungehin-
dert entlang der Innenflachen bewegt werden kann.
[0012] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den abhangigen Patentanspriichen so-
wie der Beschreibung. Die Beschreibung beschrankt
sich auf wesentliche Merkmale der Erfindung sowie son-
stiger Gegebenheiten. Die Zeichnung ist ergdnzend her-
anzuziehen. Es zeigen:

Figuren 1 bis 3 ein Ausflihrungsbeispiel eines Ab-
streifrings in Gebrauchslage benachbart zu einer
Abstreckdose einer Abstreckpresse in verschiede-
nen Situationen wahrend der Herstellung eines Do-
senkorpers,

Figur 4 das Ausfiihrungsbeispiel des Abstreifrings
nach Figur 1 in einer Ansicht in axialer Langsrich-
tung,

Figur 5 den Abstreifring nach Figur 4 in einem Schnitt
gemaR der Schnittlinie A-A nach Figur 4,

Figur 6 eine perspektivische Darstellung eines ein-
zelnen Abstreifelements des Abstreifrings geman
der Figuren 4 und 5 und
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Figur 7 die schematische Darstellung der Schwenk-
bewegung eines Abstreifelements um die Schwenk-
achse seines Federabschnittes.

[0013] Inden Figuren4 und 5 ist ein bevorzugtes Aus-
fuhrungsbeispiel eines Abstreifrings 10 dargestellt. Der
Abstreifring 10 wird bevorzugt in Vorrichtung zur Herstel-
lung von Dosenkdrpern 11 eingesetzt. Eine solche Vor-
richtung kann auch als Abstreckpresse 12 bezeichnet
werden und ist in Figur 1 schematisch dargestellt. Die
Abstreckpresse 12 weist einen Niederhalter 13 miteinem
hohlzylindrischen Niederhalterabschnitt 14 auf. Der Nie-
derhalter 13 kann Uber einen Niederhalteantrieb 15 in
Arbeitsrichtung Z bewegt werden. Die Arbeitsrichtung Z
ist parallel zur Ladngsachse des Niederhalters 13 ausge-
richtet.

[0014] Koaxialzum Niederhalter 13istein Ziehstempel
18 angeordnet. Der Ziehstempel 18 kann Uber einen
Stempelantrieb 19 in Arbeitsrichtung Z bewegt werden.
Der Ziehstempel 18 kann bei dieser Bewegung durch
den hohlzylindrischen Niederhalterabschnitt 14 in eine
koaxial dazu vorgesehene Abstreckdose 20 eines Un-
terwerkzeugs 21 hinein bewegt werden. Die Abstreck-
dose 20 im Unterwerkzeug 21 ist hohlzylindrisch und
kann mehrere konzentrische Abschnitte mit unterschied-
lichen Radien aufweisen. Die Abstreckdose 20 weist eine
den Niederhalter 13 zugeordnete Eingangsoffnung 22
und eine gegenuberliegende Ausgangsoffnung 23 auf.
Koaxial zur Abstreckdose 20 und zur Ausgangsoffnung
23 ist am Unterwerkzeug 21 der Abstreifring 10 I6sbar
befestigt, beispielsweise mittels einer Schraubverbin-
dung. Die Langsachsen der Abstreckdose 20, des Zieh-
stempels 18 sowie des Abstreifrings 10 bilden in Ge-
brauchslage eine gemeinsame Langsachse L.

[0015] In den Figuren 1 bis 3 ist schematisch die Her-
stellung des Dosenkérpers 11 veranschaulicht. Zunachst
wird ein topfférmiger Rohling 25 auf dem Unterwerkzeug
21 koaxial zur Eingangsdéffnung 22 bereitgestellt. Dieser
topfférmige Rohling 25 wird auch als "Cup" bezeichnet.
Der Niederhalterantrieb 15 bewegt den Niederhalter in
Arbeitsrichtung Z, so dass der hohlzylindrische Nieder-
halterabschnitt 14 in den Rohling 25 eingreift und den
Boden des Rohlings 25 gegen eine ringférmige Flache
um die Eingangso6ffnung 22 herum auf das Unterwerk-
zeug 21 druckt. Anschlielend bewegt der Stempelan-
trieb 19 den Ziehstempel 18 in Arbeitsrichtung Z durch
den Niederhalter 13 hindurch in die hohlzylindrische Ab-
streckdose 20 hinein. Dabei zieht der Ziehstempel 18
durch Druck auf den Boden des Rohlings 25 diesen mit
in die hohlzylindrische Abstreckdose 20 hinein. Der ver-
bleibende Spalt zwischen der Auflenumfangsflache des
Ziehstempels 18 und der inneren Flache der Abstreck-
dose 20 bestimmt die Stérke der Dosenwand des her-
gestellten Dosenkoérpers 11. Diese kann innerhalb der
Abstreckdose 20 stufenweise reduziert werden. Der
Ziehstempel transportiert den so hergestellten Dosen-
kérper 11 vollstdndig aus der Ausgangséffnung 23 her-
aus. Dabei bewegen sich Ziehstempel 18 und Dosenkér-
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per 11 durch die zentrale Offnung 26 des Abstreifrings
10 hindurch. Der Abstreifring 10 verfugt Gber eine Viel-
zahl von in Umfangsrichtung nebeneinander angeordne-
ten Abstreifelementen 27. Die Abstreifelemente 27 wer-
den gegen eine Federkraft radial zur Langsachse L nach
auRen bewegt, wie dies schematisch in Figur 2 gezeigt
ist. Nachdem der Dosenkdrper 11 vom Ziehstempel 18
vollstandig durch den Abstreifring 10 hindurch bewegt
wurde, federn die Abstreifelemente 27 aufgrund der Fe-
dervorspannung nach radial innen zuriick und liegen
dann unmittelbar am Ziehstempel 18 an. Wird nun der
Ziehstempel 18 entgegen der Arbeitsrichtung R vom
Stempelantrieb 19 zurlickbewegt, streift der am Zieh-
stempel 18 anliegende Abstreifring 10 den fertigen Do-
senkdrper 11 vom Ziehstempel 18 ab.

[0016] Umden notwendigen Hub des Ziehstempels 18
moglichst gering zu halten, wird erfindungsgeman eine
in Axialrichtung entlang der Léangsachse L kurzbauende
Ausfiihrung vorgeschlagen. Der Abstreifring 10 besteht
aus einem einzigen Material, beispielsweise aus Metall.
Er ist sozusagen einstlickig ohne Verbindungs- oder Fi-
gestellen ausgefiihrt, wodurch eine sehr einfache und
prazise Herstellung mdéglich ist.

[0017] Der Abstreifring 10 besteht aus einem Ring-
flansch 30, der koaxial zur Langsachse L angeordnet ist.
Eine Ringflache 31 des Ringflansches 30 ist in Ge-
brauchslage in Kontakt mit dem Unterwerkzeug 21 der
Abstreckpresse 12. Die Ebene, in der die Ringflache 31
liegt, verlauft rechtwinkelig zur Ladngsachse L und bildet
die obere Seite des Abstreifrings 10. Keine anderen Be-
standteile des Abstreifrings 10 durchsetzen die Ebene
der Ringflache 31.

[0018] Der radial auf3ere Teil des Ringflansches 31 ist
von einem ringférmigen Basisabschnitt 32 gebildet. Der
ringférmige Basisabschnitt 32 ist in Umfangsrichtung U
gesehen unterbrechungslos ausgefiihrt und weist bei-
spielsgemal einen rechteckigen Querschnitt auf. Der
Basisabschnitt 32 verbindet die radial gesehen innerhalb
des Basisabschnitts 32 vorgesehenen Abstreifelemente
27 unlésbar miteinander. Die Abstreifelemente 27 haben
in Umfangsrichtung U gesehen eine abgewinkelte Form,
wobei ein erster Schenkel 33 Teil des Ringflansches 30
ist. Ein quer dazu verlaufender zweiter Schenkel 34 bildet
eine Abstreifzunge 35.

[0019] Der erste Schenkel 33 des Abstreifelements 27
ist in zwei Abschnitte unterteilt. Ein Federabschnitt 38
verbindetdas Abstreifelements 27 mit dem Basisab-
schnitt 32. Zwischen dem Federabschnitt 38 und der Ab-
streifzunge 35 ist ein Ubergangsabschnitt 39 vorgese-
hen. Der Basisabschnitt 32, sowie die Federabschnitte
38 und die Ubergangsabschnitte 39 der Abstreifelemen-
te 27 bilden gemeinsam den Ringflansch 30. Die Dicke
der den Ringflansch 30 bildenden Abschnitte 32, 38, 39
in Richtung der Langsachse L gemessen ist konstant.
[0020] Die Abstreifzunge 35 weist ein erstes axiales
Ende 40 auf, das mit dem Ubergangsabschnitt 39 ver-
bunden ist. Ausgehend vom ersten axialen Ende 40 er-
streckt sich die Abstreifzunge 35 zu ihrem zweiten, freien
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axialen Ende 41 hin. Die Abstreifzunge 35 weist eine der
Langsachse L zugewandte Innenflache 42 auf. Die In-
nenflache 42 erstreckt sich iber die gesamte Lange der
Abstreifzunge vom ersten axialen Ende 40 bis zum zwei-
ten axialen Ende 41. Sie bildet mit dem Ubergangsbe-
reich 39 am ersten axialen Ende 40 eine erste Kante 43.
Am freien Ende 41 endet die Innenflache 42 an einer
zweiten Kante 44. An dieser zweiten Kante 44 geht die
Innenflache 42 in eine in etwa in Richtung der Léngsach-
se L ausgerichtete Stirnflache 45 der Abstreifzunge 35
Uber. Dieser Flachenlbergang ist in etwa rechtwinklig.
Rechtwinkelig zur Innenflaiche 42 gemessen ist die Dicke
der Abstreifzunge 35 konstant. Die Innenflachen 42 sind
eben und ohne radiale Vorspriinge oder Vertiefungen
ausgestaltet. Der Abstreifring 10 erstreckt sich in Langs-
richtung L von der Ringflache 31 bis zu den freien Enden
41 der Abstreifelemente 27. Er kann daher in Langsrich-
tung L sehr kurz gebaut werden.

[0021] In der Ausgangs- oder Ruhelage des Abstreif-
rings 10 ist die Abstreifzunge 35 und insbesondere die
Innenflache 42 gegeniber der Langsachse L geneigt.
Eine parallel zur Langsachse L verlaufende Gerade
schneidet die Innenflache 42 der Abstreifzunge 35 unter
einem Neigungswinkel o.. Der Neigungswinkel o ist vor-
zugsweise kleiner als 10 Grad und insbesondere im Be-
reich von 3 bis 7 Grad.

[0022] Die Innenflachen 42 der Abstreifzungen 35 des
Abstreifrings 10 sind in Umfangsrichtung U des Abstreif-
rings 10 gekrimmt. Die ersten Kanten 40 liegen auf ei-
nem gemeinsamen ersten Radius R1 um die Langsach-
se L und die zweiten Kanten 44 liegen auf einem gemein-
samen zweiten Radius R2 um die Langsachse L. Der
zweite Radius R2 ist kleiner als der erste Radius R1. Der
Auflendurchmesser des Dosenkdrpers 11 ist kleiner als
der erste Radius R1 und gréRer als der zweite Radius
R2. Die Innenflachen 42 aller Abstreifelemente 27 liegen
auf einer gemeinsamen Mantelflache eines Kegel-
stumpfs.

[0023] Die Abstreifelemente 27 des Abstreifrings 10
sind ausschliefllich (ber den gemeinsamen Basisab-
schnitt 32 miteinander verbunden. Zwischen zwei be-
nachbarten Abstreifelementen 27 ist ein Spalt 48 vorhan-
den. In einem ersten Spaltbereich 49 zwischen zwei be-
nachbarten Abstreifzungen 35 und zwei benachbarten
Ubergangsbereichen 39 weist der Spalt in Umfangsrich-
tung U gesehen eine konstante Spaltbreite B auf. Zwi-
schen den beiden benachbarten Federabschnitten 38
geht der erste Spaltbereich 49 in einen zweiten Spaltbe-
reich Uber, der ein in Umfangsrichtung U breiteres Spal-
tende 50 bildet. Das aufgeweitete Spaltende 50 ist beim
Ausfiihrungsbeispiel von zylindrischen Bohrungen gebil-
det, deren Zylinderachse 51 parallel zur Langsachse L
des Abstreifrings 10 verlauft. Die Zylinderachsen 51 der
Bohrungen liegen auf einem gemeinsamen dritten Radi-
us R3 um die Langsachse L. Die ersten Spaltebereiche
49 verlaufen in Ebenen, die durch die Langsachse L und
eine Radialrichtung aufgespannt werden, wobei zwei
dieser Ebenen von benachbarten ersten Spaltbereichen
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49 einen Winkel § im Bereich von vorzugsweise 5 bis 10
Grad einschlie3en.

[0024] Durch die aufgeweiteten Spaltenden 50 ist der
erste Schenkel 33 des Abstreifelements 27 zwischen
zwei Spaltenden 50 in Umfangsrichtung U gesehen ver-
jungt. Dadurch ist der Federabschnitt 38 ausgebildet, der
ein Verschwenken des Ubergangsbereichs 39 gemein-
sam mit der Abstreifzunge 35 um eine Schwenkachse
55 ermdglicht. Die Schwenkachsen 55 der Abstreifele-
mente 27 liegen auf einem gemeinsamen Radius um die
Langsachse L, der dem dritten Radius R3 entspricht.
[0025] Die gemeinsame Schwenkbewegung der Ab-
streifzunge 35 mit dem Ubergangsabschnitt 39 ist in Fi-
gur 7 schematisch veranschaulicht. Sobald der Dosen-
korper 11 aus der Ausgangsoffnung 23 herausbewegt
wird und auf die Innenflache 42 der Abstreifzunge 35
gelangt, beginnt die Schwenkbewegung um die
Schwenkachse 55. Dabei wird nicht lediglich die Abstreif-
zunge 35 radial nach auf3en gedriickt, sondern es findet
eine Uberlagerte Bewegung in Arbeitsrichtung Z, das
heif’t in Richtung der Langsachse L sowie radial hierzu
statt. Die Abstreifzunge 35 bewegt sich zusammen mit
dem Dosenbehélter 11 dabei ein Stiick in Arbeitsrichtung
Z. Dadurch kann der Widerstand, den die Abstreifele-
mente 27 der Bewegung des Dosenkdrpers 11 entge-
genbringen, sehr gering gehalten werden. Auf diese Wei-
se werden Kratzer oder Riefen am Dosenkdorper 11 ver-
mieden.

[0026] Nachdem der Dosenkdrper 11 vollstandig
durch den Abschleifring 10 hindurchbewegt wurde, ver-
suchen die Abstreifelemente 27 in ihre Ausgangslage
zuriickzuschwenken, wodurch die Innenflachen 42 mit
dem Ziehstempel 18 zur Anlage gelangen. Wird dieser
nun entgegen der Arbeitsrichtung Z zuriickgezogen, liegt
die Stirnflache der Dosenwand des Dosenkérpers 11 an
den Stirnflaichen 45 der Abstreifzungen 35 an. Die Stirn-
flachen 45 bilden mithin dem Dosenkdrper 11 zugeord-
nete Anlageflachen 46. Die bei der Riickzugsbewegung
des Ziehstempels 18 Uiber den Dosenkérper 11 in die
Abstreifzungen 35 eingeleitete Kraft wird am Unterwerk-
zeug 21 abgestitzt. Der Dosenkérper 11 wird dadurch
vom Ziehstempel 18 abgestreift.

[0027] Die Erfindung betrifft einen Abstreifring 10, der
insbesondere fiir den Einsatz in Abstreckpressen 12 vor-
gesehen ist. Er dient zum Abstreifen eines topfférmigen
Dosenkorpers 11 von einem Ziehstempel 18. Der Ab-
streifring 10 weist eine Vielzahl von in Umfangsrichtung
U gleichmaRig verteilt angeordneten Abstreifelementen
27 auf, die jeweils durch einen Spalt 48 voneinander be-
abstandet sind. Die Abstreifelemente 27 sind Uber einen
ringférmigen Basisabschnitt 30 miteinander verbunden,
der die Abstreifelemente 27 in Umfangsrichtung U um-
schlieRt. Radial innen an den Basisabschnitt 32 schlief3t
sich ein Federabschnitt 38 sowie ein Ubergangsab-
schnitt 39 des Abstreifelements 27 an. Der Ubergangs-
abschnitt 39 ist mittels des Federabschnitts 38 um eine
in Umfangsrichtung U verlaufende Schwenkachse 55
schwenkbar. Vom Ubergangsabschnitt 39 erstreckt sich
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eine Abstreifzunge 35 quer dazu vom Ubergangsab-
schnitt 39 weg zu einem freien Ende 41 hin. Die am freien
Ende 41 vorhandene Stirnflache 45 der Abstreifzunge
35 bildet eine Anlageflache 46, die wahrend des Abstrei-
fens des Dosenkérpers 11 vom Ziehstempel 18 am Do-
senkorper 11 anliegt. Der Abstreifring 10 ermdglicht Bau-
formen mit geringer Lange in Richtung der Langsachse
L gemessen. Er ist einfach herzustellen und leicht aus-
wechselbar.

Bezugszeichenliste:

[0028]

10  Abstreifring

11 Dosenkorper

12 Abstreckpresse

13  Niederhalter

14  Niederhalterabschnitt

15  Niederhalterantrieb

18  Ziehstempel

19  Stempelantrieb

20  Abstreckdose

21 Unterwerkzeug

22  Eingangs6ffnung

23  Ausgangsoffnung

25 Rohling

26  zentrale Offnung

27  Abstreifelemente

30 Ringflansch

31 Ringflache

32 Basisabschnitt

33  erster Schenkel

34  zweiter Schenkel

35  Abstreifzunge

38  Federabschnitt
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39  Ubergangsabschnitt

40 erstes axiales Ende v. 35
41  zweites axiales Ende v. 35
42  Innenflache

43 erste Kante

44  zweite Kante

45  Stirnflache

48  Spalt

49  erster Spaltbereich

50 Spaltende

51  Zylinderachse

55  Schwenkachse

o Neigungswinkel

B Winkel

B Spaltbreite v. 49

L Langsachse

R1  erster Radius

R2  zweiter Radius

U Umfangsrichtung

z Arbeitsrichtung
Patentanspriiche

1. Abstreifring, insbesondere fiir eine Vorrichtung (12)

zur Herstellung eines Dosenkdrpers (11),

mit einem ringférmigen Basisabschnitt (32) Giber den
mehrere Abstreifelemente (27) miteinander verbun-
den sind,

wobei jedes Abstreifelement (27) einen sich vom Ba-
sisabschnitt (30) radial nach innen erstreckenden
und eine in Umfangsrichtung (U) verlaufende
Schwenkachse (55) definierenden Federabschnitt
(38) aufweist, an den sich radial innen ein Uber-
gangsabschnitt (39) anschlief3t, von dem aus eine
Abstreifzunge (35) wegragt, die sich quer zur Radi-
alrichtung und quer zur Umfangsrichtung (U) er-
streckt und um die Schwenkachse (55) schwenkbar
gelagert ist.
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2.

10.

10

Abstreifring nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass der Basisab-
schnitt (32) und die Abstreifelemente (27) aus dem-
selben Material bestehen und ohne Verbindungs-
oder Flgestellen aus einem Stiick hergestellt sind.

Abstreifring nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass sich die Abstreif-
zunge (35) Uber die gesamte axiale Lange des Ab-
streifrings (10) erstreckt.

Abstreifring nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Abstreifzunge
(35) in ihrer Ausgangslage gegeniiber einer Langs-
achse (L) des Abstreifrings (27) geneigt verlauft.

Abstreifring nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Abstreifzunge
(35) an ihrem radial weiter innen liegenden freien
Ende (41) eine Stirnflache (45) aufweist, die als An-
lageflache (46) fir einen abzustreifenden Dosenkor-
per (11) dient.

Abstreifring nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Abstreifzun-
gen (35) der Abstreifelemente (27) jeweils eine nach
innen weisende ebene Innenflache (42) aufweisen.

Abstreifring nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Innenflachen
(42) aller Abstreifelemente (27) auf einer Mantelfla-
che eines gemeinsamen Kegelstumpfes angeordnet
sind.

Abstreifring nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass zwei benachbarte
Abstreifelementen (27) durch einen Spalt (48) von-
einander getrennt sind.

Abstreifring nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt ein in
Umfangsrichtung (U) vergréRertes Spaltende (50)
aufweist, das zwischen den durch den Spalt (48) ge-
trennten Federabschnitten (38) angeordnet ist.

Vorrichtung zur Herstellung eines Dosenkoérpers
(11), mit einem Abstreifring (10) nach einem der vor-
hergehenden Anspruche, der mit seinem Basisab-
schnitt (32) koaxial zu einer Ausgangs6ffnung (23)
einer Abstreckdose (20) in einem Unterwerkzeug
(21) angeordnet und I8sbar an einer die Ausgangs-
offnung (23) umschlieRenden Befestigungsflache
befestigt ist.
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