
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
2 

38
6 

39
5

A
3

TEPZZ ¥86¥95A¥T
(11) EP 2 386 395 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3: 
26.03.2014 Patentblatt 2014/13

(43) Veröffentlichungstag A2: 
16.11.2011 Patentblatt 2011/46

(21) Anmeldenummer: 11003704.1

(22) Anmeldetag: 05.05.2011

(51) Int Cl.:
B28B 3/08 (2006.01) B28B 5/04 (2006.01)

B28B 7/00 (2006.01) B28B 7/46 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO 
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten: 
BA ME

(30) Priorität: 14.05.2010 DE 102010020493

(71) Anmelder: Friedrich, Thomas
54470 Bernkastel-Kues (DE)

(72) Erfinder: Friedrich, Thomas
54470 Bernkastel-Kues (DE)

(74) Vertreter: Riebling, Peter
Patentanwalt 
Postfach 31 60
88113 Lindau (DE)

(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von halboffenen Betonteilen

(57) Vorrichtung zur Herstellung von halboffenen Be-
tonteilen mit einem Formkasten (22), bei dem die einge-
füllte Betonmasse (39) gegen die Innenwände des Form-
kastens (22) gepresst wird, wobei der Formkasten (22)
als eine halboffene Form ausgebildet ist, die einen nach
oben geöffneten Einfüllraum (52) ausbildet, über den der
Beton (39) einfließt, wobei auf den Einfüllraum (52) min-
destens ein den Einfüllraum (52) abschließendes Pres-
selement (38, 53, 54) einwirkt.

Verfahren zur Herstellung von halboffenen Betontei-

len, wobei eine eingefüllte Betonmasse gegen die Innen-
wände eines Formkastens gepresst wird, wobei folgende
Schritte ablaufen:
• das Einschalen des Formkastens (22) mit einer Träger-
form (40),
• das Einfüllen des Betons (39) in die nach oben offene
Form des Formenkastens (22),
• das Pressen im halboffenen Formenraum durch eine
Oberpresse (53),
• das Ausschalen des Formenkastens (22)
• und das Reinigen der Form in einer Waschstation (20).
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