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(54) Outillage pour I'extraction de lunettes de montres

(57)  Outillage (100) pour I'extraction de lunette de
montre comportant un corps de maintien (16) agencé
pour coopérer avec un mécanisme (17) d’expansion ou
de rétractation pour la manoeuvre d’'une pince-cloche
(15) laquelle est agencée pour prendre appui sur la pé-
riphérie d’'une lunette (20) montée sur une carrure (22)
d’'une montre (23).
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Il se caractérise en ce qu’il comporte, montés coaxiaux
et a I'intérieur de ladite pince-cloche (15), des moyens
de poussée (30) agencés pour prendre appui sur une
glace (21) chassée dans ladite carrure (22), et pour exer-
cer sur ladite glace (21) un effort de poussée suffisant
pour exercer un déplacement relatif de ladite pince-clo-
che (15) par rapport a ladite glace (21).
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Description

Domaine de l'invention

[0001] L’invention concerne un outillage pour I'extrac-
tion de lunette de montre, comportant un corps de main-
tien servant de support a un mécanisme d’expansion ou
de rétractation d’'une pince-cloche agencée pour prendre
appui sur la périphérie d’'une lunette montée sur une car-
rure d’'une montre, et ledit corps de maintien étantagenceé
pour coopérer avec ledit mécanisme pour la manoeuvre
de ladite pince-cloche.

[0002] L'’invention concerne le domaine des outillages
d’horlogerie, et notamment le domaine des outillages de
démontage des montres, pour I'extraction des lunettes
en particulier.

Arriere-plan de l'invention

[0003] Ladésolidarisation de lalunette et de la carrure
est une opération toujours délicate, qui demande un sa-
voir-faire éprouvé pour ne blesser aucune des deux pié-
ces.

[0004] Peud'outillages existent pour mener a bien cet-
te opération délicate. Il est connu, d’aprés le document
de brevet CH 609 524 au nom de Rolex SA, un outillage
comportant deux couteaux insérés simultanément entre
les piéces a séparer. Mais cet outillage ne garantit pas
la parfaite intégrité des piéces aprés désolidarisation, de
tels couteaux étant coupants et marquant la lunette.
D’autres outillages de type arrache-moyeu sont encore
connus, notamment pour extraire des glaces, comme se-
lon le document de brevet GB 1 102 432 au nom de
Piquerez SA Ervin, mais le maintien périphérique peut
marquer les flancs des piéces, et, de plus, un mauvais
maniement peut les endommager sévérement, notam-
ment par une excentration de la lunette, que I'utilisateur
ne peut pas remarquer. Les rares dispositifs commercia-
lisés comportent des coins, en général deux ou trois, sur
lesquels porte un tasseau taillé en hélice : ce tasseau
porte alternativement, lors de la poussée, sur I'un ou
I'autre des coins, on a donc inévitablement une poussée
acomposantes radiale et axiale, le risque inhérent a cette
poussée biaise étant de déchasser la lunette de travers,
et de 'endommager.

[0005] Ces outillages du commerce sont en général
en acier, fabriqués de fagon analogue a des mandrins
trois mors a serrage concentrique, ce sont des ensem-
bles de mécanique de précision de colt élevé. En fonc-
tion des tailles de lunettes, des jeux de mors spéciaux
doivent étre utilisés, ce qui renchérit le colt d’acquisition,
mais aussi le colt d’exploitation en raison du temps
d’échange des mors.

Résumé de l'invention

[0006] L’invention se propose de mettre a disposition
des utilisateurs, qui sont usuellement des services aprés-
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vente et des horlogers rhabilleurs, un outillage d’extrac-
tion de lunette assurant un déchassage axial parfait de
la lunette, qui soit polyvalent et surtout qui assure la par-
faite intégrité des composants manipulés. L’outillage re-
cherché doit étre peu colteux, et de mise en oeuvre trés
rapide et simple.

[0007] A cet effet, I'invention concerne un outillage
pour l'extraction de lunette de montre, comportant un
corps de maintien agencé pour coopérer avec un méca-
nisme d’expansion ou de rétractation pour la manoeuvre
d’une pince-cloche laquelle est agencée pour prendre
appui sur la périphérie d’'une lunette montée sur une car-
rure d’'une montre, caractérisé en ce qu'’il comporte, mon-
tés coaxiaux et a I'intérieur de ladite pince-cloche, des
moyens de poussée agenceés pour prendre appui surune
glace chassée dans ladite carrure, et pour exercer sur
ladite glace un effort de poussée suffisant pour exercer
un déplacement relatif de ladite pince-cloche par rapport
a ladite glace.

[0008] L'’invention concerne encore une pince-cloche
agencée pour étre utilisée dans un outillage selon I'in-
vention.

[0009] L’invention concerne encore I'ensemble cons-
titué par un outillage selon l'invention et par une telle
pince-cloche.

Description sommaire des dessins

[0010] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui va suivre, en référence aux dessins
annexés dans lesquels :

- lafigure 1 représente, de fagon schématisée et en
coupe longitudinale, un outillage selon I'invention,
dans un premier mode de réalisation ;

- lafigure 2 représente, de facon schématisée et en
élévation, l'outillage de la figure 1 ;

- lafigure 3 représente, de fagon schématisée et en
coupe longitudinale, un outillage selon I'invention,
dans un autre mode de réalisation ;

- lafigure 4 représente, de fagon schématisée et en
perspective, une pince-cloche agencée pour étre uti-
lisée dans un outillage selon l'invention ;

- lafigure 5 représente, de fagon schématisée et en
coupe longitudinale, le détail de Iévres que comporte
une telle pince-cloche ;

- les figures 6 a 12 présente différents exemples de
profils de lévres que comportent des pinces-cloche
selon l'invention ;

- lafigure 13 est une vue frontale d’un insert de pince-
cloche comportant les levres de la figure 8 ;
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- lafigure 14 est une section longitudinale de I'insert
de la figure 13.

Description détaillée des modes de réalisation préférés

[0011] L’invention concerne le domaine des outillages
d’horlogerie, et notamment le domaine des outillages de
démontage des montres, pour I'extraction des lunettes
en particulier.

[0012] L'’invention concerne un outillage 100 pour I'ex-
traction de lunette de montre.

[0013] Cette lunette 20 est, de fagon classique mon-
tée, en général chassée, sur une carrure 22 que com-
porte une montre 23. Cette montre 23 comporte encore
une glace 21 chassée dans la carrure 22.

[0014] L’outillage 100 comporte un corps de maintien
16, qui sert de support a un mécanisme 17 d’expansion
ou de rétractation d’'une pince-cloche 15, quiestagencée
pour prendre appui sur la périphérie d’'une lunette 20.
[0015] L’invention concerne encore une pince-cloche
15 agencée pour étre utilisée dans un outillage selon
l'invention.

[0016] Une telle pince-cloche 15, tel que visible sur la
figure 4, comporte une téte 156 et un pied 157, de pré-
férence coaxiaux autour d’'un axe 158. La téte 156 est
agencée pour recueillir la lunette 20 dans un logement
150, qui comporte une face d’appuifrontale 151, perpen-
diculaire a 'axe 158, et une surface latérale de maintien
159 agencée pour prendre appui sur la périphérie de la
lunette 20. Cette surface latérale de maintien 159 est a
géométrie variable. En effet, la pince-cloche 15 est du
type pince fendue, et comporte une ou plusieurs fentes
152, qui autorisent I'expansion ou la rétractation radiale
de la téte 156, en fonction d’un effort appliqué sur une
surface périphérique externe 153 de cette téte 156. Cette
surface périphérique 153 est de préférence conique,
mais pourrait tout aussi bien adopter un autre profil évo-
lutif de rayon croissant avec la distance parcourue le long
de 'axe 158.

[0017] La pince-cloche 15 comporte encore, tel que
visibles sur la figure 5, a son extrémité frontale 150 A,
au niveau du logement 150, des lévres 150 B, qui ont
une symétrie de révolution par rapport a un axe de révo-
lution autour duquel se développe un profil extérieur co-
nique de la pince-cloche 15, agencé pour coopérer avec
un profil intérieur conique 2A que comporte une cloche
2, al'intérieur de laquelle la pince-cloche est insérée en
position de service. De préférence, des arétes 150 D que
comportent ces lévres 150B aleurs extrémités libres sont
coplanaires, et agencées pour séparer la lunette 20 de
la carrure 22. Ces lévres 150 B sont pointues du c6té de
I'axe 158, leur section est de préférence sensiblement
triangulaire, par exemple avec un angle de 40° entre I'ex-
trémité frontale 150A et une face en dépouille 150 C. Le
développement radial de ces levres 150 B est de I'ordre
de 0,5 mm, leur plus petite section a I'aréte 150 D cons-
tituant I'extrémité pointue est de I'ordre de quelques cen-
tiemes de millimétre, par exemple 6 centiémes de milli-
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métre. Les différentes arétes 150 D sont au moins au
nombre de deux, et sont concentriques.

[0018] On comprend que, en I'absence de contrainte
sur la surface périphérique 153, la ou les fentes 152 est
ou sont complétement ouvertes, la téte 156 présente
alors son encombrement maximal, et la surface de main-
tien périphérique 159 également. Il est alors possible de
venir coiffer, avec I'outillage 100 assembilé, la lunette 20,
en la maintenant en appui frontal sur la face d’appui 151,
ou/et en positionnant, pour leur insertion, les arétes 150
D au niveau de la jonction entre la lunette 20 et la carrure
22 de la montre. Quand la pince-cloche 15 est congue
pour un modéle de montre précis, la cotation du logement
150 permet a la fois le maintien de la lunette en appui
frontal sur laface d’appui 151, et le positionnement exact
des lévres 150 B, et tout particulierement des arétes 150
D, face a la jonction entre la lunette 20 et la carrure 22
de la montre.

[0019] L'utilisateur peut ensuite exercer un effort péri-
phérique sur la surface périphérique 153, pour refermer
la ou les fentes 152. L’appui exercé par les arétes 150
D reste concentrique par rapport a I'axe 158, et, du fait
de leur finesse, les lévres 150 B peuvent se déformer
Iégérement tout en assurantune forme circulaire des aré-
tes 150 D, ce qui permet de ne blesser, ni la lunette 20,
ni la carrure 22, et d’engager entre elles les arétes 150
D comme un coin enveloppant. La fermeture de la ou
des fentes 152 permet d’enserrer les mors que constitue
la téte 156, autour de la lunette 20, jusqu’a I'obtention
d’un serrage au niveau de la surface de maintien péri-
phérique 159. La lunette 20 est alors parfaitement main-
tenue, axialement et radialement, et peut étre manipulée
par rapport a la carrure 22 en vue de son extraction dé-
finitive de cette derniére.

[0020] Le pied 157 delapince-cloche 15 comporte des
moyens de guidage 154 dans l'outillage 100, qui sont
plus particulierement agencés pour coopérer avec des
moyens de guidage complémentaire 1 A que comporte
une base 1 constituant le corps de maintien 16, ou inté-
grée a celui-ci. De préférence ces moyens de guidage
154 sont cylindriques, et les moyens complémentaires 1
A sont constitués par un alésage. Ce pied 157 comporte
encore des moyens d’arrét 155, qui sont agencés pour
coopérer avec des moyens d’arrét complémentaire que
comporte le corps de maintien 16, ou la base 1, pour
immobiliser axialement la pince-cloche 15 par rapport a
cette derniére.

[0021] Dans une variante de réalisation, tel que visible
sur les figures 13 et 14, les Iévres 150 B sont un ou plu-
sieurs inserts 150X montés dans ou sur le corps de la
pince-cloche 15. Pour éviter tout grippement, de tels in-
serts sont avantageusement réalisés en laiton ou dans
un matériau similaire, choisi pour ne pas marquer une
carrure en or. On peut concevoir un tel insert sous la
forme d’un circlips annulaire, ou encore sous forme de
secteurs d’anneaux 150X fixés sur la pince-cloche, no-
tamment par vissage, tel que visible sur les figures 13 et
14.
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[0022] Lenombre de fentes 152 et leur répartition sont
choisis pour répartir au mieux I'effort lors de la séparation
de la lunette d’avec la carrure. Les meilleurs résultats
sont obtenus avec quatre fentes, symétriques a la fois
par rapport a I'axe des cornes, et par rapport a I'axe pas-
sant par le centre et perpendiculaire au précédent. Cer-
tains inserts 150X comportent alors un dégagement
150Y pour le passage des cornes.

[0023] On comprend que chaque type de lunette 20
conduit a l'utilisation d’'une pince-cloche 15 de dimen-
sions particuliéres. En effet, afin de conserver la préci-
sion de serrage concentrique de la pince, et donc d’as-
surer l'intégrité de la lunette 20 manipulée, il est néces-
saire que la plage de serrage soit assez restreinte, car
adéfautinterviennent des phénomenes de jeu et de faux-
rond qui vont a I'encontre du résultat recherché. Les pin-
ces-cloche 15 sont donc interchangeables.

[0024] De fagon avantageuse, les pinces-cloches 15
sont réalisées dans une matiere plastique telle que
« Delrin ® » ou similaire.

[0025] Lesfigures 6 a 12 présente différents exemples
de profils de lévres que comportent des pinces-cloche
selon I'invention, qui différent selon les types de montres
auxquels elles sont destinées. Ces vues comportent :

- lalargeur L de l'aréte 150D de la lévre 150 B ;

- langle rentrant B que fait une premiére surface de
la Iévre 150B avec un plan frontal P ;

- langle a que fait une deuxieme surface de la lévre
150B, séparée de la premiére surface par l'aréte
150D, avec le méme plan frontal P ;

- lediameétre D1 correspondant a I'aréte 150D, qui est
de préférence, mais non obligatoirement, parallele
a l'axe 158 de la pince-cloche 15 ;

- le diamétre D2 de fond de dégagement apres la
deuxiéme surface ;

- lerayon R1 de dégagement au niveau de ce diame-
tre D2,

- le rayon R2 que fait le profil intérieur de la pince-
cloche 15 aprés ce rayon R1, ou

- langle yque fait le profil intérieur de la pince-cloche
15 apres ce dégagement.

Les valeurs numériques correspondantes, sont (en mil-
limétres et en degrés):

- figure 6: D1=27; D2=29,3; L=0,1; a=3; f= 11;
R1=0,5; R2=6 ;

- figure7 :D1=24 ;D2=26,3 ;L=0,1;0=4 ;=4 ;R1=
0,5;R2=6,2;
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- figure 8: D1=34,8 ; D2=37,1; L=0,1; 0=8 ; B=4;
R1=0,5; R2=13;

- figure 9: D1=43,5; D2=45,5; L=1; a=15; B=0;
=15;

- figure 10 : D1=37,8 ; D2=40,1; L=0,1; a=4 ; =4 ;
R1=0,5;R2=13,5;

- figure 11: D1=41,5; D2=43,9 ; L=0,75; a=45; B=
0;R1=0,4; R2=0,4 ; v=0;

- figure 12: D1=40,8 ; D2=43,1; L=0,1; a=8; f=4;
R1=10,5; R2=10.

[0026] Ces valeurs ne sont nullement limitatives, leurs
proportions correspondent a de nombreux boitiers
usuels.

[0027] Aussi, de fagon préférée, les moyens d’'arrét
complémentaire du corps de maintien 16 ou de la base
1 sont mobiles pour permettre I'’échange d’'une pince-
cloche 15 par une autre, selon le type de lunette a ex-
traire. Dans I'exemple de la figure 1, ils sont constitués
par des goupilles 11 mobiles sensiblement radialement
dans des logements du corps de maintien 16 ou de la
base 1. Avantageusement, ces goupilles 11 sont ma-
noeuvrables par des leviers 6 articulés au niveau de pi-
vots 11 A sur le corps de maintien 16 ou la base 1 et
mobiles dans des logements 6A du corps de maintien 16
ou de la base 1, et ces goupilles 11 sont rappelées en
position rentrée par des ressorts 13 agissant sur ces le-
viers 6. Dans I'exemple de la figure 3, les moyens d’arrét
complémentaire de la base 1 sont constitués par des vis
11 A radiales dans des logements de la base 1.

[0028] Le corps de maintien 16 peut étre constitué
d'une base 1 et d’'un insert extérieur 7 dans un mode de
réalisation objet de la figure 1, il peut aussi étre une base
1 monobloc dans un autre mode de réalisation objet de
la figure 2. Ces exécutions ne sont que des exemples
non restrictifs de I'invention.

[0029] Le mécanisme d’expansion ou de rétractation
17 de la pince-cloche 15 comporte des moyens de ma-
noeuvre longitudinale 18 d’'une cloche 2. Cette cloche 2
coopére par son profil intérieur 2A avec la surface péri-
phérique 153 de la pince-cloche 15, pour ouvrir ou fermer
celle-ci. De préférence, quand la surface périphérique
153 de la pince-cloche 15 est conique, ce profil intérieur
2A est également conique, de méme conicité. Dans son
avance longitudinale, la cloche 2 exerce ainsi une pres-
sion plus ou moins forte sur la pince-cloche 15. De fagon
préférée, les moyens de manoeuvre longitudinale 18 ré-
sultent de la coopération entre un filetage et un tarauda-
ge, notamment, dans le cas de la figure 1, du filetage
d’un insert extérieur 7 solidaire du corps de maintien 16
ou de la base 1, et du taraudage d’un insert intérieur 8
solidaire de la cloche 2. Dans I'autre mode de réalisation
de la figure 3, le filetage est réalisé sur la base 1, et le
taraudage est réalisé dans la cloche 2. Il est donc pos-
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sible, par rotation de la cloche 2 par rapport au corps de
maintien 16, de générer une variation maitrisée du ser-
rage de la pince-cloche 15, cette variation étant d’autant
plus fine que le pas du filet est petit. La cloche 2 est
avantageusement réalisée en alliage d’aluminium ou si-
milaire.

[0030] L'utilisateur est ainsi certain de réaliser un bon
maintien de la lunette 20, sans la blesser, il réalise éga-
lement, grace a la surface d’appui frontale 151, une bon-
ne mise en géomeétrie de I'outillage 100 face a la lunette
20, avec I'axe 158 bien perpendiculaire au plan de joint
entre la lunette 20 et la carrure 22.

[0031] Selon rlinvention, l'outilage 100 comporte,
montés coaxiaux et a l'intérieur de la pince-cloche 15,
des moyens de poussée 30, qui sont agencés pour pren-
dre appui sur une glace 21 chassée dans la carrure 22,
et pour exercer sur cette glace 21 un effort de poussée
suffisant pour exercer un déplacement relatif de la pince-
cloche 15, préalablement mise en position de maintien
etdeserrage delalunette 20, parrapport a cette glace 21.
[0032] De fagon préférée, ces moyens de poussée 30
comportent, agencé pour venir en appui sur la glace 21,
un tasseau 14. Ce tasseau 14 comporte une dépouille
vers son centre, de fagon a ne pas prendre appui sur le
bombé de la glace, mais sur un cercle de grand diametre,
de fagon a répartir au mieux I'effort de poussée. De fagon
preférée, le corps de maintien 16, et en particulier la base
1, comporte un taraudage 1 B, qui coopére avec la partie
filetée d’un arbre 3, a une premiére extrémité duquel est
monté le tasseau 14. Cet arbre 3 peut avantageusement
étre une tige filetée, tel que visible sur les figures 1 et 3.
La seconde extrémité de cet arbre 3 est munie d’'une
poignée de manoeuvre 4, pour exercer un effort de pous-
sée sur la glace 21, et dont la mise en rotation assure la
translation du tasseau 14, d’autant plus fine que le filet
est petit. Naturellementle tasseau 14 peut étre interchan-
geable pour s’adapter a la forme ou a la dimension de la
glace 21, et peut notamment étre fixé par goupille, vis ou
similaire, a I'extrémité du arbre 3.

[0033] L’outillage 100 ainsi réalisé est de mise en
oeuvre aisée, et ne nécessite pas de mouvements com-
binés, puisque sa manoeuvre est séquentielle : d’'abord
mise en appui, puis serrage de la lunette 21 dans |a pince-
cloche 15 par vissage ou dévissage de la cloche 2 par
rapport a la base 1, puis mise en appui du tasseau 14
sur la glace 21 par rotation de la poignée de manoeuvre
4, puis poussée surlaglace 21 par poursuite de larotation
sur cette méme poignée 4.

[0034] Lamanoeuvre esttres précise, etrespectueuse
de la montre et de ses composants.

[0035] L'outillage estde coGt modéré, de faible encom-
brement, et répond parfaitement aux besoins d’un servi-
ce de réparation ou d’aprés-vente.

[0036] L’invention concerne encore I'ensemble cons-
titué par un outillage selon l'invention et par une telle
pince-cloche.

[0037] Enrésumé,linvention propose unoutillage pré-
cis, congu pour protéger la carrure et la lunette de la
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montre lors du démontage, assurant une dépose facile
de la glace. Cet outillage est léger, de par le choix de
composants en alliage Iéger ou en matieres plastiques,
facile a manipuler. Il est trés peu colteux, ne nécessite
aucun réglage, grace a l'assortiment de pinces-cloche
chacune de codt trés bas, et 'échange d’une pince-clo-
che par une autre est a la fois trés simple et trés rapide.

Revendications

1. Outillage (100) pour I'extraction de lunette de mon-
tre, comportant un corps de maintien (16) agencé
pour coopérer avec un mécanisme (17) d’expansion
ou de rétractation pour la manoeuvre d’une pince-
cloche (15) laquelle est agencée pour prendre appui
sur la périphérie d’'une lunette (20) montée sur une
carrure (22) d’'une montre (23), caractérisé en ce
qu’il comporte, montés coaxiaux et a l'intérieur de
ladite pince-cloche (15), des moyens de poussée
(30) agencés pour prendre appui sur une glace (21)
chassée dans ladite carrure (22), et pour exercer sur
ladite glace (21) un effort de poussée suffisant pour
exercer un déplacement relatif de ladite pince-clo-
che (15) par rapport a ladite glace (21).

2. Outillage (100) selon larevendication 1, caractérisé
en ce que ledit mécanisme d’expansion ou de ré-
tractation (17) de ladite pince-cloche (15) comporte
des moyens de manoeuvre longitudinale (18) d’'une
cloche (2) qui coopére par son profil intérieur (2A)
avec une surface périphérique (153) que comporte
ladite pince-cloche (15), pour ouvrir ou fermer celle-
ci.

3. Outillage (100) selon larevendication 2, caractérisé
en ce que lesdits moyens de manoeuvre longitudi-
nale (18) résultent de la coopération entre un filetage
d’'un insert extérieur (7) solidaire du corps de main-
tien 16 et d’un taraudage d’'un insert intérieur (8) so-
lidaire de ladite cloche (2).

4. Outillage (100) selon larevendication 2, caractérisé
en ce que lesdits moyens de manoeuvre longitudi-
nale (18) résultent de la coopération entre unfiletage
dudit corps de maintien 16 et d’'un taraudage de la-
dite cloche (2).

5. Outillage (100) selon I'une des revendications 2 a 4,
caractérisé en ce que ledit profil intérieur (2A) est
conique et agencé pour coopérer avec une surface
périphérique externe (153) de méme conicité de la-
dite pince-cloche (15).

6. Outillage (100) selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que lesdits moyens de
poussée (30) comportent, agencé pour venir en ap-
pui sur ladite glace (21), un tasseau (14) qui com-
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porte une dépouille vers son centre, de fagon pren-
dre appui sur un cercle de grand diamétre de ladite
glace (20), de fagon a répartir au mieux I'effort de
poussée.

Outillage (100) selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que ledit corps de maintien (16)
comporte un taraudage (1 B), qui coopére avec la
partie filetée d’'un arbre (3), a une premiére extrémité
duquel est monté ledit tasseau (14), et en ce que la
seconde extrémité dudit arbre (3) est munie d’'une
poignée de manoeuvre (4) pour exercer un effort de
poussée sur ladite glace (21).

Outillage (100) selon I'une des revendications 6 ou
7, caractérisé en ce que ledit tasseau (14) est in-
terchangeable pour s’adapter a la forme ou a la di-
mension de ladite glace (21), et peut notamment étre
fixé par goupille, vis ou similaire, a I'extrémité d’un
arbre (3) que comportent lesdits moyens de poussée
(30).

Ensemble constitué par un outillage (100) selon'une
des revendications précédentes et par au moins une
dite pince-cloche (15), caractérisé en ce que ladite
pince-cloche (15) comporte une téte (156) et un pied
(157) coaxiaux autour d’'un axe (158), ladite téte
(156) étant agencée pour congue pour recueillir la-
dite lunette (20) dans un logement (150), qui com-
porte une face d’appui frontale (151), perpendiculai-
re auditaxe (158), etune surface latérale de maintien
(159) agencée pour prendre appui sur la périphérie
de ladite lunette (20), ladite pince-cloche (15) com-
portant une ou plusieurs fentes (152), qui autorisent
I'expansion ou la rétractation radiale de ladite téte
(156), en fonction d’un effort appliqué par ledit profil
intérieur (2A) de ladite cloche (2) sur une surface
périphérique externe (153) de ladite téte (156), la-
quelle surface périphérique (153) a un profil évolutif
derayon croissantavec la distance parcourue le long
dudit axe (158), et que ladite pince-cloche (15) com-
porte encore, a une extrémité frontale (150 A), au
niveau dudit logement (150), des levres (150 B) co-
planaires et agencées pour séparer ladite lunette
(20) de ladite carrure (22).

Ensemble selon larevendication précédente, carac-
térisé en ce que lesdites Iévres (150 B) sont poin-
tues du coté dudit axe (158), et sont concentriques.

Ensemble selon la revendication 9 ou 10, caracté-
risé en ce que ladite pince-cloche (15) est congue
pour un modéle de montre précis, et que la cotation
dudit logement (150) permet a la fois le maintien de
ladite lunette (20) en appui frontal sur ladite face
d’appui (151), et le positionnement exact desdites
levres (150 B) face a la jonction entre ladite lunette
(20) et ladite carrure (22) de la montre.
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Ensemble constitué par un outillage selon I'une des
revendications 9 a 11, caractérisé en ce que ladite
pince-cloche (15) est interchangeable, et que ledit
pied (157) comporte des moyens de guidage (154)
agenceés pour coopérer avec des moyens de guida-
ge complémentaire (1A) que comporte ledit corps
de maintien (16), ledit pied (157) comportant encore
des moyens d’arrét (155), qui sont agencés pour
coopérer avec des moyens d’arrét complémentaire
que comporte ledit corps de maintien (16), pour im-
mobiliser axialement ladite pince-cloche (15) par
rapport a ce dernier.

Ensemble selon larevendication précédente, carac-
térisé en ce que lesdits moyens d’arrét complémen-
taire sont constitués par des goupilles (11) mobiles
sensiblement radialement dans des logements dudit
corps de maintien (16) et manoeuvrables par des
leviers (6) articulés au niveau de pivots (11 A) sur
ledit corps de maintien (16), et mobiles dans des
logements (6A) dudit corps de maintien (16), lesdites
goupilles (11) sont rappelées en position rentrée par
des ressorts (13) agissant sur lesdits leviers (6).

Pince-cloche (15) pour un tel outillage caractérisée
en ce que elle comporte une téte (156) et un pied
(157) coaxiaux autour d’'un axe (158), ladite téte
(156) étant agencée pour congue pour recueillir la-
dite lunette (20) dans un logement (150), qui com-
porte une face d’appui frontale (151), perpendiculai-
re audit axe (158), et une surface latérale de maintien
(159) agencée pour prendre appui sur la périphérie
de ladite lunette (20), ladite pince-cloche (15) com-
portant une ou plusieurs fentes (152), qui autorisent
I'expansion ou la rétractation radiale de ladite téte
(156), en fonction d’un effort appliqué par ledit profil
intérieur (2A) de ladite cloche (2) sur une surface
périphérique externe (153) de ladite téte (156), la-
quelle surface périphérique (153) a un profil évolutif
derayon croissant avec la distance parcourue le long
dudit axe (158), et que ladite pince-cloche (15) com-
porte encore, a une extrémité frontale (150 A), au
niveau dudit logement (150), des lévres (150 B) co-
planaires et agencées pour séparer ladite lunette
(20) de ladite carrure (22).
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