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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung von Dekorpapier sowie ein Dekorpapier.
[0002] Dekorative Beschichtungswerkstoffe, soge-
nannte Dekorpapiere, sind Spezialpapiere zur Oberfla-
chenveredelung von Holzwerkstoffen. Aufgrund des ho-
hen optischen Anspruchs werden hochste Anforderun-
gen an das Dekorpapier gestellt. Zur optimalen Bedruck-
barkeit erfordert das Papier eine besonders gute Forma-
tion, Glatte und Dimensionsstabilitat. Die bei der Verar-
beitung notwendige Kunstharzimpragnierung erfordert
eine gleichmaRige Penetration des Harzes in das Papier.
Die Impragnierung mit anschlieBender Verpressung
dient vor allem dazu, die Empfindlichkeit der Oberflache
gegenuber mechanischer, thermischer und chemischer
Beanspruchung (z. B. Abrieb, Verkratzen, Wasser, L6-
sungsmittel, Wasserdampf und L&sungsmittelddmpfe)
herabzusetzen.

[0003] EsbestehteinInteressedaran, die Harzaufnah-
mefahigkeit des Papiers zu reduzieren. Hierzu sind
grundséatzlich zwei Wege bekannt geworden.

[0004] Eswurde einerseits versucht, die Dekorpapiere
zu verdichten und so weniger Hohlrdume im Papier zu
belassen, in denen sich Harz einlagern kann. Auf diesen
Effekt wird beispielsweise bereits in der Beschreibungs-
einleitung der DE 101 34 302 C1 hingewiesen. Dieses
Verfahren hat sich allerdings nie am Markt breitflachig
durchsetzen kénnen.

[0005] Auch ist ein weiterer Weg zur Reduzierung der
Harzaufnahmefahigkeit von Dekorpapieren bekannt ge-
worden. Nach der Papierherstellung ist es mdéglich, die
Dekorpapiere mit einem sogenannten Leimstrich zu be-
aufschlagen. Hier werden vorzugsweise Acrylatdisper-
sionen auf die Oberflachen offline oder online aufge-
bracht. Dadurch wird die Oberflache des Papiers teilwei-
se versiegelt und das Harz kann schlechterin die Papiere
eindringen. Denkbar ist auch, dass dabei die Kapillarwir-
kung der Papierfasern reduziert wird.

[0006] Insbesondere die letztgenannte Technik wird
nur fir Papiere eingesetzt, die (noch) nicht bedruckt sind.
Der Drucker muss demnach vor dem Drucken entschei-
den, ob er ein Papier mit reduzierter Harzaufnahmefa-
higkeit (Harz sparendes Papier) einsetzen will oder nicht.
[0007] Hier setzt die vorliegende Erfindung an und
macht es sich zur Aufgabe, ein Verfahren zur Herstellung
von Dekorpapier vorzuschlagen, bei dem eine Voraus-
wahl des Papiers, insbesondere eines "Harz sparenden
Papiers" (sogenannte "resin saving papers") oder eines
"nicht Harz sparenden" Papiers, nicht erforderlich ist.
[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durchein
Verfahren mit den kennzeichnenden Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst. Dadurch, dass auf das Papier nach
dem Bedrucken eine aliphatische, polycarbonathaltige
anionische Polyurethandispersion aufgebracht wird,
kann sowohl herkémmliches, als auch Harz sparendes
Papier fur die Herstellung von Dekorpapier verwendet
werden. Entsprechend und insbesondere neu ist dem-
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nach, dass die Einstellung der Harzersparnis in dem hier
beschriebenen Verfahren nach dem Drucken geschieht
und dass hierzu eine aliphatische, polycarbonathaltige
anionische Polyurethandispersion verwendet wird. Der-
artige Dispersionen werden bislang im Zusammenhang
mit Dekorpapieren nicht eingesetzt. Durch das Aufbrin-
gen nach dem Drucken erhoht sich die Flexibilitat des
Druckers in der Auswahl der Druckbasispapiere. Die Pa-
pierfertigung bedingt immer eine Mindestmenge jeweils
einer Einstellung. Hieraus ergeben sich Mindestabnah-
memengen, die die Flexibilitdt des Druckers einschran-
ken.

[0009] Zwar ist bekannt, dass Polyurethane als Lack-
systeme auf bedruckten oder nicht bedruckten Papieren
eingesetzt werden. Im Gegensatz zu der hier beschrie-
benen Erfindung handelt es sichjedochum Lacke, denen
ein Harter zugegeben werden muss. Diese Lackoberfla-
chen stellen die Barriere zur Umwelt dar; die Papiere
werden nicht weiter impragniert oder anders veredelt,
sondern auf Werkstoffe aufkaschiert. Eine derartige
MaRnahme wird hier nicht vorgeschlagen.

[0010] Als weiterer vorteilhafter Nebeneffekt des vor-
geschlagenen Verfahrens wird ebenfalls die Lichtecht-
heit der erfindungsgemal hergestellten Dekorpapiere
verbessert. Zur Verbesserung der Lichtechtheit von De-
korpapieren werden gemaR dem Stand der Technik bei-
spielsweise Overlays, die auch mit Acrylatdispersionen
beaufschlagt sind, auf die Dekorpapiere vor dem Ver-
pressen aufgelegt. Diese MalRnahmen sind mit dem vor-
geschlagenen Verfahren nicht notwendig.

[0011] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des vor-
geschlagenen Verfahrens ergeben sich insbesondere
aus den Merkmalen der Unteranspriiche.

[0012] Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung liegt darin, ein Dekorpapier vorzuschlagen, wel-
ches eine erhdhte Lichtechtheit aufweist und kostengtin-
stig hergestellt werden kann.

[0013] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ein
Dekorpapier mit den kennzeichnenden Merkmalen des
Anspruchs 11 gelést. Dadurch, dass das Dekorpapier,
mindestens einen Papierkern, eine Druckschicht, sowie
eine in den Papierkern eingelagerte aliphatische, poly-
carbonathaltige anionische Polyurethandispersion auf-
weist, kann ein Dekorpapier bereitgestellt werden, wel-
ches eine erhdhte Lichtechtheit aufweist und gleicher-
mafen glinstig hergestelltwerden kann, da sowohl "Harz
sparendes Papier" als auch "nicht Harz sparendes" Pa-
pier als Ausgangsmaterial fiir den Papierkern verwendet
werden kann.

[0014] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des vor-
geschlagenen Dekorpapiers ergeben sich insbesondere
aus den Merkmalen der Unteranspriiche.

[0015] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung werden deutlich anhand der nachfolgen-
den Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele
unter Bezugnahme auf die beiliegenden Tabellen und
Abbildungen. Darin zeigen
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Tab.1  ein Sicherheitsdatenblatt betreffend BAYHY-
DROL® XP 2606 (Seite 1 von 5);

Tab.2 ein Sicherheitsdatenblatt betreffend BAYHY-
DROL® XP 2606 (Seite 2 von 5);

Tab.3 ein Sicherheitsdatenblatt betreffend BAYHY-
DROL® XP 2606 (Seite 3 von 5);

Tab.4  ein Sicherheitsdatenblatt betreffend BAYHY-
DROL® XP 2606 (Seite 4 von 5);

Tab.5 ein Sicherheitsdatenblatt betreffend BAYHY-
DROL® XP 2606 (Seite 5 von 5);

Tab.6 ein Produktdatenblatt betreffend Bayhydrol®
(Seite 1 von 3);

Tab.7 ein Produktdatenblatt betreffend Bayhydrol®
(Seite 2 von 3);

Tab.8 ein Produktdatenblatt betreffend Bayhydrol®
(Seite 3 von 3).

Fig. 1  eine schematische Darstellung des erfindungs-
gemaBen Verfahrens;

Fig.2 eine schematische Querschnittdarstellung ei-
nes erfindungsgemaflen Dekorpapiers.

[0016] Erfindungsgemal wird eine aliphatische, poly-

carbonathaltige anionische Polyurethandispersion auf
das bedruckte Papier aufgebracht. Dies kann das Pro-
dukt Bayhydrol® XP 2606 der Firma Bayer oder ein ver-
gleichbares anderes Produkt sein (Bayhydrol® ist eine
eingetragene Marke der Bayer AG, 51373 Leverkusen).
Die Polyurethandispersion setzt die Kapillarwirkung her-
ab, wobei das Polycarbonat zu einer Haftung der Disper-
sion in den Kapillaren fiihrt, die dadurch gewissermalien
verengt werden. Der fir die Weiterverarbeitung der Pa-
piere entscheidende pH-Wert wird durch die Konzentra-
tion der Anionen eingestellt. Die Aliphate verbessern die
Lichtechtheit.

[0017] Nachdem Aufbringen tritt keine sichtbare Farb-
verschiebung des bedruckten Basispapiers auf. Das
Druckprodukt kann somit wahlweise in der Einstellung
Harz sparend oder Standard gefertigt werden, ohne dass
eine Farbanpassung notwendig wird. Eine Farbanpas-
sung ist bei dem Einsatz der bekannten Harz sparenden
Papiere auf Grund der sich verandernden Farbaufnahme
im Druck zwangslaufig notwendig.

[0018] Die aliphatische, polycarbonathaltige anioni-
sche Polyurethandispersion, insbesondere das Produkt
Bayhydrol® XP 2606, wird im Verhaltnis 25 Teile zu 75
Teile (Gewichtsteile) Wasser gemischt und auf dem
Druck mit einem Trockengewicht von etwa 5 g /gm auf-
gebracht. Diese Parameter sind Richtwerte und kénnen
sich flr unterschiedliche Papiere noch verandern. Das
Aufbringen geschieht entweder im Tiefdruck mittels
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Fondzylindern im letzten Druckwerk online oder offline
in einem anderen glnstigen Verfahren, z.B. in einem
Lackierwerk.

[0019] In den Tabellen 1 bis 8 sind Sicherheitsdaten-
blatter bzw. Produktdatenblatter einer aliphatischen, po-
lycarbonathaltigen anionischen Polyurethandispersion,
insbesondere einer unter dem Markennamen Bayhy-
drol® vertriebenen Dispersion, beigefligt. Hieraus lassen
sich die Eigenschaften einer bevorzugt fiir das vorge-
schlagene erfindungsgemale Verfahren einsetzbaren
aliphatischen, polycarbonathaltigen anionischen Polyu-
rethandispersion entnehmen. Es ist anzumerken, dass
es sich hierbei nur um eine bevorzugte Dispersion han-
delt. Grundsatzlich kommt selbstverstandlich jede ande-
re aliphatische, polycarbonathaltige anionische Polyu-
rethandispersion in Frage.

[0020] InFig.1istdas hiervorgeschlagene erfindungs-
gemale Verfahren schematisch dargestellt.

[0021] In Fig. 2 ist ein mit dem erfindungsgemafien
Verfahren hergestelltes erfindungsgemaRes Dekorpa-
pier in einer schematischen Querschnittdarstellung dar-
gestellt. Im Wesentlichen umfasst das erfindungsgema-
Re Dekorpapier einen Papierkern 1, eine Druckschicht
2, eine in den Papierkern 1 eingelagerte aliphatische,
polycarbonathaltige anionische Polyurethandispersion
3, sowie insbesondere eine Harzschicht bzw. eingela-
gerte Harzpartikel 4.

[0022] Das vorgeschlagene erfindungsgemalRe Ver-
fahren kann besonders vorteilhaft fir nachfolgende bei-
spielhafte Anwendungsfalle eingesetzt werden.

[0023] Besondere Vorteile ergeben sich im Zusam-
menhang mit dem erfindungsgemafen Verfahren bzw.
einem erfindungsgeméaflen Dekorpapier und Metallef-
fektfarben, insbesondere sogenannten Perimuttfarben.
[0024] Eine wichtige asthetische Eigenschaft von De-
koren, die mit Perlmuttfarben gedruckt werden, besteht
in dem dadurch erzielten Glanzgrad. Der Glanzgrad
hangt wesentlich von der Menge der aufgebrachten Perl-
muttpigmente in der Perlmuttfarbe ab. Perimuttpigmente
werden, falls sie als Uni-Farbton gedruckt werden, bli-
cherweise mit einem dartber gedruckten Verschnitt als
Bindemittel fixiert. Die Menge der Pigmente kann nicht
beliebig gesteigert werden, da das Papier impragnierfa-
hig bleiben muss. Eine zu hohe Menge fiihrt zu einer
partiellen Versiegelung der Oberflache und das Harz
kann nur ungentigend in das Papier penetrieren, was zu
Impragnierfehlern und somit zu einer hohen Makulatur
fuhrt. Andererseits hangt der Glanzgrad von dem
FlieBverhalten und Aushéarten des Harzes ab. Ein zu
schnelles Ausharten fuhrt zu einem geringen Glanz, da
das Harz wahrend des Verpressens nicht ausreichend
zerflie3t und die (glédnzende) Struktur des Pressbleches
annimmt. Im schlimmsten Fall bilden sich Flecken, was
ebenfalls Ausschuss ist.

[0025] Ein Ansatz zur Steigerung des Glanzes und
Vermeidung von Impragnierfehlern wird bereits in dem
Patent EP 13 61 074 B1 beschrieben. Durch das Auf-
bringen einer alkalischen Losung wird das FlieRverhalten
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des Harzes positiv beeinflusst. Die Substanz muss je-
doch separat aufgetragen werden.

[0026] Eine Verbesserung des Glanzgrades kann je-
doch auch dadurch erzielt werden, dass der Verschnitt
zur Fixierung der Pigmente durch eine aliphatische, po-
lycarbonathaltige anionische Polyurethandispersion er-
setzt wird. Bezogen auf die gemaR Anspruch 1 skizzier-
ten Verfahrensschritte bedeutet dies, dass das Bedruk-
ken des Papiers (Verfahrensschritt i) mit einer perlmutt-
pigmenthaltigen Farbe durchgefiihrt wird. AnschlieRend
wird die aliphatische, polycarbonathaltige anionische Po-
lyurethandispersion aufgebracht (Verfahrensschritt ii).
Das Produkt kann, gegentber der in der EP 13 61 074
B1 beschriebenen Weise, mit einem Druckwerk weniger
hergestellt werden, was die Flexibilitdt erhdht und Kosten
z. B. Energiekosten senkt.

[0027] Der Glanzgrad, der so hergestellten Oberfla-
chen ist sehr hoch. Gegebenenfalls kann ein héherer
Glanzgrad als mit der in der gemal® EP 13 61 074 B1
beschriebenen Substanz erreicht werden. Zudem wird
das Papier unempfindlicher gegeniiber Fertigungs-
schwankungen wahrend der Impragnierung und Ver-
pressung.

[0028] Besondere Vorteile ergeben sich auch im Zu-
sammenhang mit dem erfindungsgemafien Verfahren
bzw. einem erfindungsgemaRen Dekorpapier und der
sogenannten Planlage

[0029] Ein Problem beider Weiterverarbeitung vonim-
pragnierten Papieren besteht darin, dass sich die Seiten
des Papiers aufrichten. Der Fachmann nenntdieses Ver-
halten Schisseln oder Curling. Es entsteht dadurch,
dass ein Papier nicht vollstandig symmetrisch gefertigt
werden kann. Die Asymmetrie wird durch einseitiges Be-
drucken verstéarkt. Das Schiisseln hangt zudem auch von
dem Umweltbedingungen speziell der Luftfeuchtigkeit
des Raumes, in dem das Papier verarbeitet wird, ab. Er-
wiinscht ist jedoch eine Planlage des Papiers, d.h. ein
geringes Schusseln.

[0030] Aus dem Stand der Technik sind dem Fach-
mann verschiedene Methoden zur Verminderung des
Schisselns bekannt. Um das Schisseln zu minimieren
wird falls notwendig entweder das Raumklima feuchter
gehalten oder das Papier rlickseitig bereits vor dem Auf-
wickeln oder nach dem Abwickeln mit Wasser befeuch-
tet.

[0031] Auch hier kdnnen durch das erfindungsgeman
vorgeschlagene Verfahren bzw. durch das erfindungs-
gemale Dekorpapier Abhilfe geschaffen werden. Durch
ein Aufbringen von aliphatischer, polycarbonathaltiger
anionischer Polyurethandispersion auf der Rickseite
des Papiers wird die Asymmetrie zumindest bei bedruck-
ten Papieren herabgesetzt. Auch bleiben Eigenschaften
wie Harzersparnis und erhéhte Flexibilitat, insbesondere
durch die Dispersion im Papier, erhalten.

[0032] Besondere Vorteile ergeben sich auch im Zu-
sammenhang mit dem erfindungsgemafen Verfahren
bzw. einem erfindungsgemaRen Dekorpapier und der
sogenannten Opazitat.
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[0033] Dekorpapiere benétigen eine ausreichende
Opazitat, damit nichts von der Spanplatte durchscheint.
Die Opazitat ergibt sich aus der Menge des Ti02, das in
das Papier eingearbeitet ist. Soll die Opazitat erhoht wer-
den, muss mehr Ti02 eingearbeitet werden. Dies gelingt
aber nurbei gleichzeitiger Erhdhung des Flachengewich-
tes, da das Netzwerk der Papierfasern nicht beliebig viel
Ti02 halten kann. Das Papier wird instabiler, die Reil¥fe-
stigkeit nimmt ab.

[0034] Auch hier kdnnen durch das erfindungsgeman
vorgeschlagene Verfahren bzw. das erfindungsgemalile
Dekorpapier Vorteile erzielt werden. Ti02 kann als Farbe
auf ein bestehendes Papier aufgedruckt werden. Dieser
Aufdruck wird durch ein Uberdrucken mit aliphatischer,
polycarbonathaltiger anionischer Polyurethandispersion
versiegelt. Durch das Aushéarten der aliphatischen, poly-
carbonathaltigen anionischen Polyurethandispersion
nach dem Drucken wird die Reif}festigkeit des Papiers
erhoht. Bei gleichem Flachengewicht kann ein Papier
produziert werden, dass eine hdhere Opazitadt hat und
zugleich die oben skizzierten Vorteile aufweist.

[0035] Besondere Vorteile ergeben sich ferner im Zu-
sammenhang mit dem erfindungsgemaflen Verfahren
bzw. einem erfindungsgeméafRen Dekorpapier und dem
Papierwachstum.

[0036] Insbesondere beider Herstellung von Laminat-
fuBboden ist das Wachstum des Papiers wahrend der
Impragnierung ein zentrales Thema. Die einzelnen Pa-
nellen missen die erwartete Breite haben; Kacheln sol-
len quadratisch bleiben. Eine besondere Herausforde-
rung stellt eine synchron zum Druckbild verpresste Po-
renstruktur dar. Dies wird gemaR dem Stand der Technik
dadurch realisiert, dass das Wachstum der Papierbahn
auf Grund der Harzaufnahme empirisch ermittelt und
dies in den Druckdaten berticksichtigt wird. Schwankun-
gen in dem Wachstumsverhalten bedingt durch Schwan-
kungen in der Papierfertigung fiihren zu erheblichem
Ausschuss. Um ein symmetrisches Papierwachstum zu
garantieren, muss Papier aus der Mitte der Papierma-
schine entnommen werden, sodass diese nicht in der
vollen Breite genutzt werden kann, da eine Papierma-
schine auch doppelt so breit sein kann wie die weiterver-
arbeitenden Maschinen.

[0037] Auch hier kdnnen durch das erfindungsgeman
vorgeschlagene Verfahren bzw. das erfindungsgemalRle
Dekorpapier Vorteile erzielt werden. Durch das Aufbrin-
gen einer geeigneten Menge der aliphatischen, polycar-
bonathaltigen anionischen Polyurethandispersion kann
das Papierwachstum von aktuell 1,5 % auf nahezu 0 re-
duziert werden. Die nach dem Drucken ausgehartet ali-
phatische, polycarbonathaltige anionische Polyurethan-
dispersion fixiert die Papierbreite. Das Papier wachst
wahrend der Impragnierung nicht mehr.

[0038] In der Regel wird die aliphatische, polycarbo-
nathaltige anionische Polyurethandispersion auf der
Druckseite aufgebracht. Wie die Anwendung "Planlage”
beispielhaft zeigt, kann auch ein Aufbringen auf der
Rickseite des Papiers vorteilhaft sein.
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Patentanspriiche

1.

10.

Verfahren zur Herstellung von Dekorpapier, ge-
kennzeichnet durch die nachfolgenden Verfah-
rensschritte:

i) Bedrucken eines Papiers;
i) Aufbringen einer aliphatischen, polycarbonat-
haltigen anionischen Polyurethandispersion.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach dem Aufbringen der aliphati-
schen, polycarbonathaltigen anionischen Polyuret-
handispersion, ein Harz auf das bedruckte Papier
aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich durch
Auftragen der aliphatischen, polycarbonathaltigen
anionischen Polyurethandispersion ein pH-Wertvon
7-7,2 auf dem Papier ergibt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die aliphati-
sche, polycarbonathaltige anionische Polyurethan-
dispersion im Verhaltnis 25 Teile zu 75 Teile Wasser
gemischt ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die aliphati-
sche, polycarbonathaltige anionische Polyurethan-
dispersion, auf dem Druck mit einem Trockenge-
wicht von etwa 5 g / m2 aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufbrin-
gen der aliphatischen, polycarbonathaltigen anioni-
schen Polyurethandispersion im Tiefdruck mittels
Fondzylindern erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufbrin-
gen der aliphatischen, polycarbonathaltigen anioni-
schen Polyurethandispersion in einem Lackierwerk
erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Papier
mit Metalleffektfarbe bedruckt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die aliphati-
sche, polycarbonathaltige anionische Polyurethan-
dispersion auf der nicht bedruckten Seite des Pa-
piers aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Papier
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1.

12.

13.

14.

15.

mit einer TiO,-haltigen Farbe bedruckt wird.
Dekorpapier, umfassend mindestens

- einen Papierkern (1),

- eine Druckschicht (2), sowie

- eine in den Papierkern (1) eingelagerte alipha-
tische, polycarbonathaltige anionische Polyu-
rethandispersion (3).

Dekorpapier nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dekorpapier mit aminoplasti-
schen Harzen (4) gesattigt ist.

Dekorpapier nach einem der Anspriiche 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass es nach einem
Verfahren gemafR mindestens einem der Anspriiche
1 bis 10 hergestellt worden ist.

Dekorpapier nach mindestens einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckschicht aus einer perlmuttpigment-
haltigen oder TiO,-haltigen Farbe gebildet ist.

Dekorpapier nach mindestens einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Papierkern (1) auf der der Druckschicht (2)
gegeniberliegenden Seite mit einer aliphatischen,
polycarbonathaltigen anionische Polyurethandi-
spersion-Schicht versehen ist.

Claims

Method for producing decorative paper, character-
ized by the following steps:

i) printing a paper;
ii) applying an aliphatic, polycarbonate-contain-
ing anionic polyurethane dispersion.

Method according to Claim 1, characterized in that
aresin is applied to the printed paper after applying
the aliphatic, polycarbonate-containing anionic poly-
urethane dispersion.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that applying the aliphatic, polycarbonate-
containing anionic polyurethane dispersion results
in a pH of 7-7.2 on the paper.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that the aliphatic, polycarbonate-contain-
ing anionic polyurethane dispersion is mixed in a ra-
tio of 25 parts to 75 parts of water.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that the aliphatic, polycarbonate-contain-
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ing anionic polyurethane dispersion is applied atop
the print at a dry weight of about 5 g/m2

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that applying the aliphatic, polycarbonate-
containing anionic polyurethane dispersion is effect-
ed in gravure printing using background cylinders.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that applying the aliphatic, polycarbonate-
containing anionic polyurethane dispersion is effect-
ed in a varnishing factory.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that the paper is printed with metal effect
paint.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that the aliphatic, polycarbonate-contain-
ing anionic polyurethane dispersion is applied to the
unprinted side of the paper.

Method according to any preceding claim, charac-
terized in that the paper is printed with a TiO,-con-
taining paint.

Decorative paper comprising at least

- a paper core (1),

- a printed layer (2), and also

- an aliphatic, polycarbonate-containing anionic
polyurethane dispersion (3) embedded in the
paper core (1).

Decorative paper according to claim 11, character-
ized in that the decorative paper is saturated with
aminoplastic resins (4).

Decorative paper according to either claim 11 or 12,
characterized in that it has been produced by a
method according to at least one of claims 1 to 10.

Decorative paper according to atleast one preceding
claim, characterized in that the printed layer is
formed of a paint comprising mother-of-pearl pig-
ment or TiO,.

Decorative paper according to atleast one preceding
claim, characterized in that the paper core (1) is
coated with an aliphatic, polycarbonate-containing
anionic polyurethane dispersion layer on the side op-
posite the printed layer (2).

Revendications

1.

Procédé pour la production de papier décoratif, ca-
ractérisé

10

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

par les étapes de procédé suivantes :

i) impression d’un papier ;

ii) application d’'une dispersion de polyuréthane
anionique aliphatique, contenant du polycarbo-
nate.

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
qu’apres l'application de la dispersion de polyuré-
thane anionique aliphatique, contenant du polycar-
bonate, une résine est appliquée sur le papier impri-
mé.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que par I'applica-
tion de la dispersion de polyuréthane anionique ali-
phatique, contenant du polycarbonate, on obtient un
pH de 7-7,2 sur le papier.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la dispersion
de polyuréthane anionique aliphatique, contenantdu
polycarbonate est mélangée dans un rapport de 25
parties a 75 parties d’eau.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la dispersion
de polyuréthane anionique aliphatique, contenantdu
polycarbonate, est appliquée sur I'impression en un
poids sec d’environ 5 g/m2,

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'application de
ladispersion de polyuréthane anionique aliphatique,
contenant du polycarbonate est réalisée par hélio-
gravure au moyen de cylindres pour 'impression de
fonds.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'application de
la dispersion de polyuréthane anionique aliphatique,
contenant du polycarbonate est réalisée dans une
usine de laquage.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le papier est
imprimé par une couleur a effets métallisés.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la dispersion
de polyuréthane anionique aliphatique, contenantdu
polycarbonate est appliquée sur la face non impri-
mée du papier.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le papier est
imprimé par une couleur contenant du TiO,.
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Papier décoratif, comprenant au moins

- un noyau en papier (1),

- une couche imprimée (2), ainsi que

- une dispersion (3) de polyuréthane anionique
aliphatique, contenant du polycarbonate incor-
porée dans le noyau en papier (1).

Papier décoratif selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que le papier décoratif est saturé par des
résines aminoplastes (4).

Papier décoratif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 ou 12, caractérisé en ce qu’il a été
produit selon un procédé selon 'une quelconque au
moins des revendications 1 a 10.

Papier décoratif selon au moins I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que la couche imprimée est formée d’'une couleur
contenant des pigments nacrés ou contenant du
TiO,.

Papier décoratif selon au moins I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le noyau en papier (1) est pourvu, sur sa face
opposeée a la couche imprimée (2), d’'une dispersion
de polyuréthane anionique aliphatique, contenantdu
polycarbonate.
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Fig. 1

Bedrucken Aufbringen der Aufbringen
des Papiers :> Polyurethandispersion :{) des Harzes

Fig. 2
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TAB ]

Sicherheitsdatenblatt

Seite 01 von. 05

*1. Stoff-/Zubereitungs- und Firmenbezeichnung
BAYHYDROL XP 2606

Verwendung:
andemlttel f4r Besch;chtungsmateriallen

Bayer MaterialScience AG, HSEQ-PRC (Product Safety)

51368 Leverkusen, Deutschland, Tel.: +49 214 30 25026

Fax: +49 214 30 50035, Email: productsafety@bayermaterlalsc1ence com
Im Notfall: +45 214 30 99300 (Sicherheitszentrale Bayer)

" Fir Schweiz: Bayer MaterialScience, Bayer (Schweiz) AG
"Grubenstr. 6, 8045 20rich, Telefon: +41 1 465 B1l1ll, Fax: +41 1 462 0754

Notfallauskunft (Tox-Zentrum) Tel: +41 1 251 5151

2. Zusamnensetzung/Angaben zu Besgtandteilen
Wasserverdinnbare Polyurethan-Dispersion
ca. 25 % in Wasser, (neutralisiert mit ca. 1,35 % N-Bthyldiisopropylamin;

Neutralisierungsmittel als Salz gebunden)

5-Chlor-2-methyl-3 (2H) -isothiazolon und 2-Methy1-3(ZH)—isothiazolon (3:1) °

Gew.-%: <0,0015

CAS-Nr.: 55965-84-9
EG-Nr.: 247-500~7/220-239-6
Einstufung: T R23/24/25; C R34, R43; N R50/53
Spezifische Grenzkonzentrationen:

Index-Nr.: 613-167-00-5

Xi ; R 43 =ab 00,0015 %
Xi ; R 36/38-43 = ab 0,0600 %
Xi ; R 36/38-43-52/53 = ab 00,2500 %
cC ; R 34-43-52/53 = ab 00,6000 %
C,N ; R 34-43-51/53 =ab 2,5000 %
C,N ; R 20/21/22-34-43-51/53 = ab 3,0000 %
T,N ; R 23/24/25-34-43-50/53 = ab 25,0000 %

3. Mogliche Gefahren -
’ Kein gefahrliches Produkt im Sinne der Gefahrstoffverordnung bzw. der

EG-Richtlinien 67/548/EWG oder 1999/45/EG.

4. Erste-Hilfe-Mafinahmen .
Allgemeine Hinweise: Beschmutzte, getr@nkte Kleidurg ausziehen. -

Nach Einatmen und/oder Verschlucken: Bei Reizung der Atemwege oder Vex-
schlucken von Produkt Arzt hinzuziehen.

Nach Hautkontakt: Bei Beriihrung mit der Haut mit viel Wasser und Seife ab-
waschen (nicht antrocknen lassen). Bei Reaktionen der Haut Arzt
hinzuziehen.- ’

Nach Augenkontakt: Die Augen bei gedffneten Lidern ausreichend lange (min-
destens 10 Minuten) mit méglichst lauwarmen Wasser spllen. )

Augenarzt aufsuchen.

nach EU-Richtlinien (d) DDVP
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748.2

Sicherheitsdatenblatt

Seite 02 von D5

BAYHYDROL XP 2606

5.

Mafnahmen zur Brandbekdmpfung

Loschmittel:
O, Schaum,’ Loschpulver bei grégeren Br&nden auch Wassersprithstrahl.

Bei Brandbekimpfung Atemschutz mit unabh&ngiger Luftzufuhr erforderlich.

Mafnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung ’
Schutzausristung (siehe Kap. 8) anlegeri. Pir ausreichende Be- /Ent:lﬁftung

sorgen. Unbeteiligte Personen fernhalten. Nicht in die Kanalisation gelan-
gen lassen. Mit Chemikalienbinder, gegebenenfalls trockenem Sand aufnehnen

‘und in’ geschlossenen Behdltern lageyn.
* Weitere Entsorgung siehe Kapitel 13.

Handhabung und Lagerung
Handhabung: Die beim Umgang mit Chemikalier Ublichen Vorsichtsmafnahmen

sind zu beachten. Ausreichende Liftung, gegebenenfalls Absaugung, bei Hand-
habung und Umfdllen des Pxoduktes.

Lagerung: Behdlter trocken und dicht geschlossen an einem kihlen, gut ge-
lifteten Ort aufbewahren.

VCI-Lagexrklasse: 12.
(VCI = Verband der Chemischen Industrie)

Expositionsbegrenzung und persdnliche Schutzausriistungen
Falls fur Stoffe, die im Xapitel 2 genannt sind, hier kein Luftgrenzwert

angegeben wird, ist kein Grenzwert festgelegt.

Atémschutz: Atemschutz erforderlich bei Spritzverarbeitung.

Handschutz:
Bedingt geeignete Materialien fur Schutzhandschuhe; DIN EN 374-3: -

Nitrilkautschuk - NBR: Dicke: >=0,35 mm;
Durchbruchzeit: "Nur als Spritzschutz geeignet.”

Nur bei. kurzzeitiger Einwirkung geeignet. Bei Kontamination sind d1e
Schutzhandschuhe sofort zu wechseln.

Augenschutz: Schutzbrille/Ges ichtsschutz tragen.

Xérperschutz: Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung tragen.
Schutz- und Hygienema8nahmen: Von Nahrungs- und Genufmitteln fermhalten.
Vor -den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen. Arbeitskleidung getrennt
aufbewahren. Stark verschmutzte oder durchtrinkte XKleidung wechseln.

Physikalische und chemische Bigenschaften geprift nach

Form: flissig

Farbe: weiflich trib

Geruch: schwach riechend

Pour point: ‘0 eC .
Siedebeginn: 89 °C bei 1013 hPa

Dichte: ‘1,045 g/cm® bei 20 °C © DIN $1757
) : {fortgesetzt)

DIN ISO 3016

{d) DbVP

nach EU-Richtlinien

10
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TAB. <

Sicherheitsdatenblatt

Seite 03 von 05

BAYHYDROL XP 2606

nach EU-Richtlinien

9. Physikalische und chemische Bigenschaften ~(Fort§etzung) gepruft nach
Dampfdruck: : ) 29 hPa bei 20 °C . EG A4
125 hPa bei 50 °C EG R4
) 156 hPa bei 55 ©C EG A4
Dynamische Viskositat: 58,2 mPa-s bei 20 °C DIN 53018
’ Schergefidlle D = 561 5-1°
Auslaufzeit: ' nicht anwendbar, th:.xor.rop DIN ISO 2431
L6slichkeit in Wasser: mischbar
PH-Wert: 8,0 ~.(bg:. i0 % in H,0)
Flammpunkt : Bis zum Siedebeginn kein Flammpunkt.. .
Zindtemperatur: 425 °C . ) : DIN 51794 |
Bemerkungen:
-Die angegebenen Werte entsprechen nicht in Jedem Fall der Produktspez;flka-
tion. Die Spezifikationsdaten sind dem technischen Merkblatt zu entnehmen.
10. stabilitdt und Reaktivitdt
Thermische Zersetzung: Keine Zersetzung ‘bei best:.mmungsgeméser Verwend\mg
Gefahrliche Zersetzungsprodukte: Bei Lacktrocknung / Hartung 'Frelsetzung
des Neutralisierungsmittels. (siehe Kapitel 2)
11. Angaben zur Toxikologie )
Toxikologische Untersuchungen an der Zubereitung liegen nicht vor.
Bei sachgemidfem Umgang und unter Beachtung der Ublichen Arbeitshygiene sind
gesundheitsschidigende Wirkungen duxch Produkte dieser Stoffklasse nicht
beka’nnt ader zu erwarten.
12. Angaben zur Okologze )
Nicht in Gewdsser, Abwasser oder ins Exdreich gelangen lassen.
Qekotoxikologische Untersuchungen an der Zubereitung liegen nicht vor.
13. Hinwelse zur Entsorgung
Entsorgung unter Berlicksichtigung aller anzuwendenden 1nternat10na1en,
nationalen und lokalen Gesetze, Verordomungen und Satzungen.
Bei der Entsorgung innerhalb der BU ist der jeweils gilltige Abfallschlissel
nach dem europdischen Abfallkatalog (BAK) zu vexrwenden. )
Entleerte Verpackungen kénnen nach Restentleerung (rieselfrei, spachtel-
rein, tropfirei) packmittelspezifisch an den Annahmestellen der bestehenden
Rﬁckpahmesysteme der chemischen Industrie zur Verwertung abgebern wexden.
Die Verwertung muss gemaf nat:.onaler Gesetzgebung und Umweltschutz- :
bestimmungen erfolgen.
14. Angaben zum Transport
GGVSE: -- UN: NODG PG: -~
RID/ADR: -- UN: NODG PG: --
ADNR: ~- UN: NODG PG: -~
GGVSee/IMDG-Code: -~ UN: NODG PG: -- MPO: NO
ICAO-TI/IATA-DGR: -- UN:*NRES PG: --
(fortgesetzt)
(d) DDVP

1"
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TAZ, &

Sicherheitsdatenb_latt A

Seite 04 von 05

BAYHYDROL XP 2606

14.

Angaben zum Transport (Fortsetzung)
Deklaration Land: --
Peklaration See: --

‘Deklaration Luft: --

Expressgut Deutschland {gem. GGVSE) zugel.: Ja'

Sonstige angaben: )
Kein gefdhrliches Transportgut. Schwach riechend. Warmeempfindlich ab

+50 °cC. Kalteempf;nd11ch ab +5 °C. Getrennt von Nahrungs- und GenuBmitteln
halten. . :

15.

Vorschriften ’
Keine Kennzeichnung nach Gefahrstoffverordnung und entsprechenden EG~Richt-

linien erforderlich

Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV):

- Brennbare Fliussigkeit, nicht relevant.

{bis 31.12.2002 VbF: Unterliegt nicht der VbF.)
Technische Regeln (TRbF) fix brennbaxe Flissigkeiten beachteri.

TA-Luft: Bei speziellen Verfahren, wie z.B. Bprihen oder Verarbeitung bei
hohen Temperaturen ist eine mdgliche TA—Luft-Relevanz 2u prufen.

Wassergefahrdungsklasse (WGK) 1 - schwach wassergefahrdend

. (gemdRf Anhang 4 VwVwS)

16.-

Sonstige Angaban

‘Alle Bestandteille des Produkts sind entsprechend den gesetz]lchen Vorgaben

(EG-Richtlinien, chemlkaliengesetz) im Furonélschen Altstoff;nventar
(EINECS) gellstet.

Wortlaut aller R-Sa&tze, auf die .im Kapitel 2 und 3 Bezug genommen wird:

R 20/21/22: Gesundheltsschédllch beim Einatmen, Verschlucken und Berﬂhrung

mit der Haut.
R 23/24/25: Giftig beim Einatmen, Verschlucken und Berﬁhrung mit der Haut.

R '34: Verursacht Veratzungen.
R 36/38: Reizt die Augen und die Haut.

R 43: Sensibilisjierung durch Hautkontakt moglxch

R 50/53: Sehr giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewdssern 1&ngerfr1st1g

schidliche Wirkungen haben.
R 51/53: Giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewissexn langerfristig

schddliche Wirkungen haben.
R 52/53: Schadlich fur Wasserorganismen, kann in Gewassern laéngerfristig

schadliche Wirkungen haben.

Das vorliegende Sicherheitsdatenblatt wurde gedndert. Grund der Anderung:
Textadnderung (siehe Kapitel 2, 8, 9 und 16)

(foftgesetzt)

nach EU-Richtlinien

{d) DpvP
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Sicherheitsdatenblatt TA“B '\S .

Seite 05 von 05

. BAmfmz'oz. XP 2606

16. Sonetige Angaban (Portsetzung)
Dieses Sicherheitedatenblatt ersetzt alle bmherigen Ausgaben.

ﬂ'berarbeitet; und gﬁltzg ab: siehe Ausgabedatum

Die Angaben staczen sich auf den heutigen Stand der Kenntn:.sse und Erfahrungen

Das Sicherheitsdatenblatt beschreibt Produkte im Hinblick auf Sicherheitserfor-

dernisse. Dié Angaben haben nicht die Bedeutung von Beschaffenheitsangaben, Elgeu-
- 'schaftszusichemngen oder Garantien. .

13
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4.6

Bayhydrol® XP 2606

Aliphatische, polycarbonathaltige anionische " Polyurethandispersion,

~ I6semittelfrei :
Lieferform B . ca. 35 %ig in Wasser, neutralisiet mit N- Ethyldusopropylamm (als Salz-~
gebunden) im Verhaltnis: ca. 35/ 64 /1 , :
Verwendungen Bindemittel zur Herstellung von wasserverdiinnbaren Beschichtungen fir

Kunststoffsubstraten und Holzwerkstoffen.

Kennzahlen*

Eigenschaft - . Wert MaBeinhelt - Priifmethode
Nichtflichtiger Anteil” 34-36 Gew.-% - DINENISO 3251
(19/1h/125 °C/Konvektionsofen) ’

Auslaufzeit - ' 12 - 60 s Bayer-AnaIysenmethode
(4 mm, 23 °C) : 2008-1050304

*Diese Kennzahlen sind vorlaufi ig, verbindliche Liefertoleranzen werden erst im endgultlgen Merkblatt gegeben.

Sonstige Daten™ . ' B
Eigenschaft' L ) Wert . Mageinheit - » Priafmethode
MMmlere Texlchengrofse ) 20: 80 )  nm - e
) "__l\{l'mdestf Imbildetemperatur ca. 45 ____‘c _'__'____. o )
Viskositat bei 23 °C, <100 T mPas DIN EN ISO 3219/A3
v D ca 100/5 ) - e —mam ___A,_,_,._....-.._.___._.,._._-..___...._.-. R
Elgenschaften des Fllmes e . e e o e e 1o e
__Pendelharte nach Kénig s DIN 53 57
Relﬂfes_tlgkelt I B ) . N/mm?* ____DIN53455
" Reifdehnung  ca.180 %  DIN534s5

"‘Dnes smd nur allgememe Informatnonen

14



TAR. 7~

Bayhydrol® XP 2606

Loslichkeit / Verdiinnbarkeit

EP 2 393 670 B1

mltWasser- : : c .

Eigenschaften. 1 Anweh-dung

- Das Produkt wurde spezuell fur die Beschnchtung von Kunststoffsubstra(en'

entwickelt. Neben der PVC-Fullbodenbeschichtunganwendung zeigt das
Bindemitte! auf eine Viehlzahl von Kunststoffsubstraten ein hochwertiges

" Eigenschaftsprofil, so dass Fiiller- und Decklackanwendungen (1 und 2K)
‘denkbar sind. Auch Holz- und Mobelanwendungen sind moglich.

Bayhydrol@> _XP 2606 ergibt Beschichtungen “mit gutem Verlauf,
Chemikalien- und Wetterechtheiten, die si_ch zusatzlich durch ein
zéhelastische Eigenschaftsprofil auszeichnen. :

Es bestehen sehr gute Kombinationsméglichkeiten mit Polyester-,
Polyurethan- und Acrylatdispersionen ist jedoch im Einzelfall zu ﬁberpriﬂén
Auch Kombinationen mit Wasser-UV Systemen sind moghch Aulerdem.

besteht die Moglichkeit einer Nachhartung mit z.B. Bayhydur XP 2570

- zur Verbesserung der Widerstandsfahigkeit. Das Mlschungsverhaltms von

Stammlack zu Harler betragt in der Regel 10: 1, ‘
Zur Verfilmung _bendtigt Bayhydrol’t> XP 2606 ' Koaleszenzmittel.
Gute Resultate wurden mit Mischungen - aus

Butylglykol/Butyldiglykol/ Dowanol® TPnB (0,6 : 0,6 : 3,8) erzielt.

15
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Bayhydrol

Lagerfihigkeit

© XP 2606

EP 2 393 670 B1

Das Produkt ist in dicht verschlossenen Orginalgebinden bei Temperaturen
oberhalb des Gefrierpunktes und einer max Temperatur von 40 °C ca.

6 Monate lagerstabll

© Sicherheit

'~Moghche Gefahren

Kein gefahdiches Produkt im Smne der Gefahrstoffverordnung bzw der
EG-Richtlinien 67/548/EWG oder 1999/45/EG.

Das Sicherheitsdatenblatt ist zu beachten. Es _enthélt u. a. Angaben
zu Kennzeichnung, Transport und Lagerung sowie |nformat|onen zu
Handhabung. Produktsicherheit und Okologie. :

Wichtiger Hinweis

Es handelt sich um eln Versuchsprodukt, iber das kelne abschlieBenden
Erfahrungen vorliegen. Garantien (iber das Produktverhalten bei

Verarbeitung und Einsatz kénnen daher nicht ibernommen werden.

16
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

«  DE 10134302 C1 [0004] « EP 1361074 B1 [0025] [0026] [0027]
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