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(54) Verfahren und Bearbeitungsaggregat zum Bündigfräsen und/oder Abziehen eines 
Kantenbandes

(57) Das Verfahren zum Bündigfräsen und/oder Ab-
ziehen eines auf die Schmalseiten plattenförmiger Werk-
stücke (4) aus Holz und/oder Holzersatzstoffen aufge-
brachten Kantenbandes (5) mittels zumindest eines an
einer Arbeitsspindel oder einem Schwenkpunkt eines

Bearbeitungsaggregates aufgenommenen Fräs- und/
oder Abziehwerkzeugs weist an die zu erzielende Rand-
kontur des jeweiligen Kantenbandes angepasste Form-
schneiden auf. Während und/oder zwischen den Bear-
beitungsschritten bewirkt zumindest ein Antrieb die Zu-
stellung des Fräs- und/oder Abziehwerkzeugs.
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