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Description

[0001] L’invention concerne une palette de manuten-
tion en matiére plastique, susceptible d’adopter une po-
sition d’emboitement et une position d’empilage.
[0002] Les palettes de manutention sont traditionnel-
lement réalisées en bois. On connait aussi des palettes
de manutention en matiére plastique, généralement ob-
tenues par moulage. Ce type de palettes est par exemple
décrit dans les brevets frangais 2 070 367, 2 172 412 et
2 259 023, ou encore dans la demande de brevet euro-
péen 1 190 953.

[0003] La présente invention vise plus particuliére-
ment une palette comprenant un plateau, du type plein
ou ajouré, lequel repose sur différents pieds creux. Ces
derniers sont réalisés sous forme de coques, dont les
parois périphériques sont fermées, deux pieds adjacents
n’étant en outre pas reliés par une semelle.

[0004] Une telle palette se préte a une opération d’em-
pilement, dans laquelle les pieds de la palette supérieure
viennent s’encastrer dans le volume intérieur des pieds
de la palette inférieure. Un exemple d’une telle palette
est, entre autres, celle commercialisée par la demande-
resse sous la référence SF 800 UL.

[0005] L’invention vise a proposer une telle palette, qui
peut également adopter une position dite empilée, per-
mettant son gerbage. Dans cette configuration, les pa-
lettes sont disposées les unes au-dessus des autres,
sans cependant que leurs pieds ne s’emboitent mutuel-
lement.

[0006] On connaitdéjades publications, dans lesquel-
les des caisses de manutention possedent deux posi-
tions distinctes, moyennant notamment une rotation d’'un
quart de tour. A cet égard, on citera notamment les de-
mandes de brevet européen 0 292 787 et 0 680 886,
ainsi que le brevet américain 3,430,806. Cependant, ces
solutions ne peuvent étre adaptées de fagon immédiate
a des palettes, telles que visées par l'invention.

[0007] Ceci étant précisé, I'invention vise a proposer
une palette en matiére plastique équipée de pieds creux
qui, tout en possédant une structure simple, est suscep-
tible de présenter deux positions distinctes d’emboite-
ment et d’empilage. Elle vise également a proposer une
telle palette, qui peut adopter I'une ou 'autre de ces po-
sitions moyennant une manipulation trés intuitive de
I'opérateur.

[0008] A cet effet, I'invention a pour objet une palette
de manutention en matiére plastique, comprenant un pla-
teau et des pieds supportant ce plateau, chaque pied
étant réalisé sous forme d’'une coque creuse, cette pa-
lette possédant une premiére position dite d’emboite-
ment de la palette, dans laquelle les pieds creux de cette
palette sont propres a s’encastrer dans le volume inté-
rieur des mémes pieds creux d’'une palette identique, dite
inférieure, caractérisée en ce que cette palette posséde
en outre une seconde position, dite d’empilage, dans la-
quelle les pieds creux de cette palette sont propres a
venir en appui au voisinage du débouché d’autres pieds
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creux, dits complémentaires, de la palette inférieure.
[0009] L’idée a la base de l'invention est de munir la
palette de pieds, dont la forme est spécifique. Ceci per-
met a la fois un emboitement classique, quand les pieds
d’'une palette donnée coopeérent avec les mémes pieds
d'une autre palette identique, mais aussi un empilage
quand ces mémes pieds cooperent avec des pieds dif-
férents de cette autre palette.

[0010] De plus, le passage entre ces deux positions
est particulierement commode et intuitif a mettre en
oeuvre. Enfin, la palette de I'invention garde une struc-
ture simple, puisqu’elle ne fait en particulier pas appel a
des éléments mobiles, du type rétractable ou amovible.
[0011] La palette de I'invention peut présenter les ca-
ractéristiques avantageuses suivantes :

- le débouché de chaque pied creux est bordé par au
moins une paroi mince, les pieds creux de cette pa-
lette étant propres a venir en appui contre la ou cha-
que paroi mince bordant le débouché des pieds
creux complémentaires de la palette inférieure, dans
la position d’empilage.

- I'ensemble formé par le débouché et la ou chaque
paroi mince est rectangulaire.

- ledébouché de chaque pied est symétrique, par rap-
port a cet axe médian, du débouché du pied qui lui
est complémentaire.

- ledébouché est symétrique par rapport a son centre,
mais n’est pas symétrique par rapport a son axe mé-
dian.

- le débouché comprend un rectangle de base, pro-
longé par deux saillies rectangulaires, de sorte que
ce débouché présente une forme de S.

- le débouché présente une forme de L.

- le débouché présente une forme de T.

- le débouché présente une forme de U

- le débouché présente une forme de E.

- chaque pied posséde une section transversale de
forme sensiblement constante, depuis son débou-
ché jusqu’a son fond.

- le passage de la position d’emboitement, ou d’em-
pilement, a la position d’empilement, ou d’emboite-
ment, est propre a étre réalisé par rotation de la pa-
lette d’un demi-tour, autour d’un axe perpendiculaire
au plan du plateau.

- chaque pied creux est une coque dont les parois
latérales sont sensiblement fermées.

- deux pieds adjacents sont indépendants, sans étre
reliés mutuellement par une semelle.

[0012] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description ci-aprés, donnée a titre d’exemple nulle-
ment limitatif de I'invention, en référence aux dessins an-
nexés, dans lesquels :

Les figures 1 et 2 sont des vues en perspective, sous
deux angles différents, d’'une palette de manutention
selon l'invention ;
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La figure 3 est une vue de dessus de cette palette ;
La figure 4 est une vue schématique de dessus, il-
lustrant de fagon plus précise deux pieds, dits com-
plémentaires, de cette palette ;

Lafigure 5 estune vue en perspective, illustrant 'em-
boitement de deux palettes, conformes aux figures
1a4;

Lafigure 6 estune vue en perspective, illustrant'em-
pilage de ces deux palettes ;

La figure 7 est une vue schématique de dessus, il-
lustrantla coopération de deux pieds de ces palettes,
dans la position d’empilage ;

La figure 8 est une vue en perspective, avec coupe
longitudinale, illustrant la coopération de ces deux
pieds ;

Les figures 9 et 10 sont des vues schématiques en
perspective illustrant la coopération, respectivement
dans la position d’emboitement et dans la position
d’empilage, de deux pieds appartenant a des palet-
tes conformes a un second mode de reéalisation de
I'invention ;

Les figures 11 et 12 sont des vues schématiques en
perspective illustrant la coopération, respectivement
dans la position d’emboitement et dans la position
d’empilage, de deux pieds appartenant a des palet-
tes conformes a un troisieme mode de réalisation de
I'invention ;

Les figures 13 et 14 sont des vues schématiques en
perspective illustrant la coopération, respectivement
dans la position d’emboitement et dans la position
d’empilage, de deux pieds appartenant a des palet-
tes conformes a un quatrieme mode de réalisation
de I'invention ;

Les figures 15 et 16 sont des vues schématiques en
perspective illustrant la coopération, respectivement
dans la position d’'emboitement et dans la position
d’empilage, de deux pieds appartenant a des palet-
tes conformes a un cinquiéme mode de réalisation
de l'invention ; et

Les figures 17 et 18 sont des vues schématiques en
perspective illustrant la coopération, respectivement
dans la position d’emboitement et dans la position
d’empilage, de deux pieds appartenant a des palet-
tes conformes a un sixieme mode de réalisation de
l'invention.

[0013] La palette de manutention 1 conforme a une
premiére variante de l'invention, laquelle est illustrée en
référence aux figures 1 a 7, est réalisée en matiére plas-
tique, par exemple en polyéthylene haute densité ou en
polypropyléne et, de maniére générale, en toute matiere
plastique injectable. Elle est formée par tout procédé ap-
proprié, notamment par injection plastique haute pres-
sion ou basse pression. A titre purement illustratif, elle
présente une longueur de 800 mm, une largeur de 600
mm et une hauteur de 130 mm environ, ces dimensions
pouvant varier en fonction du besoin.

[0014] Cette palette comprend tout d’abord des parois
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périphériques d’enceinte, formant globalement un rec-
tangle en vue de dessus. On désigne ainsi par 10 et 10’
les parois longitudinales et par 12 et 12’ les parois fron-
tales respectivement « avant » et « arriere », correspon-
dantrespectivement aux grands cotés et aux petits cotés
de ce rectangle.

[0015] La palette est par ailleurs pourvue d’un plateau
de réception des marchandises, lequel se compose d’un
treillis de matiere 14. Cependant, on peut prévoir que ce
plateau soit plein, ou encore partiellement ajouré, sans
sortir du cadre de l'invention

[0016] La palette comprend en outre différents pieds,
répartis en trois rangées, comportant deux pieds chacu-
ne. Enréférence alafigure 1, on retrouve des pieds avant
30 et 40, des pieds intermédiaires 50 et 60, ainsi que des
pieds arriére 70 et 80.

[0017] Les différents pieds décrits ci-dessus sont réa-
lisés sous forme de coques creuses, dont les parois pé-
riphériques sont sensiblement fermées. Dans I'exemple
illustré, ces parois sont pleines, cependant on peut pré-
voir gu’elles soient en tout ou partie ajourées. De plus,
le fond de ces pieds peut étre sensiblement fermé, ou
bien en tout ou partie ajouré de fagon a favoriser I'écou-
lement de I'eau de lavage, et a éviter toute rétention de
liquide.

[0018] Deux pieds adjacents sontindépendants, a sa-
voir qu’ils ne sont pas reliés par une semelle inférieure.
De plus, le fond des pieds est avantageusement nervuré,
afin de bénéficier d’'une zone d’appui supplémentaire lors
de 'emboitement des palettes entre elles.

[0019] Comme on le verra dans ce qui suit, la palette
posséde une position d’empilage dans laquelle chaque
pied coopére avec un pied complémentaire d’'une autre
palette, qui correspond a une rotation d’un demi-tour de
la palette. En d’autres termes, les pieds respectifs 30,
40, 50, 60, 70 et 80 coopérent alors avec ceux 1080,
1070, 1060, 1050, 1040 et 1030 d’'une palette identique,
comme cela sera plus clairement illustré en référence
aux figures 6 et suivantes.

[0020] La figure 4 illustre plus particulierement deux
pieds 30 et 80 destinés a coopérer mutuellement dans
cette position d’empilage. Le pied creux 30 posséde un
débouché 31, a la périphérie duquel sont prévues deux
parois minces 32 et 33.

[0021] L’ensemble,formé parce débouché etcesdeux
parois, définit un rectangle principal R. Le débouché 31
est formé par un rectangle de base r, plus petit que celui
R, et par deux saillies 34 et 35, également rectangulaires.
Ces derniéres sont prévues de part et d’autre d’'un axe
médian A de ce débouché.

[0022] Ainsi, le débouché 31 présente a peu prés une
forme de S. Il est symétrique par rapport a son centre C,
a savoir que sa forme est inchangée moyennant une ro-
tation d’'un demi-tour. Enfin, les deux parois 32 et 33 sont
également placées de part et d’autre de cet axe A.
[0023] Chacun de ces pieds possede un fond sensi-
blement plein 36 a 86, la palette reposant sur ces diffé-
rents fonds dans sa position normale d'’utilisation. Cha-
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que pied est Iégérement conique, a savoir que ses di-
mensions diminuent en direction de son fond, afin de
favoriser I'emboitement.

[0024] Cependant la forme de ce pied, selon une sec-
tion transversale, est sensiblement invariante sur toute
sa hauteur, depuis son débouché jusqu’a son fond. On
note ainsir’ le rectangle de base de ce fond 36, ainsi que
37 et 38 les deux saillies qui le prolongent (voir notam-
ment figure 2).

[0025] En revenant a la figure 4, le débouché 81 du
pied creux 80, complémentaire de celui 30, est égale-
ment formé par le rectangle de base r et deux saillies 84
et 85. De plus, on retrouve également deux parois minces
82 et 83. En revanche, en vue de dessus, ces saillies et
ces parois sont placées de maniére inversée, a savoir
que le pied creux 80 est symétrique de celui 30, par rap-
port a I'axe A.

[0026] De fagon générale, deux pieds complémentai-
res, destinés a coopérer mutuellementlors de I'empilage,
sont symétriques I'un de l'autre par rapport a cet axe
médian. Ainsi le pied 40, qui est identique a celui 30, est
symétrique de celui 70, alors que le pied 50, qui est éga-
lement identique a celui 30, est symétrique de celui 60.
[0027] La figure 5 illustre 'emboitement de la palette
1, décrite ci-dessus, avec une palette 1001 identique,
dite inférieure. Pour cette derniére, on utilisera a chaque
fois les mémes numeéros de référence, augmentés de
1000, pour les éléments mécaniques analogues a ceux
de la palette 1.

[0028] Dans cette configuration d’emboitement, les
mémes pieds des deux palettes coopérent de fagon ha-
bituelle, de sorte que les pieds 30 a 80 de la palette su-
périeure 1 s’encastrent dans le volume intérieur des mé-
mes pieds 1030 a 1080 de la palette inférieure 1001. On
notera que cetemboitement n’est pas géné parles parois
32 et 33, du fait de leur faible épaisseur, ainsi que grace
a la forme des pieds. On notera en outre que cette épais-
seur peut varier, puisque c’est I'angle du pied qui déter-
mine la hauteur de la palette et la forme de I'appui du
pied avec le sol. Ainsi, si on change cet angle sans chan-
ger cette hauteur, les deux pieds peuvent se heurter ou
encore plus s’écarter I'un de l'autre.

[0029] Lafigure 6illustre maintenant’empilage de ces
palettes, pour lequel on afait pivoter la palette supérieure
1 d’un demi-tour par rapport a la figure 5. Dans ces con-
ditions, les pieds 30 a 80 coopérent désormais avec ceux
1080 a 1030. On va plus particuliérement décrire, aux
figures 7 et 8, 'empilage entre les pieds 30 et 1080, étant
entendu que les autres couples de pieds coopérent de
fagon analogue.

[0030] Une fois la palette 1 retournée, le fond 36 du
pied 30 ne pénétre pas dans le volume intérieur du pied
creux complémentaire 1080. En effet, ses deux saillies
37 et 38 prennent en appui contre les parois respectives
1082 et 1083, adjacentes au débouché 1081 de ce pied
1080. Par conséquent la palette 1 est non plus emboitée,
mais gerbée ou empilée sur la palette 1001.

[0031] On notera que le mode de réalisation ci-dessus
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présente des avantages spécifiques, notamment en ter-
mes de rigidité. En effet, la symétrie centrale de la forme
des différents pieds permet une bonne répartition des
contraintes. De plus, ce mode de mise en oeuvre confére
une facilité de réalisation satisfaisante, dans la mesure
ou la palette peut étre fabriquée a partir de moules, dont
I'usinage est relativement aisé.

[0032] Dans ce qui suit, on va maintenant présenter
différentes variantes de réalisation, en ce qui concerne
le profil de chaque pied. Au fil de la présentation de ces
variantes, on augmentera a chaque fois de 100 les nu-
méros de référence utilisés, pour les mémes éléments
mécaniques.

[0033] Aux figures 9 et 10, la palette possede un pied
130 de section en forme de L, dont le débouché 131 est
bordé par une unique paroi 132, ce débouché et cette
paroi définissant un rectangle. Dans la position d’emboi-
tement (figure 9), le pied 130 pénétre dans le pied creux
identique 1130 de la palette inférieure alors que, dans la
position d’empilage (figure 10), le fond 136 de ce pied
prend appui contre la paroi 1182 du pied complémentaire
1180.

[0034] Auxfigures 11 et 12, la palette posséde un pied
230 de section en forme de T, dont le débouché 231 est
bordé par deux parois 232 et 233, ce débouché et ces
parois définissant un rectangle. Dans la position d’em-
boitement (figure 11), le pied 230 pénétre dans le pied
creux identique 1230 de la palette inférieure alors que,
dans la position d’empilage (figure 12), le fond 236 de
ce pied prend appui contre les parois 1282 et 1283 du
pied complémentaire 1280.

[0035] Auxfigures 13 et 14, la palette posséde un pied
330 de section en forme de U ou de C, dont le débouché
331 est bordé par une unique paroi 332, ce débouché et
cette paroi définissant un rectangle. Dans la position
d’emboitement (figure 13), le pied 330 pénetre dans le
pied creux identique 1330 de la palette inférieure alors
que, dans la position d’empilage (figure 14), le fond 336
de ce pied prend appui contre la paroi 1382 du pied com-
plémentaire 1380.

[0036] Auxfigures 15 et 16, la palette posséde un pied
430 de section en forme de E ou de W, dont le débouché
431 est bordé par deux parois 432 et 433, ce débouché
et ces parois définissant un rectangle. Dans la position
d’emboitement (figure 15), le pied 430 pénétre dans le
pied creux identique 1430 de la palette inférieure alors
que, dans la position d’empilage (figure 16), le fond 436
de ce pied prend appui contre les parois 1482 et 1483
du pied complémentaire 1480.

[0037] Auxfigures 17 et 18, la palette posséde un pied
530 de profil complexe. Son débouché 531 présente glo-
balement la forme d’'un U 531°, dont 'dme est prolongée
par une branche supplémentaire 531 ". Ce débouché est
bordé par trois parois 532, 533 et 533’, ce débouché et
ces parois définissant un rectangle.

[0038] Dans la position d’emboitement (figure 17), le
pied 530 pénétre dans le pied creux identique 1530 de
la palette inférieure. Par ailleurs, dans la position d’em-



7 EP 2 394 922 A1 8

pilage (figure 18), le fond 536 de ce pied prend appui
contre les parois 1582, 1583 et 1583’ du pied complé-
mentaire 1580.

[0039] Dans les difféerents modes de réalisation alter-
natifs présentés aux figures 9 a 18, comme dans le pre-
mier mode, le débouché de chaque pied est symétrique,
par rapport a un axe médian, du débouché du pied qui
lui est complémentaire. En revanche, dans ces modes
alternatifs, contrairement au premier mode, ce débouché
ne présente pas une symétrie centrale.

[0040] L'’invention n’est pas limitée aux exemples dé-
crits et représentés.

[0041] Ainsi, on peut prévoir d’utiliser des pieds, dont
la section transversale présente des formes différentes
de celles décrites ci-dessus. L’homme du métier pourra
ainsitrouver toute forme appropriée, permettant'empila-
ge des palettes moyennant un demi-tour.

[0042] De plus, I'invention trouve son application a des
palettes présentant un nombre de pieds différent, par
rapport a celles décrites ci-dessus. Ainsi on peut prévoir,
soit deux rangées, soit plus de trois rangées. De plus,
chaque rangée peut comporter plus de deux pieds.

Revendications

1. Palette (1) de manutention en matiére plastique,
comprenant un plateau (14) et des pieds (30-80,
1030-1080; 130, 1130, 1180 ; 230, 1230, 1280 ;
330, 1330, 1380 ; 430, 1430, 1480 ; 530, 1530,
1580) supportant ce plateau, chaque pied étant réa-
lisé sous forme d’'une coque creuse, cette palette
possédant une premiere position dite d’emboite-
ment de la palette, dans laquelle les pieds creux
(30-80) de cette palette (1) sont propres a s’encas-
trer dans le volume intérieur des mémes pieds creux
(1030-1080) d’une palette identique (1001), dite in-
férieure, caractérisée en ce que cette palette (1)
posséde en outre une seconde position, dite d’em-
pilage, dans laquelle les pieds creux (30-80) de cette
palette (1) sont propres a venir en appui au voisinage

du débouché (1081) dautres pieds creux
(1080-1030), dits complémentaires, de la palette in-
férieure.

2. Palette de manutention en matiére plastique selon
la revendication 1 dans laquelle le débouché (31,
1081 ; 131; 231; 331; 431 ; 531) de chaque pied
creux est bordé par au moins une paroi mince (32,
33, 1082, 1083 ; 132; 232, 233 ; 332; 432, 433;
532, 533, 533’), les pieds creux (30) de cette palette
(1) étant propres a venir en appui contre la ou chaque
paroi mince (1082, 1083), bordant le débouché des
pieds creux complémentaires de la palette inférieure
(1001), dans la position d’empilage.

3. Palette de manutention en matiére plastique selon
la revendication 2, dans laquelle 'ensemble formé
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10.

11.

12.

13.

par le débouché (31, 1081 ; 131; 231 ; 331 ; 431 ;
531) et la ou chaque paroi mince (32, 33, 1082,
1083 ; 132; 232, 233 ; 332 ; 432, 433 ; 532, 533,
533’) est rectangulaire.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une des revendications 2 ou 3, dans laquelle le dé-
bouché (31) de chaque pied (30) est symétrique, par
rapport a un axe médian (A), du débouché (81) du
pied (80) qui lui est complémentaire.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une des revendications 2 a 4, dans laquelle le dé-
bouché (31, 81) est symétrique par rapport a son
centre (C), mais n’est pas symétrique par rapport a
son axe médian (A).

Palette de manutention en matiére plastique selon
les revendications 4 et 5, dans laquelle le débouché
(31, 81) comprend un rectangle de base (r), prolongé
par deux saillies rectangulaires (34, 35, 84, 85), de
sorte que ce débouché présente une forme de S.

Palette de manutention en matiére plastique selon
'une quelconque des revendications 2 a 4, dans la-
quelle le débouché (131) présente une forme de L.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une quelconque des revendications 2 a 4, dans la-
quelle le débouché (231) présente une forme de T.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une quelconque des revendications 2 a 4, dans la-
quelle le débouché (331) présente une forme de U.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une quelconque des revendications 2 a 4, dans la-
quelle le débouché (431) présente une forme de E.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une des revendications précédentes, dans laquelle
chaque pied posséde une section transversale de
forme sensiblement constante, depuis son débou-
ché jusqu’a son fond.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une des revendications précédentes, dans laquelle
le passage de la position d’emboitement, ou d’em-
pilement, a la position d’empilement, ou d’emboite-
ment, est propre a étre réalisé par rotation de la pa-
lette d’un demi-tour, autour d’'un axe perpendiculaire
au plan du plateau.

Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une des revendications précédentes, dans laquelle
chaque pied creux est une coque dont les parois
latérales sont sensiblement fermées.
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14. Palette de manutention en matiére plastique selon
I'une des revendications précédentes, dans laquelle
deux pieds adjacents sont indépendants, sans étre
reliés mutuellement par une semelle.
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