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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf-
tragen von Leim auf Tragermaterial mit den Merkmalen
der Oberbegriffe der Anspriiche 1, 2, 3.

[0002] Fiir die Ubertragung komplexer Leimbilder auf
Tragermaterial, insbesondere auf Zuschnitte zur Herstel-
lung von Packungen werden Vorrichtungen eingesetzt,
die eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten
Leimspendern, insbesondere Leimventile, aufweisen.
Ublicherweise ist das Leimaggregat ortsfest positioniert
und das Tragermaterial, insbesondere die Zuschnitte,
werden an dem Leimaggregat vorbeibewegt, wobei auf-
grund exakter Steuerung von Dosierorganen, insbeson-
dere von Verschlussorganen der Leimventile die exakte
Abgabe von Leimportionen und die positionsgenaue
Ubertragung auf das Tragermaterial gewahrleistet sind.
[0003] Bei der Erfindung geht es vorrangig um die
Ubertragung von Leimportionen bzw. von Leimpunkten
auf Zuschnitte aus diinnem Karton fir Packungen. Be-
sonderer Aufwand erfordert die Beleimung von Zuschnit-
ten fur Zigarettenpackungen des Typs Klappschachtel.
Je nach Ausfliihrung der Packung werden mehrere par-
allele Reihen von Leimpunkten mit unterschiedlicher An-
zahl je Zuschnitt Ubertragen. Ein Beispiel flr ein derarti-
ges Leimbild zeigt EP 0 601 411 A2.

[0004] Die Erfindung soll die Méglichkeit eréffnen, mit
einer mehrere Leimaustritte, insbesondere mehrere
Leimventile aufweisenden Vorrichtung unterschiedliche
Leimbilder erzeugen zu kdnnen, entsprechend der An-
forderung aufgrund der unterschiedlichen Gestaltung
von Zuschnitten fur Packungen.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Aufbringen von Leim bzw. ein Leimag-
gregat so auszubilden, dass in einfacher Weise eine Um-
stellung erfolgen kann zur Erzeugung unterschiedlicher
Leimbilder auf Tragermaterial, insbesondere auf Pa-
ckungszuschnitten.

[0006] Zur Losung dieser Aufgabe besteht die Erfin-
dung inden Merkmalen gemaf Kennzeichen der Anspri-
che 1, 2, 3.

[0007] Im Kern geht es bei der Erfindung darum, bei
einem Leimaggregat mit mehreren Leimventilen entspre-
chend dem herzustellenden Leimbild ausgewahlte Leim-
ventile aulRer Funktion zu setzen oder von dem Leimag-
gregat abzunehmen, wobei die Zufuhr von Leim in einem
Bereich aufRerhalb des betreffenden Leimventils unter-
brochen, die Gbrigen Leimventile aber unverandert und
ohne Beeintrachtigung weiter arbeiten.

[0008] Eine Besonderheit der Erfindung besteht darin,
dass ein (wegen des zu erzeugenden Leimbildes) nicht
eingesetztes Leimventil vom Leimaggregat abgenom-
men und durch ein Ersatzstick bzw. Hilfsstiick ersetzt
wird, das aufgrund der Ausbildung und Anordnung einen
insbesondere fiir alle Leimventile gemeinsamen Leim-
kanal bzw. Verteilerkanal im Bereich des Anschlusses
zum abgenommenen Ventil absperrt. Des Weiteren ist
das Ersatzstiick/Hilfsstiick so ausgebildet, dass es - bei
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Anordnung im Bereich des abgenommenen Leimventils
- als Trager fur weitere Funktionsmittel des Leimventils
dient. Insbesondere ist eine zu vorzugsweise jedem
Leimventil fihrende elektrische Steuerleitung mit End-
kontakt an dem Ersatzstlick/Hilfsstiick positioniert, ins-
besondere befestigt, ohne wesentliche Veranderung der
Relativstellung.

[0009] Eine Innovation betrifft die konstruktive Ausge-
staltung des Leimaggregats mit dem Ziel einer leichten
Montage und Abnehmbarkeit von einzelnen oder allen
Leimventilen. Diese sind an einem vorzugsweise ge-
meinsamen Trager mit einem schienenartigen Quer-
schnittsprofil angeordnet, insbesondere an der Untersei-
te des Tragers nebeneinander positioniert und durch ein-
fache Verbindungsmittel, insbesondere durch (zwei)
Schrauben befestigt. Wird ein Leimventil abgenommen,
kanndas Ersatzstlick an derselben Stelle positioniertund
mit dem gleichen bzw. demselben Verbindungsmittel fi-
xiert werden.

[0010] Weitere Besonderheiten und Details der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der Patentzeichnun-
gen naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1  ein Leimaggregat in Queransicht,

Fig.2 dasLeimaggregat gemaR Fig. 1in Queransicht
bzw. im Querschnittin der Schnittebene II-1l der
Fig. 1, in vergréRertem Malstab,

Fig. 3  eine Queransicht bzw. einen Querschnitt ent-
sprechend Fig. 2 in der Schnittebene IlI-III der
Fig. 1,

Fig.4 eineEinzelheitdes Leimaggregats, ndmlich ein
Ersatz- bzw. Hilfsstiick in Unteransicht,

Fig. 5 eine Einzelheit des Leimaggregats in der Dar-
stellung gemaR Fig. 3.

[0011] Die in den Zeichnungen dargestellte Vorrich-

tung - ein Leimaggregat - dient beispielshaft zur Uber-
tragung von Leimportionen bzw. Leimpunkten 10 auf ein-
zelne Zuschnitte 11 flr die Fertigung von Packungen,
insbesondere von Klappschachteln fiir Zigaretten. Es
sind mehrere nebeneinanderliegende Leimpunkte 10 auf
jeden Zuschnitt 11 zu Ubertragen. Ein komplexes Leim-
bild (EP 0 601 411 A2) besteht aus mehreren nebenein-
anderliegenden Punktreihen 12 je Zuschnitt 11. In Fig. 1
sind jeweils einzelne Leimpunkte 10 von mehreren ne-
beneinanderliegenden, sich quer zur Zeichnungsebene
erstreckenden Punktreihen 12 gezeigt.

[0012] DasLeimaggregatumfasst mehrere Leimspen-
der, vorliegend Leimventile 13. Bei dem Ausflihrungs-
beispiel gemal Fig. 1 sind sechs Leimventile 13 neben-
einander positioniert und an einem gemeinsamen Trager
14 angebracht. Die Leimventile 13 sind so positioniert,
dass die von einer Ventildiise 15 ausgegebenen Leim-
portionen, namlich Leimpunkte 10, exakt auf dem Zu-
schnitt 11 positioniert werden. Das Leimventil 13 kann
beispielsweise im Wesentlichen gemal DE 10 2009 022
496.3 ausgebildet sein, jedoch mit wichtigen Abanderun-
gen, die die Montage und Abnahme des Leimventils er-
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leichtern. Vorzugsweise ist die Anordnung so getroffen,
dass das Leimaggregat mit mehreren nebeneinander an-
geordneten Leimventilen 13 oberhalb einer Bewegungs-
bzw. Férderbahn fir die Zuschnitte 11 ortsfest positio-
niert ist. Die mit (geringem Abstand) unterhalb der Leim-
ventile transportierten Zuschnitte 11 (Transportrichtung
senkrecht zur Zeichenebene) werden durch kurzzeitiges
Offnen der Leimventile 13 mit dem jeweils erforderlichen
Leimbild aus mehreren Punktreihen 12 versehen.
[0013] Der Aufbau des Leimaggregats ist bei diesem
Beispiel so gewahlt, dass der quergerichtete Trager 14
in der Leimstation (einer Verpackungsmaschine) mit Ver-
bindungsmitteln, hier mit Endflanschen 16, an der Kon-
struktion der Maschine befestigt ist.

[0014] Das Leimaggregat gemaf Fig. 1 ist auf zweib-
ahnige Betriebsweise ausgerichtet. Es sind demnach
zwei Gruppen von Leimventilen 13 an einem gemeinsa-
men Trager 14 angebracht, wobei jeweils zwei neben-
einanderliegende Zuschnitte 11 unterhalb des so ausge-
bildeten Leimaggregats (in horizontaler Ebene) transpor-
tiert werden. Die (sechs) Leimventile 13 der beiden Ar-
beitsbahnen sind mit a bis f einerseits und g bis | ande-
rerseits in Fig. 1 gekennzeichnet.

[0015] Vorzugsweise alle Leimventile des Leimaggre-
gats werden Uber eine gemeinsame Leimleitung mit Leim
versorgt. Vorzugsweise ist diese als (quer zur Bewe-
gungsrichtung der Zuschnitte 11) verlaufender Verteiler-
kanal 17 ausgebildet, vorzugsweise in der Ausfiihrung
als durchgehende Bohrung im Trager 14 mit geeignetem
(kreisférmigem) Querschnitt. Dem Verteilerkanal 17 wird
der Leim uber eine Zentralleitung (unter Druck) zuge-
fuhrt. Diese ist vorzugsweise mittig zwischen den beiden
Gruppen der Leimventile 13 mit dem Verteilerkanal 17
verbunden. Vorliegend schliel3t die Zentralleitung 18 an
ein mittleres (aufrechtes) Tragstiick 19 an, welches zwi-
schen den beiden Gruppen der Leimventile 13 angeord-
net und mit dem Trager 14 verbunden ist. Innerhalb des
Tragstlcks 19 ist ein Kanal (oder eine Leitung) angeord-
net zur Verbindung der Miindung der Zentralleitung 18
mit dem Verteilerkanal 17.

[0016] Der Verteilerkanal 17 besteht demnach funkti-
onal aus zwei Abschnitten, die gemeinsam durch die
Zentralleitung 18 mit Leim versorgt werden. Je ein Ab-
schnitt des Verteilerkanals 17 fiihrt zu der einen und zu
der anderen Gruppe von Leimventilen 13 an dem Trager
14. Das (Quer-)Profil des Tragers 14 ist so ausgebildet,
dass ein ausreichend bemessener Verteilerkanal Auf-
nahme findet. Hierzu ist (randseitig) am Trager 14 ein
annahernd quadratisches Kanalprofil 20 gebildet. In die-
sem verlauftder Verteilerkanal 17, derart, dass alle Leim-
ventile 13 mit Leim versorgt werden kdnnen. Das Kanal-
profil 20 ist mit einem Flachprofil bzw. einem Tragflansch
21 des Tragers 14 zu einem einheitlichen Profil verbun-
den. Die Leimventile 13 sind im Bereich des Tragflan-
sches 21 mitdem Trager 14 individuell I6sbar verbunden.
Vorzugsweise sind die Leimventile 13 an der Unterseite
des Tragers 14 angeordnet und durch Schrauben 22,
vorliegend durch zwei Schrauben 22 an dem Trager 14
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befestigt.

[0017] Der Verteilerkanal 17 ist mit jedem Leimventil
13 Uber mindestens einen Leimanschluss verbunden.
Vorliegend ist ein Abzweigkanal 23 vorgesehen, der vor-
zugsweise als Bohrung von dem Verteilerkanal 17 zum
Leimventil 13 fihrt und an einen (aufrechten) Leimkanal
24 innerhalb des Leimventils 13 anschlieRt. Vorteilhaf-
terweise ist das Leimventil 13 so positioniert und der Ab-
zweigkanal 23 so angebracht, dass der Abzweigkanal
23 mitdem Leimkanal 24 eine durchgehende geradlinige
Leimleitung bildet, vorzugsweise aufgrund tbereinstim-
mender Abmessungen ohne Abséatze oder Vorspriinge,
also ein durchgehend einheitlicher Kanal bis zu einer
Ventilkammer. Im Bereich des Ubergangs von Abzweig-
kanal 23 zum Leimkanal 24 ist eine Abdichtung ange-
ordnet, ndmlich ein Dichtring 46, der vorzugsweise am
Leimventil 13, also am Endbereich des Leimkanals 24,
angeordnet ist. Im Ubrigen entsprechen Aufbau und
Funktionsweise des Leimventils im Prinzip dem Leim-
ventil gemaR DE 10 2009 022 496.3.

[0018] Der Trager 14 ist durch weitere Gestaltungen
an eine leichte Montage und Abnahme der Leimventile
13 angepasst. Ein bei den bevorzugt eingesetzten Leim-
ventilen (DE 10 2009 022 496.3) ist eine - etwa mittig
liegende - an der oberen Seite des Leimventils 13 zu
betatigende Einstellschraube 42 angeordnet. Diese tritt
bei der vorliegenden Ausbildung des Tragers 14 durch
eine im Tragflansch 21 gebildete Ausnehmung hindurch,
die vorliegend als Gewindebohrung 41 ausgebildet ist.
Die Einstellschraube 42 wird mit entsprechendem Au-
Rengewinde in dieser Gewindebohrung 41 verankert, mit
der Mdoglichkeit der Einstellbarkeit eines Ventil-Organs
mit Hilfe dieser frei liegenden Einstellschraube 42.
[0019] Zur Ubertragung unterschiedlicher Leimbilder
auf die Zuschnitte 11 kénnen Leimventile 13 der einen
und/oder anderen Gruppe durch Umrilstung entfernt
oder von Anfang an bei der Installation des Leimaggre-
gats weggelassen werden. Fig. 1 zeigt am Beispiel der
rechten Arbeitsbahn bzw. der Gruppe der Leimventile 13
g bis | eine Ausfiihrung, bei der zwei Leimventile 13 -im
Bereich der Positionen h und k - weggelassen bzw. ab-
genommen sind. Es werden demnach entsprechend we-
niger Punktreihen 12 ibertragen.

[0020] Die Position des bzw. der fehlenden Leimven-
til(e) 13 wird so versorgt, dass der Betrieb fiir die Gbrigen
Leimventile der kompletten Gruppe wie auch der
Teilgruppe mit den Leimventilen g, i, j, | unverandert und
ohne Beeintrachtigung weiterlaufen kann. Zu diesem
Zweck ist als erstes der Anschluss des Verteilerkanals
17 an das abgenommene Leimventil 13 bzw. den Leim-
kanal 24 zu verschlieBen. Als Besonderheit ist hierfir ein
Verschlussorgan vorgesehen, vorzugsweise in der Aus-
fuhrung eines Verschlusszapfens 25, der ber die freie
(untere) Seite in den Abzweigkanal 23 eingefiihrt wird
und diesen verschlieRt. Der Verschlusszapfen 25 hat
demnach das Profil und die Abmessung des Abzweig-
kanals 23. Weiterhin ist der Verschlusszapfen 25 so aus-
gebildet, dass eine Ergdnzung des Querschnittprofils
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des Verteilerkanals 24 stattfindet. Vorliegend ist der Ver-
schlusszapfen 25 mit einer teilkreisformigen Ergan-
zungsflache 26 versehen, die aufgrund Form und Ab-
messung biindig mit der (zylindrischen) Innenflache des
Verteilerkanals 17 im Bereich des Abzweigkanals 23 ab-
schlief3t. Der Leim kann dadurch ohne Beeintrachtigung
der Strdomung durch den Verteilerkanal 17 hindurchge-
leitet werden. Aufgrund der Ausbildung und Abmessung
des Verschlusszapfens 25 mit einer schraggerichteten
Anschlagflache 27 und entsprechender Ausbildung des
Abzweigkanals 23 wird der Verschlusszapfen 25 selbst-
justierend in der durch den Abzweigkanal 23 gebildeten
Ausnehmung positioniert. Das Verschlussorgan bzw. der
Verschlusszapfen 25 ist gegen Durchtritt von Material
abgedichtet, vorliegend durch einen Dichtring 28 an der
Miindung des Abzweigkanals 23.

[0021] Der Verschlusszapfen 25 ist an einem Tragor-
gan angebracht, welches mit dem Trager 14 des Leim-
aggregats verbunden wird. Vorliegend ist der Ver-
schlusszapfen 25 an einem Ersatzstlick 29 angebracht,
welches anstelle des abgenommenen bzw. fehlenden
Leimventils 13 am Trager 14 angebracht ist, vorzugswei-
se durch gleiche oder durch dieselben Hilfsmittel -
Schrauben 22 - mit denen das Leimventil 13 am Trager
14 angebracht ist. Das Ersatzstick 29 ist im Wesentli-
chen als quer zum Trager 14 gerichteter Steg ausgebil-
det, an dessen einem Ende der in einer entsprechenden
Bohrung verankerte Verschlusszapfen 25 angebracht
ist. Der Dichtring 28 ist an der dem Randprofil 20 zuge-
kehrten (oberen) Flache angeordnet.

[0022] Beifehlendem bzw. abgenommenen Leimven-
til 13 - Positionen h und k in Fig. 1 - sind weitere Funkti-
onsorgane, die vorzugsweise jedem Leimventil 13 zuge-
ordnet sind, zeitweilig oder dauerhaft zu sichern. Vor-
zugsweise ist mindestens eine elektrische Leitung, nam-
lich Steuerleitung 30 dem bzw. jedem Leimventil 13 zu-
geordnet, ndmlich zur Steuerung der Bewegungen eines
Ventil-Verschlussorgans.

[0023] Der Steuerstrom wird dem Leimaggregat vor-
zugsweise Uber eine fiur alle Leimventile 13 gemeinsame
Hauptleitung 31 zugefiihrt. An diese schlieRen die ein-
zelnen Steuerleitungen 30 an. Vorliegend mindet die
Hauptleitung 31 in einem Verteilergehduse 32. In diesem
ist die Verbindung mit den einzelnen Steuerleitungen 30
untergebracht. Im Bereich jedes Leimventils 13 tritt die
Steuerleitung 30 Uber eine Durchtrittsé6ffnung 33 in einer
den Leimventilen 13 zugekehrten (unteren) Wandung
des Verteilergehauses 32 hindurch. Ein kurzer (aufrech-
ter) Abschnitt der Steuerleitung 30 fiihrt vorzugsweise in
Abwartsrichtung zu dem zugeordneten Leimventil 13.
[0024] Die Steuerleitungen 30 sind an ihrem dem
Leimventil 13 zugeordneten Ende mit einem Verbin-
dungsorgan versehen, vorliegend mit einem Stecker 34,
der in eine fur die Stromibertragung ausgebildete Auf-
nahme 35 im bzw. am Gehause des Leimventils 13 ein-
gefuhrt wird. Das Ende der Steuerleitung 30 bzw. dessen
Stecker 34 wird in der Aufnahme 35 durch eine Uber-
mutter 36 gehalten, die am Stecker 34 angebracht ist
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und mit einem Aufengewinde der Aufnahme 35 am
Leimventil 13 zusammenwirkt. Die Stecker-Aufnahme 35
liegt aufgrund der Anordnung des Leimventils 13 und der
Abmessung des Tragers 14 aulRerhalb des Bereichs des-
selben, ist also ohne Beeintrachtigung durch den Trager
14 frei zuganglich.

[0025] Beifehlendem bzw. abgenommenen Leimven-
til 13 bleibt die Steuerleitung 30 samt Stecker 34 im We-
sentlichen in der Position und Anordnung entsprechend
der Verbindung mit einem Leimventil 13. Am Trager 14
ist ein Haltestiick fir den Stecker 34 vorgesehen mit ei-
nem AuRengewinde fir die am Stecker 34 angebrachte
Ubermutter 36.

[0026] Vorteilhaftist das Haltemittel fiir den Stecker 34
an dem Ersatzstlick 29 angebracht, also an dem Halter
fur den Verschlusszapfen 25. Das stegférmige Ersatz-
stiick 29 ist mit einem Fortsatz versehen. Gegeniiberlie-
gend zum Verschlusszapfen 25istdas Tragorgan fir den
Stecker 34 angebracht. Vorteilhafterweise handelt es
sich dabei um einen Schraubenbolzen 37, der (von un-
ten) in das Ersatzstlick 29 eingefiihrt und an diesem
durch eine Schraubenmutter 43 fixiert ist. An dem freien
(oberen) Ende des Schraubenbolzens 37 ist eine dem
Stecker 34 zugekehrte axiale Vertiefung gebildet. Diese
ist in Form und GréRRe an das Ende des Steckers 34
angepasst. Der in die Vertiefung 38 eingefiihrte Teil des
Steckers 34 wird in dieser Stellung durch die Ubermutter
36 fixiert, die auf das Auflengewinde des Schraubenbol-
zens 37 abgestimmt ist.

[0027] Einige oder alle Leimventile 13 sind mit einem
Sensor versehen, der auf das jeweils herzustellende Be-
leimungsprogramm bzw. auf das Leimbild abgestimmt
ist. Bei Fehimontage, also bei einer Falschauswechslung
eines Leimventils 13, wird eine Fehlersignal erzeugt.
[0028] Vorliegend ist ein Signalgeber 39 an dem Er-
satzstlick 29 angeordnet und so wirksam, dass ein Feh-
lersignal ausgeldst wird, wenn ein Ersatzstiick 29 an fal-
scher Stelle montiert oder versdumt worden ist, ein Leim-
ventil abzunehmen und durch ein Ersatzstiick 29 zu er-
setzen. Der Signalgeber 39 ist als elektrisches Hilfsmittel
ausgebildet, ndmlich als ohmscher Widerstand oder als
kapazitive Last. Vorteilhaft ist ein Signalgeber mit einem
Widerstand der geringerist als der Spulenwiderstand des
Leimventils, insbesondere etwa die Halfte betragt. Bei
Fehlbesetzung einer Position fir ein Leimventil misst die
Steuerung des Leimaggregats beispielsweise in einem
Bereich, in dem ein auszuwechselndes Leimventil durch
Fehler vorhanden ist den "normalen" Spulenwiderstand
und erzeugt eine Fehlermeldung. Wenn korrekterweise
das Ersatzstiick 29 eingesetzt ist, wird der korrekte Wi-
derstand gemessen und ein Fehlersignal nicht erzeugt.
Wenn hingegen bei abgenommenem Leimventil das Er-
satzstlick 29 korrekt in Position gebracht, der Stecker 34
aber nicht in der Aufnahme 35 sitzt, wird ein fehlerhafter
(unendlicher) Widerstand gemessen und dadurch eben-
falls eine Fehlermeldung ausgeldst. Der Signalgeber 39
bzw. der Widerstand istin der Vertiefung 38 des Schrau-
benbolzens 37 angeordnet und durch eine Vergussmas-
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se 40 fixiert. Durch EinfUhren des Steckers 34 in die Ver-
tiefung 38 wird der Kontakt mit dem Signalgeber 39 bzw.
Widerstand hergestellt.

[0029] Eine andere Besonderheit des Leimaggregats
besteht darin, dass der Druck in dem Leimsystem, ins-
besondere im Verteilerkanal 17, durch Drucksensoren
44 Uberprift wird. Diese sind vorzugsweise an beiden
Enden des sich Uber die volle Lange des Tragers 14 er-
streckenden Verteilerkanals 17 angeordnet. Die Druck-
sensoren 44 sind Uber Messleitungen 45 mit dem elek-
trischen Steuersystem im Verteilergehause 32 verbun-
den, derart, dass bei einem Druckabfall im Verteilerkanal
17 ein entsprechendes Signal erzeugt wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf Tragerma-
terial, insbesondere auf Zuschnitte (11) zum Herstel-
len von Packungen, mittels Leimaggregat, welches
eine Mehrzahl von vorzugsweise nebeneinander an-
geordneten und durch einen Trager (14) gehaltene
Leimventile (13) aufweist, denen Leim Giber zu jedem
Leimventil (13) fihrende Leimleitungen zufiihrbar
ist, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) einzelne oder alle Leimventile (13) sind ab-
nehmbar an einem vorzugsweise gemeinsa-
men Trager (14) des Leimaggregats ange-
bracht,

b) zum zeitweiligen AuBRerbetriebsetzen eines
oder mehrerer Leimventil (13) ist das betreffen-
de Leimventil von dem Trager (14) abnehmbar,
c) an die Stelle des abgenommenen Leimventils
(13) ist ein Ersatzstick (29) am Trager (13) an-
bringbar,

d) das Ersatzstick (29) ist mit einem Ver-
schlussorgan fir einen Verteilerkanal (17) fir
die Zufuhrung von Leim und/oder einen an den
Verteilerkanal (17) anschlieBenden, zum Leim-
ventil (13) fihrenden Abzweigkanal (23) verse-
hen, der bei Positionierung des Ersatzstiicks
(29) am Trager (13) die Absperrung bewirkt.

e) das Verschlussorgan (25) ist aufgrund ent-
sprechender Formgebung, insbesondere auf-
grund einer gewdlbten Erganzungsflache (26),
so ausgebildet, dass in Verschlussstellung im
Abzweigkanal (23) eine Innenwandung bzw. In-
nenflache des Verteilerkanals (17) formschlis-
sig, absatzfreiim Bereich des Verschlussorgans
(25) erganzt ist.

2. Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf Tragerma-
terial, insbesondere auf Zuschnitte (11) zum Herstel-
len von Packungen, mittels Leimaggregat, welches
eine Mehrzahlvon vorzugsweise nebeneinander an-
geordneten und durch einen Trager (14) gehaltene
Leimventile (13) aufweist, denen Leim Giber zu jedem
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Leimventil (13) fihrende Leimleitungen zufihrbar
ist, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) einzelne oder alle Leimventilen (13) sind ab-
nehmbar an einem vorzugsweise gemeinsa-
men Trager (14) des Leimaggregats ange-
bracht,

b) zum zeitweiligen AuBerbetriebsetzen eines
oder mehrerer Leimventil (13) ist das betreffen-
de Leimventil von dem Trager (14) abnehmbar,
c) andie Stelle des abgenommenen Leimventils
(13) ist ein Ersatzstiick (29) am Trager (13) an-
bringbar,

d) das Ersatzstiick (29) ist mit einem Ver-
schlussorgan fir einen Verteilerkanal (17) fir
die Zufuhrung von Leim und/oder einen an den
Verteilerkanal (17) anschlieRenden, zum Leim-
ventil (13) fihrenden Abzweigkanal (23) verse-
hen, der bei Positionierung des Ersatzstiicks
(29) am Trager (13) die Absperrung bewirkt,
e) das Ersatzstiick (29) ist stegartig ausgebildet,
erstreckt sich quer zum Trager (14) und ist vor-
zugsweise unterhalb desselben angebracht,
wobei ein freier, Uber den Trager (14) hinweg
ragender Endbereich Aufnahmen bzw. Halter
fur weitere Funktionsorgane des Leimventils
(13) aufweist, insbesondere eine Aufnahme
bzw. Halterung fiir ein freies Ende - Stecker (34)
- einer (elektrischen) Steuerleitung (30).

Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf Tragerma-
terial, insbesondere auf Zuschnitte (11) zum Herstel-
len von Packungen, mittels Leimaggregat, welches
eine Mehrzahl von vorzugsweise nebeneinander an-
geordneten und durch einen Trager (14) gehaltene
Leimventile (13) aufweist, denen Leim Giber zu jedem
Leimventil (13) fihrende Leimleitungen zufihrbar
ist, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) einzelne oder alle Leimventilen (13) sind ab-
nehmbar an einem vorzugsweise gemeinsa-
men Trager (14) des Leimaggregats ange-
bracht.

b) zum zeitweiligen AuBerbetriebsetzen eines
oder mehrerer Leimventil (13) ist das betreffen-
de Leimventil von dem Trager (14) abnehmbar,
c) andie Stelle des abgenommenen Leimventils
(13) ist ein Ersatzstiick (29) am Trager (13) an-
bringbar,

d) das Ersatzstiick (29) ist mit einem Ver-
schlussorgan fir einen Verteilerkanal (17) fir
die Zufuhrung von Leim und/oder einen an den
Verteilerkanal (17) anschlieRenden, zum Leim-
ventil (13) fihrenden Abzweigkanal (23) verse-
hen, der bei Positionierung des Ersatzstiicks
(29) am Trager (13) die Absperrung bewirkt,
e) jedem Leimventil (13) ist mindestens ein Sen-
sor zugeordnet, der auf mangelnde oder fehler-
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hafte Auswechslungen von Leimventilen (13)
anspricht und ein Fehlersignal erzeugt, wobei
vorzugsweise in der Vertiefung (38) eines
Schraubenbolzens (37) eines jeden Ersatz-
stiicks (29) ein Signalgeber (39) angeordnet ist,
der mit dem Stecker (34) der Steuerleitung (30)
zusammenwirkt, insbesondere einen gegenu-
ber dem Widerstand einer elektrischen Spule
des Leimventils abweichenden Widerstand auf-
weist und Uber die Steuerleitung (13) auf Uber-
einstimmenden Widerstand bzw. auf Wider-
standsdifferenzen reagiert.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ersatzstiick (29) nach
Abnehmen eines Leimventils (13) im Wesentlichen
in der Position des Leimventils (13) am Trager (14)
befestigt ist, vorzugsweise mit den selben bzw. glei-
chen Verbindungsmitteln wie das Leimventil (13) -
Schrauben (22).

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verschlusszapfen (25)
an der dem Abzweigkanal (23) zugeordneten (obe-
ren) Seite des Ersatzstiicks (29) angeordnet ist, der-
art, dass bei Positionierung des Ersatzstiicks (29)
am Trager (14) der Verschlusszapfen (25) in Ver-
schlussstellung innerhalb des Abzweigkanals (23)
positioniert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verschlusszapfen (25) in der SchlieRstel-
lung gegeniiber dem Inneren des Verteilerkanals
(17) abgedichtet ist, insbesondere durch einen am
Ersatzstiick (29) angeordneten, den Verschlusszap-
fen (25) an einer dem Trager (14) zugekehrten (obe-
ren) Seite umgebenden Dichtring (28).

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
am Ersatzstiick (29) angebrachte Aufnahme fiir den
endseitigen Stecker (34) der Steuerleitung (30) eine
nach oben offene Vertiefung (38) aufweist fir den
Eintritt des Steckers (34) oder eines Teils desselben,
wobeivorzugsweise die Vertiefung (38) in einem auf-
rechten Schraubenbolzen (37) gebildet und der Ste-
cker (34) in der Vertiefung (38) durch eine Ubermut-
ter (36) fixiert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der vorzugsweise an beiden Enden durch
Tragflansche (21) fixierte Trager (14) eine Profiler-
weiterung aufweist fur die Aufnahme des als durch-
gehende Bohrung ausgebildeten Verteilerkanals,
insbesondere ein Kanalprofil (20), an das ein Trag-
flansch (21) anschlief3t, wobei der Trager (14) Boh-
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10.

1.

rungen fur den Anschluss des Leimventils (13) auf-
weist, insbesondere eine Gewindebohrung, (41) fir
eine Einstellschraube (42) und fir (zwei) Schrauben
(22) zur Befestigung des Leimventils (13) am Trager
(14).

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder einem der
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Leimventil (13) einen vorzugsweise auf-
rechten Leimkanal (24) aufweist, der im Bereich des
Abzweigkanals (23) fur die Zufiihrung des Leims
miindet und mit dem Abzweigkanal (23) biindig ab-
schlief3t, derart, dass eine Leimleitung vom Vertei-
lerkanal (17) Gber den Abzweigkanal (23) und den
Leimkanal (24) bis zu einer Ventilkammer gebildet
ist, wobei vorzugsweise am Leimventil (13) ein die
Miindung des Leimkanals (24) umgebender Dich-
tring (46) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anschluss flir die Steuerleitung (30) an das
Leimventil (13), insbesondere eine Aufnahme (35)
fiir einen Stecker (34) der Steuerleitung (30), aul3er-
halb des Bereichs des Tragers (14) frei zuganglich
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Hauptleitung (31) zur Stromversorgung
der Steuerleitungen (30) an ein vorzugsweise lang-
gestrecktes, quergerichtetes Verteilergehause (32)
anschliel3t, von dem einzelne Steuerleitungen (30)
zu den Leimventilen (13) fihren.

Claims

Apparatus for applying glue to carrier material, in par-
ticular to blanks (11) for producing packages, by
means of a gluing assembly which has a plurality of
glue valves (13) which are preferably arranged next
to one another and held by a carrier (14), it being
possible for glue to be supplied to the said glue
valves via glue lines which lead to each glue valve
(13), characterized by the following features:

a) individual glue valves (13) or all of the glue
valves (13) are fitted to a preferably common
carrier (14) of the gluing assembly such thatthey
can be removed,

b) in order to temporarily render one or more
glue valves (13) inoperative, the glue valve in
question can be removed from the carrier (14),
c) in place of the removed glue valve (13) a re-
placement piece (29) can be fitted to the carrier
(13),

d) the replacement piece (29) is provided with a
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closure element for a distributor channel (17) for
supplying glue and/or for a branching channel
(23) which adjoins the distributor channel (17)
and leads to the glue valve (13) and effects
blocking when the replacement piece (29) is po-
sitioned on the carrier (13),

e) on account of corresponding shaping, in par-
ticular on account of a curved complementary
surface (26), the closure element (25) is de-
signed such that, in the closure position in the
branching channel (23), an inner wall or inner
surface of the distributor channel (17) is com-
plemented in the region of the closure pin (25)
in an interlocking manner and without a step.

2. Apparatusforapplying glue to carrier material, in par-

ticular to blanks (11) for producing packages, by
means of a gluing assembly which has a plurality of
glue valves (13) which are preferably arranged next
to one another and held by a carrier (14), it being
possible for glue to be supplied to the said glue
valves via glue lines which lead to each glue valve
(13), characterized by the following features:

a) individual glue valves (13) or all of the glue
valves (13) are fitted to a preferably common
carrier (14) of the gluing assembly such that they
can be removed,

b) in order to temporarily render one or more
glue valves (13) inoperative, the glue valve in
question can be removed from the carrier (14),
c) in place of the removed glue valve (13) a re-
placement piece (29) can be fitted to the carrier
(13),

d) the replacement piece (29) is provided with a
closure element for a distributor channel (17) for
supplying glue and/or for a branching channel
(23) which adjoins the distributor channel (17)
and leads to the glue valve (13) and effects
blocking when the replacement piece (29) is po-
sitioned on the carrier (13),

e) the replacement piece (29) is designed in the
manner of a web, extends transverse to the car-
rier (14) and is preferably fitted beneath said car-
rier, wherein a free end region which projects
beyond the carrier (14) has receptacles or hold-
ers for further functional elements of the glue
valve (13), in particular a receptacle or holding
means for afree end - plug (34) - of an (electrical)
control line (30).

Apparatus for applying glue to carrier material, in par-
ticular to blanks (11) for producing packages, by
means of a gluing assembly which has a plurality of
glue valves (13) which are preferably arranged next
to one another and held by a carrier (14), it being
possible for glue to be supplied to the said glue
valves via glue lines which lead to each glue valve
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(13), characterized by the following features:

a) individual glue valves (13) or all of the glue
valves (13) are fitted to a preferably common
carrier (14) of the gluing assembly such thatthey
can be removed,

b) in order to temporarily render one or more
glue valves (13) inoperative, the glue valve in
question can be removed from the carrier (14),
c) in place of the removed glue valve (13) a re-
placement piece (29) can be fitted to the carrier
(13),

d) the replacement piece (29) is provided with a
closure element for a distributor channel (17) for
supplying glue and/or for a branching channel
(23) which adjoins the distributor channel (17)
and leads to the glue valve (13) and effects
blocking when the replacement piece (29) is po-
sitioned on the carrier (13),

e) each glue valve (13) is assigned at least one
sensor which responds to the lack of or faulty
exchange of glue valves (13) and generates a
fault signal, wherein a signal transmitter (39) is
preferably arranged in the recess (38) of a screw
bolt (37) of each replacement piece (29), said
signal transmitter interacting with the plug (34)
of the control line (30), in particular having a re-
sistance which differs from the resistance of an
electric coil of the glue valve, and reacting to
corresponding resistance or to differences in re-
sistance via the control line (13).

Apparatus according to Claim 1, 2 or 3, character-
ized in that, after a glue valve (13) is removed, the
replacement piece (29) is fastened to the support
(14) substantival in the position of the glue valve (13),
preferably using the same or identical connection
means as the glue valve (13) - screws (22).

Apparatus according to Claim 1, 2, 3 or 4, charac-
terized in that the closure pin (25) is arranged on
the (upper) side of the replacement piece (29) which
is associated with the branching channel (23), in
such a way that, when the replacement piece (29)
is positioned on the carrier (14), the closure pin (25)
is positioned in the closure position within the
branching channel (23).

Apparatus according to Claim 1, 2, 3 or one of the
further claims, characterized in that the closure pin
(25) is sealed off from the interior of the distributor
channel (17) in the closed position, in particular by
a sealing ring (28) which is arranged on the replace-
ment piece (29) and surrounds the closure pin (25)
on a (upper) side which faces the carrier (14).

Apparatus according to Claim 2 or one of the further
claims, characterized in that the receptacle, which
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is fitted to the replacement piece (29), for the end-
side plug (34) of the control line (30) has a recess
(38), which is open at the top, for the insertion of the
plug (34) or a portion of the said plug, wherein the
recess (38) is preferably formed in an upright screw
bolt (37) and the plug (34) is fixed in the recess (38)
by an overnut (36).

Apparatus according to Claim 1, 2, 3 or one of the
further claims, characterized in that the carrier (14),
which is preferably fixed to the two ends by carrying
flanges (21), has a widened profile portion for receiv-
ing the distributor channel which is in the form of a
continuous hole, in particular a channel profile (20),
a carrying flange (21) adjoining the said distributor
channel, wherein the carrier (14) has holes for the
connection of the glue valve (13), in particular a
threaded hole (41) for a setting screw (42) and for
(two) screws (22) for fastening the glue valve (13) to
the carrier (14).

Apparatus according to Claim 1, 2, 3 or one of the
further claims, characterized in that the glue valve
(13) has a preferably upright glue channel (24) which
opens out in the region of the branching channel (23)
for supplying the glue and terminates flush with the
branching channel (23), in such a way that a glue
line is formed from the distributor channel (17), via
the branching channel (23) and the glue channel
(24), as far as a valve chamber, wherein a sealing
ring (46) which surrounds the mouth of the glue chan-
nel (24) is preferably arranged on the glue valve (13).

Apparatus according to Claim 1, 2, 3 or one of the
further claims, characterized in that the connection
for the control line (30) is arranged on the glue valve
(13), in particular a receptacle (35) for a plug (34) of
the control line (30), is arranged outside the region
of the carrier (14) in a freely accessible manner.

Apparatus according to Claim 1, 2, 3 or one of the
further claims, characterized in that a main line (31)
for supplying power to the control lines (30) adjoins
a preferably elongate, transversely directed distrib-
utor housing (32) from which individual control lines
(30) lead to the glue valves (13).

Revendications

Dispositif d’application de colle sur un matériau de
support, en particulier sur des piéces découpées
(11) pour la fabrication de paquets, au moyen d’un
dispositif d’encollage qui présente une pluralité de
vannes d’encollage (13) disposées de préférence
les unes a c6té des autres et retenues par un support
(14), auxquelles de la colle peut étre acheminée par
le biais de conduites de colle conduisant a chaque
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vanne d’encollage (13), caractérisé par les carac-
téristiques suivantes :

a) toutes les vannes d’encollage ou des vannes
d’encollage individuelles (13) sont montées de
maniere a pouvoir étre enlevées sur un support
de préférence commun (14) du dispositif d’en-
collage,

b) pour la mise hors service temporaire d’'une
ou de plusieurs vannes d’encollage (13), la van-
ne d’encollage concernée peut étre enlevée du
support (14),

c) une piece de remplacement (29) peut étre
montée sur le support (13) ala place de lavanne
d’encollage enlevée (13),

d) la piece de remplacement (29) est pourvue
d’un organe de fermeture pour un canal de dis-
tribution (17) pour I'alimentation en colle et/ou,
pour un canal de dérivation (23) se raccordant
au canal de distribution (17) et conduisant a la
vanne d’encollage (13), qui, lors du positionne-
ment de la piéce de remplacement (29) sur le
support (13), réalise le blocage,

e) I'organe de fermeture (25), en raison de sa
forme correspondante, notamment du faitd’'une
surface complémentaire cintrée (26), est réalisé
de telle sorte que dans la position de fermeture
dans le canal de dérivation (23) une paroiinterne
ou une surface interne du canal de distribution
(17) soit complétée par engagement par corres-
pondance de forme, sans gradin, dans la région
de l'organe de fermeture (25).

Dispositif d’application de colle sur un matériau de
support, en particulier sur des piéces découpées
(11) pour la fabrication de paquets, au moyen d’un
dispositif d’encollage qui présente une pluralité de
vannes d’encollage (13) disposées de préférence
les unes a c6té des autres et retenues par un support
(14), auxquelles de la colle peut étre acheminée par
le biais de conduites de colle conduisant a chaque
vanne d’encollage (13), caractérisé par les carac-
téristiques suivantes :

a) toutes les vannes d’encollage ou des vannes
d’encollage individuelles (13) sont montées de
maniére a pouvoir étre enlevées sur un support
de préférence commun (14) du dispositif d’en-
collage,

b) pour la mise hors service temporaire d’'une
ou de plusieurs vannes d’encollage (13), la van-
ne d’encollage concernée peut étre enlevée du
support (14),

c) une piece de remplacement (29) peut étre
montée sur le support (13) ala place de lavanne
d’encollage enlevée (13),

d) a piéce de remplacement (29) est pourvue
d’un organe de fermeture pour un canal de dis-
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tribution (17) pour alimentation en colle et/ou
pour un canal de dérivation (23) se raccordant
au canal de distribution (17) et conduisant a la
vanne d’encollage (13), qui, lors du positionne-
ment de la piéce de remplacement (29) sur le
support (13), réalise le blocage,

e) la piece de remplacement (29) est réalisée
sous forme de nervure, s’étend transversale-
ment par rapport au support (14) et est montée
de préférence en dessous de celui-ci, unerégion
d’extrémité libre faisant saillie au-dela du sup-
port (14) présentant des logements ou des élé-
ments de retenue pour d’autres organes fonc-
tionnels de la vanne d’encollage (13), en parti-
culier un logement ou un élément de retenue
pour une extrémité libre - connecteur (34) -d’'une
conduite de commande (électrique) (30).

Dispositif d’application de colle sur un matériau de
support, en particulier sur des piéces découpées
(11) pour la fabrication de paquets, au moyen d’un
dispositif d’encollage qui présente une pluralité de
vannes d’encollage (13) disposées de préférence
les unes a c6té des autres et retenues par un support
(14), auxquelles de la colle peut étre acheminée par
le biais de conduites de colle conduisant a chaque
vanne d’encollage (13), caractérisé par les carac-
téristiques suivantes :

a) toutes les vannes d’encollage ou des vannes
d’encollage individuelles (13) sont montées de
maniéere a pouvoir étre enlevées sur un support
de préférence commun (14) du dispositif d’en-
collage,

b) pour la mise hors service temporaire d’'une
ou de plusieurs vannes d’encollage (13), la van-
ne d’encollage concernée peut étre enlevée du
support (14),

c) une piéce de remplacement (29) peut étre
montée surle support (13) ala place delavanne
d’encollage enlevée (13),

d) la piece de remplacement (29) est pourvue
d’un organe de fermeture pour un canal de dis-
tribution (17) pour I'alimentation en colle et/ou
pour un canal de dérivation (23) se raccordant
au canal de distribution (17) et conduisant a la
vanne d’encollage (13), qui, lors du positionne-
ment de la piéce de remplacement (29) sur le
support (13), réalise le blocage,

€) au moins un capteur est associé a chaque
vanne d’encollage (13), lequel réagit a des rem-
placements défectueux ou absents de vannes
d’encollage (13) et produit un signal d’erreur, un
capteur de signal (39) étant de préférence dis-
posé dans le renfoncement (38) d’'un boulon fi-
leté (37) de chaque piece de remplacement (29),
lequel coopére avec le connecteur (34) de la
conduite de commande (30), en particulier pré-
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sente une résistance différente de la résistance
d’une bobine électrique de la vanne d’encollage
etréagit parle biais de la conduite de commande
(13) a une résistance coincidente ou a des dif-
férences de résistance.

Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3, caracté-
risé en ce que la piece de remplacement (29), aprés
I'enlevement d’'une vanne d’encollage (13), est fixée
essentiellement dans la position de la vanne d’en-
collage (13) sur le support (14), de préférence avec
les mémes moyens de connexion ou des moyens
de connexion identiques a ceux utilisés pour la van-
ne d’encollage (13) - des vis (22).

Dispositif selon la revendication 1, 2, 3 ou 4, carac-
térisé en ce qu’un tourillon de fermeture (25) est
disposé du cbté (supérieur) de la piece de rempla-
cement (29) associé au canal de dérivation (23) de
telle sorte que lors du positionnement de la piéce de
remplacement (29) sur le support (14), le tourillon
de fermeture (25) soit positionné dans la position de
fermeture a l'intérieur du canal de dérivation (23).

Dispositif selon la revendication 1, 2, 3 ou selon 'une
quelconque des autres revendications, caractérisé
en ce que le tourillon de fermeture (25) est étanchéi-
fié dans la position de fermeture par rapport a I'inté-
rieur du canal de distribution (17), en particulier par
une bague d’étanchéité (28) disposée sur la piece
de remplacement (29), entourant le tourillon de fer-
meture (25) au niveau d’'un cbté (supérieur) tourné
vers le support (14).

Dispositif selon la revendication 2 ou selon l'une
quelconque des autres revendications, caractérisé
en ce que le logement monté sur la piece de rem-
placement (29) pour le connecteur terminal (34) de
la conduite de commande (30) présente un renfon-
cement ouvert vers le haut (38) pour l'insertion du
connecteur (34) ou d’une partie de celui-ci, le ren-
foncement (38) étant de préférence formé dans un
boulon fileté dressé (37) et le connecteur (34) étant
fixé dans le renfoncement (38) par un sur-écrou (36).

Dispositif selon la revendication 1, 2, 3 ou selon 'une
quelconque des autres revendications, caractérisé
en ce que le support (14) de préférence fixé aux
deux extrémités par des bridges de support (21) pré-
sente un élargissement de profile pour recevoir le
canal de distribution réalisé sous forme d'alésage
continu, en particulier un profilé en forme de canal
(20), auquel se raccorde une bride de support (21),
le support (14) présentant des alésages pour le rac-
cordement de la vanne d’encollage (13), en particu-
lier un alésage fileté (41) pour une vis de réglage
(42) et pour des (deux) vis (22) pour la fixation de la
vanne d’encollage (13) au support (14).
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Dispositif selon la revendication 1,2, 3ou selonl'une
quelconque des autres revendications, caractérisé
en ce que la vanne d’encollage (13) présente un
canal de colle de préférence dressé (24) qui débou-
che dans la région du canal de dérivation (23) pour
I'alimentation en colle et qui se termine en affleure-
ment avec le canal de dérivation (23) de telle sorte
qu’une conduite de colle soit formée depuis le canal
de distribution (17) par le biais du canal de dérivation
(23) et du canal de colle (24) jusqu’a une chambre
de vanne, de préférence une bague d’étanchéité
(46) entourant 'embouchure du canal de colle (24)
étant disposée au niveau de la vanne d’encollage
(13).

Dispositif selon la revendication 1,2, 3ou selonl'une
quelconque des autres revendications, caractérise
en ce que le raccord pour la conduite de commande
(30) a la vanne d’encollage (13), notamment un lo-
gement (35) pour un connecteur (34) de la conduite
de commande (30), est disposé de maniére libre-
ment accessible a I'extérieur de la région du support
(14).

Dispositif selon la revendication 1,2, 3ou selonl'une
quelconque des autres revendications, caractérisé
en ce qu’une conduite principale (31) pour I'alimen-
tation électrique des conduites de commande (30)
se raccorde a un boitier de distribution (32) orienté
transversalement, de préférence allongé, depuis le-
quel partent des conduites de commande individuel-
les (30) allant aux vannes d’encollage (13).
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