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(54) Système de distribution d’un produit fluide

(57) L’invention concerne un système de distribution
d’un produit fluide comprenant un dispositif de prélève-
ment (3) sous pression dudit produit qui est équipé d’un
tube de sortie (9), ledit système comprenant en outre un
bouton poussoir (4) d’actionnement dudit dispositif dans
lequel est formé une chambre de distribution du produit
qui est en communication avec un puits de montage (11)
dudit bouton poussoir, ledit puits étant agencé pour être
associé de façon étanche autour d’une zone de montage
(12) du tube de sortie (9) afin de permettre l’alimentation

de la chambre de distribution en produit sous pression
sortant dudit tube, le tube de sortie (9) comprenant une
empreinte d’évent présentant au moins une ouverture
(18) formée dans la zone de montage (12) et qui débou-
che à l’intérieur dudit tube, ladite ouverture étant locali-
sée sur la zone de montage (12) pour être recouverte de
façon étanche par le puits de montage (11) et pour mettre
l’intérieur du tube de sortie (9) à l’air libre lorsqu’elle n’est
pas recouverte.
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Description

[0001] L’invention concerne un système de distribution
d’un produit fluide comprenant un dispositif de prélève-
ment sous pression dudit produit qui est actionné par un
bouton poussoir. L’invention concerne également un fla-
con de distribution comprenant un tel système de distri-
bution.
[0002] Dans une application particulière, le système
de distribution est destiné à équiper des flacons utilisés
en parfumerie, en cosmétique ou pour des traitements
pharmaceutiques. En effet, ce type de flacon contient un
produit qui est restitué sous pression par une pompe ou
une valve à actionnement manuel au moyen d’un bouton
poussoir qui est agencé pour permettre la distribution du
produit.
[0003] Classiquement, le dispositif de prélèvement est
équipé d’un tube de sortie du produit sous pression et le
bouton poussoir présente une chambre de distribution
qui est en communication avec un puits de montage, ledit
puits étant agencé pour être associé de façon étanche
autour d’une zone de montage dudit tube afin de permet-
tre l’alimentation de ladite chambre en produit sous pres-
sion amené par ledit tube.
[0004] Outre la distribution du produit conditionné, les
flacons de distribution peuvent également, après démon-
tage du bouton poussoir, servir de source pour remplir
par transvasement des flacons rechargeables. En effet,
par exemple pour des raisons de praticité ou encore en-
vironnementales de recyclage, il peut être souhaitable
de pouvoir recharger un flacon en produit à partir d’une
source dudit produit, notamment lorsque le flacon rechar-
geable présente une contenance inférieure à celle du
flacon source, par exemple en étant destiné à distribuer
des échantillons de produit.
[0005] De tels flacons rechargeables sont déjà propo-
sés à la vente, constitués d’un réservoir, d’une pompe
ou d’une valve de prélèvement et d’une soupape de rem-
plissage qui s’ouvre lorsqu’elle est en appui sur le tube
de sortie d’un flacon source, le transvasement du produit
s’effectuant par appui et enfoncement dudit tube de sor-
tie.
[0006] Pour réaliser ce transvasement, il convient de
réaliser une bonne étanchéité entre le tube de sortie et
la soupape de remplissage. Pour cela, les soupapes de
remplissage comprennent de façon standard un cône
souple ou un joint plat en matière souple, souvent de
type élastomérique. Ainsi, lorsque l’utilisateur exerce
l’appui sur le tube de sortie, il réalise en même temps
l’étanchéité entre le tube de sortie et la soupape, respec-
tivement par étanchéité sur le bord supérieur externe ou
sur l’extrémité supérieure du tube de sortie.
[0007] Toutefois, certains vendeurs de flacons de dis-
tribution, notamment les parfumeurs, souhaitent qu’il soit
impossible de réaliser le transvasement du contenu d’un
flacon de leur marque dans un flacon rechargeable stan-
dard, ou bien que ce transvasement ne soit possible que
dans des flacons rechargeables de leur marque.

[0008] L’invention vise à perfectionner l’art antérieur
en proposant notamment un système de distribution qui
permet de limiter la possibilité de transvasement du pro-
duit dans un flacon rechargeable, en particulier en inter-
disant un tel transvasement au moyen des soupapes de
remplissage standard décrites ci-dessus.
[0009] A cet effet, et selon un premier aspect, l’inven-
tion propose un système de distribution d’un produit flui-
de comprenant un dispositif de prélèvement sous pres-
sion dudit produit qui est équipé d’un tube de sortie, ledit
système comprenant en outre un bouton poussoir d’ac-
tionnement dudit dispositif dans lequel est formé une
chambre de distribution du produit qui est en communi-
cation avec un puits de montage dudit bouton poussoir,
ledit puits étant agencé pour être associé de façon étan-
che autour d’une zone de montage du tube de sortie afin
de permettre l’alimentation de la chambre de distribution
en produit sous pression sortant dudit tube, le tube de
sortie comprenant une empreinte d’évent présentant au
moins une ouverture formée dans la zone de montage
et qui débouche à l’intérieur dudit tube, ladite ouverture
étant localisée sur la zone de montage pour être recou-
verte de façon étanche par le puits de montage et pour
mettre l’intérieur du tube de sortie à l’air libre lorsqu’elle
n’est pas recouverte.
[0010] Selon un deuxième aspect, l’invention propose
un flacon de distribution d’un produit fluide comprenant
un réservoir de conditionnement dudit produit et un tel
système de distribution qui est monté sur le réservoir de
sorte à permettre la distribution dudit produit par action-
nement du bouton poussoir.
[0011] D’autres objets et avantages de l’invention ap-
paraîtront dans la description qui suit, faite en référence
aux figures annexées, dans lesquelles :

- la figure 1 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale d’un flacon équipé d’un système de distribution
selon un mode de réalisation de l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du système
de distribution de la figure 1 dans lequel le bouton
poussoir a été démonté, la figure 2a est une vue
agrandie de la zone A de la figure 2 montrant la zone
de montage du tube de sortie ;

- la figure 3 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale d’un flacon équipé d’un système de distribution
selon un mode de réalisation de l’invention, la figure
3a étant une vue analogue à la figure 2a pour ce
mode de réalisation ;

- la figure 4 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale d’un flacon équipé d’un système de distribution
selon un mode de réalisation de l’invention, la figure
4a étant une vue analogue à la figure 2a pour ce
mode de réalisation.

[0012] En relation avec les figures, on décrit ci-des-
sous un flacon de distribution d’un produit fluide sous
pression, ledit produit pouvant être de toute nature, no-
tamment utilisé en parfumerie, en cosmétique ou pour
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des traitements pharmaceutiques.
[0013] Le flacon comprend un corps 1 qui peut être
formé en matériau rigide, notamment en verre ou en ma-
tériau plastique, pour définir un réservoir de condition-
nement du produit. Le corps 1 est surmonté par un col 2
formé d’une seule pièce avec ledit corps en définissant
une ouverture supérieure pour le réservoir.
[0014] Le flacon comprend également un système de
distribution monté dans l’ouverture supérieure de sorte
à permettre la distribution du produit conditionné. Pour
ce faire, le système de distribution comprend un dispositif
de prélèvement 3 sous pression du liquide qui est action-
né manuellement au moyen d’un bouton poussoir 4.
[0015] En particulier, le dispositif de prélèvement 3
peut comprendre une pompe ou une valve dans le cas
où le liquide est conditionné sous pression. Dans le mode
de réalisation représenté, le dispositif de prélèvement
est une pompe 3 (non coupée sur les figures) qui com-
prend un corps dont la périphérie est montée sans ser-
rage dans l’ouverture. Pour assurer le positionnement et
la fixation de la pompe 3 sur le col 2, le système de dis-
tribution comprend en outre un manchon 5 solidaire de
la pompe 3, ledit manchon étant maintenu sur le col 2
par l’intermédiaire d’une frette 6 avec interposition d’un
joint 7.
[0016] Le corps de la pompe 3 présente une partie
inférieure qui est pourvue d’un orifice d’alimentation, les
moyens d’alimentation comprenant un tube plongeur 8
présentant une partie supérieure fixée dans ledit orifice
et une partie inférieure disposée contre le fond du réser-
voir. Par ailleurs, à l’opposé du tube plongeur 8, la pompe
est équipée d’un tube de sortie 9 du produit sous pres-
sion.
[0017] Le bouton poussoir 4 comprend un corps pré-
sentant une jupe annulaire d’aspect 10 qui entoure un
puits 11 de montage du bouton poussoir 4 sur le tube de
sortie 9. Plus précisément, le puits 11 est agencé pour
être associé de façon étanche autour d’une zone de mon-
tage 12 du tube de sortie 9.
[0018] Dans les modes de réalisation représentés, le
puits 11 présente un alésage cylindrique et la zone de
montage 12 présente une partie supérieure 12a de géo-
métrie tronconique, une gorge annulaire 12b et une partie
inférieure 12c cylindrique. Par ailleurs, la zone de mon-
tage 12 est formée au dessus d’un épaulement extérieur
13 du tube de sortie 9, le puits 11 étant emmanché autour
de ladite zone jusqu’à venir en appui axial sur ledit épau-
lement.
[0019] Une chambre de distribution du produit est for-
mée dans le bouton poussoir 4, ladite chambre étant en
communication avec le puits 11. Dans les modes de réa-
lisation représentés, la chambre de distribution com-
prend un canal interne 14 et un ensemble tourbillonnaire
15 formé à l’intérieur d’une buse 16 rapportée sur une
enclume 17 du bouton poussoir 4, ledit ensemble pré-
sentant une chambre tourbillonnaire équipée d’un orifice
de distribution.
[0020] Selon une réalisation connue, le bouton pous-

soir 4 actionne en translation réversible le tube de sortie
9 sur une course de distribution et un piston est égale-
ment monté sur ledit tube entre un état d’obturation et
un état d’alimentation des orifices dudit tube de sorte à
permettre l’amenée du produit sous pression à l’intérieur
du tube de sortie 9. Ainsi, la chambre de distribution est
alimentée en produit sous pression amené par le tube
de sortie 9 afin de permettre la pulvérisation du produit
au travers de l’orifice de distribution.
[0021] Le tube de sortie 9 comprend une empreinte
d’évent qui présente au moins une ouverture 18 formée
dans la zone de montage 12 et qui débouche à l’intérieur
du tube 9. Pour permettre la distribution du produit,
l’ouverture 18 est localisée sur la zone de montage 12
pour être recouverte de façon étanche par le puits de
montage 11 afin d’obtenir l’alimentation étanche de la
chambre de distribution en produit sous pression sortant
du tube 9.
[0022] En outre, l’ouverture 18 est localisée sur la zone
de montage 12 pour mettre l’intérieur du tube de sortie
9 à l’air libre lorsque ladite ouverture n’est pas recouverte.
Ainsi, le retrait par traction du bouton poussoir 4 rend
accessible la zone de montage 12 en découvrant l’ouver-
ture 18 et, en cas de montage du tube de sortie 9 dans
une soupape de remplissage d’un flacon rechargeable,
l’ouverture 18 peut être localisée pour ne pas être recou-
verte par ladite soupape de sorte à empêcher l’étanchéité
nécessaire au transvasement. En variante, l’ouverture
18 peut être localisée pour n’être recouverte que par une
soupape particulière de sorte à ne permettre le transva-
sement qu’avec ce type de soupape.
[0023] En relation avec les figures 1 à 3, l’empreinte
d’évent présente au moins une rainure 19 qui s’étend
radialement depuis la zone de montage 12, ladite rainure
étant formée sur l’extrémité supérieure du tube de sortie
9. De façon avantageuse, la rainure radiale 19 débouche
dans une rainure annulaire 20 qui est en communication
périphérique avec l’intérieur du tube de sortie 9.
[0024] Dans cette réalisation, l’étanchéité par appui de
l’extrémité supérieure du tube de sortie 9 sur un joint plat
d’une soupape de remplissage est rendu impossible, no-
tamment en prévoyant que la rainure 19 soit de dimen-
sion suffisante pour ne pas être bouchée par le joint plat
lors de l’appui sur le tube de sortie 9.
[0025] En outre, pour rendre également impossible
l’étanchéité sur un cône souple, la rainure radiale 19 peut
être prolongée par une rainure axiale 21 qui est formée
sur la partie supérieure 12a de la zone de montage 12,
ladite rainure axiale débouchant dans la gorge annulaire
12b. En particulier, la rainure axiale 21 peut être de lon-
gueur supérieure à celle du cône de sorte à empêcher
l’étanchéité par appui. Dans les modes de réalisation re-
présentés, l’empreinte d’évent comprend trois jeux de
rainures 19, 21 équirépartis angulairement sur le tube de
sortie 9.
[0026] Selon une réalisation, le tube de sortie 9 pré-
sente un tube central 9a autour duquel est monté un in-
sert 9b sur lequel la zone de montage 12 est formée. Afin
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de mettre l’ouverture 18 de l’empreinte d’évent en com-
munication avec l’intérieur du tube de sortie 9, le tube
central 9a présente au moins une rainure 22 qui est en
communication avec ladite ouverture.
[0027] En relation avec les figures 3, l’extrémité supé-
rieure du tube central 9a présente trois rainures radiales
22 équiréparties, lesdites rainures étant décalées angu-
lairement par rapport aux rainures radiales 19 de l’insert
9b et étant en communication avec elles par l’intermé-
diaire de la rainure annulaire 20.
[0028] Selon le mode de réalisation de la figure 4, l’em-
preinte d’évent présente au moins un canal radial 23 qui
traverse la paroi du tube de sortie 9. En particulier, le
canal 23 peut être formé dans la partie inférieure 12c de
la zone de montage 12 de sorte que le transvasement
ne puisse être possible qu’avec une soupape de rem-
plissage dont la longueur d’emmanchement sur le tube
de sortie 9 est importante. En variante non représentée,
le canal 23 peut être formé dans la gorge annulaire 12b.

Revendications

1. Système de distribution d’un produit fluide compre-
nant un dispositif de prélèvement (3) sous pression
dudit produit qui est équipé d’un tube de sortie (9),
ledit système comprenant en outre un bouton pous-
soir (4) d’actionnement dudit dispositif dans lequel
est formé une chambre de distribution du produit qui
est en communication avec un puits de montage (11)
dudit bouton poussoir, ledit puits étant agencé pour
être associé de façon étanche autour d’une zone de
montage (12) du tube de sortie (9) afin de permettre
l’alimentation de la chambre de distribution en pro-
duit sous pression sortant dudit tube, ledit système
étant caractérisé en ce que le tube de sortie (9)
comprend une empreinte d’évent présentant au
moins une ouverture (18) formée dans la zone de
montage (12) et qui débouche à l’intérieur dudit tube,
ladite ouverture étant localisée sur la zone de mon-
tage (12) pour être recouverte de façon étanche par
le puits de montage (11) et pour mettre l’intérieur du
tube de sortie (9) à l’air libre lorsqu’elle n’est pas
recouverte.

2. Système de distribution selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que l’empreinte d’évent présente
au moins une rainure (19) qui s’étend radialement
depuis la zone de montage (12), ladite rainure étant
formée sur l’extrémité supérieure du tube de sortie
(9).

3. Système de distribution selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que la rainure radiale (19) débouche
dans une rainure annulaire (20) qui est en commu-
nication périphérique avec l’intérieur du tube de sor-
tie (9).

4. Système de distribution selon la revendication 2 ou
3, caractérisé en ce qu’une rainure radiale (19) est
prolongée par une rainure axiale (21) qui est formée
sur la zone de montage (12).

5. Système de distribution selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que la zone de montage (12) pré-
sente une gorge annulaire (12b), la rainure axiale
(21) débouchant dans ladite gorge.

6. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 5, caractérisé en ce que la zone
de montage (12) présente une partie supérieure
(12a) de géométrie tronconique.

7. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 6, caractérisé en ce que l’em-
preinte d’évent présente au moins un canal radial
(23) qui traverse la paroi du tube de sortie (9).

8. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 7, caractérisé en ce que le tube
de sortie (9) présente un tube central (9a) autour
duquel est monté un insert (9b) sur lequel la zone
de montage (12) est formée, ledit tube central pré-
sentant au moins une rainure (22) qui est en com-
munication avec l’ouverture (18) pour mettre ladite
ouverture en communication avec l’intérieur dudit tu-
be central.

9. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 8, caractérisé en ce que le tube
de sortie (9) présente un épaulement extérieur (13)
au dessus duquel s’étend la zone de montage (12).

10. Flacon de distribution d’un produit fluide comprenant
un réservoir de conditionnement dudit produit et un
système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 9 qui est monté sur le réservoir
de sorte à permettre la distribution dudit produit par
actionnement du bouton poussoir (4).
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