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Dispositif de suspension d’articles chaussants

L’invention concerne un dispositif (1) de suspen-

sion d’articles chaussants, tels que notamment mules ou
chaussons, comprenant un crochet (31) et deux bran-
ches (4,5) sur lesquelles peuvent étre assujettis lesdits

1,Ca

articles chaussant.

Selon l'invention, le dispositif est sensiblement plan,
mince, constitué essentiellement d’'un élément plat, en
carton, rigide ou semi rigide, et découpé afin de maté-
rialiser ledit crochet (31) et lesdites branches (4,5).
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Description

[0001] L’invention est relative a un dispositif de sus-
pension d’articles chaussants, et trouvera une applica-
tion particuliere pour la présentation sur leurs lieux de
vente d’articles chaussants, tels que notamment des mu-
les, des chaussons ou des tongs.

[0002] Afin de présenter des articles chaussants dans
les rayonnages de supermarché ou autre surface de ven-
te, il est connu de suspendre ces articles par paire aux
tringles du rayonnage.

[0003] A cet effet, on connait par exemple du docu-
ment FR 2.690.323, ou encore du document EP
1.421.880, un support plastique comprenant une tige
centrale, dont I'une des extrémités est terminée par un
crochet et dont I'autre extrémité constitue une zone de
jonction de deux branches latérales dudit dispositif.
[0004] Ces branches sont dirigées vers le crochet, de
part et d’autre de ladite tige centrale, afin de pouvoir en-
filer respectivement sur celles-ci deux articles chaus-
sants a suspendre.

[0005] Ledispositifavecles chaussants peutétre alors
suspendu, via le crochet, aux barres des rayonnages des
surfaces de vente. Typiquement, ces supports en matie-
re plastique sont obtenus par les techniques de moulage
par injection.

[0006] On connait également, du document US
2007/0023370, un dispositif de suspension darticles
chaussants qui peut étre obtenu a partir d’'un flan de car-
ton apres diverses opérations de découpe et de pliage.
Un tel dispositif qui nécessite diverses opérations de mi-
se en forme lors de la fabrication augmente le colt de
revient de ce dispositif.

[0007] Le butde la présente invention est de proposer
un dispositif de suspension d’articles chaussants a trés
faible co(t de revient par rapport aux dispositifs de I'état
de l'art, et qui présente une cinétique de biodégradation
supérieure a un dispositif plastique.

[0008] L'’invention concernera également un procédé
de fabrication d’un tel dispositif de suspension.

[0009] D’autres buts et avantages de la présente in-
vention apparaitront au cours de la description qui va
suivre qui n’est donnée qu’a titre indicative et qui n’a pas
pour but de la limiter.

[0010] A cet€effet, I'invention concerne un dispositif de
suspension d’articles chaussants, tels que notamment
mules ou chaussons, comprenant un crochet et deux
branches sur lesquelles peuvent étre assujettis lesdits
articles chaussant.

[0011] Selon I'invention, le dispositif est sensiblement
plan, mince, constitué essentiellement d’'un élément plat,
en carton, rigide ou semi rigide, et découpé afin de ma-
térialiser ledit crochet et lesdites branches.

[0012] L'’invention peut présenter les caractéristiques
suivantes :

- le dispositif peut présenter une épaisseur comprise
entre 2mm et 6mm, tel que par exemple 2,5mm ou
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5mm,

- ledit élément plat est un carton plein d’épaisseur
comprise entre 2mm et 6mm,

- ledit élément plat est un carton stratifié d’épaisseur
comprise entre 2mm et 6mm,

- aumoins 'une des deux faces de la feuille de carton
est pourvue d’'un imprimé par encre.

- I'élément plat matérialise une tige centrale dont 'une
des extrémités est terminée par ledit crochet et dont
l'autre extrémité constitue une zone de jonction des
deux branches, latérales, dirigées vers le crochet et
disposées de part et d’autre de ladite tige centrale,
sur lesquelles branches latérales sont susceptibles
d’étre enfilés les articles chaussants,

- I'espace entre le bord intérieur de chacune des bran-
ches latérales et le bord opposé de la tige centrale
constitue une fente destinée pour le pincement de
I'empeigne d’un article chaussant,

- chacune des fentes présente une largeur comprise
entre 4mm et 6mm, en particulier 5mm,

- chacunedesfentes présente, une trajectoire courbe,
au moins sur une partie de la fente, la courbure de
la fente constituant une chicane pour favoriser le
maintien de l'article chaussant par déformation de
son empeigne,

- le dispositif présente, en outre, une encoche sur le
bord supérieur de chacune des branches, lesdites
encoches étant destinées pour la suspension des
articles chaussants,

- chacune des branches, latérales, présente une lar-
geur comprise entre 3,5 cm et 5,5 cm, en particulier
4,5cm.

- chacune des branches latérales, présente une hau-
teur comprise entre 8 cm et 12 cm, en particulier 11
cm.

- lecrochet en carton matérialisé par ledit éiément plat
est renforcé par une seconde épaisseur de carton.

[0013] L’invention concerne également un procédé de
fabrication d’un dispositif de suspension conforme a I'in-
vention, dans lequel I'élément plat découpé est obtenu
par une opération de découpe par emboutissage dans
un flan de carton, voire le cas échéant, superposition et
collage de plusieurs épaisseurs de produits ainsi embou-
tis.

[0014] Le procédé peut présenter une étape supplé-
mentaire dans laquelle on ajoute unimprimé, notamment
publicitaire sur 'une au moins des deux faces (planes)
du dispositif

[0015] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description suivante accompagnée des dessins en an-
nexe parmi lesquels :

- lafigure 1 est une vue de face d’'un exemple de réa-
lisation conforme a l'invention,

- lafigure 2 est une vue de la tranche du dispositif tel
qu’illustré a la figure 1.

- La figure 3 est une vue de face d’'un exemple de
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réalisation conforme a l'invention selon un second
mode de réalisation, non fini, dont le crochet de I'élé-
ment plat est destiné a étre renforcé par une seconde
épaisseur de carton,

- lafigure 4 est une vue de la tranche du dispositif tel
qu’illustré a la figure 3.

[0016] L'’invention concerne un dispositif 1 de suspen-
sion d’articles chaussants, tels que notamment mules ou
chaussons, comprenant un crochet 31 et deux branches
4,5 sur lesquelles peuvent étre assujettis lesdits articles
chaussant.

[0017] Selon I'invention, le dispositif est sensiblement
plan, mince, constitué essentiellement d’un élément plat
Ca, en carton, rigide ou semi rigide, et découpé afin de
matérialiser ledit crochet 31 et lesdites branches 4,5.
[0018] Avantageusement, le dispositif (1), mince et
sensiblement plan, est d’'encombrement réduit et peut
étre stocké aisément et en grand nombre, par exemple
en les empilant/superposant.

[0019] Le dispositif 1 peut notamment présenter une
épaisseur comprise entre 2mm et 6mm, tel que parexem-
ple 2,5mm ou 5mm. A cet effet I'élément plat peut étre
un carton plein d’épaisseur comprise entre 2mm et 6mm,
par exemple 2,5mm ou 5mm. Alternativement ledit élé-
ment plat peut étre un carton stratifié d’épaisseur com-
prise entre 2mm et 6mm, obtenu notamment par collage
et superposition de plusieurs feuilles de carton. Le cas
échéant, un antivol, puce RFID ou similaire peut étre in-
tégré dans le dispositif notamment prévu prisonnier entre
deux couches du carton stratifié.

[0020] A l'exception de I'antivol, le cas échéant, le dis-
positif peut étre réalisé entierement en carton dans un
souci environnemental.

[0021] Au moins 'une des deux faces 18,19, planes,
de I'élément plat Ca peut étre pourvue d’un imprimé no-
tamment par encre. L’imprimé peut étre obtenue par im-
pression direct sur le carton de I'élément plat, ou encore
obtenue en superposant et en collant une feuille imprimé
conforme audit élément plat Ca.

[0022] Avantageusement un imprimé publicitaire peut
étre ainsi pourvu sur I'une, voire chaque face plane 18 ;
19 de 'élément plat Ca.

[0023] Selon un mode de réalisation illustré aux figu-
res, I'élément plat Ca matérialise une tige centrale 3 dont
I'une des extrémités est terminée par ledit crochet 31 et
dont l'autre extrémité constitue une zone de jonction 32
des deux branches 4,5.

[0024] Les branches 4,5 sont dirigées vers le crochet
31 etsont latérales, disposées de part et d’autre de ladite
tige centrale 3. Selon ce mode de réalisation il est pos-
sible d’assujettir les chaussants auxdites branches en
enfilant les articles chaussants sur les branches 4,5.
[0025] Le dispositif de suspension conforme a l'inven-
tion peut étre fabriqué aisément, la forme de I'élément
plat Ca étant obtenue par au moins une opération de
découpe dans un flan de carton.

[0026] Avantageusement, la feuille de carton décou-
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pée qui matérialise le crochet, voire la tige, ainsi que les
deux branches, notamment latérales, peut étre obtenue
par les techniques de découpe par emboutissage, en un
seul coup de presse. A cet effet, il suffit de prévoir une
matrice de découpe par emboutissage dont le dessin cor-
respond a la forme du dispositif (crochet, branches et
autres détails précédemment ou ci- aprés décrits notam-
ment).

[0027] Eventuellement, le dessin de la matrice peut
étre a une seule forme, voire avantageusement multifor-
mes et reprendre plusieurs formes de dispositifs selon
l'invention, permettant d’obtenir plusieurs feuilles de car-
ton découpées a la forme du dispositif, en un seul coup
de presse.

[0028] Dans le cas d'un élément plat constitué d’'un
carton plein, cette matrice multiforme permet d’obtenir
autant de dispositifs que le nombre de formes de ladite
matrice.

[0029] Dans le cas d'un élément plat constitué d’'un
carton stratifié, plusieurs feuilles ainsi embouties peu-
vent étre superposées et collées pour obtenir ledit élé-
ment plat Ca.

[0030] Selonlinvention, le dispositif de suspension est
adapté alaprésentation d’articles chaussants dits Iégers,
tels que notamment des mules, des chaussons, des
tongs ou similaires.

[0031] Parailleurs ettel qu'illustré selon 'exemple des
figures 1, 2 ou 3, chacune des branches latérales 4,5
peut présenter une largeur 21 comprise entre 3,5 cm et
5,5 cm par exemple 4,5 cm. Une telle largeur des bran-
ches permet d’éviter, lorsque les branches sont enfilées
a l'intérieur de 'empeigne d’'une mule notamment, d’évi-
ter la rotation des articles chaussants selon leur axe lon-
gitudinal, assurant ainsi le maintien des articles chaus-
sants suivant un méme plan de présentation. Les semel-
les des articles peuvent étre présentées suivant un mé-
me plan.

[0032] Selonl'exemple des figures, chacune des bran-
ches latérales 5, peut par ailleurs présenter une hauteur
22 comprise entre 8 cm et 12 cm notamment en particu-
lier 11 cm (110mm tel qu’illustré a la figure 3).

[0033] Avantageusement, I'espace entre le bord inté-
rieur 6 ;7 de chacune des branches latérales 4 ;5 et le
bord opposé 8 ;9 de la tige centrale 3 peut constituer une
fente 10 ;11 destinée pour le pincement de 'empeigne
d’'un article chaussant, et notamment de I'empeigne
d’'une mule.

[0034] Lalargeur sera ainsi dimensionnée afin d’obte-
nir un pincement léger de 'empeigne sans toutefois al-
térer I'article chaussant. A cet effet, chacune des fentes
10,11 peut présenter une largeur comprise entre 4 mm
et 6 mm, en particulier 5 mm.

[0035] Afin d’augmenter le maintien des articles
chaussants au dispositif, chacune des fentes peut avan-
tageusement présenter une trajectoire courbe, au moins
sur une partie 12 ;13 de la fente 10 ;11. Telle qu'illustrée
aux figures sur les parties 12 et 13, la courbure de la
fente constitue une chicane pour favoriser le maintien de
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l'article chaussant par une déformation Iégére de son
empeigne.

[0036] Selon I'exemple des figures, chacune des fen-
tes 10 ;11 présente une trajectoire courbe sur une partie
12 ou 13 seulement de la fente 10 ou 11 a sa partie
inférieure, la partie supérieure étant rectiligne. Entre les
parties 12 et 13, la courbure de la fente est telle que la
partie inférieure de la tige 3 est de largeur supérieure a
sa partie supérieure, constituant ainsi un renfort a la
flexion au niveau de la partie élargie.

[0037] En outre, selon un mode de réalisation illustré
aux figures, le bord supérieur 16 ou 17 de chacune des
branches 4 ou 5 peut présenter une encoche 14 ou 15
débouchante. Ces encoches 14,15 trouveront une appli-
cation particuliére pour la suspension d’articles chaus-
sants et en particulier des tongs. Ces encoches 14,15
permettent notamment de suspendre des tongs par ac-
crochage de leur bride.

[0038] Comme précédemmentdéveloppé, les deuxfa-
ces 18 ,19 de I'élément plat Ca peuvent éventuellement
étre pourvues d’'un imprimé par encre, notamment publi-
citaire. Il a par ailleurs été constaté par I'inventeur qu’im-
primer directement les deux faces du carton de I'élément
plat Ca permettait d'augmenter la rigidité du dispositif et
ainsi la résistance a la flexion du dispositif.

[0039] Selon un mode de réalisation illustré a la figure
3, le crochet en carton matérialisé par ledit élément plat
Ca peut étre renforcé par une seconde épaisseur de car-
ton 40.

[0040] Cette disposition permet d’augmenter la résis-
tance a la déchirure du crochet 31, grace une seconde
épaisseur de carton 40 qui peut étre rapportée et collée
sur le crochet 31 matérialisé par I'élément plat Ca, sans
pour autant augmenter I'épaisseur du dispositif sur les
autres parties de I'élément plat Ca (branches 4,5 voire
tige 3).

[0041] SelonI'exemple de figure cette seconde épais-
seur peut étre obtenu lors du procédé d’emboutissage
précédemment décrit par une partie 42 attenante au ni-
veau d’une ligne de pliure 41 au crochet 31 matérialisé
par I'élément plat Ca, conforme a ce crochet 31. Pour
obtenir le crochet final, il suffit de rabattre la partie 42 sur
le crochet 31 de I'élément plat Ca et d’assujettir des par-
ties par collage. Afin de faciliter le pliage une découpe,
(matérialisée par les pointillés) peut étre prévue au ni-
veau de la ligne de pliure 41.

[0042] Naturellement, d’autres modes de réalisation
auraient pu étre envisagés par I’'Homme du Métier sans
pour autant sortir du cadre de I'invention définie par les
revendications ci-aprés.

Revendications

1. Dispositif (1) de suspension d’articles chaussants,
tels que notamment mules ou chaussons, compre-
nant un crochet (31) et deux branches (4,5) sur les-
quelles peuvent étre assujettis lesdits articles chaus-
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10.

11.

sant, caractérisé en ce que le dispositif est sensi-
blement plan, mince, constitué essentiellement d’'un
élément plat, en carton, rigide ou semi rigide, et dé-
coupé afin de matérialiser ledit crochet (31) et les-
dites branches (4,5).

Dispositif (1) selon larevendication 1 présentant une
épaisseur comprise entre 2mm et 6mm, tel que par
exemple 2,5mm ou 5mm.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
ledit élément plat est une carton plein d’épaisseur
comprise entre 2mm et 6mm.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
ledit élément plat est un carton stratifié d’épaisseur
comprise entre 2mm et 6mm.

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 4, dans
lequel au moins 'une des deux faces (18,19) de I'élé-
ment plat est pourvu d’un imprimé par encre.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5 dans
lequel I'élément plat matérialise une tige centrale (3)
dont 'une des extrémités est terminée par ledit cro-
chet (31) et dont I'autre extrémité constitue une zone
de jonction (32) des deux branches (4,5), latérales,
dirigées vers le crochet (31) et disposées de part et
d’autre de ladite tige centrale (3), surlesquelles bran-
ches latérales (4,5) sont susceptibles d’étre enfilés
les articles chaussants.

Dispositif selon la revendication 6, dans lequel I'es-
pace entre le bord intérieur (6;7) de chacune des
branches latérales (4 ;5) et le bord opposé (8 ;9) de
la tige centrale (3) constitue une fente (10:11) des-
tinée pour le pincement de I'empeigne d’un article
chaussant.

Dispositif selon la revendication 7, dans lequel cha-
cune des fentes (10,11) présente une largeur com-
prise entre 4mm et 6mm, en particulier 5mm.

Dispositif selon la revendication 7 ou 8, dans lequel
chacune des fentes (10,11) présente, une trajectoire
courbe, au moins sur une partie (12 ;13) de la fente
(10 ;11 la courbure de la fente constituant une chi-
cane pour favoriser le maintien de I'article chaussant
par déformation de son empeigne.

Dispositif selon I'une des revendications 6 a 9, pre-
sentant, en outre, une encoche (14 ;15) sur le bord
supérieur (16 ;17) de chacune des branches (4,5),
lesdites encoches (14,15) étant destinées pour la
suspension des articles chaussants.

Dispositif selon'une des revendications 6 a 10, dans
lequel chacune des branches latérales (4 ;5) présen-
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te une largeur (21) comprise entre 3,5 cm et 5,5 cm,
en particulier 4,5cm.

Dispositif selon I'une des revendications6a 11, dans
lequel chacune des branches latérales (4 ;5) présen-
te une hauteur comprise entre 8 cm et 12 cm, en
particulier 11 cm.

Dispositif selon I'une des revendications 1a 12, dans
lequel le crochet (31) en carton matérialisé par ledit
élément plat (Ca) est renforcé par une seconde
épaisseur de carton.

Procédé de fabrication d’un dispositif de suspension
selon l'une des revendications 1 a 13, dans lequel
I'élément plat (Ca) découpé est obtenu par une opé-
ration de découpe par emboutissage dans un flan
de carton, voire le cas échéant, superposition et col-
lage de plusieurs épaisseurs de produits ainsi em-
boutis.

Procédé de fabrication selon la revendication 14
dans lequel on ajoute un imprimé sur 'une au moins
des deux faces de du dispositif.
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