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(54)  Spitzer, insbesondere fiir einen kosmetischen oder pharmazeutischen Stift

(57) Es wird ein Spitzer (1) zum Anspitzen eines
Stifts (2), insbesondere Kosmetikstifts angegeben, der
in besonderem MalRe dazu geeignet ist, bei bestim-
mungsgemalier Benutzung im Bereich der Stiftspitze
des gespitzen Stifts einen besonders gleichmaRigen
Mantelrand herzustellen. Der Spitzer (1) umfasst einen
Spitzerkdrper (20), in welchen ein Stiftfihrungskanal (26)
eingebracht ist. Der Stiftfihrungskanal (26) umfasst zu-
mindest einen kreiskegelférmigen Kanalabschnitt (28).
An der AulRenseite des Spitzerkdrpers (20) miindet der
Stiftfihrungskanal (26) in einer Stifteinflihréffnung (25).
Weiterhin umfasst der Spitzer (1) ein etwa tangential zur

Mantelflache des kreiskegelformigen Kanalabschnitts
(28) angestelltes Schalmesser (21). Das Schalmesser
(21) dient zum Abschalen einer Stiftspitze (6), welche
einen vorderen Minenabschnitt (7) sowie einen hinteren
Mantelabschnitt (8) umfasst. Weiterhin umfasst der Spit-
zer (1) ein Konturwerkzeug (23) zum Ausschélen eines
Absatzes (9) in die Stiftspitze (6), der gegentber einer
kreiskegelférmigen Hullflache (10) der Stiftspitze (6)
rickspringt. Dabei ist das Konturwerkzeug (23) derart
bezlglich des Stiftflihrungskanals (26) angeordnet, dass
es den Absatz (9) in den Ubergang zwischen dem Mi-
nenabschnitt (7) und dem Mantelabschnitt (8) der Stift-
spitze (6) einbringt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Spitzer fur
einen Stift, insbesondere fur einen kosmetischen oder
pharmazeutischen Stift.

[0002] Ein Spitzer wird Ublicherweise dazu eingesetzt,
die Mine eines Stifts anzuspitzen und dabei eine gege-
benenfalls vorhandene Minenumhiillung - nachfolgend
auch (Stift-)Mantel bezeichnet—im Bereich der Stiftspit-
ze abzuschalen. Herkdmmlicherweise umfasst ein Spit-
zer einen etwa quader- oder keilférmigen Spitzerkorper,
in welchen ein Stiftfihrungskanal mit einem im Wesent-
lichen kreiskegelférmigen Spitzkonus als Fiihrung fir die
Stiftspitze derart eingebracht ist, dass dessen Mantelfla-
che eine AulRenflache des Spitzerkdrpers etwa tangiert.
In der Umgebung dieser Tangente ist der Spitzkonus
Uber einen Spanauswurfschlitz zu der anliegenden Au-
Renflache des Spitzerkdrpers hin gedffnet. Ein Spitzer
umfasst des Weiteren ein Schalmesser, das tangential
beziiglich der Mantelflache des Spitzkonus auf dem Spit-
zerkorper befestigt ist und mit einer Schneidkante derart
in den Spanauswurfschlitz hineinragt, dass bei Verdre-
hung eines in den Spitzkonus eingeschobenen Stiftes
gegenuber dem Spitzerkorper durch die Schneidkante
des Schéalmessers ein Span von dem Stift abgehoben
wird.

[0003] Auch bei Verwendung hochqualitativer Stifte
und Spitzer wird Ublicherweise in dem Bereich, in dem
an der gespitzten Stiftspitze die Mine aus dem Mantel
hervortritt, kein gleichmaRiger — insbesonderer glatter
oder geradliniger— Ubergang zwischen dem Mantelma-
terial und dem Minenmaterial erzielt. Vielmehr ist dieser
Ubergang bei einem gespitzten Stift oft schief und mehr
oder weniger zackig ausgefranst bzw. ausgefasert. Dies
liegt zum Einen daran, dass der Stift im Stiftfihrungska-
nal stets mit einem gewissen Spiel gefiihrt ist, und daher
beim Anspitzen in der Regel nicht exakt zentriert und
achsparallel in dem Stiftflihrungskanal einliegt. Zum An-
derenistauch die Mine in der Regel nicht exakt zentrisch,
sondern mit gewisser exzentrischer Toleranz im Mantel-
material eingebettet. Dieser Effekt wird noch dadurch
verstarkt, dass das Mantelmaterial im Bereich des Uber-
gangs aufgrund seiner hier gegen Null gehenden Mate-
rialstarke zum Splittern neigt. Der Ubergang zwischen
Minen- und Mantelmaterial im Bereich der Stiftspitze ist
im Folgenden kurz als "Mantelrand" bezeichnet.

[0004] Bei Schreib- und Malstiften stort der ungleich-
maRige Mantelrand vor allem aus Griinden der Asthetik.
Bei einem kosmetischen oder pharmazeutischen Stift ist
der ungleichmaRige Mantelrand dariiberhinaus auch un-
ter dem Aspekt der Hautvertraglichkeit problematisch.
Wird namlich ein solcher Stift nicht regelmafig nachge-
spitzt, so gerat der zackige Mantelrand bei fortgesetzter
Benutzung in unmittelbare Nahe zu der Hautpartie, auf
der das Minenmaterial aufgetragen wird und kann dort
Hautirritationen oder —verletzungen, und damit verbun-
dene Schmerzen oder sogar Infektionen hervorrufen.
Dies ist insbesondere unter dem zusétzlichen Gesichts-
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punkt problematisch, dass kosmetische und pharmazeu-
tische Stifte oft an besonders empfindlichen Hautpartien,
z.B. Augenlidern oder Lippen, eingesetzt werden.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Stiftspitzer anzugeben, der in besonderem Mal3e da-
zu geeignet ist, bei bestimmungsgemaler Benutzung im
Bereich der Stiftspitze des gespitzten Stifts einen beson-
ders gleichmaRigen Mantelrand herzustellen.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf geldst
durch die Merkmale des Anspruchs 1. Danach umfasst
der zum Anspitzen eines eine Mine, sowie einen diese
umhillenden Stiftmantel umfassenden Stifts vorgesehe-
ne Spitzer einen Spitzerkdrper, in welchen ein Stiftflih-
rungskanal eingebracht ist. Der Stiftfihrungskanal um-
fasst zumindest einen kreiskegelférmigen Kanalab-
schnitt mit einem den Durchmesser des zu spitzenden
Stifts geringfligig Uberschreitenden Basisdurchmesser.
Dieser kreiskegelférmige Kanalabschnitt ist nachfolgend
auch als "Spitzkonus" bezeichnet. An der AulRenseite
des Spitzerkdrpers miindet der Stiftfiihrungskanal in ei-
ner Stifteinfihréffnung.

[0007] Weiterhin umfasst der Spitzer ein etwa tangen-
tial zur Mantelflache des Spitzkonus angestelltes Schal-
messer. Das Schalmesser dient zum Abschélen einer
Stiftspitze, die bei einem Stift der oben genannten Art
notwendigerweise einen vorderen Minenabschnitt sowie
einen hinteren Mantelabschnitt umfasst. Als "Minenab-
schnitt" ist hierbei derjenige Abschnitt der Stiftspitze be-
zeichnet, in dem die Mine nach auRen hervortritt. Als
"Mantelabschnitt" ist entsprechend derjenige Abschnitt
der Stiftspitze bezeichnet, in dem der Stiftmantel nach
aufden hervortritt.

[0008] Der Spitzer umfasst hierbei erfindungsgeman
ein Konturwerkzeug zum Einbringen eines Absatzes in
die Stiftspitze, der gegenlber einer kreiskegelférmigen
Hullflache der Stiftspitze, wie die durch das Schalmesser
hergestellt wird rlickspringt, der also eine gegentiber der
kreiskegelférmigen Hillflache konkave Kontur bildet. Da-
bei ist das Konturwerkzeug derart bezliglich des Stiftfiih-
rungskanals angeordnet, dass es den Absatz in den
Ubergang zwischen dem Minenabschnitt und dem Man-
telabschnitt der Stiftspitze einbringt.

[0009] Durch das Konturwerkzeug wird der Absatz al-
so genau in den Bereich der Stiftspitze eingebracht, in
dem sich bei einer mittels eines herkdémmlichen Stiftspit-
zers gebildeten Stiftspitze der ungleichmaRige Mantel-
rand befindet. Dieser Rand des Mantelmaterials wird
durch das erfindungsgemaR vorgesehene Konturwerk-
zeug vergleichmaRigt, d.h. geglattet und in eine rotati-
onssymmetrische Form gebracht. Hierdurch wird einer-
seits das Aussehen des solchermalen gespitzten Stifts
verbessert. Der erfindungsgemaRe Spitzer ist hierdurch
auch zum Spitzen von Mal- und Schreibstiften vorteilhaft
einsetzbar. Andererseits wird bei kosmetischen und
pharmazeutischen Stiften durch den gegléatteten Mantel-
rand zusétzlich auch die Gefahr einer Hautverletzung
oder Hautirritation bei fortgesetzter Verwendung des
nicht nachgespitzten Stifts so gut wie ausgeschlossen.
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[0010] Das Konturwerkzeug ist vorzugsweise dazu
ausgebildet, in die Stiftspitze als Absatz eine stufenfor-
mige Kontur mit einem spitzennahen Wandbereich und
einem hiervon scharfkantig abgesetzten spitzenfernen
Wandbereich zu bilden, wobei der spitzennahe Wand-
bereich etwa zylindrisch, und somit etwa parallel zur Stift-
achse verlauft. Der spitzenferne Wandbereich wird da-
gegen bevorzugt derart erzeugt, dass er zumindest tiber-
wiegend etwa radial zur Stiftachse ausgerichtet ist. Als
"scharfkantig" wird hierbei ein Ubergang bezeichnet,
dessen Radius klein im Vergleich zu der Breite der an-
grenzenden Wandbereiche des Absatzes ist. Zum Schei-
tel der Stiftspitze hin verlauft der spitzennahe Wandbe-
reich zweckmaRigerweise bis zum Auflenumfang der
Stiftspitze. Er geht hier somit bevorzugt kontinuierlich
(ohne erneute Stufe) in den kreiskegelférmigen Wand-
bereich der Stiftspitze Uber.

[0011] Bevorzugt wird der Absatz durch das Kontur-
werkzeug derart in die Stiftspitze eingebracht, dass die
Stiftoberflache im spitzennahen Wandbereich aus-
schlie3lich von der Mine gebildet ist. Das Konturwerk-
zeug ist mit anderen Worten derart ausgebildet und im
Stiftflthrungskanal angeordnet, dass es im gesamten
spitzennahen Wandbereich einen bis zur Mine, und ge-
gebenenfalls in diese hinein reichenden Materialabtrag
hervorruft. Der spitzenferne Wandbereich des Absatzes
wird durch das — entsprechend auszubildende und im
Stiftflhrungskanal anzuordnende — Konturwerkzeug
dagegen bevorzugt derart in die Stiftspitze eingebracht,
dass dieser Wandbereich zumindest tiberwiegend durch
den Mantel gebildet ist. Mit anderen Worten wird der stu-
fenformige Absatz durch das Konturwerkzeug bevorzugt
derart in die Stiftspitze eingebracht, dass die Trennlinie
zwischen Minenmaterial und Mantelmaterial, also der
Mantelrand, im Wesentlichen entlang des Ubergangs
zwischen den beiden Wandbereichen des Absatzes ver-
lauft.

[0012] In einer bevorzugten Ausflihrungsform des
Spitzers umfasst das Konturwerkzeug eine Bearbei-
tungskante zum Abtragen von Mantelmaterial sowie op-
tional auch Minenmaterial. Die Bearbeitungskante ist
hierbei vorzugsweise zumindest in einem inneren Ab-
schnitt im Wesentlichen radial, d.h. senkrecht zur Achse
des Stiftflihrungskanals ausgerichtet. Hierdurch wird der
Einfluss einer bezliglich der Achse des Stiftfilhrungska-
nals exzentrischen Lagerung der Stiftmine auf die Form
des Mantelrandes minimiert. V6llig unterbunden wird die-
ser Einfluss, wenn die Bearbeitungskante zumindest in
einem inneren Abschnitt exakt senkrecht zur Achse des
Stiftfihrungskanals ausgerichtet ist. Es hat sich aber ge-
zeigt, dass auch mit einem Konturwerkzeug, das eine
gegenuber der Radialrichtung geringfligig angestellte
Bearbeitungskante aufweist, ein hinreichend glatter
Mantelrand erzielt werden kann. Als "im Wesentlichen
radial" wird daher auch eine Bearbeitungskante bezeich-
net, deren Ausrichtung von der Radialrichtung geringfu-
gig abweicht, insbesondere mit der Achse des Stiftfiih-
rungskanals einen (spitzenfernen) Anstellwinkel bildet,
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der 80°, bevorzugt > 85° iiberschreitet. In diesem Fall
hat auch der spitzenferne Wandbereich des durch das
Konturwerkzeug gebildeten Absatzes eine geringfiigige
Konizitat.

[0013] Abweichend hiervon ist aber auch denkbar,
dass die Bearbeitungskante des Konturwerkzeugs zu-
mindest in einem inneren Bereich geringfligig gegen die
EinfUhrrichtung des Stiftes angestelltist, so dass der zwi-
schen der Bearbeitungskante und der Achse des Stift-
fuhrungskanals gebildete (spitzenferne) Anstellwinkel
90° geringfiigig Uberschreitet. In diesem Fall formt das
Konturwerkzeug einen Absatz in die Stiftspitze, bei der
der Mantelrand in einer in Richtung auf das Stiftende
rickspringenden Hohlkehle liegt.

[0014] In einer bevorzugten Ausflhrungsform des
Spitzers ist das Konturwerkzeug nach Art eines Messers,
Drehmeillels bzw. Dreheisens ausgebildet. In diesem
Fall bildet die Bearbeitungskante eine Hauptschneide
zum Abschalen des Mantel- bzw. Minenmaterials. In ei-
ner zweckmaRigen Weiterbildung weist das Konturwerk-
zeug zusatzlich zu der die Hauptschneide bildenden Be-
arbeitungskante an einer Innenkante eine zur Achse des
Stiftfihrungskanals im Wesentlichen parallele Neben-
schneide auf. Vorzugsweise ist die Nebenschneide da-
bei aber nicht exakt parallel zur Achse des Stiftfihrungs-
kanals ausgerichtet, sondern schlielt mit der Achse des
Stiftflhrungskanals einen (geringen) Freiwinkel ein, von
z.B.2°-5°

[0015] In einer alternativen Ausflihrungsform ist das
Konturwerkzeug nach Art einer Feile ausgebildet. Die
Bearbeitungskante bildet in diesem Fall eine Raspel.
[0016] In bevorzugter Dimensionierung ist die Bear-
beitungskante — von dem Scheitel der Stiftspitze aus
gesehen— auf einer axialen H6he angeordnet, die etwa
einem Dirittel der Gesamtlange des Spitzkonus ent-
spricht. Zwischen der Bearbeitungskante und der Basis
des Spitzkonus ist in diesem Fall also etwa ein doppelt
so grof3er Abstand gebildet wie zwischen der Bearbei-
tungskante und dem Scheitel des Spitzkonus.

[0017] Bevorzugt hat die Bearbeitungskante einen
konkaven Verlauf, insbesondere entweder in Form eines
Bogens oder eines Polygonzugs. In ersterem Fall schnei-
det das Konturwerkzeug einen Absatz, dessen spitzen-
ferner Wandabschnitt konvex gewdlbt ist. In letzterem
Fall schneidet das Konturwerkzeug einen Absatz mit im
Querschnitt gerade verlaufenden, voneinander abgewin-
kelten Wandabschnitten, insbesondere einen radialen
Wandabschnitt mit auRenseitiger Fase.

[0018] In fertigungstechnisch besonders glnstiger
Ausflihrungsform ist das Konturwerkzeug auf der dem
Schalmesser in Radialrichtung gegenuberliegenden Sei-
te des Stiftfihrungskanals angeordnet.

[0019] In alternativer Ausflihrung ist das Konturwerk-
zeug auf der dem Schalmesser in Radialrichtung zuge-
wandten Seite des Stiftfihrungskanals angeordnet. Das
Konturwerkzeug kann hierbei entweder durch ein von
dem Schélmesser separates Teil gebildet sein, das vor-
zugsweise unter dem Schalmesser angeordnet ist, oder
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an das Schalmesser, insbesondere einstlickig, ange-
formt sein. Das Konturwerkzeug kann dabei insbeson-
dere durch eine Ausbiegung des Schalmessers gebildet
sein. Ferner kdnnen anstelle eines einzigen Schalmes-
sers zwei zueinander versetzte Schalmesser vorgese-
hen sein, von denen eines den Mantelabschnitt, und das
andere den Minenabschnitt der Stiftspitze herausschnei-
det. Das Konturwerkzeug ist in diesem Fall an einem der
einander zugewandten Enden der beiden Schalmesser
ausgebildet.

[0020] Vorzugsweise ist das Konturwerkzeug aus
Edelstahl gefertigt.

[0021] Zusatzlich zu dem Schalmesser und dem Kon-
turwerkzeug umfasst der Spitzer in einer bevorzugten
Ausfiihrungsform weiterhin ein Fassonmesser, insbe-
sondere aus Stahl oder Kunststoff, zur Abrundung des
Scheitels der Stiftspitze. In dieser Ausfiihrungsform ist
der Spitzerinsbesondere zum Spitzen von kosmetischen
und pharmazeutischen Stiften geeignet. Bei dem Fas-
sonmesser handelt es sich in zweckmaRiger Bauform
um ein sowohl von dem Schéalmesser als auch dem Kon-
turwerkzeug separates Teil. Es kann abweichend, aber
auch integral mit dem Schalmesser und/oder dem Kon-
turwerkzeug ausgebildet sein.

[0022] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand einer Zeichnung naher erlautert. Darin
zeigen:
Fig. 1 in perspektivischer Schnittdarstellung einen
Spitzer in einer ersten Ausfihrungsform, mit ei-
nem Spitzerkdrper, einem Schalmesser zum
Ausschalen einer konischen Stiftspitze sowie
einem Konturwerkzeug zum Einbringen eines
Absatzes in die Stiftspitze,

in schematischer Darstellung das Konturwerk-
zeug des Spitzers gemal Fig. 1, zusammen
mit dem langsgeschnitten dargestellten Stift,
in Darstellung gemag Fig. 1 den Spitzerin einer
zweiten Ausfiihrungsform,

in schematischer Darstellung einen ausschnitt-
haft dargestellten Langsschnitt durch den Spit-
zer gemal Fig. 3,

in Darstellung gemag Fig. 1 den Spitzer in einer
dritten Ausfiihrungsform, mit einem verkiirzten
Schélmesser, das einstlickig mit dem Kontur-
werkzeug ausgebildet ist, und einem zusatzli-
chen Fassonmesser zum Abrunden der Stift-
spitze,

in Draufsicht das Schalmesser des Spitzers ge-
maR Fig. 5,

in Darstellung gemaR Fig. 2 das Konturwerk-
zeug und das Fassonmesser gemaf Fig. 5 so-
wie den hierdurch bearbeiteten Stift,

in perspektivischer Ansicht das Konturwerk-
zeug einer vierten Ausfiihrungsform des Spit-
zers, und

in einem horizontalen Langsschnitt den Spitzer
in der vierten Ausfihrungsform mit eingesetz-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9
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tem Konturwerkzeug.

Einander entsprechende Teile und Gréen sind in allen
Figuren stets mitden gleichen Bezugszeichen versehen.
[0023] Fig. 1 zeigt im Schnitt eine erste Ausfihrungs-
form eines Spitzers 1, in welchen ein (ungeschnitten dar-
gestellter) Stift 2 bestimmungsgemal zum Anspitzen
eingeflhrt ist. Bei dem Stift 2 handelt es sich insbeson-
dere um einen Kosmetikstift.

[0024] Der Stift 2 umfasst eine Mine 3, welche von ei-
nem im Wesentlichen zylindrischen Stiftmantel 4 aus
Holz umhiillt ist. An einem Ende 5 ist der Stift 2 bereits
zu einer im Wesentlichen kreiskegelformigen Stiftspitze
6 angespitzt. Die Stiftspitze 6 untergliedert sich im We-
sentlichen in einen vorderen Minenabschnitt 7, sowie ei-
nen hinteren Mantelabschnitt 8. An dem eingangs auch
Mantelrand bezeichneten Ubergang zwischen Minenab-
schnitt 7 und Mantelabschnitt 8, also an der Austrittsstelle
der Mine 3 aus dem Stiftmantel 4, ist in die Stiftspitze 6
ein Absatz 9 eingebracht. Der Absatz 9 springt gegen-
Uber einer gestrichelt angedeuteten, kreiskegelférmigen
Hillflache 10 der Stiftspitze 6 in radial einwartiger Rich-
tung zurtick.

[0025] Der Spitzer 1 umfasst einen Spitzerkorper 20,
ein Schalmesser 21, welches mit einer Schraube 22 an
dem Spitzerkdrper 20 befestigtist, sowie ein Konturwerk-
zeug 23 zum Einbringen des Absatzes 9.

[0026] Der Spitzerkérper 20, welcher hier beispielhaft
aus Kunststoff gefertigt ist, weist an einer Frontseite 24
(in der Darstellung rechts) eine runde Stifteinflihroffnung
25 auf. Im Inneren des Spitzerkdrpers 20 schliefdt sich
daran eine Bohrung an, die im Anschluss an die Stiftein-
fuhréffnung 25 einen Stiftflihrungskanal 26 bildet. Der
Stiftfihrungskanal 26 umfasst einen ersten, der Stiftein-
fuhroéffnung 25 zugewandten zylindrischen Kanalab-
schnitt 27, sowie einen zweiten, an diesen angrenzenden
kreiskegelférmigen Kanalabschnitt. Dieser kreiskegel-
férmige Kanalabschnitt ist nachfolgend als Spitzkonus
28 bezeichnet. Der Spitzkonus 28 weist einen Basis-
durchmesser D auf, welcher den Durchmesser des Stifts
2 geringfligig Uberschreitet.

[0027] An einer an die Frontseite 24 angrenzenden
Oberseite 30 weist der Spitzerkérpers 20 eine etwa tan-
gential zum Spitzkonus 28 ausgerichtete Schragflache
31 auf. Entlang der Beriihrungslinie der Schragflache 31
mit dem Spitzkonus 28 ist die Mantelflache des Spitzko-
nus 28 durch eine durchgangige langliche Offnung zur
AuRenseite des Spitzerkdrpers 20 hin offen. Diese Off-
nung dient zum Auswurf fir abgeschalte Spane des Stift-
mantels 4 und der Mine 3 und ist nachfolgend als Span-
auswurfschlitz 33 bezeichnet ist.

[0028] Auf der Schragflache 31 ist weiterhin eine stu-
fenférmig abgesetzte Messeraufnahme 34 eingebracht,
in welcher das Schalmesser 21 einliegt. Eine entlang sei-
ner Langskante gebildete Schneidkante 35 des Schal-
messers 21 ragt dabei so weit in den Spanauswurfschlitz
33 hinein, dass sie beim Drehen des Stifts 2 in dem Stift-
fihrungskanal 26 einen Teil des Mantel- und Minenma-



7 EP 2 409 854 A2 8

terials zur Bildung der Stiftspitze 6 abschalt.

[0029] Im Bereich einer zur Oberseite 30 entgegenge-
setzten Unterseite 36 ist in den Spitzerkorper 20 eine
Werkzeugaufnahme 37 eingebracht, in welcher das Kon-
turwerkzeug 23 befestigt ist. Das Konturwerkzeug 23 ist
hierbei nach Herstellung des Spitzerkdrpers 20 in die
Werkzeugaufnahme 37 eingepresst. Alternativ wird das
Konturwerkzeug 23 bereits bei der Herstellung des Spit-
zerkorpers 20 mit dem Material des Spitzerkdrpers 20
umspritzt.

[0030] Das Konturwerkzeug 23 ist hier als schmales
Schéalmesser in etwa nach Art eines Drehmeilels (oder:
Dreheisens) ausgebildet. Das Konturwerkzeug 23 ragt
in Radialrichtung weiter in den Spitzkonus 28 hinein als
die Schneidkante 35 des Schalmessers 21. Beim Drehen
des Stifts 2, wird somit mit Hilfe des Konturwerkzeugs
23 der Absatz 9 in die Stiftspitze 6 eingebracht.

[0031] In La&ngsrichtung des Stiftfiihrungskanals 26
gesehen, ist das Konturwerkzeug 23 am Ubergang zwi-
schen Minenabschnitt 7 und Mantelabschnitt 8 angeord-
net, so dass der Absatz 9 in eben diesem Bereich in die
Stiftspitze 6 eingebracht wird.

[0032] Im vorderen Bereich des Spitzkonus 28 ist der
Spitzerkdrper 20 zur Unterseite 36 hin offen ausgebildet,
sodass dieser Bereich eine weitere Spanauswurféffnung
38 bildet, welche als Austritts6ffnung flr die mit Hilfe des
Konturwerkzeugs 23 abgeschalten Spane dient.

[0033] In Fig. 2 sind das Konturwerkzeug 23, sowie
ein Teil der Stiftspitze 6 bzw. des Spitzkonus 28 noch
einmal vergroRert dargestellt, wobei das Konturwerk-
zeug 23 und der Spitzkonus 28 der Ubersichtlichkeit hal-
ber versetzt zu der Stiftspitze 6 dargestellt sind. Aus die-
ser Darstellung wird ersichtlich, dass der Mantelrand bei
gegebenem Minenradius r und gegebenem halben Ko-
nus6ffnungswinkel o etwa in einem Abstand A zum
Scheitel 40, d.h. der gemeinsamen Konusspitze des
Spitzkonus 28 und der Stiftspitze 6 liegt, wobei fiir diesen
Abstand A die Beziehung

r

A=ma—)

gilt. Damit das Konturwerkzeug 23 zumindest Gberwie-
gend Mantelmaterial abtragt, ist das Konturwerkzeug 23
in einem den Abstand A geringfligig Uberschreitenden
Abstand zum Scheitel 40 angeordnet.

[0034] Fig. 2 verdeutlicht weiterhin, dass der durch das
Konturwerkzeug 23 geschnittene Absatz 9 eine stufen-
férmige Kontur aufweist, wobei ein spitzennaher Wand-
bereich 41 dieser Kontur etwa parallel zur Achse 42 des
Stifts 2 verlauft, wahrend ein daran angrenzender spit-
zenferner Wandbereich 43 Giberwiegend radial zur Achse
42 verlauft, aulRenseitig aber abgefast ist. In Radialrich-
tung ragt der Absatz 9 hinreichend nach an die Achse
42 heran, dass das Konturwerkzeug 23 die Stiftoberfla-
che im spitzennahen Wandbereich 41 bis zum Minen-
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material abtragt. Der spitzennahe Wandbereich 41 des
so geformten Absatzes 9 wird somit durch das Minen-
material gebildet. Im spitzenfernen Wandbereich 43 ist
die Stiftoberflache dagegen zumindest (iberwiegend aus
dem Mantelmaterial gebildet.

[0035] Zum Ausschélen des Absatzes 9 weist das
Konturwerkzeug 23 eine als Hauptschneide 44 ausge-
bildete Bearbeitungskante auf, welche der Einflhroff-
nung 25 des Stiftfihrungskanals 26 zugewandt ist. Die
Hauptschneide 44 schlieBt mit der Achse 45 des Stift-
fihrungskanals 26 - wie in Fig. 2 anhand einer achspar-
allelen Linie 45’ angedeutet - einen Anstellwinkel B von
90° = 2° ein. Die Hauptschneide 44 ist somit also im
Wesentlichen radial zur Achse 45 orientiert.

[0036] Weiterhin weist das Konturwerkzeug 23 an sei-
ner Innenkante eine zur Hauptschneide 44 etwa recht-
winklig angeordnete Nebenschneide 46 auf, welche da-
zu dient, einen durch die Hauptschneide 44 abgetrage-
nen Span seitlich abzuschneiden. Die Nebenschneide
46 ist nicht exakt achsparallel ausgerichtet, sondern ist
zum Scheitel 40 hin geringfiigig nach auf3en freigestellt,
so dass sie nicht Uber ihre gesamte Lange Uber die Mine
3 schabt.

[0037] In den Fig. 3 und 4 ist der Spitzer 1 in einer
zweiten Ausflihrungsform dargestellt. Diese entspricht
im Wesentlichen der ersten Ausfiihrungsform. Im Ge-
gensatz dazu ist hier jedoch das Konturwerkzeug 23 in
Radialrichtung auf derselben Seite angeordnet wie das
Schéalmesser 21. Aus Fig. 4 wird ersichtlich, dass das
Konturwerkzeug 23 im Wesentlichen analog zur ersten
Ausfiihrungsform wiederum in einer Werkzeugaufnah-
me 50 passgenau eingesteckt ist, die hier jedoch unter-
halb des Schalmessers 21 angeordnet ist.

[0038] IndenFig.5bis7 istder Spitzer 1in einer dritten
Ausfuhrungsform gezeigt. Die dritte Ausfliihrungsform
entspricht im Wesentlichen den beiden ersten Ausfiih-
rungsformen, jedoch ist hier das Schalmesser 21 im Ver-
gleich dazu kirzer ausgebildet. In Langsrichtung gese-
hen, reicht es nur etwa bis zu dem bestimmungsgeman
einzubringenden Absatz 9. Das Konturwerkzeug 23 ist
in dieser Ausflhrungsform einsttickig mitdem Schalmes-
ser 21 ausgebildet, indem das spitzennahe Ende des
Schalmessers 21 in Richtung auf die Achse 45 umgebo-
gen ist. Weiterhin im Unterschied zu den beiden anderen
Ausfiihrungsformen ist hier im Inneren des Spitzerkor-
pers 20 ein aus Kunststoff gefertigtes Fassonmesser 51
auf einer zur Frontseite 24 entgegengesetzten Ruckseite
52 an den Spitzerkdrper 20 angeformt. Das Fassonmes-
ser 51 weist eine dem Spitzkonus 28 zugewandte bo-
genférmige Schneidkante 53 auf, die derart in Richtung
der Stiftspitze 6 ragt, dass dessen Minenabschnitt 7 beim
Drehen des Stifts 2 am vorderen Ende 5 durch die
Schneidkante 53 abgerundet wird.

[0039] In Fig. 6 ist das Schalmesser 21 in Draufsicht
dargestellt. Hieraus wird ersichtlich, dass das Kontur-
werkzeug 23 geringfligig nach Art einer Nase Uber die
Schneidkante 35 des Schalmessers 21 hinausragt.
[0040] InFig. 7 istdas Konturwerkzeug 23 gemal Fig.
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5 und 6 noch einmal vergréRert dargestellt. Wie aus die-
ser Darstellung deutlich wird, ist die Hauptschneide 44
des Konturwerkzeugs 23 in dieser Ausflhrungsform in
Form eines konkaven Bogens ausgefiihrt, wodurch auch
der spitzenferne Wandbereich 43 des von diesen Kon-
turwerkzeugs 23 geschnittenen Absatzes eine — aller-
dings konvexe -Krimmung erhalt. In ihrem inneren Ende
verlauft die Hauptschneide 44 wiederum etwa radial be-
zuglich der Achse 45, so dass auch der von dieser Haupt-
schneide 44 bearbeitete Wandbereich 43 etwa senkrecht
auf den spitzennahen Wandbereich 41 des Absatzes 9
stoft.

[0041] Beieinerin den Fig. 8 und 9 dargestellten vier-
ten Ausflihrungsform des Spitzers 1 ist das Konturwerk-
zeug 23 nicht in Form eines massiven Metallteils reali-
siert, sondern aus einem gebogenen Blechteil gebildet,
das in bevorzugter Ausbildung insbesondere - wie aus
Fig. 8 ersichtlich ist - gro® vereinfacht die Form eines
Buchstaben Q aufweist. Das Konturwerkzeug 23 ist in
dieser Ausflihrung mit beiden Endschenkeln 54 form-
schlussig in komplementér geformten Schlitzen 55 des
Spitzerkdrpers 20 gehalten, so dass es mit einem etwa
U-férmig ausgebogenen Mittelabschnitt 56 in den Spitz-
konus 28 hineinragt.

[0042] Die Realisierung des Konturwerkzeugs 23 als
Blechteil ist einerseits aus Griinden einfacher und preis-
glnstiger Herstellbarkeit vorteilhaft. Anderseits begiin-
stigt diese Ausfihrungsform aufgrund des sehr schma-
len Konturwerkzeugs 23 auch die Spanabfuhr.

[0043] In einer weiteren, nicht explizit dargestellten
Ausfiihrungsform des erfindungsgemafen Spitzers
kann das (massiv oder als Blechteil gefertigte) Kontur-
werkzeug reversibel in den Spitzkonus eingebracht und
entfernt werden, so dass die absatzschneidende Wir-
kung nach Belieben "an- und ausgeschaltet" werden
kann. Das Konturwerkzeug ist hierzu bevorzugt, klapp-
bar, rotierbar oder verschiebbar am Spitzerkdrper ge-
flhrt, oder optional ganz aus dem Spitzerk&érper entnem-
bar. Die im Zusammenhang mit den Ausfiihrungsbei-
spielen jeweils beschriebenen Einzelmerkmale des Spit-
zers 1 kénnen im Rahmen der Erfindung beliebig mitein-
ander kombiniert werden.

Bezugszeichenliste

[0044]

1 Spitzer
2 Stift

3 Mine

4 Stiftmantel
5 Ende

6 Stiftspitze
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7

8

9

10

20

21

22

23

24

25

26

27

28

30

31

33

34

35

36

37

38

40

41

42

43

44

45

45’

46

10
Minenabschnitt
Mantelabschnitt
Absatz
Hullflache
Spitzerkorper
Schélmesser
Schraube
Konturwerkzeug
Frontseite
Stifteinfihréffnung
Stiftflihrungskanal
Kanalabschnitt
Spitzkonus
Oberseite
Schragflache
Spanauswurfschlitz
Messeraufnahme
Schneidkante
Unterseite
Werkzeugaufnahme
Spanauswurféffnung
Scheitel
Wandbereich
Achse (des Stifts)
Wandbereich
Hauptschneide
Achse (des Stiftfihrungskanals)
achsparallele Linie

Nebenschneide
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50  Werkzeugaufnahme

51 Fassonmesser

52 Rickseite

53  Schneidkante

54  Endschenkel

55  Schlitz

56 Mittelabschnitt

A Abstand

D Basisdurchmesser

r Minenradius

o halber Konuséffnungswinkel
B Absatzwinkel
Patentanspriiche

1. Spitzer (1) zum Anspitzen eines eine Mine (3) und

einen diese umhiillenden Stiftmantel (4) umfassen-
den Stifts (2), insbesondere Kosmetikstifts,

- mit einem Spitzerkdrper (20), in welchen ein
Stiftfhrungskanal (26) eingebracht ist, wobei
der Stiftfhrungskanal (26) einen kreiskegelfor-
migen Kanalabschnitt (28) umfasst und an der
Aullenseite des Spitzerkdrpers (20) in einer
Stifteinfihroffnung (25) mindet,

- mit einem etwa tangential zur Mantelflache des
kreiskegelférmigen Kanalabschnitts (28) ange-
stellten Schalmesser (21) zur Ausschélung ei-
ner einen vorderen Minenabschnitt (7) sowie ei-
nen hinteren Mantelabschnitt (8) umfassenden
Stiftspitze (6), und

- mit einem Konturwerkzeug (23) zum Einbrin-
gen eines Absatzes (9) in die Stiftspitze (6), der
gegenuber einer kreiskegelférmigen Hullflache
(10) der Stiftspitze (6) rlickspringt, wobei das
Konturwerkzeug (23) derart beztiglich des Stift-
fihrungskanals (26) angeordnetist, dass es den
Absatz (9) in den Ubergang zwischen dem Mi-
nenabschnitt (7) und dem Mantelabschnitt (8)
der Stiftspitze (6) einbringt.

Spitzer (1) nach Anspruch 1,

wobei das Konturwerkzeug (23) eine Bearbeitungs-
kante (44) zum Abtragen von Mantelmaterial sowie
optional auch Minenmaterial umfasst, wobei die Be-
arbeitungskante (44) zumindest in einem inneren
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10.

11.

12

Abschnittim Wesentlichen radial zur Achse (45) des
Stiftfihrungskanals (26) verlauft.

Spitzer (1) nach Anspruch 2,

wobei die Bearbeitungskante eine Hauptschneide
(44) zum Abschéalen des Mantel- bzw. Minenmate-
rials bildet.

Spitzer (1) nach Anspruch 3,

wobei das Konturwerkzeug (23) an einer Innenkante
eine zur Achse (45) des Stiftflihrungskanals (26) im
Wesentlichen parallele Nebenschneide (46) auf-
weist

Spitzer (1) nach Anspruch 2,
wobei die Bearbeitungskante (44) als Raspel aus-
gebildet ist.

Spitzer (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
wobei die Bearbeitungskante (44), von einem Schei-
tel (40) des kreiskegelférmigen Kanalabschnitts (28)
aus gesehen, etwa auf axialer H6he von einem Drrit-
tel der Lange dieses Kanalabschnitts (28) angeord-
net ist.

Spitzer (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 6,
wobei die Bearbeitungskante (44) einen konkaven
Verlauf hat.

Spitzer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
wobei das Konturwerkzeug (23) auf der dem Schal-
messer (21) in Radialrichtung zugewandten Seite
des Stiftfihrungskanals (26) angeordnet ist.

Spitzer (1) nach Anspruch 8,
wobei das Konturwerkzeug (23) einstiickig mit dem
Schalmesser (21), ausgebildet ist.

Spitzer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
wobei das Konturwerkzeug (23) auf der von dem
Schalmesser (21) in Radialrichtung abgewandten
Seite des Stiftfihrungskanals (26) angeordnet ist.

Spitzer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

mit einem Fassonmesser (51), insbesondere aus
Stahl oder Kunststoff, zur Abrundung der Stiftspitze
(6).
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